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Zawartos¢

Mamy przyjemnosc¢ przedstawiC nasze nowe katalogi

Na katalog sktadajg sie trzy tomy: Narzedzia tokarskie, Narzedzia
obrotowe, Narzedzia monolityczne. Prezentujemy tgcznie 30 000
standardowych produktow.

Narzedzia tokarskie — Toczenie ogdine, Przecinanie i obrébka
rowkéw, Toczenie gwintéw, Narzedzia wielofunkcyjne, Systemy
mocowania i Adaptery do zastosowan tokarskich

Narzedzia obrotowe — Frezowanie, Wiercenie, Wytaczanie
i Adaptery do zastosowan obrotowych

Narzedzia monolityczne — Frezowanie, Wiercenie, Gwintowanie
i Rozwiercanie

Aby znalez¢ poszukiwane informacje, nalezy skorzystac z przegladu
produktow umieszczonego na poczatku kazdego rozdziatu,

a odnosnik przekieruje do strony odpowiedniej dla danego produktu.

Odnosniki znajdujace sie na dole kazdej strony produktu pomoga
w znalezieniu powigzanych produktéw i informaciji dotyczacych np.
oprawek, ptytek i parametrow skrawania.

Nasza oferta obejmuje okoto 50 000 standardowych produktéw

i mozna jg znalez¢ na stronie www.sandvik.coromant.com/pl. Jesli
macie Panstwo szczegdine wymagania, oferujemy szeroka game
produktéw, ktére mozemy zmodyfikowaé wg wskazan klienta.

Prosimy odwiedzi¢ strone www.sandvik.coromant.com/pl, aby
zapoznac sie z najbardziej aktualng baza informacji o wymiarach

i tolerancjach, uzyskac szczegotowe parametry skrawania, a takze
zamowi¢ wszystkie dostepne produkty i czesci zamienne.
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Objasnienie symboli:

Korpusy frezéw

Parametry
skrawania @

Sposéb CNS?
oznaczania OXs

: Narzedzia
Korpusy wiertet wytaczarskie
Opis gatunku Opis geometrii
Informacije na
temat Informacja

chtodziwa

@‘:\,\/‘. Adaptery

TR
ISO
NS
13399

Objasnienie
parametréow

Pierwszy wybor

narzedziowego odpowiednieg

Nie wystepuje

) ) Zalecenie produktu tzw. pierwszego wyboru jest dobrym punktem wyjscia
Dobre rozwigzanie przy podejmowaniu decyzji odnosnie rodzaju gatunku materiatu

o dla szerokiego zakresu zastosowan.

SANDVIK



Zawartos¢

zZ T - X

Frezowanie

Wiercenie

Wytaczanie

Adaptery do zastosowan obrotowych
Akcesoria

Informacje ogolne
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FREZOWANIE

Frezowanie faz

Frezowanie walcowo-czotowe

SANDVIK

Frezowanie frezami
tarczowymi

O Frezowanie rowkéw

O Frezowanie profilowe

Frezowanie gwintow

. @,
Frezowanie

czotowe
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 345
CoroMill® 245
CoroMill® 419
CoroMill® 210
CoroMill® 415
CoroMill® 425
CoroMill® 745

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 490

CoroMill® 390

CoroMill® 690

CoroMill® Century

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300
CoroMill® 200
CoroMill® 600
CoroMill® 216

Frezy tarczowe
CoroMill® 331

Narzedzia do frezowania rowkéow

CoroMill® QD
CoroMill® 328
CoroMill® 327
Narzedzia do frezowania gwintéw

CoroMill® 328
CoroMill® 327

Narzedzia do fazowania

CoroMill® 327
CoroMill® 495

14

16-110
111-115
116-119
120-124
125-129
130-132
133-136

137
138-147
148-168
169-173
174-180

181
182-190
191-195

196-1100
1101-1107
1108
1109-1125
1126
1127-1132
1133-1135
1136-1138
1126

1139
1140-1141

1126

1142
1143-1145

Informacje o catym asortymencie mozna uzyskac¢ na stronie www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czolowego

CoroMill® 345 CoroMill® 245 CoroMill® 419 CoroMill® 210
Strona 16 111 116 120
Materiat Bl MmN [s][R] | [ (m] I [N [S] [H] [l [m] [ [S][H]
Podstawowe
zastosowanie
KAPR 45° 45° 19° 10°
DC mm 40 - 250 32-250 17.4-85.3 10.9-136
DCX mm 54.1 - 264.1 44.5 - 268.8 32-100 25-160
APMX mm 6 6-10 2 1.2-2
_
- g @& <
Wielkosci ptytek 13 12 oraz 18 14 09 oraz 14

Coromant Capto®
Chwyt cylindryczny

Mocowanie trzpieniowe

Mocowanie trzpieniowe

Chwyt cylindryczny

Coromant Capto®
Chwyt cylindryczny

Mocowanie trzpieniowe

Coromant Capto®
Chwyt cylindryczny

Mocowanie trzpieniowe

Ztagcza
Ztacze gwintowane
Chtodzenie
wewnetrzne
Ptytka podporowa chronigca | Ptytka podporowa chronigca
Opcje gniazdo ptytki gniazdo ptytki
Inne ' i
zastosowania n
|4 SANDVIK
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 415 CoroMill® 425 CoroMill® 745
Strona 125 130 133
Materiat
Podstawowe
zastosowanie
KAPR 15° 25° 42° 25°
DC mm 4.6-23.6 100 - 500 63 - 250 63 - 160
DCX mm 13-32 107 - 507 78.2-2644 86.4-183.4
APMX mm 0.85-1.2 0.90 5.20 2.80
Ptytka
Wielkosci ptytek 05 oraz 07 17 21

Chwyt cylindryczny
Coromant EH

Ztgcze gwintowane

Mocowanie trzpieniowe

Mocowanie kotpakowe

Coromant Capto®

Mocowanie trzpieniowe

Zigcza
Chiodzenie
wewnetrzne
Regulowane kasety do ptytek
Opcje dogtadzajgcych Wiper
Inne

zastosowania

SANDVIK




FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 345

Niezwykle produktywny frez czotowy

Zastosowanie

- Frezowanie czotowe
- Obrébka zgrubna do wykonczeniowej

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Osiem ostrzy dostepnych na kazdej ptytce zapewnia niski koszt
jednostkowy

- Duza wydajnos¢ — wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
pozwala uzyska¢ wysoka produktywnos¢ rowniez w obrobce
materiatow
o ztej skrawalnosci

- Wysokie bezpieczenstwo zapewnione dzigki zabezpieczeniu
gniazd ptytkami podporowymi i wytrzymatemu korpusowi frezu

- Dostepne sg cztery wersje podziatki dla optymalizacji wzgledem
obrabiarki i wysokiej produktywnosci

- Szeroki obszar zastosowan — mozliwo$¢ uzycia tej samej ptytki do
wielu ré6znych zastosowan

www.sandvik.coromant.com/coromill345

Ztacza Ptytki

- Coromant Capto® - Osiem krawedzi skrawajgcych

- Mocowanie trzpieniowe - Modele Wiper zapewniajg wysoka jako$¢ wykonczenia
- Chwyt cylindryczny powierzchni przy wysokim posuwie na ostrze

Chiodzenie wewnetrzne

Podawanie chfodziwa do
kazdego gniazda ptytki
umozliwia uzyskanie dobrego
odprowadzania wiéréw

i wysokiej wydajnosci przy
obrobce trudnych materiatow.

Podziatka rzadka Podziatka Podziatka gesta  Podziatka bardzo
normalna gesta

17 110
&

16 SANDVIK
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 345, frez czotowy
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 45°
KAPRV?\
Wymiary, mm
DC Q CZCws  APMXgw CNSC # %‘ Oznaczenie DCON DCX LF @ RPMX | CICT MIID
400 13 C4 6.00 3 4 |345-040C4-13M 400 541 600 30 089 19600 | 4  345R-13T5
500 13 C5 6.00 3 4 |345-050C5-13M 500 641 600 30 139 17500 | 4  345R-13T5
13 C6 6.00 3 4 |345-050C6-13M 630 641 600 30 180 17500 | 4  345R-13T5
13 C5 6.00 3 5 345-050C5-13H 500 641 600 30 148 17500 | 5  345R-13T5
13 C6 6.00 & 5] 345-050C6-13H 630 641 600 30 179 17500 | 5  345R-13T5
630 13 C5 6.00 3 5 |345-063C5-13M 500 771 600 30 153 15500 | 5  345R-13T5
13 C6 6.00 3 5 |345-063C6-13M 630 771 600 30 191 15500 | 5  345R-13T5
13 C5 6.00 3 6 345-063C5-13H 500 771 600 30 162 15500 | 6  345R-13T5
13 C6 6.00 3 6 345-063C6-13H 630 771 600 30 197 15500 | 6  345R-13T5
800 13 Cé 6.00 3 6 |345-080C6-13M 630 941 700 30 246 13700 | 6  345R-13T5
13 C8 6.00 3 6 |345-080C8-13M 800 941 700 30 332 13700 | 6  345R-13T5
13 C6 6.00 3 8 345-080C6-13H 630 941 700 30 254 13700 | 8  345R-13T5
13 C8 6.00 & 8 345-080C8-13H 800 941 700 30 335 13700 | 8  345R-13T5
1000 13 C8 6.00 3 7 |345-100C8-13M 800 1141 800 30 401 12200 | 7  345R-13T5 L
13 C8 6.00 3 10 345-100C8-13H 800 1141 800 30 408 12200 | 10 345R-13T5
Czesci zamienne
Sruba plytki
Sruba plytki Ptytka podporowa | podporowej
416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

110 L4 ~ N2
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I FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 345, frez czolowy

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

STDNO I1SO 6462:2011
KAPR 45°

— ~-DCON

c
CXSg

J
Wymiary, mm
K
DC Q CZCys  APMXerw CNSC $ % Oznaczenie DCON SO DBC DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
400 13 22 6.00 1 3 |345-040Q22-13L 20 A 541 450 30 068 19600 | 3  345R-13T5
13 22 6.00 1 4 345-040Q22-13M 20 A 541 450 30 067 19600 | 4  345R-13T5
500 13 22 6.00 1 3 |345-050Q22-13L 20 A 641 450 30 082 17500 | 3  345R-13T5
13 22 6.00 1 4 |345-050Q22-13M 20 A 641 450 30 078 17500 | 4  345R-13T5
13 22 6.00 1 5 345-050Q22-13H 20 A 641 450 30 082 17500 | 5  345R-13T5
630 13 22 6.00 1 4 |345-063Q22-13L 20 A 771 450 30 098 15500 | 4  345R-13T5
13 22 6.00 1 5 |345-063Q22-13M 20 A 771 450 30 094 15500 | 5  345R-13T5
13 22 6.00 1 6 345-063Q22-13H 20 A 771 450 30 060 15500 | 6  345R-13T5
13 2 6.00 1 7 345-063Q22-13HX 20 A 771 450 30 1.08 15500 | 7 345R-13T5
800 13 27 6.00 1 4 |345-080Q27-13L 210 A 941 500 30 165 13700 | 4  345R-13T5
13 27 6.00 1 6 |345-080Q27-13M 270 A 941 500 30 172 13700 | 6  345R-13T5
13 27 6.00 1 8 345-080Q27-13H 210 A 941 500 30 172 13700 | 8  345R-13T5
13 27 6.00 1 9 345-080Q27-13HX 270 A 941 500 30 176 13700 | 9  345R-13T5
L 1000 13 32 6.00 1 5 |345-100Q32-13L 20 A 1141 500 30 230 12200 | 5  345R-13T5
13 32 6.00 1 7 |345-100Q32-13M 20 A 1141 500 30 229 12200 | 7  345R-13T5
13 32 6.00 1 10 345-100Q32-13H 320 A 1141 500 30 231 12200 | 10  345R-13T5
13 32 6.00 1 1" 345-100Q32-13HX 320 A 1141 500 30 238 12200 | 11  345R-13TS
1250 13 40 6.00 1 6 |345-125Q40-13L 400 B 1391 630 30 364 10900 | 6  345R-13T5
13 40 6.00 1 8 | 345-125Q40-13M 400 B 1391 630 30 348 10900 | 8  345R-13T5
13 40 6.00 1 12 345-125Q40-13H 400 B 1391 630 30 363 10900 | 12  345R-13T5
13 40 6.00 1 14 345-125Q40-13HX 400 B 1391 630 30 364 10900 | 14  345R-13T5
1600 13 408 6.00 0 7 |345-160Q40-13L 400 C 667 1741 630 30 459 9600 7 345R-13T5
13 408 6.00 0 10 | 345-160Q40-13M 400 C 667 1741 630 30 450 9600 | 10 345R-13T5
13 408 6.00 0 12 |345-160Q40-13H 400 C 667 1741 630 30 472 9600 12 345R-13T5
13 408 6.00 0 16 345-160Q40-13HX 400 C 667 1741 630 30 458 9600 | 16  345R-13T5
2000 13 60 6.00 0 12 |345-200Q60-13M 600 C 1016 2141 630 30 1060 8600 12 345R-13T5
13 60 6.00 0 16 | 345-200Q60-13H 600 C 1016 2141 630 30 664 8600 | 16  345R-13T5
13 60 6.00 0 20 345-200Q60-13HX 600 C 1016 2141 630 30 650 8600 | 20 345R-13T5
2500 13 60 6.00 0 14 |345-250Q60-13M 600 C 1016 2641 630 30 1036 7700 | 14  345R-13T5
M 13 60 6.00 0 18 |345-250Q60-13H 600 C 1016 2641 630 30 1079 7700 18 345R-13T5
13 60 6.00 0 24 345-250Q60-13HX 600 C 1016 2641 630 30 1058 7700 | 24  345R-13T5
Czesci zamienne
] ] Sruba plytki
DC Sruba chtodziwa |Sruba plytki Plytka podporowa | podporowej
40.00-63.00 5512-073-01 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
80.00 5512-073-02 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
100.00 5512-073-05 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
125.00-160.00  |5512-098-03 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
250.00 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Kompletng liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
N
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10d



rOL

Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 345, frez czotowy
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 45°
t~DCON—|
|
HU
KAPR
Wymiary, mm
DC Q CZCws  APMXgw CNSC % Oznaczenie DCON DCX LF @ RPMX | CICT MIID
400 13 32 6.00 1 3 |345-040A32-13L 320 541 1200 30 126 19600 | 3  345R-13T5
13 32 6.00 1 4 |345-040A32-13M 320 541 1200 30 126 19600 | 4  345R-13T5
500 13 32 6.00 1 3 |345-050A32-13L 320 641 1200 30 141 17500 | 3  345R-13T5
13 32 6.00 1 4 |345-050A32-13M 320 641 1200 30 141 17500 | 4  345R-13T5
Czesci zamienne
Sruba plytki
Sruba phytki Plytka podporowa | podporowej
416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl L
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 345, ptytki frezarskie

KRINS 45°

-
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N Ptytke Wiper o zwiekszonej grubosci (kod T5 w oznaczeniu) stosowa¢ obok innych plytek o takiej samej grubosci (tj. T5)
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 245

Frez czotowy o niskich oporach skrawania w obrébce od ciezkiej po wykonczeniowg na tzw.
lustrzany potysk

Zastosowanie J

- Frezowanie czotowe
- Obrébka zgrubna do wykonczeniowej

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- tatwosé obstugi i duza wydajnosé

- Lekki przebieg skrawania, mate zapotrzebowanie na moc

- Oferuje wysokg doktadnos¢, a dzieki ptytkom Wiper zapewnia
doskonalg jako$¢ wykonczenia powierzchni

- ldealny do frezowanie czotowego z kgtem przystawienia 45°

- Od ciezkiej obrébki zgrubnej do wykonczeniowej na lustrzany
potysk

- Bezproblemowa obrébka z matymi sitami skrawania

- Narzedzie dostgpne z systemem wymiennych kaset do zgrubne;j
i pélwykonczeniowej obrébki stali

www.sandvik.coromant.com/coromill245

Zlacza Plytki
- Mocowanie trzpieniowe - Cztery krawedzie skrawajgce
- Chwyt cylindryczny - Szeroki wybér gatunkéw i geometrii, w tym gatunki

ceramiczne i z CBN
- Ptytki Wiper do obrébki wykonczeniowej z duzymi posuwami

M

Lekki przebieg skrawania

Jednostronne ptytki dodatnie ustawione tak, aby
umozliwi¢ uzyskanie ptynnego skrawania i bardzo

matych sit skrawania.
®  n

B

Podziatka Podziatka Podziatka gesta
rzadka normalna

112 114 N6
‘ ‘
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 245, frez czolowy

Mocowanie trzpieniowe

STDNO 1ISO 6462:2011
KAPR 45°
— DCON
r%fﬁﬁ
] LF
KAPF{v Z B Jl
k—DC— | 5o
L‘ DCX APMX
Wymiary, mm
DC Q CZCus  APMXgrw $ % Oznaczenie DCON SO DBC DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
500 12 22 6.00 3 |R245-050Q22-12L 20 A 625 400 30 065 16250 | 3  R245-12T3.
12 22 6.00 4 R245-050Q022-12M 20 A 625 400 30 067 16250 | 4  R245-12T3.
12 22 6.00 5 R245-050Q022-12H 20 A 625 400 30 062 16250 | 5  R245-12T3.
630 12 22 6.00 4 |R245-063Q022-12L 20 A 755 400 30 089 14400 | 4  R245-12T3.
12 22 6.00 5] R245-063Q22-12M 20 A 755 400 30 084 14400 | 5  R245-12T3.
12 22 6.00 6 R245-063Q022-12H 20 A 755 400 30 087 14400 | 6  R245-12T3.
800 12 27 6.00 4 |R245-080Q27-12L 210 B 925 500 30 150 12700 | 4  R245-12T3.
12 27 6.00 6 R245-080Q27-12M 210 B 925 500 30 145 12700 | 6  R245-12T3.
12 27 6.00 8 R245-080Q27-12H 210 B 925 500 30 140 12700 | 8  R245-12T3.
18 32 10.00 4 |R245-080Q32-18M 320 B 98 500 50 172 6100 4 R245-18T6..
18 32 10.00 5 |R245-080Q32-18H 320 B 98 500 50 160 6100 5  R245-18T6..
1000 12 32 6.00 5 |R245-100Q32-12L 320 B 1125 500 30 177 11300 | 5  R245-12T3.
12 32 6.00 7 R245-100Q32-12M 20 B 1125 500 30 181 11300 | 7  R245-12T3.
12 32 6.00 10 R245-100Q32-12H 320 B 1125 500 30 174 11300 | 10 R245-12T3.
18 32 10.00 4 |R245-100Q32-18M 20 B 1188 500 50 208 5400 4 R245-18T6..
18 32 10.00 6 |R245-100Q32-18H 320 B 1188 500 50 1.92 5400 6  R245-18T6..
1250 12 40 6.00 6 |R245-125Q40-12L 400 B 1375 630 30 320 10100 | 6  R245-12T3.
12 40 6.00 8 R245-125Q40-12M 400 B 1375 630 30 312 10100 | 8  R245-12T3.
12 40 6.00 12 R245-125Q40-12H 400 B 1375 630 30 310 10100 | 12  R245-12T3.
18 40 10.00 5 |R245-125Q40-18M 400 B 1388 630 50 374 4900 5  R245-18T6..
18 40 10.00 7 |R245-125Q40-18H 400 B 1388 630 50 364 4900 7 R245-18T6..
1600 12 408 6.00 7 |R245-160Q40-12L 400 C 667 1725 630 30 463 8900 7 R245-12T3.
12 408 6.00 10 R245-160Q40-12M 400 C 667 1725 630 30 450 8900 | 10 R245-12T3.
12 408 6.00 16 R245-160Q40-12H 400 C 667 1725 630 30 449 8900 | 16 R245-12T3.
18 408 10.00 6 |R245-160Q40-18M 400 C 667 1788 630 50 511 4300 6  R245-18T6..
18 408 10.00 9 |R245-160Q40-18H 400 C 667 1788 630 50 499 4300 9 R245-18T6..
2000 12 60 6.00 8  |R245-200Q60-12L 600 C 1016 2125 630 30 643 7950 8  R245-12T3.
12 60 6.00 12 R245-200Q60-12M 600 C 1016 2125 630 30 1064 7950 | 12 R245-12T3.
12 60 6.00 20 R245-200Q60-12H 600 C 1016 2125 630 30 1035 7950 | 20 R245-12T3.
18 60 10.00 8 |R245-200Q60-18M 600 C 1016 2188 630 50 624 3800 8  R245-18T6..
18 60 10.00 12 |R245-200Q60-18H 600 C 1016 2188 630 50 610 3800 | 12 R245-18T6..
250.0 12 60 6.00 10 |R245-250Q60-12L 600 C 1016 2625 630 30 912 7100 | 10 R245-12T3.
12 60 6.00 14 R245-250Q60-12M 600 C 1016 2625 630 30 893 7100 | 14 R245-12T3.
12 60 6.00 24 R245-250Q60-12H 600 C 1016 2625 630 30 874 7100 | 24 R245-12T3.
18 60 10.00 10 |R245-250Q60-18M 600 C 1016 2688 630 50 1722 3400 | 10 R245-18T6..
18 60 10.00 14 | R245-250Q60-18H 600 C 1016 2688 630 50 1600 3400 | 14 R245-18T6..
Czesci zamienne
Q ) Sruba plytki
DC Sruba plytki Plytka podporowa | podporowej
50.00-250.00 12 5513 020-01 5322 472-01 5512 090-09
80.00-100.00 18 |5513 020-55
125.00-250.00 18 |5513 020-26 5322 472-03 5512 090-10

Kompletng liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

rOL

CoroMill® 245, frez czotowy

Chwyt cylindryczny
KAPR 45°
-+~ DCON
LF J
KAPR, 8y
“*DCH‘ AP?VIX
DCX —
Wymiary, mm

DC Q CZCws  APMXrrw #Q‘ Oznaczenie DCON DCX LF @ RPMX | CICT MIID
320 12 32 6.00 3 R245-032A32-12M 320 445 170 30 097 18250 | 3  R245-12T3.
400 12 32 6.00 3 |R245-040A32-12L 320 525 1200 30 106 18250 | 3  R245-12T3.
500 12 32 6.00 3 |R245-050A32-12L 320 625 1200 30 136 16250 | 3  R245-12T3.

12 32 6.00 4 R245-050A32-12M 320 625 1200 30 133 16250 | 4  R245-12T3.
630 12 32 6.00 4 |R245-063A32-12L 320 755 1200 30 148 14400 | 4  R245-12T3.

12 32 6.00 5 R245-063A32-12M 320 755 1200 30 149 14400 | 5  R245-12T3.
800 12 32 6.00 4 |R245-080A32-12L 320 925 1200 30 180 12700 | 4  R245-12T3.

12 32 6.00 6 R245-080A32-12M 320 925 1200 30 174 12700 | 6  R245-12T3.

Czesci zamienne
Q ) Sruba plytki

DC Sruba ptytki Ptlytka podporowa | podporowej
32.00 12 5513 020-01
40.00-80.00 12 5513 020-01 5322 472-01 5512 090-09

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 245, plytki frezarskie

KRINS 45°

10d

P M - N s H o
Q BN ERRERS RS ERER ER EEE PR e SR
RE | Oznaczenie EEEEEEEEEEEEEE EEEEEEEEE CEEEEEEEEEEE EEEERE I I
_, | 12 | 150 [R245-12 T3 E-AL * 134 100 397
<<
- 12 | 150 |R245-12 T3 E-KL x| || ||k * % 134 100 397
= = 1.50 | R245-12 T3 M-KL * | % || % # # 134 100 397
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o
_, | 12 |150|R245-12 T3 E-PL s|d|d| x| [k W ) W | % | % *| x| % | % w1134 100 397
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 245, ptytki frezarskie

Zaawansowane materialy narzedziowe

KRINS 45°

. N[ H [Wymiary, mm
Q RE | Oznaczenie z @ 8|2 § IC LE § BS
12 | 150 |R245-12T3E Yo% w134 35 397 14
£ 2.50 |R245-12 T3 E1 k4 b4 134 100 397 04
o
S K
—
112 1146 1168 N22 N10
) @ (=
v NSz
y 13399

SN DVIK 115
oromant



FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 419

Frez do obrébki z wysokimi posuwami

Zastosowanie

- Frezowanie ptaszczyzn z wysokimi posuwami

- Profilowanie

- Zagtebianie skosne

- Interpolacja $rubowa

- Obrébka przedmiotéw wymagajgcych dtugich wysiegéw

- Mozliwos¢ wykorzystania w obrabiarkach matej mocy lub
wyposazonych w stabe mocowania

- Obrébka zgrubna do pétwykonczeniowej

Obszar stosowania ISO:

Bl (™| [s][H]

Cechy i korzysci

- Duza produktywnos$¢ w zastosowaniach wymagajgcych lekkiego
przebiegu obrébki

- Duza trwato$¢, zwtaszcza w trudnych materiatach

- Mocne, wytrzymate ptytki sprzyjajgce niezawodnosci obrobki

- Mate zapotrzebowanie na moc

- Wszystkie modele sg przystosowane do podawania chtodziwa przez
narzedzie, co umozliwia wydajng obrébke z chtodziwem, a takz
e przedmuch sprezonym powietrzem

- Obnizenie sity osiowej uzyskane dzieki katowi przystawienia 19° i
dodatniemu osiowemu katowi pochylenia

www.sandvik.coromant.com/coromill419

Ztacza Plytki
- Coromant Capto® - Pie¢ krawedzi skrawajgcych

- Mocowanie trzpieniowe - Plytki z pomocniczg krawedzig skrawajacg do obrébki
- Chwyt cylindryczny z wysokim posuwem i ptytki z zaokraglonym narozem do

obrébki wgtebien

M - Szeroki asortyment gatunkéw i geometrii

H Frezowanie czotowe

L M
R

Podziatka rzadka Podziatka Podziatka gesta
normalna

N

Frezowanie czotowe
i profilowe

117 119 N6
‘
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE I

CoroMill® 419, frezy czotowe

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 19°
l !
i
\RMPX ) |
7\03! ®
1 AZ
| J
Wymiary, mm
DC ; CZCys  APMXgrw APMXsy RMPX  AZ  CNSC Iﬁl% Oznaczenie DCON DCX LF @ RPMX | CICT MID
214 14 C3 8.0 200 9000 20 &l 2 419-036C3-14L 320 360 500 50 036 22400 | 2 419R-1405
204 14 C4 8.0 200 8000 20 3 3 |419-042C4-14M 400 420 700 50 070 19900 | 3  419R-1405 K
374 14 C5 8.0 200 8000 20 3 4 |419-052C5-14M 500 520 700 50 108 17100 | 4  419R-1405
53 14 Cé 8.0 200 6.00° 20 3 419-066C6-14M 630 660 700 50 173 14600 | 5  419R-1405
693 14 c8 8.0 200 5000 20 3 6 419-084C8-14H 800 840 700 50 302 12600 | 6  419R-1405
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
STDNO ISO 6462:2011
KAPR 19°
L1 ~~DCON[*~
. | ]
RMPX .
il
7\_0}' ® : \
oAz y
I
Az3 = L
4 APM EFW" PR
DCX
Wymiary, mm
DC ; CZCys APMXerw APMXprw RMPX  AZ  CNSC ﬁ% Oznaczenie DCON 1SO DCX LF @ RPMX | CICT MID
294 14 16 8.0 200 8000 20 1 3 |419-044Q16-14M 160 A 440 450 50 037 19300 | 3  419R-1405
354 14 22 8.0 200 8.00° 20 1 3 419-050Q22-14L 20 A 500 450 50 056 17600 | 3  419R-1405
14 22 8.0 200 8000 20 1 4 419-050Q22-14M 220 A 500 450 50 043 17600 | 4  419R-1405
374 14 22 8.0 200 8000 20 1 5 419-052Q22-14H 20 A 50 450 50 045 17100 | 5  419R-1405
394 14 22 8.0 200 8000 20 1 3 |419-054Q22-14L 20 A 540 450 50 049 16800 | 3  419R-1405
14 22 8.0 200  8.00° 20 1 4 1419-054Q22-14M 20 A 540 450 50 047 16800 | 4  419R-1405
14 22 8.0 200 8000 20 1 5 419-054Q22-14H 20 A 540 450 50 053 16800 | 5  419R-1405 M
483 14 22 8.0 200 7.00°0 20 1 4 1419-063Q22-14L 20 A 630 500 50 063 15100 | 4  419R-1405
14 22 8.0 200 7.000 20 1 5  |419-063Q22-14M 20 A 630 500 50 062 15100 | 5  419R-1405
513 14 22 8.0 200 6.00° 20 1 4 419-066Q22-14L 20 A 660 500 50 067 14600 | 4  419R-1405
14 22 8.0 200  6.00° 20 1 5 |419-066Q22-14M 20 A 660 500 50 066 14600 | 5  419R-1405
14 22 8.0 200  6.00° 20 1 6 419-066Q22-14H 220 A 660 500 50 065 14600 | 6  419R-1405
653 14 21 8.0 200 5000 20 1 5 |419-080Q27-14M 270 A 800 500 50 107 13000 | 5  419R-1405
14 27 8.0 200 5000 20 1 6 419-080Q27-14H 270 A 800 500 50 106 13000 | 6  419R-1405
693 14 21 8.0 200 5000 20 1 6 [419-084Q27-14M 270 A 80 500 50 117 12600 | 6  419R-1405
14 27 8.0 200 5000 20 1 7 419-084Q27-14H 210 A 840 500 50 115 12600 | 7  419R-1405
853 14 32 8.0 200 0000 20 1 6 [419-100Q32-14M 320 B 1000 500 50 168 11400 | 6  419R-1405
14 32 8.0 200 000 20 1 7 419-100Q32-14H 320 B 1000 500 50 1.69 11400 | 7  419R-1405
Czesci zamienne
Sruba plytki
5513 020-78
Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
119 N22 N6 N15
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 419, frezy czotowe
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 19°

oo
]
an

BD{—=| - LF

|
KAPR / APMXEFw

AZ= ‘
fAPMxgpw-| - F
~DC

-~ DCX—

10d

Wymiary, mm

K DC ; CZCus  APMXerw APMXgrw RMPX  AZ  CNSC #% Oznaczenie DCON DCX BDy LF LU @ RPMX | CICT MIID
1 2

174 14 32 8.0 200 10.00° 20 419-032A32L-14L 320 320 280 2500 60.0 50 154 24700 | 2  419R-1406

254 14 32 8.0 200 800° 20 1 3 |419-040A32L-14M 320 400 280 2500 50 162 20600 | 3  419R-1405

Czesci zamienne

Sruba plytki
5513 020-78

Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 419, ptytki frezarskie

KRINS 19°

P M - s H o
RE | Oznaczenie SEIEHEIRIEIEIE B REEH SR RN SRR EEE S E -

= | 14 | 080 |419R-1405E-MM S| | v | e * Yo f e | | || e % LR AR S b 4B 135 90 547 20
% = | 14 |0.80 |419R-1405M-PM Y| w AR AR A R4 AR SRR AN 4R k4 LI AR AR AR AR i k4 w135 90 547 20
= o
R
% 14 | 3.00 |419N-140530E-SM || % LIRAR A AR AR AR AR AN * Y| Y| | k| % % 135 90 547 K
8 =
© w

- | 14 |3.00 |419N-140530M-KH EAR-AR g AR 4R SN2 R4 v % [135 90 6547

x
L]
::;0‘- 14 | 0.80 |419R-1405M-PH % k| W 4 k|3 | 3| e * w|135 90 547 20
2
B
o
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 210

Frezowanie czotowe i wgtebne z wysokim posuwem

Zastosowanie

- Frezowanie ptaszczyzn z wysokimi posuwami
- Frezowanie wgtebne

- Zagtebianie skosne

- Obrébka zgrubna do pétwykonczeniowe;j

- Interpolacja Srubowa

- Profilowanie

Obszar stosowania ISO:

(B (M| E [s][H]

Cechy i korzysci

Dzieki cienkim wiérom i wysokiej predkosci posuwu oferujg wysoka
produktywnosc¢

Frez czolowy pierwszego wyboru do obrébki na diugich wysiegach
Narzedzie do réznych zastosowan: frezowanie czotowe, mozliwosé
obrébki otworéw z interpolacjg Srubowg, zagtebianie skosne i
frezowanie wgtebne

Chiodziwo doprowadzane wewnetrznie

www.sandvik.coromant.com/coromill210

Ziacza

- Coromant Capto®

- Mocowanie trzpieniowe
- Chwyt cylindryczny

- Zlgcze gwintowane

Plytki

- Cztery krawedzie skrawajace

- Geometrie i gatunki ptytek do wszystkich metali z wyjgtkiem
grupy metali niezelaznych (ISO N)

- Geometria E-xM zapewnia najwyzszag wydajnos¢ obroébki tytanu

Podziatka
normalna

Podziatka gesta

Kat przystawienia 10° pozwala na
stosowanie bardzo duzych posuwéw
podczas frezowania czotowego.

Zalecana warto$¢ posuwu na ostrze (f,):
1.5 mm w przypadku ptytek wielkosci 09
oraz 2 mm dla ptytek wielkosci 14

121 124
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

rOL

CoroMill® 210, frez czotowy
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 10°
~—DCON—=
i
"
I
1]
I
T J
A LF
BD{ =%/
KAPR L APMXER
' Lch !
APMXEFW
—DCX—=
Wymiary, mm
DC Q CZCys APMXerw APMXrrw RMPX  AZ  CNSC ** Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID K
219 09 C3 8.0 120 700° 18 3 2 R210-036C3-09M 320 360 330 500 30 044 3090 | 2  R210-090412M-
09 C3 8.0 120 7000 18 3 3 R210-036C3-09H 320 360 330 500 30 037 30900 3 R210-090412M-
219 09 C4 8.0 120 500° 18 3 3 |R210-042C4-09M 400 420 390 600 30 079 27600 | 3  R210-090412M-
09 C4 8.0 120 5000 18 3 4 R210-042C4-09H 400 420 390 600 30 060 27600 | 4  R210-090412M-
280 14 C5 13.0 200 580 20 3 3 |R210-052C5-14M 500 520 477 700 50 121 20800 | 3  R210-140512M-
14 C5 13.0 200 3300 20 3 4 R210-052C5-14H 500 520 477 700 50 121 20800 | 4  R210-140512M-
300 14 c5 13.0 200 5600 20 ¢l 4 R210-054C5-14H 500 540 497 700 50 135 23600 | 4  R210-140512M-
379 09 C5 8.0 120 330" 18 3 4 |R210-052C5-09M 500 520 490 700 30 126 24000 | 4  R210-090412M-
09 c5 8.0 120 330° 18 3 5 R210-052C5-09H 500 520 490 700 30 120 24000 | 5  R210-090412M-
399 09 C5 8.0 120 310° 18 3 5 R210-054C5-09H 500 540 510 700 30 115 23600 | 5  R210-090412M-
20 14 C6 13.0 200 3200 20 3 4 |R210-066C6-14M 630 660 617 720 50 202 17700 | 4  R210-140512M-
14 Cé 13.0 200 3200 20 3 5 R210-066C6-14H 630 660 617 720 50 203 17700 | 5  R210-140512M-
519 09 C6 8.0 120 240° 18 3 6 |R210-066C6-09M 630 660 630 720 30 205 21300 | 6  R210-090412M-
580 14 c8 13.0 200 2200 20 3 5 |R210-082C8-14M 800 820 777 800 50 350 15100 | 5  R210-140512M-
14 C8 13.0 200 2300 20 ¢l 6 R210-082C8-14H 800 820 777 800 50 346 15100 | 6  R210-140512M-
620 14 c8 13.0 200 2200 20 3 6 R210-086C8-14H 800 860 817 800 50 367 14700 | 6  R210-140512M- L
Czesci zamienne
Q Sruba plytki
09 |5513020-02
14 |5513 020-50
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 210, frez czolowy

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

STDNO 1ISO 6462:2011
KAPR 10°
—~| ~DCON
T T
BD4 ) LF
ﬁ}Z KAPR ¢/ | APMXERW
4 D
L— DC —J“fAPMXEFW
DCX
Wymiary, mm
K DC Q CZCys APMXerw APMXerw RMPX  AZ  CNSC U . Oznaczenie DCON SO DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
3%9 09 22 8.0 120 350° 18 1 4 |R210-050Q22-09M 220 A 500 470 500 30 068 24500 | 4  R210-090412M-
09 22 8.0 120 350° 18 1 5 R210-050Q22-09H 20 A 500 470 500 30 063 24500 | 5  R210-090412M-
390 14 22 13.0 200 380" 20 1 4 |R210-063Q22-14M 20 A 630 587 500 50 076 18300 | 4  R210-140512M-
14 21 13.0 200 380 20 1 4 |R210-063Q27-14M 270 A 630 587 500 50 081 18300 | 4  R210-140512M-
14 22 13.0 200 3800 20 1 5 R210-063Q22-14H 20 A 630 587 500 50 092 18300 | 5  R210-140512M-
489 09 22 8.0 120 260° 18 1 5  |R210-063Q22-09M 220 A 630 600 500 30 08 21800 | 5  R210-090412M-
09 27 8.0 120 260° 18 1 5 |R210-063Q27-09M 270 A 630 600 500 30 105 21800 | 5  R210-090412M-
09 2 8.0 120 260° 18 1 6 R210-063Q22-09H 220 A 630 600 500 30 08 21800 | 6  R210-090412M-
560 14 27 13.0 200 2400 20 1 5 |R210-080Q27-14M 270 A 800 757 500 50 110 15400 | 5  R210-140512M-
14 27 13.0 200 2400 20 1 6 R210-080Q27-14H 270 A 800 757 500 50 120 15400 | 6  R210-140512M-
760 14 32 13.0 2.00 160° 20 1 6 |R210-100Q32-14M 320 B 1000 957 500 50 185 13400 | 6  R210-140512M-
14 32 13.0 2.00 150° 20 1 7 R210-100Q32-14H 320 B 1000 957 500 50 192 13400 | 7  R210-140512M-
1010 14 40 13.0 2.00 1200 20 1 7 |R210-125Q40-14M 400 B 1250 1207 630 50 383 11400 | 7  R210-140512M-
1360 14 40 13.0 2.00 1000 20 1 8 |R210-160Q40-14M 400 B 1600 1557 630 50 578 10400 | 8  R210-140512M-
Czesci zamienne
Q Sruba plytki
09 |5513020-02
14 5513 020-50
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 210, frez czotowy
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 10°
~{DCON f+
T
[l
[
]
[l
[l
' I
! J
] LF
il
]
I
]
1y
BD1— lI/\I l—
AZ KAPR APMX|
® FFW
¥ ¥ ‘ ¥
DC ~APMX
k-DCX—~ EFW
Wymiary, mm
P Q CZCws  APMXgrw APMXey RMPX  AZ  CNSC # % Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID K
109 09 20 8.0 120 1450° 18 1 2 R210-025A20-09M 200 250 220 1800 30 054 17200 [ 2  R210-090412M-
179 00 2 8.0 120 8000 18 1 3 R210-032A25-09H 250 320 200 2100 30 088 11000 | 3  R210-090412M-
M9 2% 8.0 120 800° 18 1 2 R210-032A25-09M 250 320 290 2100 30 088 11000 | 3  R210-090412M-
09 09 % 8.0 120 7000 18 1 3 R210-035A32-09H 320 350 320 2100 30 130 11000 | 3 R210-090412M-
79 09 % 80 120 5000 18 f 3 |R210-042A32-09M 320 420 390 2500 30 183 8000 | 3  R210-090412M-
M9 R 8.0 120 5000 18 1 4 R210-042A32-09H 320 420 390 2500 30 177 8000 | 4  R210-090412M-
Ztacze gwintowane - wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
KAPR 10°

Wymiary, mm

DC Q CZCys  APMXgrw APMXey RMPX  AZ  CNSC * Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ @ RPMX | CICT MID
109 09 M12 8.0 120 1450° 18 1 2 |R210-025T12-09M 208 250 220 350 30 024 15000 | 2  R210-090412M-
179 09 M16 8.0 120 8000 18 1 2 |R210-032T16-09M 288 320 290 450 30 036 15000 | 2  R210-090412M-
209 09 M16 8.0 120 7.00° 18 1 3 |R210-035T16-09H 288 350 320 500 30 037 15000 | 3  R210-090412M-
219 09 M16 8.0 120 5000 18 1 4 |R210-042T16-09H 288 420 390 500 30 044 15000 | 4  R210-090412M-
Czesci zamienne
Sruba plytki
5513 020-02
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl N
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 210, ptytki frezarskie

KRINS 10°
R210..E-KM

10°
R210..M-PM

S
H Wymiary, mm
Q cig2ig 2R I8zE828|12Iz5E 2218121828828 5282(R

RE |Oznaczenie 2228 FES S 2RI B[F|2 288 ST |IFISIRIRB|F|2(e|8|S[IC LE S BS BSR

09 | 1.00 |R210-09 04 12M-KM % * | % | ¥ % 94 62 400 08
= 1.40 |R210-09 04 14E-KM % W | 95 57 450 07 500

= |14 [ 1.00 [R210-14 05 12M-KM ¥ FaR-ab ¢ b 145 113 476 08
- 1.40 |R210-14 05 14E-KM % iRk % 146 108 526 07 500

£ 09 | 1.00 |R210-09 04 12M-MM Y| % | * | % | * | % 94 62 400 08
5 = 1.40 |R210-09 04 14E-MM | v | W * |3 | ¥ * | 95 57 450 07 500

£ | = [ 14 [ 100 [R210-14 05 12M-MM Y| |k * | 3| ¥ * | % 145 113 476 08
§ 1.40 |R210-14 05 14E-MM W | * || * | % 146 108 526 07 500

09 | 1.00 |R210-09 04 12M-PM Y| ¥ Y|k || | Y| || % Y|t || % * | Y| | % w94 62 400 08
= 1.40 |R210-09 04 14E-PM W% R AESEI RS IR AR (RIS RS * | % 95 57 450 07 500

S| 14 | 100 [R210-14 05 12M-PM % % AR AR A B W || % Y|t || % * | v || % w145 113 476 08
1.40 |R210-14 05 14E-PM W Yo | k|| v ] W |t Yo | | v ] ¥ * | v | ¥ | 7| 146 108 526 07 500
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE I

CoroMill® 415

Frez czotowy do obrobki z wysokim posuwem narzedziem o niewielkiej sSrednicy

Zastosowanie

- Frezowanie ptaszczyzn z wysokimi posuwami J
- Frezowanie wgtebne

- Zagtebianie skosne

- Obrébka zgrubna do pétwykonczeniowej
- Interpolacja srubowa

- Profilowanie

Obszar stosowania ISO:

(B M) [s][H]

Cechy i korzysci

- Wszechstronne narzgdzie do stosowania w szerokim zakresie
materiatow

- Doprowadzenie chtodziwa zoptymalizowane pod katem
sprawniejszego usuwania widrow

- Moze by¢ stosowany z adapterami Coromant EH oraz adapterami
Silent Tools™ z tlumieniem drgan, dzigki ktérym uzyskuje sie
ograniczenie drgan w czasie obrébki, wysokg niezawodnosé
i znaczgcy wzrost produktywnosci

- Posiada wyjgtkowe ztgcze gniazda ptytki iLock™, umozliwiajgce
zmniejszenie liczby wybrakéw. Gniazdo ptytki iLock™ sprawia
réwniez, ze mate ptytki mozna tatwiej zamocowac.

- Mozliwos¢ wykonania korpusu zgodnie z zyczeniem klienta

www.sandvik.coromant.com/coromill415

Ztacza Plytki
- Chwyt cylindryczny - Cztery krawedzie skrawajgce
- Coromant EH - Wyjatkowe rozwigzanie iLock™ umozliwia tatwg
- Ztacze gwintowane wymiane i ustawienie ptytki oraz zapewnia wiekszg
niezawodnosc¢ i znaczgco wyzszg trwatos¢ narzedzia M

129
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 415, frez czolowy

Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 15°
- DCON
i‘
LF
\
BDq—H—
N KAPﬁR APMXEEW
Qe — +
‘ I i I
DC —+—APMXEFW
DCX -+
Wymiary, mm
DC Q CZCys APMXerw APMXgrw RMPX  CNSC # Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
46 05 12 3.0 085  085° 1 2 |415-013A12-05H 120 130 1.0 1400 06 020 23600 | 2  415N-050206M
76 05 12 3.0 085  097° 1 3 |415-016A12-05H 120 160 120 1400 06 020 21300 | 3  415N-050206M
116 05 16 3.0 085  062° 1 3 |415-020A16-05L 160 200 160 2000 06 037 19000 | 3  415N-050206M
05 16 3.0 085  0.62° 1 4 |415-020A16-05M 160 200 160 2000 06 037 19000 | 4  415N-050206M
05 16 3.0 085  062° 1 5  |415-020A16-05H 160 200 160 2000 06 027 19000 | 5  415N-050206M
135 07 20 45 120 061° 1 4 |415-025A20-07H 200 250 190 2000 12 050 15700 | 4  415N-070310M
166 05 20 3.0 085 064 1 5 |415-025A20-05M 200 250 210 2000 06 051 17000 | 5  415N-050206M
205 07 25 45 120 063 1 5  |415-032A25-07H 250 320 260 2500 12 086 13900 | 5  415N-070310M
Czesci zamienne
Q Sruba plytki
05 |5513020-28
07 |5513 020-56
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 415, frez czotowy

Ztacze Coromant EH - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 15°
[«DCON~|
Iy
W J
]
il
LF ;
BD4
FH I-.' KAPR APMXEEW
i -
DC r—APMX
DCX - EFW
Wymiary, mm
DC Q CZCys  APMXgrw APMXew  RMPX  CNSC * Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
46 05 E12 3.0 085  0.85° 1 2 |415-13EH12-05H M7 130 M0 250 06 014 23600 | 2  415N-050206M
76 05 E16 3.0 0.85 0.97° 1 3 |415-16EH16-05H 155 160 120 300 06 018 21300 | 3  415N-050206M
86 07 E16 45 1.20 0.56° 1 2 |415-20EH16-07H 155 200 140 350 12 047 17500 | 2  415N-070310M
07 E20 45 1.20 0.56° 1 2 |415-20EH20-07H 193 200 140 350 12 0419 17500 | 2  415N-070310M
116 05 E16 3.0 085  062° 1 4 |415-20EH16-05M 155 200 160 300 06 005 19000 | 4  415N-050206M
05 E20 3.0 0.85 0.62° 1 4 |415-20EH20-05M 193 20 160 320 06 007 19000 | 4  415N-050206M
05 E16 30 085  062° 1 5 |415-20EH16-05H 155 200 160 300 06 016 19000 | 5  415N-050206M
05 E20 3.0 0.85 0.62° 1 5  |415-20EH20-05H 193 200 160 320 06 019 19000 | 5  415N-050206M
135 07 E20 45 1.20 0.61° 1 3 |415-25EH20-07M 193 250 190 350 12 008 15700 | 3  415N-070310M
07 E25 45 1.20 0.61° 1 3 |415-25EH25-07M 242 250 190 400 12 012 15700 | 3  415N-070310M
07 E20 45 1.20 0.61° 1 4 |415-25EH20-07H 193 260 190 350 12 020 15700 | 4  415N-070310M
07 E25 45 1.20 061° 1 4 |415-25EH25-07H 242 250 190 400 12 042 15700 | 4  415N-070310M
166 05 E20 3.0 085  064° 1 5 |415-25EH20-05M 193 250 210 320 06 008 17000 | 5  415N-050206M
05 E25 3.0 0.85 0.64° 1 5 |415-25EH25-05M 242 250 210 350 06 042 17000 | 5  415N-050206M
05 E20 30 085  064° 1 6 |415-25EH20-05H 193 250 210 320 06 020 17000 | 6  415N-050206M L
05 E25 3.0 0.85 0.64° 1 6 | 415-25EH25-05H 242 250 210 350 06 024 17000 | 6  415N-050206M
205 07 E25 45 1.20 0.63° 1 4 |415-32EH25-07TM 242 320 260 400 12 027 13900 | 4  415N-070310M
07 E25 45 1.20 0.63° 1 5 |415-32EH25-07H 242 320 260 400 12 016 13900 | 5  415N-070310M
236 05 E25 3.0 085  0.65° 1 7 |415-32EH25-05H 242 320 280 350 06 016 15000 | 7  415N-050206M
Czesci zamienne
Q Sruba plytki
05 |5513020-28
07 5513 020-56
Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 415, frez czolowy

Zlacze gwintowane - wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

KAPR 15°
- ~—DCON

L

10d

LF
l BD{*} KAERA?MXFFW
L \ L
DC APMX
-DCX EFW
Wymiary, mm
DC Q CZCys  APMXerw APMXgrw  RMPX  CNSC # Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
46 05 M8 3.0 085  085° 1 2 |415-13708-05H 128 130 10 250 06 002 23600 | 2  415N-050206M
76 05 M8 3.0 085  097° 1 3 |415-16T08-05H 128 160 120 250 06 003 21300 | 3  415N-050206M
16 05 M10 3.0 085  062° 1 5 |415-20T10-05H 178 200 160 300 06 005 19000 | 5  415N-050206M
135 07 M12 45 120 061° 1 4 |415-25T12-07H 208 250 190 380 12 009 15700 | 4  415N-070310M
166 05 M12 3.0 085 064 1 6 |415-25T12-05H 208 250 210 350 06 010 17000 | 6  415N-050206M
205 07 M16 45 120 0.63° 1 5 |415-32T16-07H 288 320 260 400 12 049 13900 | 5  415N-070310M

Czedci zamienne

Q Sruba plytki

L 05 |5513020-28
07 |5513020-56

Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania czotowego

FREZOWANIE

rOL

CoroMill® 415, ptytka frezarska

Coromant

KRINS 15°
e
IO
13\
RE
p M S H [Wymiary, mm
Q SIS EEEEE EEEEEE
RE | Oznaczenie 22|12 B[22 BB |2 T8 |H|=e|e| I LE S
© 05 | 0.60 | 415N-05 02 06M-M30 S | e k| | k[ [k ke [k [ ] 50 38 221
= 07 | 1.00 | 415N-07 03 10M-M30 | |t k|t | e e k[ ek [ ] 700 5.0 3.07
& | g
s |2
8
5}
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 425

tatwo regulowany frez czolowy do obrébki wykonczeniowej

Zastosowanie

- Wykonczeniowe czotowe frezowanie zeliwa

- Najwazniejsze przedmioty obrabiane: bloki silnika i glowice
cylindréw

- Inne przedmioty: pochwy mostéw napedowych, uchwyty
zaciskow hamulcowych, skrzynie korbowe

Obszar stosowania ISO:

Cechy i korzysci

- tatwosé uzycia

- Os$mioostrzowe ptytki

- Doktadny i wysoce niezawodny system regulacji

www.sandvik.coromant.com/coromill425

Ziacza

- Mocowanie trzpieniowe
- Mocowanie kotpakowe

Plytki
- Osiem krawedzi skrawajgcych

Regulowane potozenie dogltadzajacych ostrzy
Wiper

CoroMill 425 zostat zaprojektowany tak, aby utatwi¢
ustawienie dogtadzajgcych ostrzy ptytek Wiper. Ich potozenie
mozna regulowac w kierunku do powierzchni przedmiotu

i odwrotnie bez poluzowywania sruby mocujgcej wkiadke.
Dzieki temu system regulacji jest bardzo stabilny i doktadny.

131 132
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

rOL

CoroMill® 425, frez czotowy

Mocowanie trzpieniowe

STDNO I1SO 6462:2011

KAPR 25°
[+~—DBC—|
‘ +DCON= ‘

(o7 ]
Wymiary, mm
DC I:II CZCys  APMX  ZADJ % Oznaczenie DCON SO DBC DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
1000 17 32 09 2 12 |425-100Q32-17H 20 A 107.0 1019 630 30 223 4770 | 12 425N-1707
1250 17 40 0.9 2 16 |425-125Q40-17H 400 B 1320 1266 630 30 345 3820 16 425N-1707
1600 17 408 09 3 18 |425-160Q40-17H 400 C 667 1670 1613 630 30 510 2980 | 18  425N-1707
2000 17 60 0.9 3 24 |425-200060-17H 600 C 1016 2070 2011 630 30 769 2390 24 425N-1707
2500 17 60 09 6 30 |425-250060-17H 600 C 1016 257.0 2511 630 30 1299 1910 | 30 425N-1707
Mocowanie kotpakowe
KAPR 25°
BD+
r-iDCPNgj
© 0 LF L
APMX
© ol @ i
i ]
‘ DC
; DCX
Wymiary, mm
DC I:II CZCys APMX  ZADJ % Oznaczenie DCON DCX BDy LF @ RPMX | CICT MID
2500 17 250 0.9 6 30 |425-250P-17H 203.7 2570 2511 630 30 962 1910 30  425N-1707
17 250 0.9 6 30 |L425-250P-17H 2037 257.0 2511 630 30 962 1910 30 425N-1707
3150 17 315 09 6 36 |425-315P-17H 2687 3220 3161 630 30 1360 1520 | 36  425N-1707
17 315 0.9 6 36 |L425-315P-17H 268.7 3220 3161 630 30 1360 1520 36 425N-1707
3850 17 355 09 6 48 |425-355P-17H 3087 3620 3561 630 30 1645 1340 | 48  425N-1707
17 355 0.9 6 48 |L425-355P-17H 3087 3620 3561 63.0 30 1645 1340 48  425N-1707
4000 17 400 09 9 54 |425-400P-17H 3537 407.0 4011 630 30 2009 1190 | 54 425N-1707
17 400 0.9 9 54 |L425-400P-17H 3537 4070 4011 630 3.0 2009 1190 54 425N-1707
5000 17 500 0.9 9 54 |425-500P-17M 453.7 5070 5011 630 30 3092 950 54 425N-1707
17 500 0.9 9 54 |L425-500P-17M 453.7 5070 5011 630 30 3092 950 54 425N-1707
Czedci zamienne
Sruba mocujgca Sruba regulacji | Sruba regulacji | Sruba mocujaca
klin do korpusu | Klin wysokos$ci ptytki  |pochylenia ptytki | ptytki Kaseta
3212 012-260 5332 010-09 5516 035-09 5513 014-75 5513 020-13 R425-CA-17-2

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 425, ptytka frezarska

KRINS 25°

=T CHW
o LE

KCH CHW |Oznaczenie

-Wymiary‘ N

g
S{wt LE s B
W

=(1020
= 3220
=+(3330

BSR

Obrobka lekka

KLW

14 04 |425N-1707E-KLW12

o
S
*

75 21 1000 104 1250.0

132

131

1168 N22

N10

b
1 EBIE]

SANDVIK

10d



rFOL

Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE I

CoroMill® 745

Ptytki o duzej liczbie ostrzy we frezach czotowych, rowniez w wersji do wysokich posuwoéw

Zastosowanie

- Frezowanie czotowe J
- Obrdébka zgrubna do pétwykonczeniowe;j
- Wysoki posuw

Obszar stosowania ISO:

Bl v [s]

Cechy i korzysci

- Glowica frezarska na wieloostrzowe plytki, przeznaczona do
produkcji duzych partii, uzycia w elastycznych liniach obrabiarek
zespotowych i w zastosowaniach, w ktérych wazng role odgrywa
maksymalne wykorzystanie parku maszynowego

- CoroMill 745 z katem przystawienia 42° jest uzywany do obrobki
materiatéw z grup ISO P, K, M i S, gdzie APMX wynosi 5.2 mm

- Frez do obrébki z wysokim posuwem CoroMill 745 z katem
przystawienia 25° jest uzywany jako narzedzie zwiekszajgce
produktywno$¢ przy obrébce materiatéw z grup ISO P i ISO K,
gdzie APMX wynosi 2.8 mm

- Wyjgtkowa, nieréwnomierna podziatka (MD) stanowi doskonate
rozwigzanie probleméw w obrébce przedmiotéw zwiekszajacych
ryzyko wystgpienia drgan lub przy niewystarczajgcej sztywnosci
zamocowania

www.sandvik.coromant.com/coromill745

Ztacza Plytki
- Coromant Capto® - 14 ostrzy na plytce
- Mocowanie trzpieniowe - Bezpieczne gniazdo i duze, wytrzymate ptytki w mocnych

geometriach zapewniajgcych lekki przebieg skrawania zostaty
zaprojektowane do wysoce niezawodnej obrobki o przewidy-
walnym przebiegu.

Przetlomowe rozwigzanie Nieréwnomierna podziatka (MD)

Dostepny w wersji o kacie przystawienia 42°, przeznaczonej do Wyjatkowa, nieréwnomierna podziatka stanowi pierwszy wybor
wiekszych gtebokosci skrawania, oraz w wersji do wysokich w obrébce zgrubnej, wymagajacej lekkiego przebiegu skrawania, np.
posuwodw, o kacie przystawienia 25° i zwiekszonej wydajnosci w uktadach podatnych na drgania i w obrébce przy uzyciu stabych
skrawania. W obu frezach uzywane sg takie same ptytki. mocowan. Swietnie rozwigzuje problemy tam, gdzie drgania

ograniczajg produkcje. Dlugos¢ i masa korpusu frezu zostaty
zmniejszone w celu poprawy jego wydajnosci w zastosowaniach

o niskiej produktywnosci. W narzedziu zastosowano logarytmiczng
podziatke nieréwnomierng, a ustawienie ptytki jest kompensowane
promieniowo dla zapewnienia rownomiernego obcigzenia wiérami.
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 745, frez czolowy

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR

42°

[«——DCON —

Wymiary, mm

DC @ CZCws  APMXpw CNSC $‘ Oznaczenie DCON DCX  LF @ @ RPMX | CICT MID

630 2 c5 5.20 3 5 |745-063C5-21M 50 782 600 120 130 5894 | 5  745R-2109
2 06 5.20 3 5 | 745-063C6-21M 630 782 600 120 184 5894 | 5  745R-2109
21 5 5.20 3 7 |745-063C5-21H 500 782 600 120 134 5894 | 7  745R-2109
2 06 5.20 3 7 |745-063C6-21H 630 782 600 120 166 5894 | 7  745R-2109

800 21 C6 5.20 3 6 |745-080C6-21M 630 952 600 120 221 5324 | 6 745R-2109
21 c8 5.20 3 6 |745-080C8-21M 800 952 650 120 312 534 | 6  745R-2109
2 6 5.20 3 9 |745-080C6-21H 630 952 600 120 209 5324 | 9  745R-2109
2 c8 5.20 3 9 | 745-080C8-21H 800 952 650 120 323 5324 | 9  745R-2109

1000 21 c8 5.20 3 7 |745-100C8-21M 80.0 1152 800 120 366 4765 | 7  745R-2109
2 c8 5.20 3 11 |745-10008-21H 800 1152 800 120 362 4765 | 11 745R-2109

KAPR 25°
Frez do wysokich posuwoéw
Wymiary, mm

De @ CZCws  APMXpw  CNSC $ Oznaczenie DCON DCX LF @ @ RPMX | CICT MID

630 21 C5 280 3 5 [725-063C5-21M 500 84 600 120 130 5894 | 5  745R-2109
2 06 2.80 3 5 |725-063C6-21M 630 864 600 120 170 5894 | 5  745R-2109
2 c5 2.80 3 7 |725-063C5-21H 500 864 600 120 120 5894 | 7  745R-2109
2 06 2.80 3 7 |725-063C6-21H 630 864 600 120 160 5894 | 7  745R-2109

800 2 C6 2.80 3 6 [725-080C6-21M 630 1034 650 120 206 5324 | 6  745R-2109
2 c8 2.80 3 6 |725-080C8-21M 800 1034 650 120 304 5324 | 6  745R-2109
2 6 280 3 9 |725:080C6-21H 630 1034 650 120 193 5324 | 9  745R-2109
21 C8 2.80 3 9 |725-080C8-21H 80.0 1034 650 120 291 5324 | 9  745R-2109

1000 21 c8 280 3 7 |725-100C8-21M 800 1234 800 120 367 4765 | 7  745R-2109
2 c8 2.80 3 11 |725-10008-21H 80.0 1234 80.0 120 349 4765 | 11 745R-2109

Czes$ci zamienne

Sruba plytki
5513 020-80

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania czotowego

FREZOWANIE I

CoroMill® 745, frez czotowy

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chitodziwa

ISO 6462:2011

STDNO
KAPR

42°

J
Wymiary, mm
DC @ CZCMS APMXgrw  CNSC $II£%I0znaczenie DCON SO DBC DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
630 2 5.20 3 745-063Q22-21M 20 A 782 500 120 080 5894 5  T745R-2109
21 22 5.20 3 5 |745-063Q022-21MD 20 A 782 460 120 083 5894 5  745R-2109
2 22 5.20 3 7 745-063Q22-21H 20 A 782 500 120 098 58%4 7 T45R-2109
800 2 27 5.20 3 6 745-080Q27-21M 210 A 9.2 500 120 148 5324 6  745R-2109
2 27 5.20 & 6 |745-080Q27-21MD 210 A 9.2 480 120 138 5324 6  745R-2109
21 27 5.20 3 9 745-080Q27-21H 210 A 9.2 500 120 137 5324 9 T745R-2109
1000 21 32 520 3 7 745-100Q32-21M 20 A 1152 500 120 219 4765 7 T45R-2109
2 32 5.20 3 7 |745-100Q32-21MD 320 A 1152 500 120 212 4765 7 T45R-2109
2 32 5.20 3 1" 745-100Q32-21H 320 A 1152 500 120 201 4765 | 11 745R-2109
1250 21 40 5.20 3 8 745-125Q40-21M 400 B 1402 630 120 375 4216 8  745R-2109
21 40 5.20 3 8 |745-125Q40-21MD 400 B 1402 540 120 295 4216 8  T45R-2109
21 40 5.20 3 14 745-125Q40-21H 400 B 1402 630 120 353 4216 | 14  745R-2109
1600 21 40 5.20 & 10 745-160Q40-21M 400 B 1752 630 120 526 3675 | 10 745R-2109
21 40 5.20 3 10 |745-160Q40-21MD 400 B 1752 600 120 470 3675 | 10  745R-2109
2 40 5.20 3 16 745-160Q40-21H 400 B 1752 630 120 500 3675 | 16  745R-2109
2000 21 60 5.20 0 14 745-200Q60-21M 600 C 1016 2152 630 120 631 3292 | 14  745R-2109
2 60 5.20 0 2 745-200Q60-21H 600 C 1016 2152 630 120 661 3292 | 21  745R-2109
2500 21 60 5.20 0 16 745-250Q60-21M 600 C 1016 2644 630 120 940 2998 | 16  745R-2109
2 60 5.20 0 2 745-250Q60-21H 600 C 1016 2644 630 120 900 2998 | 26  745R-2109
STDNO 1ISO 6462:2011
KAPR 25°
»‘ ‘«DCON
Frez do wysokich posuwoéw
Wymiary, mm
DC @ CZCys APMXw  CNS @ Oznaczenie DCON SO DCX LF @ @ RPMX | CICT MIID
630 21 22 2.80 3 5 |725-063Q022-21M 20 A 864 500 120 090 58%4 5  T45R-2109
21 22 2.80 3 7 |725-063022-21H 20 A 864 500 120 081 58% 7 745R-2109
800 2 27 2.80 3 6 [725-080Q027-21M 210 A 1034 500 120 136 5324 6  745R-2109
2 27 2.80 3 9 |725-080Q27-21H 270 A 1034 500 120 123 5324 9 T45R-2109
1000 21 32 2.80 3 7 |725-100Q32-21M 320 A 1234 500 120 233 4765 7 T45R-2109
21 32 2.80 3 11 |725-100Q32-21H 320 A 1234 500 120 218 4765 11 745R-2109
1250 2 40 2.80 3 8 |725-125Q40-21M 400 B 1484 630 120 397 4216 8  T45R-2109
21 40 2.80 3 14 |725-1250Q40-21H 400 B 1484 630 120 347 4216 | 14  T45R-2109
1600 21 40 2.80 3 10 725-160Q40-21M 400 B 1834 630 120 486 3675 | 10  745R-2109
21 40 2.80 3 725-160Q40-21H 400 B 1834 630 120 531 3675 | 16 745R-2109
Czesci zamienne
DC Sruba chtodziwa |Sruba plytki
63.00 5512 073-01 5513 020-80
80.00 5512 073-02 5513 020-80
100.00 5512 073-05 5513 020-80
125.00-160.00 5512 098-03 5513 020-80
250.00 - 5513 020-80
Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 745, plytka frezarska

KRINS 42°

P M - T
olololololololollololalol=HlololololaalZ]lo|lo|=|=
o RE KCH CHW |Oznaczenie 2281228182312 82283[2288388|88|8F|c LE s BS BR
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Ptytek typu 745R-2109E-M31 nie nalezy stosowac we frezie do wysokich posuwéw CoroMill® 745 z katem przystawienia 25°.
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 490 CoroMill® 390 CoroMill® 690 CoroMill® Century
Strona 138 148 169 174
Materiat Bl v [NI[s][R] | [ (v] N [S][H] [s] [ [m] I [] [s][H]
Podstawowe
zastosowanie
KAPR 90° 90° 90° 90°
DC mm 20 - 250 9.7 - 200 40 -100 40 - 200
APMX mm 5.5-10.0 5.8-85 46 - 108 11
Wielkosci ptytek 8 oraz 14 07,11,17 oraz 18 10 oraz 14 11

Coromant Capto®
Coromant EH

Chwyt cylindryczny

Coromant Capto®
System Coromant EH

Chwyt cylindryczny

Coromant Capto®
HSK

Mocowanie trzpieniowe

Coromant Capto®
HSK

Mocowanie trzpieniowe

Zacza Weldon Mocowanie trzpieniowe
HSK Weldon
Mocowanie trzpieniowe Zigcze gwintowane
Chtodzenie
wewnetrzne
Dostepne korpusy ze
Opcie zintegrowanym ttumikiem Model z wymiennymi kasetami

drgan

Inne
zastosowania

@

@

\ A X
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 490

Frez walcowo-czotowy do precyzyjnej obrébki

10d

J Zastosowanie

- Frezowanie walcowo-czotowe

- Gtebokie frezowanie walcowo-czotowe
- Interpolacja kotowa

- Frezowanie czotowe

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

K Cechy i korzysci
- Duza elastycznos$c i precyzja pracy, waskie tolerancje
- Lekki i cichy przebieg obrobki z matymi sitami skrawania
- Duza produktywnos$¢, dzigki doskonatym geometriom i gatunkom
plytek
- Ostre krawedzie ptytek dla gtadkiej powierzchni bez zadzioréw
- Obrébka detali w jednym przejsciu
- Frezowanie pod katem 90 stopni bez sladéw po przejsciach
- Dzieki lekkiemu przebiegowi procesu skrawania, mozliwe jest
petne wykorzystanie obrabiarek matej mocy. Pozwala to takze na
prace z uzyciem dtugich zespotow
- Podwymiarowe chwyty wigkszej srednicy frezéw na ptytki 08
moga wspotpracowac z mniejszymi uchwytami
|_ - Modele nadwymiarowe utatwiajg dostep do powierzchni
przedmiotu obrabianego chroniagc przed jej kontaktem
z uchwytem mocujacym

www.sandvik.coromant.com/coromill490

Ziacza Plytki

- Coromant Capto® - Cztery krawedzie skrawajace
- Mocowanie trzpieniowe - Gatunki z weglika spiekanego, CBN i ceramiki
- Chwyt cylindryczny
- Weldon
- Ziacze Coromant EH
- Ziacze HSK
M - Podwymiarowy chwyt cylindryczny
- Modele z nadwymiarowg srednicg DC wystepujg z mocowaniem
trzpieniem frezarskim, ztgczem Coromant Capto® lub Coromant EH

Precyzyjne narzedzie

L M H Krawedzie ptytek sg lekko wypukte w celu skompensowania
ugiecia narzedzia. Dzieki takiej geometrii, odksztatcenie
katowe podczas frezowania walcowo-czotowego zostaje
zminimalizowane i unika sie widocznych stopni pomiedzy
powtarzanymi przejsciami.

.
N Podziatka Podziatka Podziatka gesta
rzadka normalna

139 146 N6
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE I

rFOL

CoroMill® 490, frez walcowo-czotowy

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
[+~ DCON —
= il = {
|
; J
: LF
i
1!
,,' PMX
KAP*R _r'_
+—DC —
Wymiary, mm
DC Q CZCys  APMXrrw  CNSC $‘ % Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
200 08 C3 5.50 3 2 490-020C3-08L 320 800 400 037 48500 | 2  490R-08T308
08 C4 5.50 3 2 490-020C4-08L 400 700 400 0.62 39000 2 490R-08T308
250 08 C3 5.50 3 3 490-025C3-08M 320 800 600 039 40400 | 3  490R-08T308
08 C4 5.50 3 3 490-025C4-08M 400 700 450 0.66 39000 3 490R-08T308
08 C5 5.50 3 3 490-025C5-08M 500 750 500 085 28000 | 3  490R-08T308
08 C6 5.50 3 3 490-025C6-08M 630 800 530 141 20000 | 3  490R-08T308
320 08 C3 5.50 3 4 490-032C3-08M 320 800 600 050 33900 4 490R-08T308
08 C4 5.50 3 4 490-032C4-08M 400 700 450 075 33900 4 490R-08T308
08 c5 5.50 3 4 490-032C5-08M 500 750 500 090 28000 | 4  490R-08T308
08 C6 5.50 3 4 490-032C6-08M 630 800 530 144 20000 4 490R-08T308
360 08 C3 5.50 3 4 490-036C3-08M 320 500 300 055 31300 | 4  490R-08T308
400 08 C4 5.50 3 4 |490-040C4-08M 400 700 450 082 29300 4 490R-08T308
08 C5 5.50 3 4 |490-040C5-08M 500 750 500 1.09 28000 4 490R-08T308
08 C4 5.50 3 6 490-040C4-08H 400 700 450 088 29300 | 6  490R-08T308
08 C5 5.50 3 6 490-040C5-08H 500 750 500 1.10 28000 6 490R-08T308
08 C6 5.50 3 6 490-040C6-08H 630 800 530 1.62 20000 6 490R-08T308
14 C4 10.00 3 3 |490-040C4-14M 400 700 450 082 26400 | 3  490R-1404
14 C5 10.00 3 3 |490-040C5-14M 500 750 500 1.02 26400 3 490R-1404
14 C6 10.00 3 3 |490-040C6-14M 630 800 530 156 20000 | 3  490R-1404
14 C4 10.00 3 4 490-040C4-14H 400 700 450 082 26400 4 490R-1404
14 C5 10.00 3 4 490-040C5-14H 500 750 500 1.03 26400 4 490R-1404
14 C6 10.00 3 4 490-040C6-14H 630 800 530 152 20000 4 490R-1404
440 08 C4 5.50 3 5 |490-044C4-08M 400 60.0 0.83 27600 5  490R-08T308
08 C4 5.50 3 6 490-044C4-08H 400 60.0 079 27600 | 6  490R-08T308
14 C4 10.00 3 3 |490-044C4-14M 400 700 089 24600 | 3  490R-1404
14 C4 10.00 3 4 490-044C4-14H 400 700 0.89 24600 4 490R-1404
500 08 C5 5.50 3 5 |490-050C5-08M 500 750 500 128 25500 | 5  490R-08T308
08 C6 5.50 3 5 |490-050C6-08M 630 800 530 1.84 20000 5  490R-08T308
08 C5 5.50 3 7 490-050C5-08H 500 750 500 126 25500 7 490R-08T308
08 C6 5.50 3 7 490-050C6-08H 630 800 530 1.8 20000 7 490R-08T308
14 C5 10.00 3 4 490-050C5-14M 500 750 500 126 13700 4 490R-1404
14 C6 10.00 3 4 490-050C6-14M 630 800 530 180 13700 | 4  490R-1404
14 C5 10.00 3 5 490-050C5-14H 500 750 500 123 22400 5  490R-1404
14 C6 10.00 3 5 490-050C6-14H 630 800 530 175 20000 5  490R-1404
540 08 c5 5.50 3 5 |490-054C5-08M 500 60.0 134 24300 | 5  490R-08T308
08 C5 5.50 3 7 490-054C5-08H 500 60.0 1.34 24300 7 490R-08T308
14 C5 10.00 3 4 |490-054C5-14M 500 60.0 131 13000 | 4  490R-1404
14 C5 10.00 3 5 490-054C5-14H 500 60.0 126 21300 5  490R-1404
630 08 C6 5.50 3 6 |490-063C6-08M 630 500 230 169 20000 | 6  490R-08T308
08 C6 5.50 3 8 490-063C6-08H 630 500 230 167 20000 | 8  490R-08T308
14 C6 10.00 3 5 |490-063C6-14M 630 800 530 218 11700 5  490R-1404
14 C6 10.00 3 6 490-063C6-14H 630 800 530 216 11700 6 490R-1404
660 08 C6 5.50 3 6 |490-066C6-08M 630 500 170 20000 | 6  490R-08T308
08 C6 5.50 3 8 |490-066C6-08H 630 500 1.72 20000 8  490R-08T308
14 Cé 10.00 3 5 |490-066C6-14M 630 650 193 11400 5  490R-1404
14 C6 10.00 3 6 490-066C6-14H 630 650 1.94 11400 6 490R-1404
146 N15
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 490, frez walcowo-czotowy
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 90°
<~ DCON —=|
== ‘
|
' LF
i f
i LU
. (,;,'\\\/AP?/IX
KAPR 1
i o+ o]
+
Wymiary, mm
DC Q CZCys  APMXgw CNSC lﬁ%mnauenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
800 08 C8 5.50 3 8 |490-080C8-08M 80.0 80.0 450 373 14000 | 8  490R-08T308
08 C8 5.50 3 10 |490-080C8-08H 80.0 800 450 376 14000 | 10  490R-08T308
14 C6 10.00 3 6 |490-080C6-14M 630 650 650 233 10100 | 6  490R-1404
14 c8 10.00 3 6 [490-080C8-14M 800 800 450 359 10100 | 6  490R-1404
14 C6 10.00 3 8 490-080C6-14H 630 650 650 233 10100 | 8  490R-1404
14 C8 10.00 3 8 490-080C8-14H 800 800 450 359 10100 | 8  490R-1404
840 08 c8 5.50 3 490-084C8-08M 80.0 60.0 313 14000 | 8  490R-08T308
08 C8 5.50 3 10 |490-084C8-08H 80.0 60.0 319 14000 | 10  490R-08T308
14 C8 10.00 3 490-084C8-14M 800 700 3.39 9800 6 490R-1404
14 c8 10.00 3 8 490-084C8-14H 80.0 700 339 9800 8  490R-1404
L Czesci zamienne
Q ) Sruba plytki
Sruba plytki Plytka podporowa | podporowej
08 |5513020-35
14 |5513 020-72 5322 471-01 5512 090-01
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE I

CoroMill® 490, frez walcowo-czotowy

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chitodziwa

STDNO
KAPR

ISO 6462:2011
90°

~-DCON

J
Wymiary, mm
DC Q CZCws  APMXgw CNSC $£§ Oznaczenie DCON SO DBC LF @ RPMX | CICT MIID
400 08 16 5.50 1 4 |490-040Q16-08M 160 A 400 046 29300 | 4  490R-08T308
08 16 5.50 1 6 490-040Q16-08H 160 A 400 047 29300 | 6  490R-08T308
440 08 16 5.50 1 5 |490-044Q16-08M 160 A 400 050 27600 | 5  490R-08T308
500 08 22 550 1 4 490-050Q22-08L 20 A 400 066 25500 | 4  490R-08T308
08 22 5.50 1 5 |490-050Q22-08M 20 A 400 048 25500 | 5  490R-08T308
08 22 5.50 1 7 490-050Q22-08H 20 A 400 063 25500 | 7  490R-08T308
14 22 10.00 1 4 |490-050Q22-14M 20 A 400 062 13700 | 4  490R-1404
14 22 10.00 1 5 490-050Q22-14H 20 A 400 059 22400 | 5  490R-1404
540 08 22 5.50 1 5 |490-054Q22-08M 20 A 400 069 24300 | 5  490R-08T308
14 22 10.00 1 4 490-054Q22-14M 20 A 400 067 13000 | 4  490R-1404
630 08 22 5.50 1 5 |490-063Q22-08L 20 A 400 077 22200 | 5  490R-08T308
08 22 5.50 1 6 |490-063Q22-08M 20 A 400 081 22200 | 6  490R-08T308
08 22 5.50 1 8 490-063Q22-08H 20 A 400 077 22200 | 8  490R-08T308
14 22 10.00 1 5 |490-063Q22-14M 20 A 400 073 11700 | 5  490R-1404
14 22 10.00 1 6 490-063Q22-14H 20 A 400 071 1700 | 6  490R-1404
660 08 22 5.50 1 6 [490-066Q22-08M 20 A 400 075 21600 | 6  490R-08T308
14 22 10.00 1 5 |490-066Q22-14M 20 A 400 076 11400 | 5  490R-1404
800 08 27 5.50 1 6 |490-080Q27-08L 210 A 500 143 19400 | 6  490R-08T308
08 21 5.50 1 8 |490-080Q27-08M 210 A 500 139 19400 | 8  490R-08T308
08 27 5.50 1 10 |490-080Q27-08H 210 A 500 173 19400 | 10  490R-08T308
14 27 10.00 1 6 [490-080Q27-14M 210 A 500 126 10100 | 6  490R-1404
14 27 10.00 1 8 490-080Q27-14H 210 A 500 128 10100 | 8  490R-1404
840 08 27 5.50 1 8  [490-084Q27-08M 210 A 500 178 18900 | 8  490R-08T308
14 27 10.00 1 6 [490-084Q27-14M 210 A 500 161 9800 6 490R-1404
1000 08 32 5.50 0 6 [490-100Q32-08L 320 B 500 215 17100 | 6  490R-08T308
08 32 5.50 0 8 [490-100Q32-08M 320 B 500 210 17100 | 8  490R-08T308
08 32 5.50 0 10 |490-100Q32-08H 320 B 50.0 210 17100 | 10  490R-08T308
14 32 10.00 1 5 |490-100Q32-14L 320 B 500 207 8900 5  490R-1404
14 32 10.00 1 7 |490-100Q32-14M 320 B 500 199 8900 7 490R-1404
14 32 10.00 1 10 490-100Q32-14H 320 B 500 200 8900 | 10 490R-1404
1250 08 40 5.50 0 8 [490-125Q40-08L 400 B 630 351 15200 | 8  490R-08T308
08 40 5.50 0 10 |490-125Q40-08M 400 B 630 344 15200 | 10  490R-08T308
08 40 5.50 0 12 |490-125Q40-08H 400 B 630 346 15200 | 12 490R-08T308
14 40 10.00 1 6 |490-125Q40-14L 400 B 630 337 7800 6 490R-1404
14 40 10.00 1 8 |490-125Q40-14M 400 B 630 305 7800 8  490R-1404
14 40 10.00 1 12 490-125Q40-14H 400 B 630 329 7800 | 12 490R-1404
1600 14 408 10.00 0 8 |490-160Q40-14L 400 C 667 630 505 6800 8  490R-1404
14 408 10.00 0 12 |490-160Q40-14M 400 C 667 630 501 6800 | 12 490R-1404
14 408 10.00 0 15 490-160Q40-14H 400 C 667 630 506 6800 | 15 490R-1404
2000 14 60 10.00 0 10 [490-200Q60-14L 600 C 1016 630 1311 6000 | 10 490R-1404
14 60 10.00 0 16 |490-200Q60-14M 600 C 1016 630 1179 6000 | 16 490R-1404
2500 14 60 10.00 0 12 |490-250Q60-14L 600 C 1016 630 1766 5300 | 12  490R-1404
14 60 10.00 0 18 |490-250Q60-14M 600 C 1016 630 1752 5300 | 18  490R-1404
Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 490, frez walcowo-czotowy
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
-~ f~DCON
|
i
i
2
I
!
t
I LF
il
I
Y
v LU
KAPR,““i [
t o (@ |
.
DC ~I APMX
Wymiary, mm
DC Q CZCys  APMXgw CNSC l%% Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
200 08 16 5.50 1 2 490-020A16-08L 16.0 100.0 0.24 48500 | 2  490R-08T308
08 20 5.50 1 2 490-020A20-08L 200 1100 250 033 48500 | 2  490R-08T308
220 08 20 5.50 1 2 490-022A20L-08L 200 170.0 047 20300 | 2  490R-08T308
250 08 20 5.50 1 2 490-025A20-08L 200 1100 034 40400 | 2  490R-08T308
08 25 5.50 1 2 490-025A25-08L 250 1200 320 049 40400 | 2  490R-08T308
08 20 5.50 1 3 490-025A20-08M 200 1100 0.32 40400 | 3  490R-08T308
08 25 5.50 1 3 490-025A25-08M 250 1200 320 046 40400 | 3  490R-08T308
280 08 25 5.50 1 2 490-028A25L-08L 250 2100 084 11000 | 2  490R-08T308
320 08 25 5.50 1 3 490-032A25-08L 250 1200 0.55 33900 | 3  490R-08T308
08 32 5.50 1 3 |490-032A32-08L 320 1300 400 081 33900 | 3  490R-08T308
08 25 5.50 1 4 490-032A25-08M 250 1200 0.55 33900 | 4  490R-08T308
08 32 5.50 1 4 490-032A32-08M 320 1300 400 081 33900 | 4  490R-08T308
400 08 32 5.50 1 3 |490-040A32-08L 320 1700 118 20300 | 3  490R-08T308
08 32 5.50 1 4 490-040A32-08M 320 1700 116 20300 | 4  490R-08T308
08 32 5.50 1 6 490-040A32-08H 320 1700 118 20300 | 6  490R-08T308
14 32 10.00 1 3 |490-040A32-14M 320 1700 112 26400 | 3 490R-1404
14 32 10.00 1 3 |490-040A32L-14M 320 250.0 177 7600 3 490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-040A32-14H 320 1700 113 26400 | 4 490R-1404
500 14 32 10.00 1 3 |490-050A32-14L 320 1200 1.07 13700 | 3 490R-1404
14 32 10.00 1 4 1490-050A32-14M 320 1200 109 13700 | 4 490R-1404
630 14 32 10.00 1 4 |490-063A32-14L 320 1200 143 11700 | 4 490R-1404
14 32 10.00 1 5 |490-063A32-14M 320 1200 143 11700 | 5 490R-1404
Czesci zamienne
Q Sruba plytki
Sruba phytki Plytka podporowa | podporowej
08 |5513 020-35
14 |5513 020-72 5322 471-01 5512 090-01
Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 490, frez walcowo-czotowy
Chwyt Weldon - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
-] ~DCON
1
I
1
! J
i LF
lly
[l
L}
Lo
KAPR " | =5 )
v o ile] v
i
~DC~ APMX
Wymiary, mm
DC Q CZCws  APMXgw CNSC lﬁllQlOznacz.enie DCON LF LU @ RPMX | CICT MIID
200 08 16 5.50 1 2 490-020B16-08L 160 740 020 48500 | 2  490R-08T308
08 20 5.50 1 2 490-020B20-08L 200 760 250 025 48500 | 2  490R-08T308
250 08 20 5.50 1 2 490-025B20-08L 200 830 028 40400 | 2  490R-08T308
08 25 5.50 1 3 490-025B25-08M 250 880 320 037 40400 | 3  490R-08T308
320 08 25 5.50 1 3 |490-032B25-08L 250 980 046 33900 | 3  490R-08T308
08 32 5.50 1 3 |490-032B32-08L 320 1000 400 062 33900 | 3  490R-08T308
08 25 5.50 1 4 490-032B25-08M 250 980 047 33900 | 4  490R-08T308
08 32 5.50 1 4 490-032B32-08M 320 1000 400 062 33900 | 4  490R-08T308
400 08 32 5.50 1 4 |490-040B32-08M 320 1120 079 29300 | 4  490R-08T308
08 32 5.50 1 6 490-040B32-08H 320 1120 081 29300 | 6  490R-08T308
14 32 10.00 1 3 |490-040B32-14M 320 1120 076 26400 | 3  490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-040B32-14H 320 120 077 26400 | 4  490R-1404
Czesci zamienne
Q Sruba ptytki
08 |5513020-35
14 |5513 020-72
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
146 L4 N22 N15
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 490, frez walcowo-czotowy
Ztacze Coromant EH - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 90°
KAPR [}
1
Wymiary, mm
DC Q CZCys  APMXgw CNSC l#% Oznaczenie DCON LF @ RPMX | CICT MID
200 08 E20 5.50 1 2 490-020EH20-08L 193 300 014 48500 | 2  490R-08T308
250 08 E25 5.50 1 2 490-025EH25-08L 242 350 018 40400 | 2  490R-08T308
08 E25 5.50 1 3 490-025EH25-08M 242 350 019 40400 | 3  490R-08T308
320 08 E25 5.50 1 3 |490-032EH25-08L 242 350 021 33900 | 3  490R-08T308
08 E25 5.50 1 4 490-032EH25-08M 242 350 021 33900 | 4  490R-08T308
Czesci zamienne
DC Q Sruba plytki
L 20.00 08 |5513020-36
25.00-32.00 08 |5513020-35
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 490, frez walcowo-czotowy
Ztacze HSK - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°

DCON

Wymiary, mm

DC Q CZCws  APMXgw CNSC # % Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MIID
200 08 63 5.50 1 2 490-020HA06-08L 630 950 400 127 30000 | 2  490R-08T308
250 08 63 5.50 1 3 490-025HA06-08M 630 950 500 125 30000 | 3  490R-08T308
320 08 63 5.50 1 4 490-032HA06-08M 630 950 580 133 30000 | 4  490R-08T308
400 08 63 5.50 1 6 490-040HA06-08H 630 950 580 157 29300 | 6  490R-08T308
500 08 63 5.50 1 5 |490-050HA06-08M 630 950 630 184 25500 | 5  490R-08T308

08 63 5.50 1 7 490-050HA06-08H 630 950 580 1.86 25500 | 7  490R-08T308
630 08 63 5.50 1 6 |490-063HA06-08M 630 700 440 181 22200 | 6  490R-08T308

08 63 5.50 1 8 490-063HA06-08H 630 700 440 180 22200 | 8  490R-08T308
800 08 63 5.50 1 8 |490-080HA06-08M 630 700 203 19400 | 8  490R-08T308
Czesci zamienne
Sruba plytki
5513 020-35
Kompletng liste czgs$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 490, ptytka frezarska

KRINS 90°

10d

Q EEEEEEE LR EEEEEREE R EEEE EERE R EEERIEE EEERE

RE | Oznaczenie EEEEEEEEREEEEEEEEEEEERERE R EEREEEEEEEE EEESE TN

_, | 08 [040[490R-08T304M-KL % HERE % 85 56 330

= 0.80 | 490R-08T308M-KL % MEEE % 85 56 330

s 08 | 040 |490R-0BT304E-ML NEEE BEE % NREEE 85 56 330

2z 0.80 | 490R-0T308E-ML # k|| % *|w|w % #| % wlel [*elele]e]x]e] |# 85 56 330

K § 14| 0.80 [ 490R-140408E-ML % % % * [ * 138 103 390

S 08 | 040 |490R-08T304M-PL * nE % % HERE % % 85 56 330

& 080 |490R-08T308M-PL  [| |% wlw|w|x] |® %% % wlwle| elw] |x kx| |#|x]| 85 56 3%

14| 0.80 [430R-140408M-PL * HEEE % % NEEEEREEE % AE 138 103 390

08 | 0.80 | 490R-0BT308M-KM % R % 85 56 330

= 120 | 490R-08T312M-KM % vl % % 85 56 330

1,60 | 490R-08T316M-KM % * 85 56 330

08 | 0.80 |490R-0BT308E-MM e BB Ak % wlele] [*[e] ¢ 85 56 330

080 |490R-08T308M-MM | | % |5 [x AL %% wlx| [x|% 85 56 330

120 |490R-08T312E-MM ML NEE %% 85 56 330

160 | 490R-08T316E-MM vl |w]x x| |w]x %% 85 56 330

= | 14 | 080 |490R-140408E-MM % * % 138 103 390

| = 080 |490R-140408M-MM | | % * % %)% AL 138 103 3%

E 120 |490R-140412E-MM % % * % % | % L 138 103 390

= 160 | 490R-140416E-MM % % * % % 138 103 390

s 200 | 490R-140420E-MM % % * % 3 138 103 390

° 200 |490R-140420M-MM | | % * % % 138 103 390

L 08 | 0.80 [490R-0BT308M-PM 4| |« HEE % % % BB % *|u| [«] |85 56 330

120 |490R-0BT3I2MPM | %| | * || % % % % wlw|w| (% % k|| || |85 56 3%

160 [490R-08T3I6M-PM || | % N % % % MMEEE % *[ ¢ 4] |85 56 3%

— | 14 | 080 |490RIL-140408M-PM NEEE % e e # 138 103 3%

& 0.80 | 490R-140408M-PM * % % % ik % % v |#| [138 103 390

120 | 490R-140412M-PM * e % % wlelxlx| |x|x| [% % %% 138 103 390

1,60 |490R-140416M-PM * ML % % wlw|e x| ] [= % %)% 138 103 390

200 | 490R-140420M-PM * v ¥ %% ¥ % w2 [® % %] [138 103 390

= | 08 | 0.80 |490R-08T30BM-KH % vl w | o] % 85 56 330

g™ 1,60 | 490R-08T316M-KH % * 85 56 330

=1 08 | 080 |490R-08T308M-PH % R % % HNEERE % t| [#] |85 56 3%

5| = 160 | 490R-08T316M-PH % w3 | % % wlwln] |% % v || |85 56 3%

S | ™ [ 14 |080][490R-140408M-PH % NEEE % % NEECEEERE % vlelx] [138 103 390
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M
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 490, ptytka frezarska
Zaawansowane materialy narzedziowe
KRINS 90°

[Wymiary, mm
Q RE | Oznaczenie Z[E[c E s B
© 14 | 2.00 |490R-140420E *[%]138 50 390 08
g
5| o
e a
3
8 K
KRINS 90°
H [Wymiary, mm
Q RE | Oznaczenie § @ IC LE S BS
© 14 | 0.80 |490R-140408E w|x]138 20 390 15
%
R
5
]
|
1168 N22 N10
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390

Wszechstronne frezy walcowo-czotowe z mozliwoscia wykonywania zagtebiania sko$nego, idealne do produkcji mieszanej

10d

Zastosowanie

- Frezowanie walcowo-czotowe

- Gfebokie frezowanie walcowo-czotowe

- Frezowanie toczne

- Gfebokie frezowanie walcowe

- Obrébka krawedzi

- Obrébka wybran

- Zagtebianie skosne po linii prostej i Srubowej

Obszar stosowania ISO:

B [w] I [N][s][H]

Cechy i korzysci
K - Waskie tolerancje zapewniajgce doskonatg jako$¢ wykonczenia

powierzchni i ograniczenie pozostatosci kolejnych przejsé

- Duza gtebokos¢ skrawania i zagtebianie skosne pod duzym
katem

- Narzedzia o nadwymiarowej srednicy czesci roboczej dla
zwigkszenia luzu od detalu w czesci chwytowej

- Narzedzia ze zintegrowanym ttumikiem drgan Silent Tools™
sprzyjajg zwiekszeniu wydajnosci skrawania i uzyskaniu dobrej
jakosci powierzchni

- Dostepne w wers;ji krotkiej do stosowania w centrach tokarskich

- Wewnetrzne doprowadzanie chfodziwa w wigkszosci modeli

www.sandvik.coromant.com/coromill390

Korpusy Plytki
- Coromant Capto®

- Mocowanie trzpieniowe - Po dwie krawedzie skrawajgce na ptytce

- Chwyt cylindryczny - Gatunki z weglika spiekanego i PCD

- Weldon - Geometrie zapewniajgce lekki przebieg obrobki i wydajne

- Ziacze Coromant EH gatunki ptytek zostaty zaprojektowane tak, by wykonywac
bezpieczne frezowanie z niskimi sitami skrawania i bez

- 4acze gwintowane drgan we wszystkich materiatach
- Modele z nadwymiarowg $rednicg DC dostepne ze 9 ¥ ’

ztagczem Coromant Capto® , Coromant EH lub
mocowaniem trzpieniowym L M i
M - Podwymiarowe chwyty cylindryczne

Korpusy frezéw z ttumikami
Podzialk ka Podzialk Podzialk drgan Silent Tools zwigkszaja
N odziatka rzadka Podziatka odziatka gesta produktywnosé podczas obrabki

normalna
na dtugich wysiggach

162 164 N6
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE I

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
L1 [+— DCON—+|
\RMPX :
7\01 le
s ]
Wymiary, mm
DC EII CZCys  APMXgrw APMXew RMPX  AZ  CNSC l@% Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
160 11 C3 55 10.00 100 10 3 2 R390-016C3-11L050 320 500 250 028 39000 | 2  R390-11.
i C4 55 10.00 100 10 3 2 R390-016C4-11L 400 500 250 041 39000 | 2  R390-11.
200 1 C3 55 10.00 5 1.0 3 2 R390-020C3-11L050 320 500 250 029 34600 | 2  R390-11.
il C4 55 10.00 5 1.0 3 2 R390-020C4-11L 400 500 250 042 34600 | 2  R390-11.
il c3 9 10.00 i’ 1.0 &) & R390-020C3-11M050 320 500 250 029 34600 | 3  R390-11.
il C5 55 10.00 5 1.0 3 3 R390-020C5-11M095 500 950 400 1.00 34600 | 3  R390-11.
1" Cé 55 10.00 5 1.0 3 3 R390-020C6-11M110 630 1100 400 175 34600 | 3  R390-11.
250 11 C3 55 10.00 5 1.0 3 2 R390-025C3-11L050 320 500 320 031 36500 | 2  R3%0-11.
1 C4 55 10.00 5 1.0 g 2 R390-025C4-11L 400 550 320 042 36500 | 2  R390-11.
il c3 55 10.00 5 1.0 3 3 R390-025C3-11M050 320 500 320 028 36500 | 3  R390-11.
1 C4 55 10.00 5 1.0 3 3 R390-025C4-11M 400 550 320 044 36500 | 3  R390-11.
il C5 55 10.00 5 1.0 3 3 R390-025C5-11M095 500 950 450 1.06 36500 | 3  R390-11..
i Cé 1 10.00 i’ 1.0 ¢l & R390-025C6-11M110 630 1100 450 160 36500 | 3  R390-11..
20 1 C3 55 10.00 3 1.0 3 2 |R390-032C3-11L050 320 500 350 038 31000 | 2  R390-11.
1" C4 55 10.00 3 1.0 3 2 R390-032C4-11L 400 650 400 054 31000 | 2  R390-11.
il C5 55 10.00 3 1.0 3 2 R390-032C5-11L 500 650 400 089 31000 | 2  R390-11.
il C3 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C3-11M050 320 500 350 038 31000 | 3  R390-11..
il C4 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C4-11M 400 650 400 052 31000 | 3  R390-11.
1 C5 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C5-11M 500 650 400 088 31000 | 3  R390-11..
il C5 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C5-11M095 500 950 500 1.0 31000 | 3  R390-11..
il Cé 9 10.00 3 1.0 &) & R390-032C6-11M080 630 800 400 152 31000 | 3  R3%0-11.
il Cé 55 10.00 3 1.0 3 3 |R390-032C6-11M110 630 1100 500 1.81 31000 | 3  R390-11.
360 11 c3 55 10.00 2 1.0 3 3 R390-036C3-11M050 320 500 0.38 29000 | 3  RS390-11..
i C3 55 10.00 2 1.0 3 3 R390-036C3-11M075 320 750 054 29000 | 3 R390-11..
400 1 C4 55 10.00 2 1.0 g 4 |R390-040C4-11M 400 700 700 082 27000 | 4  R390-11.
il C5 55 10.00 2 1.0 3 4 |R390-040C5-11M 500 750 500 1.05 27000 | 4  R390-11..
1 C6 55 10.00 2 1.0 3 4 R390-040C6-11M080 630 800 400 160 27000 | 4  R390-11..
il C4 55 10.00 2 1.0 3 6 |R390-040C4-11H 400 700 500 056 27000 | 6  R390-11.
il C5 9 10.00 2 1.0 &) 6 |R390-040C5-11H 500 750 500 1.07 27000 | 6  R390-11..
18 C4 1.1 15.40 6° 0.0 3 3 R390-040C4-18M060 400 600 400 058 9200 3 RB390-18..
18 C5 1.1 15.40 6° 0.0 &) & R390-040C5-18M080 500 80.0 400 113 9200 3 R390-18..
18 C6 11 1540 6° 0.0 3 3 R390-040C6-18M100 630 1000 500 191 9200 3 R390-18.
40 1 C4 55 10.00 1° 1.0 3 4 R390-044C4-11M060 400 60.0 0.77 25600 | 4  R390-11..
il C4 55 10.00 1° 1.0 3 4 R390-044C4-11M075 400 750 088 25600 | 4  R390-11.
18 C4 14 15.40 6° 0.0 g 2 R390-044C4-18L080 400 800 110 8600 2 R390-18..
18 C4 1.4 15.40 6° 0.0 3 3 R390-044C4-18M060 400  60.0 0.80 8600 3 RB390-18..
18 C4 14 1540 6° 0.0 3 3 R390-044C4-18M080 400 800 1.00 8600 3 R390-18.
500 11 C5 55 10.00 1° 1.0 3 5 R390-050C5-11M060 500 60.0 400 1.08 23700 | 5 R390-11..
il Cé 9 10.00 1° 1.0 &) 5 R390-050C6-11M080 630 800 400 182 23700 | 5 R3%0-11.
18 C5 14 15.40 5 0.0 3 4 R390-050C5-18M060 500 600 400 1.08 7900 4 R390-18.
18 Cé 1.1 15.40 5 0.0 3 4 R390-050C6-18M080 630 800 400 185 7900 4 R390-18..
540 11 C5 55 10.00 1° 1.0 3 5 R390-054C5-11M060 500 60.0 109 22700 | 5  R390-11..
1 C5 55 10.00 1° 1.0 g 5 R390-054C5-11M080 500 800 160 22700 | 5  R390-11..
18 C5 1.4 15.40 5 0.0 3 4 R390-054C5-18M060 500 60.0 128 7500 4 R390-18..
18 C5 14 1540 5 0.0 3 4 R390-054C5-18M080 500 800 1.58 7500 4 R390-18..
630 11 C5 55 10.00 1° 1.0 3 6 R390-063C5-11M060 500 60.0 153 20700 | 6  R390-11..
il Cé 9 10.00 1° 1.0 &) 6 R390-063C6-11M080 630 800 400 225 20700 | 6  R390-11..
18 C5 1.1 15.40 & 0.0 3 5 R390-063C5-18M060 500 60.0 145 6800 5  R390-18..
18 Cé 1.1 15.40 & 0.0 3 5 R390-063C6-18M060 630 600 380 181 6800 5 RB390-18..
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°

r«—DCON—*

10d

Wymiary, mm
S|

DC CZCus  APMXgry APMXey RMPX  AZ  CNSC l#% Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID

660 11 C6 55 10.00 1° 1.0 3 6 R390-066C6-11M060 630 60.0 188 20200 | 6  R390-11.
il C6 55 10.00 1° 1.0 3 6 R390-066C6-11M080 630 800 230 20200 | 6  R390-11..
18 C6 11 15.40 3 0.0 3 5 R390-066C6-18M060 630 60.0 183 6700 5  R390-18..
18 C6 11 15.40 3 0.0 3 5 R390-066C6-18M080 63.0 800 225 6700 5  R390-18..

800 1 C6 ib) 10.00 0 1.0 &) 7 R390-080C6-11M060 630 60.0 214 18200 | 7  R390-11.
il C6 55 10.00 0° 1.0 3 7 R390-080C6-11M080 630 800 271 18200 | 7 R390-11.
18 C6 11 15.40 & 0.0 3 6 R390-080C6-18M060 630 60.0 210 5900 6 R390-18..

840 18 C8 11 15.40 2 0.0 3 6 R390-084C8-18M070 800 700 3.39 5800 6  R390-18..
18 C8 11 15.40 2 0.0 3 6 R390-084C8-18M100 80.0 100.0 450 5800 6 R390-18..

Czesci zamienne

) n)
DC Sruba plytki

16.00-20.00 11 5513 020-36
25.00-80.00 11 5513 020-35
40.00-84.00 18 |5513 020-29

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Wersja krétka bez rowkow dla chwytaka

KAPR 90°

DCON

LF
APMX
Wymiary, mm

DC I:II CZCys APMXerw APMXprw RMPX  AZ  CNSC # Oznaczenie DCON LF @ RPMX | CICT MID
40 1 C4 5.5 10.00 1° 1.0 3 4 |R390-044CAT-11H 400 350 040 25600 | 4  R390-11.

17 C4 85 15.70 3 15 3 4 |R390-044CAT-17M 400 350 075 20600 | 4  R390-17..
540 11 c5 5.5 10.00 1° 1.0 3 5 |R390-054C5T-11H 500 350 062 22700 | 5  R390-11..

17 c5 8.5 15.70 2 1.5 3 5 |R390-054C5T-17M 500 350 094 18200 | 5 R390-17.
Uwaga: tylko do mocowania tulejg segmentowa.

Czesci zamienne
DI Sruba plytki
11 5513 020-35
17 |5513 020-39
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl L
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

STDNO 1ISO 6462:2011
KAPR 90°

10d

Wymiary, mm

DC I:H CZCus  APMXerw APMXery RMPX  AZ  CNSC % Oznaczenie DCON 1SO  LF @ RPMX | CICT MID
40 1 16 55 10.00 1° 1.0 1 4 |R390-044Q16-11M 160 A 400 050 25600 | 4  R390-11.
K 17 16 8.5 15.70 3 15 1 3 |R390-044Q16-17M 60 A 400 050 20600 | 3  R390-17..
540 11 22 55 10.00 1° 1.0 1 5 |R390-054Q22-11M 20 A 400 060 22600 | 5 R390-11.
17 22 85 15.70 2 15 1 4 |R390-054Q22-17M 20 A 400 059 18200 | 4  R390-17.
18 22 11 1540 i’ 0.0 1 4 |R390-054Q22-18M 220 A 400 060 7500 4 R390-18..
660 11 22 55 10.00 3 1.0 1 6 |R390-066Q22-11M 20 A 400 072 20200 | 6  R390-11.
17 22 85 15.70 1° 15 1 5 |R390-066Q22-17M 20 A 400 074 16100 | 5  R390-17.
18 22 11 15.40 3 0.0 1 5 |R390-066Q22-18M 20 A 400 071 6700 5 R390-18..
840 M 27 55 10.00 ¥ 1.0 1 7 |R390-084Q27-11M 210 A 500 141 17700 | 7 R390-11.
17 27 8.5 15.70 1° 15 1 6 |R390-084Q27-17M 210 A 500 143 14100 | 6  R390-17.
18 27 11 15.40 3 0.0 1 6 |R390-084Q27-18M 210 A 500 125 5800 6 R390-18..

Cze$ci zamienne

L I:H Sruba plytki

11 5513 020-35
17 5513 020-39
18 |5513 020-29

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE I

rFOL

Mocowanie trzpieniowe

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 90°
|
| [
\RMPX . ‘
o ! ® J
I AZ
|
Wymiary, mm
DC EII CZCuws  APMXgrw APMXgw RMPX  AZ ﬁﬁ Oznaczenie DCON SO DBC LF @ RPMX | CICT MID
400 1 16 5.5 10.00 2 1.0 4 |R390-040Q16-11M 160 A 400 047 27000 | 4  R390-11.
il 16 55 10.00 2 1.0 6 |R390-040Q16-11H 160 A 400 050 27000 | 6  R390-11.
17 16 85 15.70 3 15 2 R390-040Q16-17L 160 A 400 038 21900 | 2 R390-17..
17 16 85 15.70 3 1.5 3 |R390-040Q16-17M 160 A 400 046 21900 | 3  R390-17.
17 16 85 15.70 3 1.5 4 R390-040Q16-17H 160 A 400 044 21900 | 4  R390-17.
500 11 22 55 10.00 1° 1.0 5 |R390-050Q22-11M 20 A 400 055 23700 | 5  R390-11.
1" 22 55 10.00 1° 1.0 7 |R390-050Q22-11H 20 A 400 060 23700 | 7  R390-11.
17 22 85 15.70 2 1.5 3 |R390-050Q22-17L 20 A 400 054 19000 | 3  RB390-17.
17 22 8.5 15.70 2 15 4 |R390-050Q22-17M 20 A 400 059 19000 | 4  R390-17..
17 22 85 15.70 2 1.5 5 |R390-050Q22-17H 20 A 400 054 19000 | 5  R390-17..
18 22 11 15.40 5 0.0 3 |R390-050Q22-18L 20 A 400 059 7900 3 R390-18..
18 22 1.1 15.40 5 0.0 4 |R390-050Q22-18M 20 A 400 058 7900 4 R390-18..
18 22 1.4 15.40 i’ 0.0 5 R390-050Q22-18H 20 A 400 056 7900 5  R390-18..
630 11 22 55 10.00 1° 1.0 6 |R390-063022-11M 20 A 400 068 20700 | 6  R390-11.
1" 22 55 10.00 1° 1.0 8 |R390-063Q22-11H 20 A 400 059 20700 | 8  R390-11.
17 22 8.5 15.70 2 1.5 4 |R390-063Q22-17L 20 A 400 072 16500 | 4  R390-17..
17 22 8.5 15.70 2 15 5 |R390-063Q22-17M 20 A 400 072 16500 | 5  R390-17..
17 22 85 15.70 2 1.5 6 |R390-063Q22-17H 20 A 400 068 16500 | 6  R390-17..
18 22 11 15.40 4 0.0 4 |R390-063Q22-18L 20 A 400 081 6800 4 R390-18..
18 22 1.4 15.40 & 0.0 5 |R390-063Q22-18M 20 A 400 070 6800 5  R390-18..
18 22 1.4 15.40 ¥ 0.0 6 R390-063022-18H 20 A 400 070 6800 6 R390-18..
800 11 27 55 10.00 0 1.0 7 |R390-080Q27-11M 210 A 500 1.08 18200 | 7  R390-11..
1" 27 55 10.00 0 1.0 10 |R390-080Q27-11H 210 A 500 072 18200 | 10  R390-11..
17 27 8.5 15.70 1° 1.5 4 |R390-080Q27-17L 210 A 500 1.06 14400 | 4  R390-17.
17 27 8.5 15.70 1° 15 6 |R390-080Q27-17M 210 A 500 096 14400 | 6  R390-17.
17 27 85 15.70 1° 1.5 8 |R390-080Q27-17H 210 A 500 094 14400 | 8  R390-17.
18 27 11 15.40 3 0.0 4 |R390-080Q27-18L 270 A 500 1.05 5900 4 R390-18..
18 27 1.1 15.40 3 0.0 6 |R390-080Q27-18M 210 A 500 1.00 5900 6  R390-18.
1000 17 32 85 15.70 0 1.5 5 |R390-100Q32-17L 320 B 500 177 12700 | 5  R390-17..
17 32 85 15.70 0 1.5 7 |R390-100Q32-17M 20 B 500 173 12700 | 7  R390-17.
17 32 85 15.70 0 1.5 9 |R390-100Q32-17H 20 B 500 157 12700 | 9  R390-17.
18 32 11 15.40 2 0.0 5 |R390-100Q32-18L 320 B 500 1.83 5200 5  R390-18..
18 32 1.1 15.40 2 0.0 7 |R390-100Q32-18M 20 B 500 175 5200 7 R390-18..
1250 17 40 85 15.70 0 1.5 6 |R390-125Q40-17L 400 B 630 271 11200 | 6  R390-17.
17 40 8.5 15.70 0 15 8  |R390-125Q40-17M 400 B 630 270 11200 | 8  R390-17.
17 40 85 15.70 0 1.5 11 |R390-125Q40-17H 400 B 630 274 11200 | 11 R390-17.
18 40 11 15.40 1° 0.0 6 |R390-125Q40-18L 400 B 630 272 4600 6  R390-18..
18 40 1.1 15.40 1° 0.0 8 |R390-125Q40-18M 400 B 630 276 4600 8  R390-18..
1600 18 408 1.1 15.40 1° 0.0 8 |R390-160Q40-18L 400 C 667 630 333 4000 8  R390-18..
18 408 11 15.40 1° 0.0 12 |R390-160Q40-18M 400 C 667 630 400 4000 | 12 R390-18.
2000 18 60 1.1 15.40 1° 0.0 10 |R390-200Q60-18L 600 C 1016 630 960 3600 | 10 RS390-18.
Czesci zamienne
|:|I Sruba plytki
11 |5513 020-35
17 5513 020-39
18 |5513 020-29

Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy

Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

KAPR 90°
L 1 —{ DCON [+~
\RMPX s i |||
7\0i e ::
ih
i AZ |‘|
i i
i
LF &
i
1\ T
BD1— IIIII\\\ LW
KAP*R APMX l
L DC ~
Wymiary, mm
DC D:I CZCys  APMXgrw APMXgw RMPX  AZ  CNSC $‘ % Oznaczenie DCON BD; LF W @ RPMX | CICT MID
97 07 10 20 5.80 I 05 1 2 R390-0097A10-07L 100 92 600 150 007 55600 | 2  390R-07..
100 07 9 2.0 5.80 s 05 1 2 R390-010A09L-07L 90 93 1000 008 54100 | 2  390R07.
07 10 20 5.80 I 05 1 2 R390-010A10-07L 100 93 600 150 007 54100 | 2  390R-07.
"nr o7 12 20 5.80 5 0.5 1 2 R390-0117A12-07L 120 1.0 700 150 009 47400 | 2  390R07.
07 12 20 5.80 g 05 1 3 |R390-0117A12-07M 120 10 700 150 0.09 47400 | 3  390R-07..
120 07 10 20 5.80 5 05 1 2 R390-012A10L-07L 100 1.3 1200 011 46500 | 2  390R-07.
07 12 20 5.80 5 05 1 2 R390-012A12-07L 120 13 700 180 009 46500 | 2  390R07.
07 12 20 5.80 5 05 1 3 |R390-012A12-07M 120 13 700 180 0.09 46500 3 390R-07..
1" 16 55 10.00 6° 1.0 1 1 R390-012A16-11L 16.0 %0 172 024 68600 1 R3%0-11..
137 07 14 2.0 5.80 3 05 1 2 R390-0137A14-07L 140 129 800 150 012 42000 | 2  390R07.
07 14 20 5.80 3 05 1 3 |R390-0137A14-07M 140 129 800 150 0412 42000 | 3  390R-07..
140 07 12 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-014A12L-07M 120 132 1400 0.16 33800 3 390R-07.
07 14 20 5.80 3 05 1 3 |R390-014A14-07M 140 132 800 200 012 41400 | 3  390R-07..
167 07 16 2.0 5.80 3 05 1 3 |R390-0157A16-07M 160 147 900 180 0.6 38100 3 390R-07..
160 07 14 20 5.80 & 05 1 3 |R390-016A14L-07M 140 150 160.0 023 24100 3 390R-07.
07 16 20 5.80 3 05 1 3 |R390-016A16-07M 160 150 900 250 0.6 37600 3 390R-07..
07 16 20 5.80 ¥ 05 1 4 |R390-016A16-07H 160 150 900 250 016 37600 | 4  390R-07.
1" 16 55 10.00 10° 1.0 1 2 R390-016A16-11L 16.0 1000 250 021 41500 | 2 R390-11..
il 16 5.5 10.00 10° 1.0 1 2 R390-016A16L-11L 16.0 1450 250 028 31000 | 2  R390-11.
180 M 16 5.5 10.00 I 1.0 1 2 R390-018A16L-11L 16.0 145.0 031 31000 | 2  R390-11.
200 07 20 20 5.80 2 05 1 4 |R390-020A20-07M 200 190 1100 250 029 32500 | 4  390R-07.
07 20 20 5.80 2 0.5 1 5 |R390-020A20-07H 200 190 1100 250 027 32500 5  390R-07..
i 20 55 10.00 g 1.0 1 2 R390-020A20-11L 200 1100 250 034 34600 | 2  R390-11.
il 20 5.5 10.00 5 1.0 1 2 R390-020A20L-11L 20.0 1700 400 050 20300 | 2  R390-11.
1" 20 55 10.00 5 1.0 1 3 R390-020A20-11M 20.0 1100 250 034 34600 3 R3%0-11.
20 N 20 5.5 10.00 5 1.0 1 2 R390-022A20L-11L 20.0 170.0 050 20300 | 2  R390-11..
250 07 25 20 5.80 1° 05 1 5 |R390-025A25-07M 250 240 1200 320 046 28200 | 5  390R-07.
07 25 2.0 5.80 1° 05 1 7 |R390-025A25-07H 250 240 1200 320 047 28200 7 390R-07.
i 25 55 10.00 5 1.0 1 2 R390-025A25-11L 250 1200 320 054 36500 | 2  R390-11.
1 25 55 10.00 5 1.0 1 2 R390-025A25L-11L 25.0 2100 500 083 11000 2 R390-11..
i 25 55 10.00 g 1.0 1 3 R390-025A25-11M 250 1200 320 054 36500 | 3  R390-11.
il 25 5.5 10.00 5 1.0 1 4 R390-025A25-11H 250 1200 320 054 36500 | 4  R390-11.
17 25 85 15.70 15° 15 1 2 R390-025A25-17L 250 1200 320 054 30800 | 2  R390-17.
17 25 8.5 15.70 15° 15 1 2 R390-025A25L-17L 250 2100 500 0.84 11000 2 R390-17..
00 N 25 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-030A25L-11L 250 210.0 0.86 11000 2 R390-11..
20 N 32 5.5 10.00 3 1.0 1 2 R390-032A32-11L 320 1300 400 084 31000 | 2  R390-11..
i 32 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-032A32L-11L 320 2500 650 1.66 7600 2 R390-11..
1" 32 55 10.00 3 1.0 1 3 |R390-032A32-11M 320 1300 400 0.82 31000 3 R3%0-11.
i 32 55 10.00 3 1.0 1 5 |R390-032A32-11H 320 1300 400 083 31000 | 5  R390-11..
17 32 8.5 15.70 6° 15 1 2 R390-032A32-17L 320 1300 400 082 25600 | 2  R390-17..
17 32 85 15.70 6° 15 1 2 R390-032A32L-17L 320 2500 650 1.67 7600 2 R390-17..
17 32 8.5 15.70 6° 15 1 3 |R390-032A32-17M 32.0 1300 400 081 25600 3 R390-17..
N15

c
CXSg

10d



rOL

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°

BDy—| /

kaPR =t IL

Wymiary, mm

DC DI CZCys  APMXgrw APMXery RMPX  AZ  CNSC ﬁ% Oznaczenie DCON BD; LF LU @ RPMX | CICT MID

400 1 32 55 10.00 2 1.0 1 2 R390-040A32-11L 320 170.0 119 27000 | 2 R3%0-11.
il 32 5.5 10.00 2 1.0 1 2 R390-040A32L-11L 320 250.0 182 7600 2 R390-11..
il 32 55 10.00 2 1.0 1 4 |R390-040A32-11M 32,0 170.0 116 27000 | 4  R390-11..
il 32 55 10.00 2 1.0 1 6 |R390-040A32-11H 320 170.0 119 27000 | 6  R390-11..
17 32 85 15.70 3 15 1 2 R390-040A32-17L 320 170.0 119 21900 | 2 R390-17..
17 32 8.5 15.70 3 1.5 1 2 R390-040A32L-17L 320 250.0 184 7600 2 R390-17.
17 32 8.5 15.70 3 15 1 3 |R390-040A32-17M 320 170.0 11421900 | 3 R390-17..
17 32 8.5 15.70 3 15 1 4 R390-040A32-17H 320 170.0 114 21900 | 4 R390-17..

Czesci zamienne

DC D] Sruba plytki L

10.00-25.00 07 |5513020-82
12.00-22.00 11 |5513 020-36
25.00-40.00 11 |5513 020-35
25.00 17 5513 020-37
32.00-40.00 17 |5513 020-39

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy
Chwyt Weldon - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 90°
—{ DCON [+
I‘I
i
[
I
LF H
1
M T
AR
Nl W
KAPﬁR APMXL
oo !
<« DC |
Wymiary, mm
DC I:H CZCus  APMXgry APMXey RMPX  AZ  CNSC l*% Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
120 1 16 58 10.00 6° 1.0 1 1 R390-012B16-11L 160 680 172 018 68600 | 1  R390-11.
160 M 16 55 10.00 10° 10 1 2 R390-016B16-11L 160 730 250 019 41500 | 2  R390-11.
200 1 20 55 10.00 5 1.0 1 2 R390-020B20-11L 200 810 250 029 34600 | 2  R390-11.
i 20 55 10.00 5 1.0 1 3 R390-020B20-11M 200 810 250 029 34600 | 3  R390-11.
250 1 25 ib) 10.00 o 1.0 1 2 R390-025B25-11L 250 880 320 041 36500 | 2  R390-11.
il 25 55 10.00 5 1.0 1 3 R390-025B25-11M 250 880 320 038 36500 | 3  R390-11.
1 25 55 10.00 5 1.0 1 4 R390-025B25-11H 250 880 320 038 36500 | 4  R390-11.
17 25 85 15.70 15 15 1 2 R390-025B25-17L 250 880 320 041 30800 | 2  R390-17.
20 M 32 55 10.00 3 1.0 1 2 R390-032B32-11L 320 1000 40.0 065 31000 | 2  R390-11.
il 32 55 10.00 3 1.0 1 3 |R390-032B32-11M 320 1000 400 068 31000 | 3  R390-11.
1 32 55 10.00 3 1.0 1 5 |R390-032B32-11H 320 1000 400 065 31000 | 5 R390-11.
17 32 85 15.70 6° 15 1 2 R390-032B32-17L 320 1000 400 064 25600 | 2  R390-17..
17 32 85 15.70 6° 15 1 3 |R390-032B32-17M 320 1000 400 062 25600 | 3  R390-17.
400 1 32 55 10.00 2 1.0 1 2 R390-040B32-11L 320 1100 0.85 27000 | 2  R390-11.
L 1 32 55 10.00 2 1.0 1 4 |R390-040B32-11M 320 1100 081 27000 | 4  R390-11..
il 32 55 10.00 2 1.0 1 6 |R390-040B32-11H 320 1100 0.84 27000 | 6  R390-11.
17 32 85 15.70 3 15 1 2 R390-040B32-17L 320 1100 082 21900 | 2  R390-17..
17 32 85 15.70 3 15 1 3 |R390-040B32-17M 320 1100 080 21900 | 3  R390-17..
17 32 8.5 15.70 3 15 1 4 R390-040B32-17H 320 110.0 080 21900 | 4  R390-17..
Czesci zamienne
DC D] Sruba plytki
12.00-20.00 11 5513 020-36
25.00-40.00 11 5513 020-35
25.00 17 |5513 020-37
M 32.00-40.00 17 |5513 020-39
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE I

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy

Ztacze Coromant EH - wewnetrzne doprowadzenie chltodziwa

KAPR 90°
L ! DCON[~
\RMPX | : [H]
7\01 e
s ]
Wymiary, mm
DC EII CZCys  APMXgrw APMXew RMPX  AZ  CNSC l@% Oznaczenie DCON BD; LF LU @ RPMX | CICT MID
97 07 E10 20 5.80 7 0.5 1 2 R390-0097EH10-07L 97 92 200 125 012 55600 | 2  390R-07.
100 07 E10 20 5.80 I 05 1 2 R390-010EH10-07L 97 93 200 125 007 54100 | 2  390R-07.
"7 o7 E12 2.0 5.80 5 0.5 1 2 R390-0117EH12-07L M7 110 200 19 008 47400 | 2 390R-07.
120 07 E12 20 5.80 5 05 1 2 R390-012EH12-07L 17 13 200 119 012 46500 | 2  390R-07.
07 E12 20 5.80 i’ 05 1 3 |R390-012EH12-07M "7 13 200 19 007 46500 | 3  390R-07..
137 07 E12 2.0 5.80 3 0.5 1 2 R390-0137EH12-07L 17 129 200 0.3 42000 | 2  390R-07.
07 E12 20 5.80 & 05 1 3 |R390-0137EH12-07M 17 129 200 042 42000 | 3  390R-07..
140 07 E12 20 5.80 3 05 1 3 |R390-014EH12-07M 17 132 200 042 41400 | 3 390R-07.
157 07 E16 20 5.80 3 0.5 1 3 |R390-0157EH16-07M 155 147 250 157 040 38100 | 3  390R-07.
160 07 E16 20 5.80 3 05 1 3 |R390-016EH16-07M 155 150 2560 157 014 37600 | 3  390R-07.
07 E16 20 5.80 3 0.5 1 4 |R390-016EH16-07H 155 150 250 157 044 37600 | 4  390R-07.
i E16 55 10.00 100 10 1 2 R390-016EH16-11L 15.5 270 008 41500 | 2  R390-11.
180 07 E16 20 5.80 2 05 1 3 |R390-018EH16-07M 155 170 250 0.14 34800 | 3  390R-07..
11 E16 5.5 10.00 5 1.0 1 2 R390-018EH16-11L 15.5 27.0 011 31000 | 2 R390-11..
200 07 E20 20 5.80 2 05 1 4 |R390-020EH20-07M 193 190 250 144 010 32500 | 4  390R-07.
07 E20 20 5.80 2 0.5 1 5 |R390-020EH20-07H 193 190 250 144 016 32500 | 5  390R-07.
1 E20 5.5 10.00 5 1.0 1 2 R390-020EH20-11L 19.3 300 013 34600 | 2  R390-11.
i E20 55 10.00 5 1.0 1 3 R390-020EH20-11M 19.3 30.0 043 34600 | 3 R390-11.
20 1N E20 55 10.00 5 1.0 1 2 R390-022EH20-11L 19.3 30.0 0.14 36500 | 2  R390-11.
i E20 55 10.00 5 1.0 1 3 R390-022EH20-11M 19.3 30.0 0.4 36500 | 3  R390-11.
250 07 E25 20 5.80 1° 05 1 5 |R390-025EH25-07M 242 240 250 139 020 28200 | 5  390R-07..
07 E25 20 5.80 1° 05 1 7 |R390-025EH25-07H 242 240 250 139 020 28200 | 7  390R-07.
1" E25 55 10.00 5 1.0 1 2 R390-025EH25-11L 242 35.0 0.9 36400 | 2  R390-11..
11 E25 55 10.00 5 1.0 1 3 R390-025EH25-11M 24.2 35.0 0.18 36400 | 3  R390-11.
1 E25 5.5 10.00 5 1.0 1 4 R390-025EH25-11H 242 350 019 36400 | 4  R390-11.
17 E25 8.5 15.70 15 15 1 2 R390-025EH25-17L 242 40.0 049 30800 | 2  R390-17.
280 1 E25 55 10.00 1° 1.0 1 2 R390-028EH25-11L 242 35.0 020 31000 | 2  R390-11.
i E25 55 10.00 2 1.0 1 3 R390-028EH25-11M 242 35.0 020 31000 | 3  R390-11.
20 1 E25 9 10.00 3 1.0 1 2 R390-032EH25-11L 242 35.0 023 31000 | 2  R390-11.
il E25 55 10.00 3 1.0 1 3 |R390-032EH25-11M 242 35.0 021 31000 | 3  R390-11.
il E25 9 10.00 3 1.0 1 5 |R390-032EH25-11H 242 35.0 021 31000 | 5 R390-11.
17 E25 8.5 15.70 6° 1.5 1 2 R390-032EH25-17L 242 40.0 022 25600 | 2  R390-17.
17 E25 85 15.70 6° 1.5 1 3 |R390-032EH25-17M 242 40.0 022 25600 | 3  R390-17.
Czesci zamienne
DC DI Sruba plytki
10.00-25.00 07 |5513020-82
16.00-22.00 11 |5513 020-36
25.00-32.00 11 |5513 020-35
25.00 17 5513 020-37
32.00 17 5513 020-39
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy
Zlacze gwintowane - wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

KAPR 90°

~——DCON

KAPR (/\ﬁ Y
®

10d

Wymiary, mm
DC DI CZCus  APMXgry APMXey RMPX  AZ  CNSC # Oznaczenie DCON LF @ RPMX | CICT MID
160 1 M8 58 10.00 10° 10 0 2 |R390-16T08-11L 128 250 043 10900 | 2 R390-11.
200 1 M10 55 10.00 5 1.0 1 2 |R390-20T10-11L 178 300 016 9900 2 R390-11..
1 M10 58 10.00 5 1.0 1 3 |R390-20T10-11M 178 300 048 9900 3 R390-11..
250 1 M12 55 10.00 5 1.0 1 2 |R390-25T12-11L 208 350 020 8100 2 R390-11..
1 M12 ib) 10.00 i’ 1.0 1 3 |R390-25T12-11M 208 350 020 8100 3 R390-11..
320 1 M16 55 10.00 3 1.0 1 2 |R390-32T16-11L 288 450 032 9100 2 R3%0-11..
1 M16 55 10.00 & 1.0 1 3 |R390-32T16-11M 288 450 031 9100 3 R390-11..
350 1 M16 55 10.00 3 1.0 1 2 |R390-35T16-11L 288 450 039 9100 2 R390-11..
1 M16 55 10.00 3 1.0 1 3 |R390-35T16-11M 288 450 0.34 9100 3 R390-11..
400 M M16 55 10.00 2 1.0 1 2 |R390-40T16-11L 288 450 044 9100 2 R390-11..
1 M16 58 10.00 2 1.0 1 4 |R390-40T16-11M 288 450 040 9100 4 R390-11..
20 N M16 55 10.00 1° 1.0 1 2 |R390-42T16-11L 288 450 044 9100 2 R390-11..
1 M16 ib) 10.00 1° 1.0 1 4 |R390-42T16-11M 288 450 040 9100 4 R390-11..
Czesci zamienne
DC DI Sruba plytki
16.00-20.00 11 5513 020-36
25.00-42.00 115513 020-35
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
164 L4 N22 N15
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE I

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy z dlugimi krawedziami skrawajgcymi

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
KAPR 90°

~DCON-*>

J
Wymiary, mm
DC Eﬂ CZCws APMXgw CNSC lﬁl% Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MIID
20 1 C5 36.00 & 2 R390-032C5-36L 500 717 460 112 21700 | 8  R390-11..
11 C5 36.00 3 3 |R390-032C5-36M 500 717 450 111 21700 | 12 R390-11..
1" C5 54.00 3 2 R390-032C5-54L 500 894 630 114 21700 | 12  R390-11..
il Cé 63.00 3 2 R390-032C6-63L 630 1002 720 151 21700 | 14  R390-11.. K
il Cé 45.00 3 3 |R390-032C6-45M 630 825 540 140 21700 | 15 R390-11..
i C5 54.00 3 3 |R390-032C5-54M 500 894 630 116 21700 | 18  R390-11..
360 11 C3 36.00 3 2 R390-036C3-36L 320 667 660 070 20200 | 8  R390-11..
i C3 36.00 3 3 |R390-036C3-36M 320 667 660 065 20200 | 12 R390-11..
400 11 () 54.00 3 3 |R390-040C5-54M 500 894 630 132 18900 | 18 R390-11..
11 C6 63.00 3 3 |R390-040C6-63M 630 1002 720 166 18900 | 21  R390-11..
il C5 54.00 & 4 |R390-040C5-54H 500 894 630 131 18900 | 24  R390-11..
il Cé 63.00 3 4 |R390-040C6-63H 630 1002 720 165 18900 | 28  R390-11..
40 1 C4 45.00 3 3 |R390-044C4-45M 400 805 097 17800 | 15 R390-11..
18 C4 43.00 3 2 R390-044C4-43L 400 786 090 8600 6  R390-18..
18 () 43.00 3 2 R390-044C5-43L 500 786 530 129 9200 6  R390-18..
18 Cé 43.00 3 2 R390-044C6-43L 630 806 530 161 9200 6  R390-18..
18 () 57.00 3 2 |R390-044C5-57L 500 926 670 136 9200 8  R390-18..
18 C6 57.00 3 2 R390-044C6-57L 630 946 670 169 9200 8  R390-18.
500 11 C5 36.00 & 3 |R390-050C5-36L 500 717 500 131 16600 | 12  R390-11..
il C5 36.00 3 4 |R390-050C5-36M 500 717 500 144 16600 | 16  R390-11..
1" () 54.00 3 3 |R390-050C5-54L 500 894 670 157 16600 | 18 R390-11.. L
1 C5 36.00 3 5 R390-050C5-36H 500 717 500 129 16600 | 20 R390-11..
il () 54.00 3 4 |R390-050C5-54M 500 894 670 159 16600 | 24 R390-11..
il Cé 63.00 3 4 |R390-050C6-63M 630 1002 720 199 16600 | 28  R390-11..
il Cé 63.00 3 5 R390-050C6-63H 630 1002 720 200 16600 | 35 R390-11..
18 C5 43.00 3 2 R390-050C5-43L 500 786 530 149 7900 6  R390-18..
18 Cé 43.00 & 3 |R390-050C6-43M 630 806 530 170 7900 9  R390-18..
18 C6 71.00 3 2 R390-050C6-71L 630 1087 810 204 7900 | 10 R390-18.
18 c8 57.00 3 3 |R390-050C8-57M 800 1026 670 276 7900 | 12 R390-18.
18 Cé 71.00 3 3 R390-050C6-71M 630 1087 810 191 7900 | 15 R390-18.
540 11 () 54.00 3 4 |R390-054C5-54M 500 894 170 16000 | 24  R390-11..
18 C5 43.00 3 3 |R390-054C5-43M 500 786 142 7500 9  R390-18..
630 18 Cé 43.00 3 4 |R390-063C6-43M 630 806 530 209 6800 | 12 R390-18.
18 Cé 57.00 3 3 |R390-063C6-57L 630 946 670 236 6800 | 12 R390-18.
18 C8 57.00 3 3 |R390-063C8-57L 800 1026 67.0 329 6800 | 12 R390-18.
18 C8 57.00 3 4 |R390-063C8-57M 800 1026 670 319 6800 | 16 R390-18.
18 c8 85.00 & 3 |R390-063C8-85L 800 1307 950 373 6800 | 18 R390-18. M
660 11 Cé 45.00 3 4 |R390-066C6-45M 630 825 240 13900 | 20  R390-11..
18 Cé 57.00 3 3 |R390-066C6-57L 630 946 247 6700 | 12 R390-18.
800 18 c8 71.00 3 3 |R390-080C8-71L 800 1167 810 464 5900 | 15 R390-18.
18 C8 57.00 3 5 R390-080C8-57H 800 1026 67.0 404 5900 | 20 R390-18.
840 18 c8 57.00 3 4 |R390-084C8-57M 800 1026 432 5800 | 16 R390-18..
1000 18 c8 57.00 3 4 |R390-100C8-57M 80.0 1026 546 5200 | 16  R390-18.
18 C8 71.00 3 4 |R390-100C8-71M 800 116.7 6.01 5200 | 20 R390-18.
18 c8 57.00 & 6 R390-100C8-57H 800 1026 508 5200 | 24 R390-18.

Czesci zamienne

D:I Sruba plytki

11 5513 024-01 N
18 |5513 036-01

Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy z dlugimi krawedziami skrawajgcymi

Mocowanie trzpieniowe

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 90°

KAPR

10d

Wymiary, mm
K
DC Eﬂ CZCus  APMXery ﬁ% Oznaczenie DCON 1SO DBC LF @ RPMX | CICT MID
400 N 16 36.00 3 |R390-040Q16-36M 160 A 567 080 18900 | 12  R390-11.
i 16 36.00 4 R390-040Q16-36H 160 A 56.7 080 18900 | 16  R390-11..
40 N 16 45.00 3 |R390-044Q16-45M 160 A 655 098 17800 | 15 R390-11..
18 16 43.00 2 R390-044Q16-43L 160 A 686 091 8600 6 R390-18..
500 1 22 36.00 4 |R390-050Q22-36M 20 A 56.7 099 16600 | 16  R390-11.
il 22 54.00 3 |R390-050Q22-54L 20 A 744 109 16600 | 18  R390-11..
1 22 36.00 5 R390-050Q22-36H 20 A 567 099 16600 | 20 R390-11.
18 22 57.00 2 |R390-050Q22-57L 20 A 826 1.09 7900 8  R390-18..
540 11 22 36.00 4 |R390-054Q22-36M 20 A 567 1.08 16000 | 16  R390-11.
18 22 57.00 2 R390-054Q22-57L 20 A 826 1.30 7500 8  RB390-18..
630 18 27 57.00 3 |R390-063Q27-57L 210 A 826 158 6800 | 12 R390-18..
800 18 32 71.00 3 |R390-080Q32-71L 320 A 9.7 288 5900 | 15 R390-18..
1000 18 40 57.00 4 |R390-100Q40-57M 400 B 826 337 5200 | 16 R390-18..
L 1250 18 40 43.00 6 R390-125Q40-43L 400 B 686 500 4600 | 18 R390-18..
1600 18 408 43.00 8 R390-160Q40-43L 400 C 667 686 721 4000 | 24 R390-18.
2000 18 60 43.00 9 R390-200Q60-43L 600 C 1016 686 1448 3600 | 27 R390-18..
Czesci zamienne
I:H Sruba plytki
11 15513 024-01
18 |5513 036-01
Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
M
N
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy z dlugimi krawedziami skrawajgcymi
Chwyt cylindryczny

KAPR 90°
—~DCON}=—
LF
: f
KAPR | APMX LU
1 o
~DC
Wymiary, mm
DC I:II CZCws  APMXrrw #Q‘Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
20 1 25 36.00 2 R390-032A25-36L 250 108.7 059 21700 | 8  R390-11..
i 32 36.00 2 R390-032A32-36L 320 127 480 074 21700 | 8  R390-11..
400 1 40 45.00 3 |R390-040A40-45M 400 1315 580 123 18900 | 15 R390-11.
Czesci zamienne
Sruba plytki
5513 024-01
Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy z ttumieniem drgan
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
[+DCON+

L

==

| EEAPMX |

[ X SilentTools®

10d

K Wymiary, mm
DC Eﬂ CZCys APMXerw APMXew RMPX  AZ  CNSC % Oznaczenie DCON LF WU @ RPMX | CICT MID
200 07 c5 20 5.80 2 05 &) 5 |R390-020C5D-07H145 500 1450 1200 092 20000 | 5  390R-07..
07 C6 20 5.80 2 0.5 3 5 |R390-020C6D-07H147 63.0 1470 1200 125 20000 | 5  390R-07.
1" c5 55 10.00 5 1.0 3 2 |R390-020C5D-11L145 500 1450 1200 091 20000 | 2  R390-11.
i C6 55 10.00 5 1.0 3 2 |R390-020C6D-11L147 63.0 1470 1200 124 20000 | 2  R390-11.
250 07 C5 20 5.80 1° 05 3 7 |R390-025C5D-07H175 500 1750 150.0 1.19 20000 | 7  390R-07..
07 C6 20 5.80 1° 05 3 7 |R390-025C6D-07H177 630 1770 1500 1.52 20000 | 7  390R-07.
1 C5 55 10.00 5 1.0 3 2 |R390-025C5D-11L175 500 1750 150.0 1.9 20000 | 2  R390-11.
i C6 55 10.00 5 1.0 3 2 |R390-025C6D-11L177 630 1770 1500 1.53 20000 | 2  R390-11.
320 07 c5 20 5.80 1° 05 &) 8  |R390-032C5D-07H217 500 2170 1920 1.82 15000 | 8  390R-07..
07 C6 2.0 5.80 1° 0.5 3 8 |R390-032C6D-07H219 630 2190 1920 215 15000 | 8  390R-07.
1" c5 36 10.00 5 1.0 3 2 |R390-032C5D-11L217 500 2170 1920 1.83 15000 | 2  R390-11.
L i C6 55 10.00 3 1.0 3 2 |R390-032C6D-11L219 630 2190 1920 2417 15000 | 2  R390-11.
Czesci zamienne
DC EH Sruba plytki
20.00-32.00 07 |5513020-82
20.00 11 |5513 020-36
25.00-32.00 11 |5513 020-35
Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
M
N
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 390, frez walcowo-czotowy z ttumieniem drgan
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
— +—DCON
! J
LF
> LU
7Iﬁﬁw:_‘%
. . —~ DC
[ X SilentTools
Wymiary, mm
DC Eﬂ CZCys  APMXerw APMXery RMPX  AZ  CNSC % Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MIID
200 07 20 20 5.80 2° 0.5 1 5 | R390-020A20D-07H 200 1730 1200 0.71 20000 5  390R-07..
11 20 55 10.00 5 10 1 2 |R390-020A20D-11L 200 1730 1200 0.73 20000 2 R390-11..
250 07 25 2.0 5.80 1° 0.5 1 7 |R390-025A25D-07H 250 2090 1500 0.96 20000 7 390R-07..
11 25 55 10.00 5° 10 1 2 |R390-025A25D-11L 250 209.0 1500 0.95 20000 2 R390-11..
320 07 32 2.0 5.80 1° 0.5 1 8 |R390-032A32D-07H 320 2550 1920 1.74 15000 8  390R-07..
1 32 55 10.00 K 10 1 2 |R390-032A32D-11L 320 2550 1920 148 15000 2 R390-11..

Cze$ci zamienne

N L
DC Sruba plytki

20.00-32.00 07 |5513020-82
20.00 11 |5513 020-36
25.00-32.00 1115513 020-35

Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, ptytki frezarskie

KRINS 90°

a W1 >

10d

S
D:I oo ololo o o olo olololo o = EREEEREERE S SlalglolSsisslesi= s

RE | Oznaczenie EEEEEEEEREEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE EEEERE NI 3
07 | 040 |390R-070204E-KL * 40 59 240
0.80 | 390R-070208E-KL * 40 59 240
11 0.80 |R390-11 T3 08E-KL b * % 68 100 359
0.80 | R390-11 T3 08M-KL # * | 9| % % * % % 68 100 359
K < | 17 |0.80 |R390-17 04 0BE-KL % % % 96 157 476
0.80 | R390-17 04 08M-KL e * | 3| % % v % 96 157 476
18 | 0.80 |R390-18 06 08H-KL e x| 3| s e 10 154 633
1.20 [R390-18 06 12H-KL bd * || v % 10 154 633
310 | R390-18 06 31H-KL e * || & % 10 154 633
07 | 0.20 | 390R-070202E-ML e * 40 59 240
040 | 390R-070204E-ML bid * % * 40 59 240
0.80 | 390R-070208E-ML % * % * 40 59 240
1.20 | 390R-070212E-ML e * 40 59 240
1,60 | 390R-070216E-ML e * 40 59 240
11 0.80 |R390-11 T3 08E-ML sl || x| || | % sl |k [% 68 100 359
1,60 [R390-11 T3 16E-ML w| o[ x| || b b PARAEEE a4 68 100 359
240 |R390-11 T3 24E-ML w| ||k LA EAR | % wlw| [ K[% 68 100 359
3.10 |R390-11 T3 31E-ML | || *| || 3| % W] | x| 68 100 359
o | = 17 | 0.80 |R390-17 04 08E-ML w| || x| [ W[ v W | [ x|% 96 157 476
E = | 18 | 080 |R390-18 06 08H-ML w| || x| || W% 110 154 633
= 1.20 | R390-18 06 12H-ML s || *| || % ¥ | % 1.0 154 633
L § 1.60 [R390-18 06 16H-ML ||| *| || * | 10 154 633
2.00 |R390-18 06 20H-ML | ||k x| || W% 10 154 633
240 |R390-18 06 24H-ML ||| *| || W% 10 154 633
310 | R390-18 06 31H-ML w| ||k x| || * | 10 154 633
4,00 |R390-18 06 40H-ML vl || x| || | % 10 154 633
5.00 | R390-18 06 50H-ML | ||k x| || W% 1.0 154 633
6.00 |R390-18 06 60H-ML w| o || *| || W% 110 154 633
6.40 |R390-18 06 64H-ML w| ||k x| ||% | 1.0 154 633
07 1020 | 390R-070202E-NL * 40 59 240
040 |390R-070204E-NL * 40 59 240
0.80 | 390R-070208E-NL * 40 59 240
11| 0.40 |R390-11 T3 04E-NL e * % 68 100 359
0.80 | R390-11 T3 08E-NL % * 4 68 100 359
. 2.00 |R390-11 T3 20E-NL % * % 68 100 359
= 310 | R390-11 T3 31E-NL % * 3 68 100 359
17 | 0.80 [R390-17 04 08E-NL % * % 96 157 476
M 2.00 | R390-17 04 20E-NL % * % 96 157 476
310 [R390-17 04 31E-NL b * % 96 157 476
4,00 |R390-17 04 40E-NL e * % 96 157 476
5.00 | R390-17 04 50E-NL % * % 96 157 476

N22 N10
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE I

CoroMill® 390, ptytki frezarskie

KRINS 90°

J
S
D:I oo oo oo o oo olololo o sslogog s g olsss Slals ossslesios
RE | Oznaczenie EEEEEEEEEEEEEEREEE EEEEREEEEEEEEEEEE EEEEE NN
07 | 0.20 |390R-070202E-PL * k4 ks k4 k4 40 59 240 07
0,40 | 390R-070204E-PL x b4 b w b4 40 59 240 07
0.80 |390R-070208E-PL x * kS k4 k4 40 59 240 07
1.20 | 390R-070212E-PL * k4 k4 3 40 59 240 07
1.60 | 390R-070216E-PL x b ¥ kg b 40 59 240 02 K
11| 0.40 | R390-11 T3 04E-PL * 3 S | o ks i x[s| % 68 100 359 09
0.80 |R390-11 T308E-PL |57 | s % b k4 sl | | x| #| 68 100 359 15
0.80 | R390-11 T308M-PL |+ | sl e v | | s | 3| v | v f 5 sel || fsele| | X ||k || %] 68 100 359 12
£ 17 1080 |R390-17 04 08E-PL  [3¢| |* sl | sl k4 FA R A b x| sl 96 157 476 15
21, 0.80 [R390-170408M-PL || | sl s |w v v | I X[ e k(v | [s|w] 96 157 476 15
% % |18 080 [R3%0-180608H-PL |3 | [* | % k4 el v ki i * | |k |5 110 154 633 10
S 1.20 |R390-1806 12H-PL [+ | |* % |3 | o ol | k4 % * ||| sl 110 154 633 1.0
1.60 | R390-18 06 16H-PL * k4 k4 kS kS k4 k4 10 154 633 10
2.00 | R390-18 06 20H-PL * 3 ki k4 3 10 154 633 10
240 | R390-18 06 24H-PL x b k¢ k4 b 110 154 633 10
3.10 [R390-18 06 31H-PL * 3 kS k4 3 10 154 633 10
4,00 |R390-18 06 40H-PL * s k4 * % 110 154 633 10
500 |R390-18 06 50H-PL |57 | b4 b ¥ W * |5 M0 154 633 10
6.00 [R390-18 06 60H-PL || | k4 ks ki i x| 110 154 633 10
6.40 |R390-18 06 64H-PL |57 | b ki W x| M0 154 633 10
07 | 0.40 | 390R-070204M-KM sl 40 59 240 07
0.80 | 390R-070208M-KM wox 40 59 240 07 L
1.60 | 390R-070216M-KM x 40 59 240 02
1| 0.20 | R390-11 T3 02E-KM S x % 68 100 359 07
0.40 | R390-11 T3 04M-KM k4 sl |k * x s * 68 100 359 09
0.80 [R390-11 T3 08M-KM kS EaR AR k4 3 % k4 68 100 359 12
1.20 |R390-11 T3 12E-KM % x * 68 100 359 08
1.60 |R390-11 T3 16E-KM W x e 68 100 359 08
1.60 | R390-11 T3 16M-KM wo| | * * * * 68 100 359 04
2,00 | R390-11 T3 20E-KM k4 x 3 68 100 359 04
240 | R390-11 T3 24E-KM k4 x b 68 100 359
340 | R390-11 T3 31E-KM k4 x 3 68 100 359
310 | R390-11 T3 31M-KM sl | x k¢ x b 68 100 359
17 | 0.40 |R390-17 04 04E-KM % * ke 96 157 476 10
0.40 | R390-17 04 04M-KM k4 sl |k * x % * 96 157 476 1.0
- 0.80 | R390-17 04 08M-KM ¥ AR AR w x e % 96 157 476 15
| S 1.20 |R390-17 04 12E-KM k4 x k4 96 157 4716 11
b 1.60 | R390-17 04 16E-KM k4 x 3 96 157 476 07 M
§ 1.60 | R390-17 04 16M-KM sl k4 x k4 96 157 416 07
° 2.00 | R390-17 04 20E-KM k4 x 3 96 157 476 03
240 | R390-17 04 24E-KM k¢ x b 96 157 476
310 [R390-17 04 31E-KM % * ke 96 157 476
310 | R390-17 04 31M-KM sl x * x s 96 157 476
400 |R390-17 04 40E-KM W x e 96 157 476
480 |R390-17 04 48E-KM k4 x k4 96 157 476
5,00 | R390-17 04 50E-KM W x e 96 157 476
6.00 |R390-17 04 60E-KM k4 x k4 96 157 476
6.35 | R390-17 04 B4E-KM % x 3 96 157 476
18 1080 |R390-18 06 08M-KM k4 sl |k k4 110 154 633 14
1.20 |R390-18 06 12M-KM ks AR AR i 10 154 633 11
1.60 | R390-18 06 16M-KM k4 sl |k * 110 154 633 11
2,00 |R390-18 06 20M-KM % AR AR k4 10 154 633 05
3.0 | R390-18 06 31M-KM i sl |k * 110 154 633 05
o | 18 |1.20 |R390-18 06 12M-KMR ¥ AR AR i 10 154 633 03
g N
|
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390, ptytki frezarskie

KRINS 90°

a W1 >

10d

D:I f= o o = | ol ol ol = (=] o| | (=] (= |

RE | Oznaczenie 2 =E EEEEEEEREE SE[E EEEEE Sgw LE s B
07 | 0.20 | 390R-070202M-MM b * 40 59 240 07
040 |390R-070204E-MM ¢ * e * 40 59 240 07
040 |390R-070204M-MM * % * 40 59 240 07
0.80 |390R-070208E-MM * % * 40 59 240 07
0.80 |390R-070208M-MM * % * 40 59 240 07
1.20 |390R-070212M-MM * % * 40 59 240 07
1,60 | 390R-070216M-MM * % * 40 59 240 02
111 0.20 |R390-11 T3 02E-MM % x| |% * 68 100 359 07
0.80 {R390-11 T3 08M-MM i b x| % % e 68 100 359 12
1.20 | R390-11 T3 12E-MM e * e e 68 100 359 08
1.60 [R390-11 T3 16E-MM % x| | bid 68 100 359 04

2,00 [R390-11 T3 20E-MM % x| |% * 68 100 359

240 |R390-11 T3 24E-MM % x| | * 68 100 359

310 |R390-11 T3 31E-MM % x| |% * 68 100 359
- 17 | 0.40 [R390-17 04 04E-MM % x| % * 96 157 476 10
'g E 0.80 | R390-17 04 08M-MM %[ e x| |% bid 96 157 476 15
E 1.20 | R390-17 04 12E-MM % x| |% * 96 157 476 1.1
g 1.60 | R390-17 04 16E-MM e * e * 96 157 476 07
° 2.00 |R390-17 04 20E-MM % x| | * 96 157 476 03

2.40 [R390-17 04 24E-MM e * e * 96 157 476

310 |R390-17 04 31E-MM % *| | * 96 157 476

4,00 [R390-17 04 40E-MM Wl o|% x| |% * 96 157 476

4.80 |R390-17 04 48E-MM vl o |% x| % * 96 157 476

5.00 | R390-17 04 50E-MM wlo|w x| |% * 96 157 476

6.00 [ R390-17 04 60E-MM Wl o |% x| % * 96 157 476

6.35 | R390-17 04 64E-MM w|o|% x| |% * 96 157 476
18 | 0.80 [R390-18 06 08M-MM % * % * 10 154 633 11
1.20 | R390-18 06 12M-MM 3| % * 3| % * | % 10 154 633 11
1.60 | R390-18 06 16M-MM e b * b * 1.0 154 633 14
2,00 |R390-18 06 20M-MM e % * % * 110 154 633 05
310 |R390-18 06 31M-MM e % * % * 10 154 633 05
= 18 | 1.20 |R390-18 06 12M-MMR b % * % * 110 154 633 03
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 390, ptytki frezarskie

KRINS 90°

J
S
D:I oo oo oo o oo olololo o sslogog s g olsss Slals ossslesios
RE | Oznaczenie EEEEEEEEEEEEEEREEE EEEEREEEEEEEEEEEE EEEEE NN
07 | 0.20 | 390R-070202M-PM * % % % Y| | % % 40 59 240 07
040 |390R-070204M-PM * | e % wlw] | bd e 40 59 240 07
0.80 |390R-070208M-PM * Y| % e sl | % b4 40 59 240 07
1.20 | 390R-070212M-PM * % # % | % # 40 59 240 07
1,60 | 390R-070216M-PM * % # % W |% % # 40 59 240 02 K
111020 | R390-11 T3 02E-PM * % k4 e o % k4 68 100 359 07
0.40 |R390-11 T3 04M-PM * w| ||| [ %% b I I < 4 s [d || 68 100 359 09
0.80 | R390-11 T308M-PM |3 | |[* AR ah-a b4 I AR an-aid b Yoltels| ||| | X || k|| [%|%] 68 100 359 12
1.20 [R390-11 T3 12E-PM [5¢| | % % % | || |% % |% % * ||k | 68 100 35 08
160 |R390-11 T316E-PM 57| | * e e % % || e * | % 68 100 359 04
1,60 [R390-11 T3 16M-PM |5 | | % wl o |% % | ||| wl || | % *[ve|x || | 68 100 35 04
200 |R390-11 T3 20E-PM |5 | |[* % # w| ||| oI % * || k|5 68 100 359
240 |R390-11 T3 24E-PM * % b4 e Y| | % b4 68 100 359
310 |R390-11 T3SIE-PM  |5¢| |[* % k4 % % o % * |5 68 100 359
310 [R390-11 T3 3IM-PM |5 | |x w| % # | || ]% w| %] % % K| k| | [% 68 100 359
17 | 0.40 |R390-17 04 04E-PM * % bd | || || % LARd IR 96 157 476 10
- 040 | R390-17 04 04M-PM * w| ||| [ % % | % | o |w| ek | Y| |d%|%] 96 157 476 10
'§_ = 0.80 [R390-17 04 08M-PM |5 * ||| ¥ % Wl 9| | v | e W% | % W | ¥ % % [ vk |5 volv| 96 157 476 15
E 120 [R390-17 04 12E-PM [ | | % % % | ||| Y| % % * [ v x| 96 157 476 11
§ 160 |R390-17 04 16E-PM 57| | * e e Y| %] || e x| |k | 96 157 476 07
° 1,60 |R390-17 04 16M-PM * | | b4 w| || b a4 % || || [% 96 157 476 07
200 |R390-17 04 20E-PM |5 | |[* % # w| ||| wl | % * [ vk 96 157 476 03 L
240 |R390-1704 24E-PM |30 | | % # | || |% W |% % * || x| 96 157 476
310 |R390-17 04 31E-PM || |[* % k4 so| ||| o % * || k|5 96 157 476
3.10 | R390-17 04 31M-PM * w| % % | %% | || % % k] || [ % 96 157 476
4,00 |R390-17 04 40E-PM || | % % bd Y| || || % LARd R R 96 157 476
480 |[R390-17 04 48EPM || | % % dhd B % % * [ v x| 96 157 476
5.00 [R390-17 04 50E-PM |5+ * % % % AR B % % % % [V | 96 157 476
6.00 |R390-17 04 60E-PM |5 | |[* % % Y| | w|se] Y| | % * [ v x| 96 157 476
6.35 |R390-17 04 64E-PM || |[* % # EHEIEd kS A K % * || k| 96 157 476
18 | 0.80 |R390-18 06 08M-PM * W || # % |k w| % % w| | 10 154 633 1.1
1.20 [R390-18 06 12M-PM || | x AR AN k4 so| ||| Yol s|se| % % || k|| | % 1.0 154 633 11
1.60 | R390-18 06 16M-PM * W || # w| %% |k %] % % %] W] [% 10 154 633 1.1
200 | R390-18 06 20M-PM * || bd % Yolfe|w| | % || 1.0 154 633 05
3.10 | R390-18 06 31M-PM * W% % | | &% s k%] % % Lk AR 10 154 633 05
= 18 | 1.20 |R390-18 06 12M-PMR * | e | % ] | e LAR 4 IR 10 154 633 03
o
111 1.00 | R390-11 T3 10M-KH % EAEAR S % 68 100 359 10 M
« = |17 | 080 [R390-17 04 08M-KH b i | ¥ [ % % 96 157 476 15
E»— z 11 {1.00 |R390-11 T3 10M-MH | || *| || Y| % 68 100 359 10
g 11| 1.00 | R390-11 T3 10M-PH b EAR AR ke Y| || Ylte|w| | i X || || | 68 100 359 10
& | 17 | 080 |R390-17 04 08M-PH wl o |[x % Wl o |% % 96 157 476 15
1.60 | R390-17 04 16M-PH W[ * % W | % 96 157 476 15
|
N
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

T

ECHNOLOGY

wiper

KRINS 90°
Wi~
©
D e
Bs - \RE

CoroMill® 390, ptytki frezarskie

P M . N S H [Wymiary, mm
Dj[REOZnaczenie S S S S S S R
= | 18 [ 1,60 [R390-18 06 16H-KTW x 10 154 633 86
x
K £ |z | 1 [080[ROTIOEPIW [ [w[w x| [w|x[x|a[r|x]r|68 100 359 50
2 |7
©
kS 18 | 1.60 [R390-18 06 16H-PTW x| [% #| 10 154 633 86
S |E
o
|
KRINS 90°
S
Zaawansowane materiaty narzedziowe
N | Wymiary, mm
m RE | Oznaczenie Slwt LE s BS
11 [ 040 [R3I0-1T304E-PANL [ x[ 68 40 359 22
M g 17 | 0.80 [R390-170408E-P6-NL | x| 96 60 476 18
s | =
f =
S
=
o
162 1146 1168 N22 N2
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE

CoroMill® 690

Frez do obrobki tytanu

Zastosowanie

- Frezowanie profilowe 2D tytanu
- Frezowanie krawedzi i frezowanie rowkéw catg szerokoscia

Obszar stosowania ISO:

[s]

Cechy i korzysci

- Bardzo produktywne frezowanie tytanu

- Ztacze iLock™ w gniezdzie ptytki sprawia, ze proces przebiega
w bezpieczny sposéb, z wyzszym posuwem, a takze zwiekszona
jest trwatos¢ narzedzia

- Podawanie chtodziwa do kazdej kieszeni widrowej

- Pefna kontrola natezenia i ci$nienia chtodziwa podawanego przez
gwintowane otwory z dyszami lub wkretami zaslepiajgcymi

- Wyjatkowe ptytki czesci czotowej i walcowej zapewniajg najwyzszg

wydajnos¢

www.sandvik.coromant.com/coromill690

Zlacza

- Coromant Capto®

- Mocowanie trzpieniowe

- HSK

- Dostepne modele o powigekszonej $rednicy
(nadwymiarowe)

Plytki L

- Cztery krawedzie skrawajace

- Geometria SL zoptymalizowana
dla tytanu

P-SL = ptytka czesci walcowej
E-SL = ptytka czesci czotowej

Podziatka Podziatka Podziatka gesta
rzadka normalna

Doprowadzenie chtodziwa

W przypadku, gdy podczas frezowania wiéry
zgrzewajg sie z krawedziami skrawajgcymi, to
wraz z kolejnym zazebieniem ostrza z materiatem
ulegajg one ponownemu przecieciu. Zapobiegaé
mozna temu podajgc chfodziwo pod wysokim
cisnieniem do kazdej kieszeni wiérowej

za pomocg precyzyjnej dyszy osadzonej

w gwintowanym otworze korpusu. To skuteczne
rozwigzanie pozwala na nieprzerwang

prace krawedzi skrawajgcej. Doprowadzenie
chtodziwa do wszystkich kieszeni ptytek

frezu wymaga zastosowania wysokowydajnych
pomp wysokocisnieniowych. N
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I FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 690, frez walcowo-czotowy z dlugimi krawedziami skrawajgcymi

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 90°
DCON—
‘ I ’
1)1
[
11
Ll
J T
f T LF
AL D ApMmx LU
o
o N© L
DC
Wymiary, mm
K DC  APMXerw QQ CZCys CNSC Iﬁllig‘Omaczenie DCON DCX LF LU @ RPMX | CICTz  MIIDg CICTp  MIIDp
400 460 10E 10P C6 3 2 690-040C6-1046H 630 400 830 490 149 5000 2 690-100508M-E-SL 10 690-100510M-P-SL
530 10E 10P C6 3 2 690-040C6-1053H 630 400 950 550 154 5000 2 690-100508M-E-SL 10 690-100510M-P-SL
440 460 10E 10P C4 3 3 690-044C4-1046H 400 440 820 0.81 5000 3 690-100508M-E-SL 15 690-100510M-P-SL
500 530 10E 10P C5 3 3 690-050C5-1053H 500 500 900 700 1.6 5000 3 690-100508M-E-SL 18 690-100510M-P-SL
540 530 10E 10P C5 3 3 690-054C5-1053H 500 540 90.0 131 5000 3 690-100508M-E-SL 18 690-100510M-P-SL
610 14E 4P  C5 3 3 690-054C5-1461H 500 540 970 1.39 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
630 600 10E 10P C6 &) 3 |690-063C6-1060M 630 630 1000 780 221 5000 3 690-100508M-E-SL 21 690-100510M-P-SL
610 14E 14P  C6 3 3 690-063C6-1461H 630 630 1030 790 213 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
1120 10E 10P  C6 3 4 690-063C6-10112H 63.0 630 156.0 1340 285 5000 4 690-100508M-E-SL 56 690-100510M-P-SL
660 490 14E 14P C6 3 3 690-066C6-1449H 630 66.0 90.0 201 5000 3 690-140608M-E-SL 9 690-140610M-P-SL
530 10E 10P C6 3 3 |690-066C6-1053M 630 660 95.0 228 5000 3 690-100508M-E-SL 18 690-100510M-P-SL
530 10E 10P C6 3 4 690-066C6-1053H 630 660 920 219 5000 4 690-100508M-E-SL 24 690-100510M-P-SL
1050 10E 10P  C6 3 4 690-066C6-10105H 630 66.0 150.0 288 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL
800 730 14E 14P C8 3 3 |690-080C8-1473M 80.0 800 1280 980 427 5000 3 690-140608M-E-SL 15 690-140610M-P-SL
730 14E 14P  C8 &) 4 690-080C8-1473H 80.0 800 1280 920 424 5000 4 690-140608M-E-SL 20 690-140610M-P-SL
L 1050 10E 10P  C8 3 5 690-080C8-10105H 80.0 80.0 153.0 1200 479 5000 5  690-100508M-E-SL 65  690-100510M-P-SL
840 610 14E 14P C8 3 3 |690-084C8-1461L 80.0 840 1120 399 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
610 14E 14P  C8 3 4 1690-084C8-1461M 800 84.0 110.0 393 5000 4 690-140608M-E-SL 16 690-140610M-P-SL
840 14E 14P C8 3 690-084C8-1484H 800 84.0 1320 4.57 5000 5 690-140608M-E-SL 30 690-140610M-P-SL
1000 1080 14E 14P  C8 3 690-100C8-14108M 80.0 100.0 160.0 712 5000 4 690-140608M-E-SL 32 690-140610M-P-SL
Czesci zamienne
Q ) Sruba
DC Sruba ptytki zaslepiajaca
40.00-44.00 10E |5513 020-68 3214 010-202
50.00-80.00 10E |5513 020-68 3214 010-253
54.00-100.00 14E |5513 020-55 3214 010-253
Kompletng liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® 690, frez walcowo-czotowy z dlugimi krawedziami skrawajgcymi
Mocowanie trzpieniowe

STDNO 1ISO 6462:2011
KAPR 90°

Wymiary, mm

DC  APMXfrw QQ CZCus Q%Oznaczenie DCON SO DCX LF @ RPMX | CICTe  MIIDe CICTp  MIIDp K
3

500 460 10E 10P 22 690-050Q22-1046H 20 A 500 750 098 5000 3 690-100508M-E-SL 15 690-100510M-P-SL
630 460 10E 1P 27 3 |690-063Q27-1046M 270 A 630 800 148 5000 3 690-100508M-E-SL 15 690-100510M-P-SL
490 14E 14 27 3 690-063Q27-1449H 270 A 630 80.0 130 5000 3 690-140608M-E-SL 9 690-140610M-P-SL
80.0 610 14E 4P 32 3 |690-080Q32-1461M 320 A 800 980 242 5000 3 690-140608M-E-SL 12 690-140610M-P-SL
1000 610 14E 14P 32 5 690-100Q32-1461H 320 A 1000 90.0 356 5000 5  690-140608M-E-SL 20 690-140610M-P-SL
Czesci zamienne
Q ) Sruba
DC Sruba plytki zaslepiajgca
50.00-63.00 10E |5513 020-68 3214 010-253
63.00-100.00 14E |5513 020-55 3214 010-253
Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl L
173 L4 N22
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I FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 690, frez walcowo-czotowy z dlugimi krawedziami skrawajgcymi

Ztacze HSK - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°

10d

APMX LU
Wymiary, mm
K DC  APMXrrw QQ CZCys CNSC I$“i%Oznaczenie DCON DCX LF LU @ RPMX | CICTe MIIDg CICTp  MIIDp
400 460 10E 10P 63 1 2 690-040HA06-1046H 63.0 400 1040 480 162 5000 2 690-100508M-E-SL 10 690-100510M-P-SL
630 600 10E 10P 63 1 3 690-063HA06-1060M 630 630 1200 940 230 5000 3 690-100508M-E-SL 21 690-100510M-P-SL
1050 10E 10P 125 1 4 690-063HA12-10105H | 1250 63.0 180.0 110.0 7.51 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL
800 840 14E 14P 125 1 4 690-080HA12-1484H 1250 800 162.0 880 832 5000 4 690-140608M-E-SL 24 690-140610M-P-SL
1050  10E  10P 100 1 4 690-080HA10-10105M | 100.0 80.0 180.0 1100 6.70 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL
1000 1050 10E 10P 100 1 4 690-100HA10-10105M | 100.0 100.0 180.0 151.0 8.85 5000 4 690-100508M-E-SL 52 690-100510M-P-SL
Czes$ci zamienne
Q ] Sruba
DC Sruba plytki zaslepiajgca
40.00 10E |5513 020-68 3214 010-202
63.00-100.00 10E |5513 020-68 3214 010-253
L 80.00 14E |5513 020-55 3214 010-253
Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE

CoroMill® 690, ptytka frezarska

KRINS 90°

Plytka czesci czolowej

S Wymiary, mm
Q ===
RE |Oznaczenie S28F|w E s Bs
10E | 0.80 |690-100508M-E-SL Yol Y| % | %100 100 520 1.0
1.20 |690-100512M-E-SL % * | % [10.0 100 520 1.0
1.60 |690-100516M-E-SL Yol Y| % | ]100 100 520 1.0
2.00 |690-100520M-E-SL g * | % [10.0 100 520 1.0
3.10 |690-100531M-E-SL Y| s [ x| %[100 100 520 1.0
g 14E | 0.80 |690-140608M-E-SL Yol v [ x| % | 145 147 635 1.0
% o 1.20 |690-140612M-E-SL g * || 145 147 635 1.0
% @ 1.60 |690-140616M-E-SL % * || 145 147 635 1.0
8 2.00 {690-140620M-E-SL x| 145 147 635 1.0
240 |690-140624M-E-SL *| 145 147 635 1.0
3.10 {690-140631M-E-SL % * || 145 147 635 1.0
5.00 |690-140650M-E-SL * 145 157 635 1.0
6.00 {690-140660M-E-SL g * 145 165 635 1.0
6.35 |690-140664M-E-SL * 145 167 635 1.0

KRINS 90°
IC
RE
Plytka zewnetrzna
) Wymiary, mm
RE |Oznaczenie SIRIBAH[IC LE 8§
10P | 1.00 |690-100510M-P-SL ol d [ x| %100 90 520
£ 14P | 1.00 |690-140610M-P-SL Yo v | k| w145 135 635
[}
g a3
B
=
o
1146 1168 N10
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® Century

Frezy czotowe do lekkiej, wykonczeniowej obrébki szybkosciowej

10d

Zastosowanie

- Frezowanie walcowo-czotowe
- Frezowanie czotowe

Obszar stosowania ISO:

B [m] I [N][s][H]

K
Cechy i korzysci
- Bezpieczna konstrukcja do obrébki wysokimi predkosciami
- Sprawniejsze odprowadzanie wioréw, dzieki wydajnemu
podawaniu chtodziwa
- tatwa regulacja z mikrometryczng precyzjg w zakresie 0.1 mm
- Gtowice nasadzane na trzepien frezarski posiadajg korpusy
z wysokostopowego aluminium
- Ptytki Wiper do obroébki wykonczeniowej z wysokimi posuwami
- Wymienne kasety w modelach o duzych srednicach
L
www.sandvik.coromant.com/coromillcentury
Ziacza Plytki
- Coromant Capto® - Jedna lub dwie krawedzie skrawajace
- Mocowanie trzpieniowe - Szeroki asortyment promieni narozy i fazowan
- HSK - Geometrie i gatunki ptytek do wielu ré6znych materiatéw - réwniez
narzedzia z PCD i CBN
M
Ustawianie w zakresie mikrometrycznym Ustawienie plytki
W wersji z kasetami mozliwe jest precyzyjne Rowkowane gniazdo ptytki daje bardzo
ustawienie ostrzy w zakresie 0.1 mm. wysokie zabezpieczenie przed 3
poruszaniem sie ptytki. Z
| |
Ustawianie w skali makro . .
Ustawianie plytki w zakresie 1 mm.
N

175 178 N6
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® Century, frez walcowo-czotowy
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
t«— DCON—>
—
=
=i = J
| | f
y4 LU
KAPR f————8 ¢ |
+ [ R O
DC APMX
Wymiary, mm
DC Q CZCys APMXgw CNSC  ZADJ # Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
400 1 C3 11.00 B 8 3 |R590-040C3-11M 320 550 400 065 48000 3 R590-1105..
1 C4 11.00 3 3 3 |R590-040C4-11M 400 630 400 0.83 39000 3 R590-1105..
500 11 C5 11.00 B 4 4 |R590-050C5-11M 500 630 400 1.38 28000 4 R590-1105..
630 1 C5 11.00 3 5 5 |R590-063C5-11M 500 630 400 150 28000 5  R590-1105..
800 11 C6 11.00 3 6 6 |R590-080C6-11M 630 710 238 20000 6  R590-1105..

Czesci zamienne

Tulejka
Sruba plytki regulacyjna Sruba nastawcza
5513 020-25 5513 014-021 5513 014-02

Kompletng liste czgs$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

178 L4 N22

175




FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® Century, frez walcowo-czotowy
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

STDNO 1SO 6462:2011
KAPR 90°

-
KAPR
A]

10d

Wymiary, mm
K
DC Q CZCus  APMXew CNSC  ZADJ $Oznaczenie DCON 1SO DBC LF @ RPMX | CICT MID
500 1 22 11.00 1 4 4 |R590-050Q22S-11M 20 A 400 068 41600 | 4  R590-1105.
630 1 22 11.00 1 5 5 |R590-063Q22S-11M 20 A 400 081 35100 | 5  R590-1105.
800 1 27 11.00 1 6 6 |R590-080Q27A-11M 210 A 500 1.08 27500 | 6  R590-1105.
i 21 11.00 1 6 6 |R590-080Q27S-11M 210 A 500 157 27500 | 6  R590-1105..
1000 11 32 11.00 1 6 6 |R590-100Q32A-11M 20 A 500 137 23800 | 6  R590-1105.
i 32 11.00 1 6 6 |R590-100Q328-11M 320 A 500 221 23800 | 6  R590-1105..
1250 1 40 11.00 1 8 8 |R590-125Q40A-11M 400 B 630 184 20700 | 8  R590-1105.
i 40 11.00 1 8 8 |R590-125Q408-11M 400 B 630 334 20700 | 8  R590-1105.
1600 11 40 11.00 1 10 10 |R590-160Q40A-11M 400 B 630 274 17900 | 10  R590-1105..
i 40 11.00 1 10 10 |R590-160Q40S-11M 400 B 630 565 17900 | 10  R590-1105.
2000 1 60 11.00 0 16 16 |R590-200Q60A-11M 600 C 1016 630 726 15700 | 16  R590-1105..
i 60 11.00 0 16 16 |R590-200Q60S-11M 600 C 1016 630 1200 15700 | 16 R590-1105..
L
Czes$ci zamienne
Q Tulejka
DC Sruba plytki Sruba chlodziwa |regulacyjna Sruba nastawcza
50.00-63.00 11 5513 020-25 5512 087-01 5513 014-021 5513 014-02
80.00 11 5513 020-25 5512 087-02 5513 014-021 5513 014-02
100.00 11 5513 020-25 5512 087-03 5513 014-021 5513 014-02
125.00-160.00 11 5513 020-25 5512 098-03 5513 014-021 5513 014-02
200.00 11 |5513 020-25 5513 014-021 5513 014-02
Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
M
N
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

FREZOWANIE

CoroMill® Century, frez walcowo-czotowy
Ztacze HSK - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
DCON
o=
I | tv
[ LU
KAP*R . \

!
~—DC—»| APMX

Wymiary, mm

DC Q CZCus  APMXgrw CNSC  ZADJ #Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID

400 1 63 11.00 1 3 3 |R590-040HA0B-11M 630 710 400 141 20000 | 3  R590-1105.

500 1 63 11.00 1 4 4 |R590-050HA06-11M 630 710 400 158 20000 | 4  R590-1105.

Czesci zamienne

. Tulejka i
Sruba ptytki regulacyjna Sruba nastawcza

5513 020-25 5513 014-021 5513 014-02

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® Century, plytka frezarska

KRINS 90°

10d

.N H [Wymiary, mm
Q RE |Oznaczenie E § E 2wt LE s BS
o 11 | 0.80 |R590-110508H-KL * 15 110 500 17
£ | _, | 1 | 040 |R590-110504H-NL | x 15 110 500 20
o =
o
K é 11 | 0.80 |R590-110508H-PL w15 110 500 17
S|
o
I
KRINS 90°
e—\W1—
——
©
NI
i
Lgs- \BE
p MI N [s|H|Wymiary, mm
RE |Oznaczenie SIZIEI2E[2|2[w e s 8BS BSR
E 11 | 040 |R590-110504H-KTW b 15 110 500 70
= 11 | 0.80 |R590-110508H-KW w15 110 500 7.0 5000
E
2 = | 11 | 040 |R590-110504H-NW % Y115 11.0 500 7.0 500.0
= =
=
M 3 = 11 | 040 |R590-110504H-PTW %o | ¥ % d|w 115 1.0 500 7.0
o
= | 11 | 080 |R590-110508H-PW o | % % flw (115 1.0 500 7.0 5000
o
||
Nalezy upewni¢ sig, ze ptytka robocza i ptytka Wiper majg takie same warto$ci wymiaru RE/KCH
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Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego FREZOWANIE

CoroMill® Century, plytka frezarska

Zaawansowane materialy narzedziowe

KRINS 90°

Y
N

[Wymiary, mm
Q RE KCH CHW|Ozaczenie B|8[w E s B BR
1 30° 1.0 [L590-1105H-ZC2-KL Yofw| 115 30 500 23 2000
% 60° 1.5 |R590-1105H-ZC2-KL Yolw |15 30 500 23 2000
5|2
i
S K
. 11 1080 R590-110508H-PR2-KM | % [+ [ 115 20 500 15 250
|8
8
=3
o
KRINS 90° 90°
R/L590..H-Z..-KW R590..PR2-KW
W1 —W1
/CD\ KRINS L
Bs~ - APMX
[Wymiary, mm
RE KCH CHW | Oznaczenie gla[w e s s BR M
o Mn 30° 1.0 [L590-1105H-ZC2-KL Yolw 115 30 500 23 2000
£ < 60° 1.5 |R590-1105H-ZC2-KL Yofw| 115 30 500 23 2000
§ E 1 30° 1.0 |L590-1105H-ZC2-KW Yofw| 115 30 500 59 390.0
8 60° 1.5 |R590-1105H-ZC2-KW Yolw |15 30 500 59 390.0
8 = | 11 |08 R590-110508H-PR2-KW | ¢ [ % | 11.5 20 500 7.1 393.0
=
~ 1 1080 R590-110508H-PR2-KM | %[+ [ 11.5 20 500 15 250
£
5
=
S|
i
=
o
Il
Nalezy upewni¢ sig, ze ptytka robocza i ptytka Wiper majg takie same warto$ci wymiaru RE/KCH

1146 1168 N2
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® Century, plytka frezarska

Zaawansowane materialy narzedziowe
KRINS 90°

10d

N [Wymiary, mm

Q RE KCH CHW |Oznaczenie S|w LE s Bs BsR

1 45° 1.0 |R590-1105H-PC2-NL * (115 30 500 15 2000

% 45° 1.0 |R590-1105H-PC5-NL x| 115 60 500 15 2000

2, 0.40 R590-1105H-PR2-NL * (115 30 500 22 2000

% = 040 R590-1105H-PR5-NL x| 115 60 500 22 2000

K 8 45° 0.3 |R590-1105H-PS2-NL * (115 30 500 22 2000

45° 0.1 |R590-1105H-PS5-NL *| 115 60 500 22 2000

KRINS 90°
— W1
/@)
\JJ)| e
BS RE
N [Wymiary, mm

RE KCH CHW |Oznaczenie é Wi LE S BS BSR

1 45° 1.2 |R590-1105H-RC2-NW w115 30 500 6.0 5000

£ 0.40 R590-1105H-RR2-NW w115 30 500 68 5000

- = 45° 0.3 |R590-1105H-RS2-NW w115 30 500 7.0 5000

:-é =

=
o

Nalezy upewni¢ sig, ze ptytka robocza i ptytka Wiper majg takie same warto$ci wymiaru RE/KCH
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300 CoroMill® 200 CoroMill® 600 CoroMille 216
Strona 182 191 196 1101
Materiaf Elm @ [N [s][H] | [El™ EN[S]H] I8l [m] [s] [B] [m] [ [N] [S][H]
Podstawowe » 7
zastosowanie
KAPR 0° 0° 0° 90°
DC mm 5-180 15 - 140 15 - 88 10 - 50
DCX mm 10 - 200 25- 160 15 - 100 10- 50
APMX mm 25-10 5-10 5-6 8.6-44.6
- @ & R
Wielkosci plytek | 05,07,08,10,12,16 oraz 20 10,12,16 oraz 20 10 oraz 12 10,12,16,20,25.30,32,

40 oraz 50

Coromant Capto®
System Coromant EH

Chwyt cylindryczny

Chwyt cylindryczny

Mocowanie trzpieniowe

Coromant Capto®
Mocowanie trzpieniowe

Chwyt cylindryczny

Coromant Capto®
Chwyt cylindryczny

Coromant EH

Ztacza
Mocowanie trzpieniowe Ztacze gwintowane
Weldon Weldon
Ztgcze gwintowane

Chtodzenie
wewnetrzne

Opcje

Inne

zastosowania

SANDVIK
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300

Frezy do profilowania i frezowania ptaszczyzn przy niskich sitach skrawania

Zastosowanie

- Frezowanie rowkow catg szerokoscig
- Frezowanie czotowe

- Zagtebianie skosne

- Profilowanie

- Frezowanie wgtebien

Obszar stosowania ISO:

B [m] I [N][s][H]

Cechy i korzysci

- Uniwersalne narzedzie o szerokim zakresie zastosowan

- Duzy asortyment do réznych rodzajéw obrébki

- Dzigki lekkiemu przebiegowi skrawania z matymi sitami, frezy czotowe
o konstrukcji dodatniej i gestej podziatce, na mate ptytki, pozwalajg
uzyskac¢ duzg produktywnos$c¢ oraz zastosowac duzg predkosc
skrawania i posuwu

- Frezy trzpieniowe zapewniajg doskonatg dostepnos¢ i optymalny
przebieg skrawania we wszystkich kierunkach przy obrébce
przedmiotéw o ztozonych ksztattach na obrabiarkach wieloosiowych

www.sandvik.coromant.com/coromill300

Ztacza

- Coromant Capto®

- Mocowanie trzpieniowe
- Chwyt cylindryczny

- Weldon

- Coromant EH

- Ztagcza gwintowane

Plytki

- Geometrie i gatunki ptytek do wielu réznych materiatow

Podziatka rzadka Podziatka
normalna

Podziatka gesta

Specjalne rozwigzanie do zamocowania ptytek
o wielkosci 20, ktére zabezpiecza przed ich
poruszaniem sig i umozliwia uzywanie catej
diugosci krawedzi skrawajacej.
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Narzedzia do frezowania profilowego

FREZOWANIE I

rFOL

CoroMill® 300, frez czotowy

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Konstrukcja dodatnia

LF
APMXEgW
AZ
1
rAPMXEFW
Wymiary, mm
DC Q CZCys  APMXgrw APMXew RMPX  AZ  CNSC $ % Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID
230 12 C3 9.0 600 1050° 30 3 R300-035C3-12M 320 350 283 430 30 036 3290 | 3  R300-1240..
12 C3 9.0 600 1050° 30 3 4 R300-035C3-12H 320 350 283 430 30 030 32900 | 4  R300-1240.
250 10 C3 75 500  7.00°0 23 3 4 R300-035C3-10H 320 350 291 400 30 036 43200 | 4  R300-1032.
210 08 C3 6.0 400 4000 19 3 R300-035C3-08M 320 350 303 400 12 031 33800 | 4 R300-0828.
08 C3 6.0 400 4000 19 &l 5 R300-035C3-08H 320 350 303 400 12 031 33800 5 R300-0828.
300 12 C4 9.0 600  750° 30 3 R300-042C4-12M 400 420 353 500 30 060 28300 | 3  R300-1240..
12 C4 9.0 600  750° 30 3 4 R300-042C4-12H 400 420 353 500 30 058 28300 | 4  R300-1240..
320 10 C4 75 500 5000 23 3 5 R300-042C4-10H 400 420 361 500 30 058 37200 | 5  R300-1032..
340 08 C4 6.0 400 3000 19 3 6 R300-042C4-08H 400 420 373 500 12 049 29800 | 6  R300-0828..
360 16 C5 12.0 800  7.00° 38 3 R300-052C5-16M 500 520 409 600 50 104 20600 | 4  R300-1648.
16 C5 12.0 800  7.00°0 38 3 5 R300-052C5-16H 500 520 409 600 50 1.04 20600 | 5  R300-1648.
400 12 C5 9.0 600  500° 30 3 R300-052C5-12M 500 520 453 500 30 098 24400 | 4  R300-1240.
12 C5 9.0 600 5000 30 ¢l 5 R300-052C5-12H 500 520 453 500 30 099 24000 | 5  R300-1240.
440 08 C5 6.0 400 2000 19 3 8 R300-052C5-08H 500 520 473 500 12 100 26100 | 8  R300-0828.
460 20 Cé 15.0 1000  940° 6.0 3 R300-066C6-20M 630 66.0 800 75 188 18478 | 4  R300-2060..
20 Cé 15.0 1000  940° 6.0 3 5 R300-066C6-20H 630 660 800 75 183 18478 | 5  RB300-2060.. L
500 16 Cé 12.0 800  450° 38 3 R300-066C6-16M 630 660 549 600 50 177 17600 | 5  R300-1648.
16 Cé 12.0 800  450° 38 3 6 R300-066C6-16H 630 660 549 600 50 175 17600 | 6  R300-1648.
540 12 Cé 9.0 600  350° 30 3 R300-066C6-12M 630 660 593 500 30 165 21700 | 5  R300-1240.
12 Cé 9.0 600  350° 30 3 7 R300-066C6-12H 630 660 593 500 30 167 21700 | 7  R300-1240.
580 08 Cé 6.0 4.00 150° 19 ¢l 10 R300-066C6-08H 630 660 613 500 12 165 23100 | 10 R300-0828.
600 20 Cé 15.0 1000 6.70° 6.0 3 R300-080C6-20M 630 80.0 800 75 224 15622 | 5  R300-2060..
20 Cé 15.0 1000 6.70° 6.0 3 6 R300-080C6-20H 630 800 800 75 220 15622 | 6  R300-2060..
640 16 Cé 12.0 800  350° 38 3 R300-080C6-16M 630 800 689 600 50 202 15400 | 5  R300-1648.
16 Cé 12.0 800  350° 38 3 7 R300-080C6-16H 630 800 689 600 50 202 15400 | 7  R300-1648.
680 12 Cé 9.0 600  250° 30 3 R300-080C6-12M 630 800 733 500 30 182 18900 | 6  R300-1240..
12 Cé 9.0 600  250° 30 3 8 R300-080C6-12H 630 800 593 500 30 172 18900 | 8  R300-1240.
720 08 Cé 6.0 4.00 1000 19 3 12 R300-080C6-08H 630 800 753 500 12 184 20500 | 12  R300-0828.
800 20 C8 15.0 1000  480° 6.0 3 R300-100C8-20M 80.0 100.0 800 75 372 12843 | 6  R300-2060..
20 c8 15.0 1000  480° 6.0 3 7 R300-100C8-20H 80.0 100.0 800 75 348 12843 | 7  R300-2060..
Czesci zamienne
Q Sruba plytki
08 |5513020-56
10 (5513 020-09
12 5513 020-09
16 (5513 020-50
20 |5513020-31
Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
190 N15
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300, frez czolowy

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Konstrukcja dodatnia

STDNO 1ISO 6462:2011
AZ T
.
Wymiary, mm
DC g CZCys APMXerw APMXery RMPX  AZ  CNSC ﬁ% Oznaczenie DCON SO DBC DCX LF @ RPMX | CICT MID
320 08 16 6.0 400  350° 19 1 5 |R300-040Q16-08M 160 A 400 400 12 044 30800 | 5 R300-0828..
08 16 6.0 400 3500 19 1 6 R300-040Q16-08H 160 A 400 400 12 044 30800 | 6  RS300-0828..
380 12 22 9.0 600  550° 30 1 4 |R300-050Q22-12M 20 A 500 500 30 079 25000 | 4  R300-1240..
12 22 9.0 600  550° 30 1 5 R300-050Q22-12H 20 A 500 500 30 070 25000 | 5  R300-1240..
400 12 22 9.0 600 5000 30 1 4 |R300-052Q22-12M 20 A 520 500 30 079 24400 | 4  R300-1240..
12 22 9.0 600 5000 30 1 5 R300-052Q22-12H 20 A 520 500 30 070 24400 | 5 R300-1240..
420 08 22 6.0 400 2500 19 1 8 R300-050Q22-08H 20 A 500 500 12 083 26700 | 8  R300-0828..
40 08 22 6.0 400 2000 19 1 8 R300-052Q22-08H 20 A 520 500 12 085 26100 | 8 R300-0828..
470 16 22 120 800 5000 38 1 4 |R300-063Q22-16M 20 A 630 500 50 072 18200 | 4  R300-1648..
16 22 120 800  500° 38 1 6 R300-063Q22-16H 20 A 630 500 50 086 18200 | 6  R300-1648.
510 12 22 9.0 600  350° 30 1 4 |R300-063Q22-12L 20 A 630 500 30 097 22100 | 4  R300-1240..
12 22 9.0 600  350° 30 1 5 |R300-063Q22-12M 20 A 630 500 30 080 22100 | 5  R300-1240..
12 22 9.0 600  350° 30 1 7 R300-063Q22-12H 20 A 630 500 30 077 22100 | 7  R300-1240..
550 08 22 6.0 4.00 1500 19 1 10 R300-063Q22-08H 20 A 630 500 12 082 23700 | 10 R300-0828..
600 20 27 15.0 1000 6.70° 6.0 1 5 |R300-080Q27-20M 210 A 800 500 75 111 15622 | 5  R300-2060..
20 27 15.0 10.00 6.70° 60 1 6 R300-080Q27-20H 210 A 800 500 75 107 15622 | 6  R300-2060..
640 16 27 12,0 800  350° 38 1 5 |R300-080Q27-16M 210 A 800 500 50 098 15400 | 5  R300-1648..
16 27 120 800  350° 38 1 7 R300-080Q27-16H 210 A 800 500 50 115 15400 | 7  R300-1648.
680 12 27 9.0 600  250° 30 1 6 |R300-080Q27-12M 210 A 800 500 30 116 18900 | 6  R300-1240..
12 27 9.0 600  250° 30 1 8 R300-080Q27-12H 210 A 800 500 30 106 18900 | 8  R300-1240..
720 08 27 6.0 4.00 1.000 19 1 12 R300-080Q27-08H 210 A 800 500 12 131 20500 | 12  R300-0828..
800 20 32 15.0 10.00  480° 60 1 5 |R300-100Q32-20L 320 A 1000 630 75 246 12843 | 5  R300-2060..
20 32 15.0 1000 480" 6.0 1 6 |R300-100Q32-20M 320 A 1000 630 75 240 12843 | 6  R300-2060..
20 32 15.0 10.00  480° 60 1 7 R300-100Q32-20H 320 A 1000 630 75 241 12843 | 7  R300-2060..
840 16 32 12,0 800  250° 38 0 6 |R300-100Q32-16M 320 A 1000 500 50 168 13300 | 6  R300-1648..
16 32 12.0 800 250" 38 0 8 R300-100Q32-16H 320 A 1000 500 50 1.67 13300 | 8  R300-1648..
1050 20 40 15.0 1000  350° 6.0 0 7 |R300-125Q40-20M 400 B 1250 630 75 303 10768 | 7  R300-2060..
20 40 15.0 1000 350" 6.0 0 9 R300-125Q40-20H 400 B 1250 630 75 293 10768 | 9  R300-2060..
1090 16 32 12,0 8.00 150° 38 0 8  |R300-125Q32-16M 20 A 1250 630 50 255 11900 | 8  R300-1648..
16 32 12.0 8.00 150° 38 0 10 R300-125Q32-16H 320 A 1250 630 50 288 11900 | 10 R300-1648..
1400 20 40 15.0 1000 200 6.0 0 9 |R300-160Q40-20M 400 B 1600 630 75 493 9106 9 R300-2060..
20 40 15.0 10.00  200° 60 0 il R300-160Q40-20H 400 B 1600 630 75 483 9106 11 R300-2060..
1800 20 60 15.0 1000 120° 6.0 0 11 |R300-200Q60-20M 600 C 1016 2000 630 75 1120 7799 | 11  R300-2060..

Czesci zamienne

S

Sruba plytki

08
12
16
20

5513 020-56
5513 020-09
5513 020-50
5513 020-31

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

| 84

10d



rOL

Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 300, frez czotowy

Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Konstrukcja dodatnia

- ’*DCON
| LF J
T 2oq APMXEFw
AZ LU
R =0)
¥ ‘ D
‘ APMXEFW
=—DC
| DCX -
Wymiary, mm
DC g CZCys APMXerw APMXprw RMPX AZ  CNSC I#l% Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID K
150 10 20 75 500  1350° 23 1 2 |R300-025A20-10M 200 250 191 1500 30 050 2850 | 2  R300-1032.
170 08 20 6.0 4.00 8000 19 1 3 |R300-025A20-08M 20 250 203 1500 12 044 7200 3 R300-0828..
200 12 25 90 600  1200° 30 1 2 |R300-032A25-12M 250 320 253 1900 30 082 8900 | 2  R300-1240.
12 25 9.0 6.00  1200° 30 1 3 R300-032A25-12H 250 320 253 1500 30 065 3550 3 R300-1240..
220 10 25 75 5.00 750° 23 1 3 |R300-032A25-10M 250 320 261 1900 30 082 1470 3 R300-1032..
10 25 75 5.00 750° 23 1 4 R300-032A25-10H 250 320 261 1500 30 070 2850 4 R300-1032..
240 08 25 6.0 400 5000 19 1 4 |R300-032A25-08M 250 320 273 1900 12 079 9000 | 4  R300-0828.
08 25 6.0 4.00 5000 1.9 1 5 R300-032A25-08H 250 320 273 1500 12 063 3590 5  R300-0828..
280 12 32 9.0 600  800° 30 1 3 |R300-040A32-12M 320 400 333 2500 30 178 1140 | 3 R300-1240.
12 32 9.0 6.00 8.00° 3.0 1 4 R300-040A32-12H 320 400 333 1500 30 1.01 2850 4 R300-1240..

Czedci zamienne

DC 9 Sruba plytki L

17.00-24.00 08 |5513 020-56
15.00 10 |5513 020-43
22.00 10 [5513 020-09
20.00-28.00 12 |5513 020-09

Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300, frez czolowy
Chwyt cylindryczny
Wersja neutralna

- ~-DCON

10d

APMXEpyy
LF
f
G AZ LU
1
T
‘*APMXEFW
DC—» =
+‘DCXL
Wymiary, mm
K DC Q CZCys APMXerw APMXprw RMPX  AZ # Oznaczenie DCON DCX BD; LF W @ RPMX | CICT MID
50 05 16 38 250  2000° 1.8 2 |R300-010A16L-05L 160 100 91 1600 254 06 032 15900 | 2  R300-0517.
0720 16 5.3 350 20000 1.0 2 |R300-012A16L-07L 160 120 104 2000 378 09 038 8900 2 R300-0720..
80 0724 20 53 350  2000° 09 2 |R300-015A20L-07L 200 150 134 2000 438 09 054 12700 | 2  R300-0724..
08 20 6.0 400 20000 18 2 |R300-016A20L-08L 200 160 141 2000 519 12 054 12700 | 2  R300-0828.
100 10 25 75 500  2000° 34 2 |R300-020A25L-10L 250 200 181 2500 488 30 116 8100 2 R300-1032..
120 12 25 9.0 600  2000° 27 2 |R300-024A25L-12L 250 240 221 2500 760 30 120 8900 2 R300-1240..
130 12 32 9.0 600  20.00° 14 2 |R300-025A32L-12L 320 250 231 2500 429 30 169 15800 | 2  R300-1240.
160 16 32 120 800  2000° 48 2 |R300-032A32L-16L 320 320 200 2500 722 50 176 8700 2 R300-1648..

Czesci zamienne

DC 9 Sruba plytki

L 5.00 05 |5513020-40
5.00 07 20 |5513 020-41
8.00 07 24 {5513 020-42
8.00 08 |5513020-36
10.00 10 [5513 020-43
12.00-13.00 12 5513 020-39
16.00 16 |5513 020-50

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 300, frez czotowy
Weldon
Wersja neutralna

—~DCON~
Ej APMXgpw
LF J
AZ '1“
L ap
-—APMXEFW
DC
AJDCXLf
Wymiary, mm
DC g CZCys APMXerw APMXprw RMPX  AZ # Oznaczenie DCON DCX BD; LF LU @ RPMX | CICT MID K
50 0720 16 5.3 350  20.00° 1.0 2 |R300-012B16L-07L 160 120 104 1090 376 09 024 34000 | 2  R300-0720.
80 0724 20 53 350  2000° 09 2 |R300-015B20L-07L 20 150 134 1310 436 09 038 25000 | 2  R300-0724.
08 2 6.0 400 20000 18 2 |R300-016B20L-08L 200 160 141 1310 516 12 038 24700 | 2  R300-0828.
100 10 25 75 500  20.00° 34 2 |R300-020B25L-10L 250 200 181 1370 484 30 058 34000 | 2  R300-1032.
130 12 32 9.0 6.00  2000° 14 2 |R300-025B32L-12L 320 250 231 1410 428 30 082 20200 | 2  R300-1240.
Czesci zamienne
DC 9 Sruba plytki
5.00 07 20|5513 020-41
8.00 07 24|5513 020-42
8.00 08 |5513020-36
10.00 10 [5513 020-43 L
13.00 12 |5513 020-39
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300, frez czolowy

Ztacze Coromant EH - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

AN LF
Aiz LA ¢ APMXi:FW
o
¥ Ei T
—APMXEFW
l«DC~
l-DCX—+
Wersja neutralna
Wymiary, mm
K DC Q CZCus APMXerw APMXew RMPX AZ  CNSC % Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ @ RPMX | CICT MIID
50 05  EM0 38 250 20000 18 1 2 |R300-10EH10-05L 97 100 90 200 006 20000 | 2  R300-0517..
0720 Ef2 53 35 20000 10 1 2 |R300-12EH12-07L M7 120 103 250 0.9 007 20000 | 2  R300-0720.
70 05 ER2 38 250 10000 10 1 3 [R300-12EH12-05M M7 120 110 200 06 010 20000 | 3  R300-0517.
80 0720 Ef2 53 350 20000 1.4 1 3 |R300-15EH12-07M M7 150 133 250 09 010 20000 | 3  R300-0720.
0724 Ef2 53 35 20000 09 1 2 |R300-15EH12-07L M7 150 133 250 09 040 20000 | 2  R300-0724.
08  E16 6.0 400 20000 18 1 2 |R300-16EH16-08L 155 160 140 300 12 041 20000 | 2  R300-0828.
90 0720 Ef6 53 35 15000 09 1 3 |R300-16EH16-07M 155 160 143 250 09 041 20000 | 3  R300-0720.
100 10 E0 75 500 20000 34 1 2 |R300-20EH20-10L 193 200 180 350 30 012 20000 | 2  R300-1032.
120 08  E20 6.0 400 12000 15 1 3 |R300-20EH20-08M 193 200 180 300 12 013 20000 | 3  R300-0828.
12 E0 9.0 600 20000 27 1 2 |R300-24EH20-12L 193 240 220 350 30 017 15000 | 2 R300-1240.
150 10 E5 75 500 15000 1.4 1 2 |R300-25EH25-10L 242 250 230 350 30 020 15000 | 2  R300-1032.
10  E% 75 500 15000 13 1 3 |R300-25EH25-10M 242 250 230 350 30 019 15000 | 3  R300-1032.
160 16 E25 12,0 800 20000 48 1 2 |R300-32EH25-16L 242 320 289 400 50 023 15000 | 2  R300-1648..
20 12 EXS 9.0 600 15000 14 1 3 |R300-32EH25-12M 242 320 300 350 30 021 15000 | 3  R300-1240..
20 10 E% 75 500 10000 17 1 4 |R300-32EH25-10H 242 320 300 350 30 023 15000 | 4  R300-1032.
Konstrukcja dodatnia
Wymiary, mm
DC 9 CZCus APMXezrw APMXew RMPX  AZ  CNSC ** Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ @ RPMX | CICT MIID
170 08 E5 6.0 400 5000 06 1 3 |R300-25EH25-08M 242 250 203 350 12 017 15000 | 3  R300-0828..
240 08 EXS 6.0 400 5000 20 1 4 |R300-32EH25-08M 242 320 273 350 12 021 15000 | 4  R300-0828.
08 EX 6.0 400 5000 20 1 5 R300-32EH25-08H 242 320 273 30 12 020 15000 | 5  R300-0828.
Wersja neutralna
Czes$ci zamienne
DC Q Sruba plytki
5.00-7.00 05 [5513020-40
5.00-9.00 07 20|5513 020-41
8.00 07 24|5513 020-42
8.00-12.00 08 [5513020-36
10.00-22.00 10 |5513 020-43
12.00-20.00 12 5513 020-39
16.00 16 |5513 020-50
Konstrukcja dodatnia
Czesci zamienne
Sruba plytki
5513 020-56

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 300, frez czotowy
Ztacze gwintowane - wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

- ~-DCON

Wersja neutralna
Wymiary, mm
DC g CZCys  APMXgrw APMXey RMPX  AZ  CNSC * Oznaczenie DCON DCX BD; LF LU @ RPMX | CICT MID K
50 0720 M8 5.3 350  20.00° 1.0 0 2 |R300-12T08-07L 128 120 104 425 173 09 009 1000 2 R300-0720..
70 05 M8 38 250  10.00° 1.0 0 3 |R300-12708-05M 128 120 M1 425 06 005 1000 3 R300-0517..
80 0724 M8 ) 350  20.00° 09 0 2 |R300-15T08-07L 128 150 134 425 09 0.0 1000 2 R300-0724..
08 M8 6.0 400 2000° 18 0 2 |R300-16T08-08L 128 160 140 425 12 010 1000 2 R300-0828..
100 10 M10 75 500  2000° 34 1 2 |R300-20T10-10L 178 200 181 495 30 009 1000 2 R300-1032..
120 08 M10 6.0 400  1200° 15 1 3 |R300-20T10-08M 178 200 181 495 12 012 1000 3 R300-0828..
12 M12 9.0 6.00  2000° 27 1 2 |R300-24T12-12L 208 240 21 510 30 048 1000 2 R300-1240..
150 10 M12 75 500  15.00° 1.1 1 2 |R300-25T12-10L 208 250 231 570 30 0.6 1000 2 R300-1032..
10 M12 75 500  15.00° 13 1 3 |R300-25T12-10M 208 250 231 570 30 020 1000 3 R300-1082..
200 12 M16 9.0 600  15.00° 14 1 3 |R300-32T16-12M 288 320 301 690 30 031 1000 3 R300-1240..
220 10 M16 75 500  10.00° 1.7 1 4 |R300-32T16-10H 288 320 301 690 30 033 1000 4 R300-1032..
280 12 M16 9.0 600  16.00° 50 1 3 |R300-35T16-12M 288 350 331 690 30 034 1000 3 R300-1240..
250 10 M16 75 500  10.00° 36 1 4 |R300-35T16-10H 288 350 331 690 30 038 1000 4 R300-1032..
280 12 M16 9.0 600 1320° 50 1 4 |R300-40T16-12M 288 400 381 690 30 038 1000 4 R300-1240..
300 10 M16 75 500 830° 36 1 5 |R300-40T16-10H 288 400 381 69.0 30 040 1000 5  R300-1032..
12 M16 9.0 600 1210° 50 1 4 |R300-42T16-12M 288 420 401 690 30 004 1000 4 R300-1240.. L
320 10 M16 75 500 770° 36 1 5 |R300-42T16-10H 288 420 401 69.0 30 041 1000 5  R300-1082..
Konstrukcja dodatnia
Wymiary, mm
DC g CZCys  APMXgrw APMXery RMPX  AZ  CNSC *l%l Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ @ RPMX | CICT MID
170 08 M12 6.0 400 8000 19 1 3 |R300-25T12-08M 208 250 203 350 12 018 1000 3 R300-0828..
240 08 M16 6.0 400 5000 19 1 4 |R300-32T16-08M 288 320 273 450 12 030 1000 4 R300-0828..
08 M16 6.0 400 5000 19 1 5 R300-32716-08H 288 320 273 450 12 030 1000 5  R300-0828..
320 08 M16 6.0 400 350 19 1 6 R300-40716-08H 288 400 353 450 12 038 1000 6 R300-0828..
Wersja neutralna
Czedci zamienne M
DC g Sruba plytki
7.00 05 |5513020-40
5.00 07 20|5513 020-41
8.00 07 24|5513 020-42
8.00-12.00 08 |5513 020-36
10.00-32.00 10 [5513 020-43
12.00-30.00 12 5513 020-39
Konstrukcja dodatnia
Czesci zamienne
Sruba plytki
5513 020-56
Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300, ptytki frezarskie

[ M N S H Wymiary, mm
Q olwvlolo o oo o o ol oo oo ool oo o o o o o Tl wl o T w| o o o T == o wb| o| o| o

RE | Omaczene EEEEEEEE EEEEEEEEEEE EEEEEE EEEEEEEEEEEFEEEEEE I

08 | 4.00 | R300-0828E-KL b * b 80 278

400 | R300-0828E-PL LR k4 i | v | % ke X || k| |& 80 278

10 | 5.00 |R300-1032E-KL k4 * k4 100 318

s 5,00 | R300-1032E-PL W% sl [ i e W x| k| |* 100 318
% 12| 6.00 |R300-1240E-ML || % * | % | *| % 120 397
% 6.00 | R300-1240E-PL sl | % x| % i || e s s ki % x| k| % 120 397
S [ 16 800 [R300-1648E-ML || % x| % ks 160 476
8.00 | R300-1648E-PL K sl | i | i ki X |3 3 160 476

20 |10.00| R300-2060E-ML sl | x| % * 200 648

10.00| R300-2060E-PL kS s | ks i ki * # 200 648

08 | 4.00 | R300-0828E-KM * 80 278

4,00 | R300-0828E-MM sl | *| % k4 80 278

4.00 | R300-0828E-PM | % % * | v || % S| v | | A RN R dR * || k| s | 80 2718

4.00 |R300-0828M-MM S | o | v x| 7| % i | 80 278

4.00 |R300-0828M-PM ¥ Likd kS || % e % % X | W 80 2718

10 | 5.00 |R300-1032E-MM sl | x| % s 100 318

5.00 |R300-1032E-PM il | % x| ] | ol o] sefse] | sl P|se| | X || k| e | 100 318

5.00 | R300-1032M-MM S| o | % * || % s | 100 318

5,00 | R300-1032M-PM i x| w| | w || % i | ki * * | ki 100 318

« | 12 |6.00 R300-1240E-KM % * 120 397
§ 6.00 | R300-1240E-MM || % * | 5% | *| % 120 397
b 6.00 | R300-1240E-PM i | | % x| ]| ol s | | % s fdr|se| | x| || % | 120 397
§ 6.00 | R300-1240M-MM || % * | 5% | | % 120 397
° 6.00 | R300-1240M-PM s sk || | || % || % ki * X | sl | x| 120 397
16 | 8.00 |R300-1648E-KM x 160 476

8.00 | R300-1648E-MM sl | x| % ks 160 476

8.00 | R300-1648E-PM sl % x| |w i | 3| s [ s ks k4 k¢ X[ k| % 160 476

8.00 [R300-1648M-MM i | v | % *| %[ % i | % 160 476

8.00 |R300-1648M-PM s x| w| | || % il ki * * | ki 160 476

20 |10.00| R300-2060E-MM ¥ x * 200 648

10.00 | R300-2060E-PM W % s | b4 B % % x| x| % 200 648

10.00| R300-2060M-MM s | o | 5 * | | % * | 200 648

10.00 | R300-2060M-PM e * ||| | | % | % % % * W 200 648

08 | 4.00 | R300-0828M-KH ks sk k4 80 278

4.00 |R300-0828M-MH k4 x ks 80 278

400 |R300-0828M-PH kS ik ki ki i | i x 3 80 278

10 | 5.00 |R300-1032M-KH * 100 318

5.00 |R300-1032M-MH | % i |k il % 100 318

- 5,00 |R300-1032M-PH # Wk % % | v % % * W) [%]100 318
B | 12 {600 [R300-1240M-KH b Wl || vl 120 397
é 6.00 |R300-1240M-MH | % ik d| v 120 397
‘-s? 6.00 | R300-1240M-PH sl | % sl k|| | sl || % ki % x| k| || |%]120 397
16 | 8.00 |R300-1648M-KH ks sk s 1160 476

8.00 | R300-1648M-MH i | % sk s | 160 476

8.0 |R300-1648M-PH sl | % Wl x| [ sl || % ki * x| k| %] %] 160 476

20 |10.00|R300-2060M-KH k4 i |k W) |20 648

10.00 | R300-2060M-MH | % ik *| % 200 648

10.00 | R300-2060M-PH LS 5| % | % W W i 3| | s % * *| %] [%]200 648

]
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 200

Mocny frez do obrébki czotowej i profilowej

Zastosowanie

- Frezowanie rowkow catg szerokoscig J
- Frezowanie czotowe

- Zagtebianie skosne

- Profilowanie

- Frezowanie wgtebien

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

K
Cechy i korzysci
- Bezpieczenstwo i niezawodnosé
- Wysoka wydajnos¢ skrawania
- Mozliwo$é wykonania wg zyczenia (Tailor Made)
- Zabezpieczajgca ptytka podporowa
www.sandvik.coromant.com/coromill200 L
Zlacza Plytki
- Mocowanie trzpieniowe - 8 krawedzi skrawajgcych
- Chwyt cylindryczny - Geometrie i gatunki ptytek do wielu réznych materiatéw
- Geometrie ptytek zapewniajgce sprawne odprowadzanie wiéréw —
duze AP if,
-L -M
/ 7 —
Niezawodnos¢ i bezpieczenstwo obrébki
Mocne krawedzie skrawajgce sprawiaja, ze frez ten
jest odporny na trudne warunki obrébki przerywanej
(otwory, szczeliny itp.) i/lub obrébki powierzchni
powodujacych zuzycie $cierne (naskorek).
Podziatka rzadka Podziatka Podziatka gesta
normalna N
192 194
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 200, frez czolowy

Mocowanie trzpieniowe

STDNO 1ISO 6462:2011
— DCON =
y APMXEEwW
I
| LF
(2N i I
@
I !
AZ TAPMXEFW
ep—
DCX
Wymiary, mm
DC g CZCus APMXerw APMXprw RMPX  AZ I@ % Oznaczenie DCON 1SO DBC DCX BD; LF @ @ RPMX | CICT MIID
380 12 22 9.0 600  650° 37 3 |R200-038Q22-12L 20 A 500 500 500 30 065 18800 | 3  RCKT1204 MO
12 22 9.0 600  650° 37 4 |R200-038Q22-12M 20 A 500 500 500 30 066 18800 | 4  RCKT1204 MO
12 22 9.0 600 650° 37 5 R200-038Q22-12H 20 A 500 500 500 30 078 18800 | 5  RCKT 1204 MO
400 12 22 9.0 600  630° 37 3 |R200-040Q22-12L 20 A 520 520 500 30 070 18000 | 3  RCKT 1204 MO
12 22 9.0 600  630° 37 4 |R200-040Q22-12M 20 A 520 520 500 30 068 18000 | 4  RCKT1204 MO
12 22 9.0 600 630° 37 5 R200-040Q22-12H 20 A 520 520 500 30 066 18000 | 5 RCKT1204 MO
470 16 22 12,0 800  7.00° 49 4 |R200-047Q22-16M 20 A 630 630 500 50 080 15300 | 4  RCKT 1606 M0
500 16 21 12.0 800  6.80° 49 4 |R200-050Q27-16M 210 A 660 660 500 50 086 14500 | 4  RCKT 1606 MO
16 27 12,0 800 680° 49 5 R200-050Q27-16H 210 A 660 660 500 50 075 14500 | 5  RCKT 1606 M0
510 12 22 9.0 600  450° 37 3 |R200-051Q22-12L 20 A 630 630 500 30 081 16200 | 3 RCKT1204M0
12 22 9.0 600  450° 37 4 |R200-051Q22-12M 20 A 630 630 500 30 074 16200 | 4  RCKT 1204 MO
12 22 9.0 600 450° 37 5 R200-051Q22-12H 20 A 630 630 500 30 082 16200 | 5 RCKT1204 MO
600 20 27 15.0 1000  7.00° 6.1 3 |R200-060Q27-20L 210 A 800 800 5.0 75 100 10600 | 3  RCKT2006 MO
2 21 15.0 1000  7.00°0 61 4 R200-060Q27-20M 210 A 800 800 500 75 089 10600 | 4  RCKT2006 M0
640 16 27 12.0 800  500° 49 4 |R200-064Q27-16L 210 A 800 800 50 50 116 13100 | 4  RCKT 1606 M0
16 21 12.0 800 5000 49 5 R200-064Q27-16M 210 A 800 800 500 50 1.02 13100 | 5  RCKT 1606 MO
16 27 12,0 800 5000 49 6 R200-064Q27-16H 210 A 800 800 500 50 096 13100 | 6 RCKT 1606 MO
680 12 21 9.0 600  350° 37 4 |R200-068Q27-12L 210 A 800 800 500 30 105 14000 | 4  RCKT 1204 MO
12 27 9.0 600  350° 37 6 |R200-068Q27-12M 210 A 800 800 500 30 092 14000 | 6 RCKT1204 M0
800 20 32 15.0 1000  500° 6.1 4 |R200-080Q32-20L 20 B 1000 1000 630 75 173 9200 4 RCKT 20 06 MO
2 32 15.0 1000  5.00° 6.1 6 R200-080Q32-20M 20 B 100.0 1000 630 75 1.54 9200 6 RCKT 2006 M0
840 16 32 12.0 800  360° 49 4 |R200-084Q32-16L 20 B 1000 1000 500 50 164 11400 | 4  RCKT 1606 MO
16 32 12.0 800  360° 49 6 |R200-084Q32-16M 320 B 100.0 1000 500 50 1.62 11400 | 6  RCKT 1606 MO
880 12 32 9.0 600  250° 37 4 |R200-088Q32-12L 20 B 1000 1000 500 3.0 166 12300 | 4  RCKT 1204 MO
12 32 9.0 600  250° 37 6 |R200-088Q32-12M 20 B 1000 1000 500 30 150 12300 | 6  RCKT 1204 MO
1050 20 32 15.0 1000 350" 6.1 5 |R200-105Q32-20L 20 B 1250 1250 630 75 244 8000 5 RCKT 20 06 MO
2 32 15.0 1000  350° 6.1 6 R200-105Q32-20M 20 B 1250 1250 630 75 228 8000 6  RCKT 2006 M0
1090 16 32 12.0 800  250° 49 5 |R200-109Q32-16L 20 B 1250 1250 500 50 226 10000 | 5  RCKT 1606 MO
16 32 12,0 800  250° 49 6 |R200-109Q32-16M 20 B 1250 1250 500 50 233 10000 | 6  RCKT 1606 MO
1400 20 408 15.0 1000 250" 6.1 6 |R200-140Q40-20L 400 C 667 1600 1600 630 75 372 6900 6  RCKT 2006 MO
2 408 15.0 1000  250° 6.1 8 R200-140Q40-20M 400 C 667 1600 1600 630 75 360 6900 8  RCKT 2006 M0

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

N22
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

rOL

CoroMill® 200, frez czotowy
Chwyt cylindryczny

- +-DCON

APMXEpw
LF J
LU
AZ rAPMXEFW
= DC
DCX -
Wymiary, mm
DC g CZCus  APMXgrw APMXgw RMPX  AZ # % Oznaczenie DCON DCX BD; LF @ RPMX | CICT MID K
150 10 20 75 500  13.00° 29 2 R200-015A20-10M 200 250 250 1500 3.0 054 37500 | 2  RCKT10T3MO
10 20 75 500 13000 29 3 R200-015A20-10H 200 250 250 1500 30 049 37500 | 3  RCKT10T3MO
200 12 25 9.0 600  13.00° 37 2 R200-020A25-12M 250 320 320 1900 30 084 31100 | 2  RCKT 1204 M0
12 25 9.0 6.00  13.00° 37 3 R200-020A25-12H 250 320 320 1900 30 086 31100 | 3  RCKT 1204 MO
240 16 32 12.0 800  13.00° 49 2 R200-024A32-16L 320 400 400 2400 50 172 21800 | 2  RCKT 1606 MO
16 32 12.0 800  13.00° 49 3 R200-024A32-16M 320 400 400 2400 50 164 21800 | 3  RCKT 1606 MO
280 12 32 9.0 6.00 950" 37 2 R200-028A32-12L 320 400 400 2400 30 1.76 26300 | 2  RCKT 1204 M0
12 32 9.0 600  950° 37 3 |R200-028A32-12M 320 400 400 2400 30 174 26300 | 3  RCKT 1204 MO
300 20 32 15.0 1000  13.00° 6.1 2 R200-030A32-20L 320 500 500 2400 75 1.88 20900 | 2  RCKT2006 MO
20 32 15.0 10.00  13.00° 641 3 R200-030A32-20M 320 500 500 2400 75 179 20900 | 3  RCKT2006 MO
340 16 32 12.0 800  11.00° 49 & R200-034A32-16M 320 500 500 2400 50 1.81 18300 | 3  RCKT 1606 MO
380 12 32 9.0 600  650° 37 3 R200-038A32-12L 320 500 500 2400 30 1.86 22500 | 3  RCKT 1204 MO
12 32 9.0 600  650° 37 4 |R200-038A32-12M 320 500 500 2400 30 1.84 22500 | 4  RCKT 1204 MO
Czesci zamienne L
9 Sruba plytki
10 (5513 020-09
12 5513 020-09
16 5513 020-07
20 |5513 020-08
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 200, ptytki frezarskie

10d

mm

Q ol ol o o o ool ol ol Hlwo o o] o o | =] ol olw o o o ol o| o €| wv| | W <o ololo/ T —H o wvlo|l oo
Re lomaene  |EEE5555555525525555525525525555595222852852255252555 ¢ s
10 | 5.00 |RCHT 10 T3 MO-KL ki * b 100 397
_, | 12 | 6.00 |RCHT 12 04 M0-KL % * % 120 476
> 716 | 8,00 |RCHT 16 06 M0-KL X * % 160 6.35
20 | 1000 | RCHT 20 06 MO-KL % * # 200 635
K] 10 | 5.00 |RCHT 10 T3 MO-ML % | % * | % %% 100 3.97
K § = 12 | 6.00 |RCHT1204M0-ML iRk X || W% 120 476
3 16 | 8.00 | RCHT 16 06 M0-ML || % X || % X |3 160 6.35
S 20 |10.00|RCHT 20 06 MO-ML # * % 200 635
10 | 5.00 [RCHTH0TIMO-PL [ | 7| % i | Wl | i | ik X || % 100 397
4 | 12 | 600 |RCHT1204M0-PL 4| %]+ EA Eaks % W% w|w| % % * | % | & #1120 476
| 16 | 8,00 [RCHT 16 06 M0-PL u| % | % i | % | x | % 160 6.35
20 1000 | RCHT 20 06 MO-PL W% %% % ks W% W% 200 635
10 | 5.00 |RCKT 10 T3 M0-KM % w| %] | % 100 3.97
= | 12 | 600 |RCKT 1204 MO-KM % AEAEAR # 120 476
= | 16| 8.00 [RCKT 16 06 M0-KM ki iAEdEdLS ki 160 6.35
20 | 1000 | RCKT 20 06 M0-KM % HEIEIAS % 200 635
10| 5.00 | RCKT 10 T3 M0-MM S| | % X || i | 100 397
= | 12 | 6.0 RCKT 1204 M0-MM | w| % % | 3| ¥ % 120 476
E = | 16 | 8,00 [RCKT 1606 M0-MM % | % * [ % | % 160 6.35
£ 20 | 1000|RCKT 20 06 M0-MM | v | % | 3| % % | % 200 635
% 10 | 5.00 |RCKT 10 T3 M0-PM % k| % ke w| | % %% x ® * | [ x| [100 397
8 = | 12 | 600 |RCKT 1204 M0-PM # k|| W] % W || % | %% * # * | % W) | x| [120 476
L 2 | 16 | 800 |RCKT 1606 M0-PM ® wik|w| %] [% w| %% %% * ® * | % W [*| [160 635
20 | 1000|RCKT 20 06 M0-PM # LR ARSI RS W | d|% EaRdRd * # x| sl %] 200 635
10| 5.00 | RCKT 10 T3 M0-WM ki ki W | | % * #1100 397
= 12 | 6.00 |RCKT 1204 MO-WM % % w| % ks * #1120 476
16 | 8.00 | RCKT 16 06 M0-WM b ks ki * 160 6.35
20 | 1000 | RCKT 20 06 M0-WM # % 200 635
10 | 5.00 |RCKT 10 T3 M0-KH X w| | % % 100 3.97
— | 12 | 6.0 RCKT 1204 M0-kH % AEAEAR % 120 476
S > | 16 | 800 [RCKT 16 06 M0-KH % w| || w|x % 16.0 6.35
qf 20 |1000|RCKT 20 06 M0-KH % HEIEIAS % 200 635
% 10 | 5.00 | RCKT 10 T3 M0-PH ki * | ¥ ki il * * W 100 3.97
S | | 12| 600 |RCKT 1204 M0-PH % kAR dks ke % W w| % * * s| || 120 476
= | 16 | 8.00 [RCKT 1606 M0-PH ki i k| % ¥ b i | x x sl | k] [160 635
20 |10.00|RCKT 20 06 M0-PH % W k| e % | w| % * * sl || 200 6.35
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Narzedzia do frezowania profilowego

FREZOWANIE

CoroMill® 200, ptytki frezarskie

Zaawansowane materialy narzedziowe

RCHT

RCKT

. H [Wymiary, mm
Q RE | Oznaczenie z @ Z é IC LE S
12 | 6.00 |RCHT 12 04 MO ¢ w120 30 476
-
s | o
= a
e
=3
o
- 12 | 6.00 |RCKT 1204 MO * * 12,0 4.76
£ 16 | 8.00 [RCKT 16 06 MO st st 16.0 6.35
5| e
< x
= w
=
=3
<]
——
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T
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 600

Wszechstronny frez do profilowania na plytki okragte

Zastosowanie

- Frezowanie profilowe

- Mozliwo$¢ wykonywania zagtebiania skosnego

- Obrébka zgrubna do pétwykonczeniowej

- Zastosowanie w przemysle lotniczym, energetycznym i budowy maszyn

Obszar stosowania ISO:

(Bl M [s]

Cechy i korzysci

- Frez na okragte ptytki z dodatnim osiowym katem natarcia.
Dodatnia geometria i zoptymalizowany przebieg skrawania sg
szczegolnie korzystne w przypadku materiatéw odpornych na
wysokie temperatury

- Gesta podziatka zapewnia wiekszg wydajnosc¢ skrawania i lepszg
produktywnos$¢

- Geometria ptytki sprzyja zmniejszeniu temperatury w strefie
skrawania i poboru mocy

- tatwosé i precyzja wymiany krawedzi skrawajgcych
na ptytkach — wystarczy poluzowac sruby

- Mozliwos¢ stosowania wiekszych predkosci skrawania bez drgan

- Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

www.sandvik.coromant.com/coromill600

Ziacza Plytki
- Coromant Capto® - Wielkosci ptytek: 10§ 12
- Mocowanie trzpieniowe - Po cztery ostrza na ptytce

- Chwyt cylindryczny

Latwos¢ obstugi

Wyjatkowe ztgcze iLock™ w gniezdzie
ptytki umozliwia tatwg wymiane

i ustawienie krawedzi skrawajace;j,

a poza tym wiekszg niezawodnosc¢

i znaczgco wigkszg ich trwatos¢.

S

Podziatka Podziatka gesta
normalna

1100

S

| 96 SANDVIK
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 600, frez czotowy
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DCON

AZ
17
I —APMX gFyy
——pc——l
DCX

Wymiary, mm
DC g CZCys APMXerw APMXprw RMPX AZ  CNSC #% Oznaczenie DCON DCX LF @ RPMX | CICT MID
320 10 C4 5.0 500 4000 15 1 5 |600-042C4-10H 400 420 500 041 22200 | 5  600-1045 K
380 12 C5 6.0 6.00 4000 20 1 6 600-050C5-12HX 500 500 60.0 079 18700 | 6  600-1252
400 12 c5 6.0 600  350° 20 1 6 600-052C5-12HX 500 520 600 113 18300 | 6  600-1252
420 10 C5 5.0 500  3.00° 15 1 6 |600-052C5-10H 500 520 60.0 088 19900 | 6  600-1045
510 12 C6 6.0 600  250° 20 1 7 |600-063C6-12H 630 630 600 140 16700 | 7  600-1252

Czesci zamienne

9 Sruba plytki
10 [5513 020-75
12 5513 020-59
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 600, frez czolowy

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

STDNO 1ISO 6462:2011
f+—DCON—~{
AT LF
“ APMXF‘FW
AZ 2
1 g
i : I
rAPMXEFW
DC‘J
DCX
Wymiary, mm
DC Q CZCus  APMXgrw APMXey RMPX  AZ  CNSC ¢Q Oznaczenie DCON 180 DCX LF @ @ RPMX | CICT MID
280 12 16 6.0 600  650° 20 1 4 |600-040Q16-12H 160 A 400 400 30 047 20900 | 4  600-1252
300 10 16 5.0 500  450° 15 1 5 |600-040Q16-10H 160 A 400 400 30 047 22700 | 5  600-1045
320 10 16 5.0 500 4000 15 1 5 |600-042Q16-10H 160 A 420 400 30 049 22200 | 5  600-1045
380 12 22 6.0 6.00 4000 20 1 4 |600-050Q22-12M 20 A 500 400 30 005 18700 | 4  600-1252
12 22 6.0 600 4000 20 1 5 |600-050Q22-12H 220 A 500 400 30 057 18700 | 5  600-1252
12 22 6.0 600 4000 20 1 6 600-050Q22-12HX 220 A 500 400 025 18700 | 6  600-1252
400 10 22 5.0 500 3000 15 1 6 |600-050Q22-10H 20 A 500 400 30 055 20300 | 6  600-1045
12 22 6.0 600  350° 20 1 5 |600-052Q22-12H 220 A 520 400 30 056 18300 | 5  600-1252
12 22 6.0 600  350° 20 1 6 600-052Q22-12HX 20 A 520 400 055 18300 | 6  600-1252
420 10 22 5.0 500  3.00° 15 1 6 |600-052Q22-10H 220 A 520 400 30 058 19900 | 6  600-1045
510 12 22 6.0 600  250° 20 1 6 |600-063Q22-12M 20 A 630 500 30 08 16700 | 6  600-1252
12 22 6.0 6.00 250" 20 1 7 |600-063Q22-12H 20 A 630 500 30 081 16700 | 7  600-1252
540 12 27 6.0 600  250° 20 1 6 |600-066Q27-12M 210 A 660 500 065 15900 | 6  600-1252
12 27 6.0 600 2500 20 1 7 |600-066Q27-12H 210 A 660 500 066 15000 | 7  600-1252
680 12 27 6.0 6.00 1800 20 1 8 |600-080Q27-12H 210 A 800 500 093 15100 | 8  600-1252
880 12 32 6.0 6.00 120020 1 9 |600-100Q32-12H 320 A 1000 500 129 13500 | 9  600-1252
Czesci zamienne
9 Sruba plytki
10 |5513 020-75
12 |5513 020-59
Kompletng liste czes$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
1100 L4 N22 N15
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 600, frez czotowy
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

[+— DCON—+|
T LF
L APMXERW
AZ l '
¥ i
APMXEFW
LDCJ
DCX —|
Wymiary, mm
DC g CZCys APMXgrw APMXew RMPX  AZ  CNSC #%‘ Oznaczenie DCON DCX LF LU @ RPMX | CICT MID
150 10 25 5.0 5.00 3000 15 1 3 |600-025A25-10H 250 250 1500 318 30 061 22300 | 3  600-1045
20 10 32 5.0 500 450" 15 1 4 600-032A32-10H 320 320 1900 318 30 118 17400 | 4  600-1045

Czesci zamienne

Sruba plytki

5513 020-75

Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 600, ptytka frezarska

600..E-ML 600..M-ML 600..M-MM

10d

[ M s |Wymiary, mm
2igzglglElgzIgElElEIBIE|E
RE |Oznaczenie 222222228 F|SB|F]| IC S BS BSR
10 | 5.00 |600-1045E-ML e w]w e x| *[ax %] a]a]x][x]100 450
£ 500 |600-1045M-ML S|t g | w | ke w ww [x [ [ 100 450
z‘, _ | 12 [6.00 [600-1252E-ML o[t || | | e o [ [ e | [ [ [ [ %] 120 520
5|= 6.00 |600-1252M-ML S| v | v v | [k e e w [ [k [ w120 520
K ]
- 10 | 5.00 |600R-1045M-MM | [wlx] %] % W 100 450 08 1000
= 12 | 6.00 |600R-1252M-MM s [ lw] [w] [w[w % 120 520 10 150
D
3 =
B8
=
o
197 1146 1168 N22
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 216

Narzedzie do profilowej obrébki zgrubnej i pétwykonczeniowej

Zastosowanie

- Profilowanie J
- Frezowanie kopiowe

- Frezowanie konturéw

- Obrdébka zgrubna do pétwykonczeniowe;j

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Maksymalne bezpieczenstwo ostrzy i przewidywalnos¢ obrobki
- Wysoka objetosciowa wydajno$c¢ skrawania

- tatwe zastosowanie

www.sandvik.coromant.com/coromill216

Zlacza Plytki

- Coromant Capto® - Po dwie krawedzie skrawajgce na ptytce

- Chwyt cylindryczny - Geometrie i gatunki ptytek do wielu réznych
- Weldon materiatow

- Coromant EH

- Zigcze gwintowane

Osadzenie plytki

Te same plytki dla potozenia
centralnego i zewnetrznego.

-

G.eometria prytki.dla ) Geometria plytki z ostrzejszymi
wigkszego bezpieczenistwa krawedziami oraz wigksza precyzjg N

1107
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 216, frez trzpieniowy z czotem kulistym

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
— DCON =
O
I
i}
i
i
|l T LF
JAS
/ LU
I
APMX ©
—IDCX =
Wymiary, mm
DC  APMXrrw  APMXerw O I:H CZCys RMPX AZ CNSC #‘ Oznaczenie DCON DCX BD; LF LU @ RPMX | CICTaa. MIIDgar CICTs MIIDg
300 283 15.0 30 C3 8° 150 3 2 |R216-30C3-070 320 300 268 700 506 039 18500 2 R216-3006
320 286 16.0 32 C3 85 160 3 2 |R216-32C3-070 320 320 290 700 042 18500 2 R216-3206
400 316 200 40 C4 85 20 3 2 |R216-40C4-080 400 400 370 800 0.87 8000 2 R216-4007
500 446 250 5 16 C5 8 250 3 2 |R216-50C5-125 500 500 464 125.0 1.65 7000 2 R216-5007 2 APMT 160408-M
Czesci zamienne
O D:I ] Sruba plytki
Sruba plytki Plytka podporowa | podporowej
30 5513 020-07
32 5513 020-07
40 5513 020-31
50 16 |5513 021-03 5322 475-01 5513 020-09

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

| 102
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 216, frez trzpieniowy z czotem kulistym
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°

- +~—DCON

LF J
— LU
APMX © l
¥
—~IDCX ‘«
Wymiary, mm
DC  APMXrrw  APMXerw O [ﬂ CZCys RMPX AZ CNSC * Oznaczenie DCON DCX BD; LF LU @ RPMX | CICTga. MiIDgat CICTsp MIIDsp K
10.0 86 5.0 10 16 85° 50 0 2 |R216-10A16-050 160 100 92 1600 221 031 15900 2 R216-1002
12.0 10.8 6.0 12 20 85° 6.0 0 2 |R216-12A20-045 200 120 108 200.0 220 054 21000 2 R216-1202
16.0 144 8.0 16 20 85° 8.0 1 2 |R216-16A20-045 200 160 147 2000 296 0.54 20000 2 R216-16 03
200 17.9 10.0 20 25 85° 100 1 2 |R216-20A25-055 250 200 184 2000 365 0.68 24000 2 R216-20T3
250 223 12.5 25 32 85° 125 1 2 |R216-25A32-065 320 250 232 2500 434 1.69 24000 2 R216-2504
300 269 15.0 0 18 3 85° 150 1 2 |R216-30A32-070 320 300 268 250.0 604 1.74 19500 2 R216-3006 1 APMT 160408-M
320 286 16.0 32 32 85° 160 1 2 |R216-32A32-070 320 320 200 2500 700 1.56 18500 2 R216-3206
Czes$ci zamienne
O I:H ) Sruba plytki
Sruba ptytki ochronnej
10 5513 020-40 L
12 5513 020-36
16 5513 020-36
20 5513 020-16
25 5513 020-52
30 16 5513 020-07 5513 020-09
32 5513 020-07
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

1107 L4 - N22 N15
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 216, frez trzpieniowy z czotem kulistym

Chwyt Weldon - wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

10d

KAPR 90°
HMPX\‘ || } ] «DCON
O
LF
Wymiary, mm
K DC  APMXrrw  APMXerw O I:H CZCys RMPX AZ CNSC * Oznaczenie DCON DCX BD; LF LU @ RPMX | CICTga. MIIDgart CICTsp MIIDsp

120 108 6.0 12 20 8 60 0 2 |R216-12B20-040 200 120 108 910 212 027 21000 2 R216-1202

10.8 6.0 12 2 85° 6.0 0 2 |R216-12B20-060 200 120 108 111.0 240 030 21000 2 R216-1202

160 144 8.0 16 20 8 80 1 2 |R216-16B20-040 200 160 147 910 282 028 20000 2 R216-1603

144 8.0 16 2 85° 8.0 1 2 |R216-16B20-060 200 160 147 1110 338 031 20000 2 R216-1603

200 179 10.0 2 25 8 100 1 2 |R216-20B25-050 250 200 184 107.0 352 042 24000 2 R216-20T3

17.9 10.0 2 25 8 100 1 2 |R216-20B25-070 250 200 184 127.0 406 047 24000 2 R216-20T3

250 223 125 25 25 8 125 1 2 |R216-25B25-060 250 250 232 117.0 600 049 24000 2 R216-2504

223 125 25 25 8 125 1 2 |R216-25B25-080 250 250 232 137.0 80.0 055 24000 2 R216-2504
300 269 15.0 0 16 32 8 150 1 2 |R216-30B32-070 320 300 268 131.0 604 078 19500 2 R216-3006 1 APMT 160408-M
269 15.0 0 18 3 85° 150 1 2 |R216-30B32-100 320 300 268 161.0 904 0.86 19500 2 R216-30 06 1 APMT 160408-M

320 286 16.0 32 2 8 160 1 2 |R216-32B32-070 320 320 290 131.0 700 077 18500 2 R216-3206

286 16.0 32 32 85° 160 1 2 |R216-32B32-100 320 320 290 161.0 1000 0.87 18500 2 R216-3206
400 365 200 40 16 40 85 200 1 2 |R216-40B40-100 400 400 37.0 171.0 1000 1.37 8000 2 R216-4007 2 APMT 160408-M
36.5 200 40 16 40 85° 200 1 2 |R216-40B40-150 400 400 37.0 221.0 1500 1.94 8000 2 R216-4007 2 APMT 160408-M

500 446 250 50 40 8 250 1 2 |R216-50B40-100 400 500 47.0 171.0 1.88 7000 2 R216-5007
L 44.6 25.0 5 16 50 85° 250 1 2 |R216-50B50-125 500 500 464 206.0 1250 2.80 7000 2 R216-50 07 2 APMT 160408-M
446 250 5 16 50 8° 250 1 2 |R216-50B50-175 500 500 464 256.0 1750 345 7000 2 R216-5007 2 APMT 160408-M

Czesci zamienne

O D:I ] Sruba plytki Sruba plytki
Sruba plytki Plytka podporowa | podporowej ochronnej

12 5513 020-36
16 5513 020-36
20 5513 020-16
25 5513 020-52
32 5513 020-07
30 16 5513 020-07 5513 020-09
40 16 5513 020-31 5513 020-09

M 50 16 |5513 021-03 5322 475-01 5513 020-09
Kompletng liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 216, frez trzpieniowy z czotem kulistym
Ztacze Coromant EH - wewnetrzne doprowadzenie chltodziwa

KAPR 90°
RMPX\ ™ DCON ~

& 2 Il I

% P o J
© {APMX
-DCX—*!
Wymiary, mm
DC O CZCys APMXrrw RMPX CNSC & Oznaczenie DCON LF @ RPMX | CICT MID K
100 10 E10 8.60 85° 0 2 |R216-10EH10 97 200 009 12700 | 2 R216-1002
120 12 E12 10.80 85° 0 2 |R216-12EH12 17 200 009 12700 | 2  R216-1202
160 16 E16 14.40 85° 1 2 |R216-16EH16 165 250 041 12700 | 2  R216-1603
200 2 E20 17.90 85° 1 2 |R216-20EH20 193 300 013 12700 | 2 R216-20T3
250 25 E25 2230 85° 1 2 |R216-25EH25 242 350 0417 12700 | 2 R216-2504
300 30 E25 26.90 85° 1 2 |R216-30EH25 242 500 023 12700 | 2  R216-3006
20 3 E25 28.60 85° 1 2 |R216-32EH25 242 500 024 12700 | 2  R216-3206

Czesci zamienne

O Sruba plytki

10 5513 020-40 L
12 5513 020-36
16 5513 020-36
20 |5513020-16
25 |5513020-52
30 |5513020-07
32 |5513020-07

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 216, frez trzpieniowy z czotem kulistym
Zlacze gwintowane - wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

KAPR 90°

|
HMPX\‘ i

10d

Wymiary, mm
K DC O CZCys  APMXgrw APMXgw RMPX  AZ  CNSC # Oznaczenie DCON BD; LF W @ RPMX | CICT MID
100 10 M8 5.0 8.60 85° 50 0 2 |R216-10T08 128 92 250 178 005 12700 | 2  R216-1002
120 12 M8 6.0 10.80 85° 6.0 0 2 |R216-12T08 128 108 250 183 009 12700 | 2  R216-1202
160 16 M8 8.0 1440 85° 80 0 2 |R216-16T08 128 147 250 011 12700 | 2 R216-1603
200 2 M10 10.0 17.90 85° 100 1 2 |R216-20T10 178 184 300 014 12700 | 2 R216-20T3
250 2 M12 125 22.30 85° 125 1 2 |R216-25T12 208 232 350 047 12700 | 2 R216-2504
300 30 M16 15.0 26.90 85° 150 1 2 |R216-30T16 288 268 450 025 12700 | 2  R216-3006
20 R M16 16.0 28.60 85° 160 1 2 |R216-32T16 288 290 450 026 12700 | 2  R216-3206

Czesci zamienne

O Sruba plytki

L 10 [5513020-40
12 |5513020-36
16 |5513 020-36
20 |5513020-16
25 |5513020-52
30 |5513020-07
32 |5513020-07

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania profilowego FREZOWANIE

CoroMill® 216, ptytka do frezu z zakonczeniem kulistym

P M - N s H o
CEMR | Oznaczenie SEERRINEEERE BEEIEIR SR EE R EE SEE RN
10 49 |R216-1002E-M Y| v || %k Y| v |k Y| % | % Y| k| * | v | W 86 1.70
12 59 |R216-1202E-M Yo| Y| % Yo | Y|k b b | o Yo | k| % * ¥ | ¥ 108 238
6.0 |R216-1202 M-M Y| v | * | |5 % Y| % % v | % v |k * | v | ¥ 108 2.38
16 7.8 |R216-16 03E-M Y| v | Yol v |k % % Y| % Y| v | ¥ * Y| % 144 318
8.0 |R216-16 03 M-M IR AEAR IR SR IR AR AR EAR AR AR w | % %144 348
20 98 |R216-20 T3E-M Y| v | Y Yol v | x % % Y| % Y| v | Y * % | % 179 397 K
& 100 |R216-20 TSM-M o g [t |t ek e g k| | e e e e ok e k| | [ || w179 397
B 123 |R216-25 04 E-M Yo | el Yol v | * Y Y| % Yo | k| Y| % 223 476
E 125 |R216-2504 M-M Yo | v | ve | | g | kv || k| o Yo v || % | % Yok | % * | V||| 223 4.76
R 14.7 |R216-30 06 E-M % % Y % % * % 269 635
] 150 |R216-30 06 M-M R R I I R R I F A R A * | %% | %] 269 635
R 15.7 |R216-32 06 E-M Yo | Y| % Yo | ¥ |k Yo | o Yo | k| % | ¥ 286 6.35
160 |R216-32 06 M-M AR R R R R A R A AR R A I R AR Ak * || % |%]|286 635
40 19.7 |R216-40 07 E-M % Y % % % * % 365 794
20.0 |R216-40 07 M-M Y| % x| 3| " " " | % v |k | % 36.5 794
50 246 |R216-50 07 E-M % % % * % 46 7.9
25.0 |R216-50 07 M-M % * Y Y Y b * b 46 794
Plytka ochronna korpusu
S
P MIWymiary, mm
=2 =3 =1
[ﬂ RE |Oznaczenie SS[S|w E s M
- 16 | 0.80 |APMT 16 04 08-M Yo%) 92 160 476
%
> |
£ S
5
o
.l
N10
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FREZOWANIE

Frezy tarczowe

CoroMill® 331

Nastawny trzystronny frez tarczowy

Trzystronny frez tarczowy

Nastawny dwustronny frez
tarczowy

Nastawny podwadjny frez
tarczowy dwustronny

Strona 1112-1116 117 1118-1121 1122
Materiat . @ . @ |§| |E|
Podstawowe @ ” y
zastosowanie [o]e] [o]o] Nat
4 7 4 7 ASSS
KAPR 90° 90° 90°
DC mm 80-315 40-125 80-315 200-315
APMX mm 6.0-265 6.0-10 7.6-10.6 27.2-33.8
CDX mm 114.5 34 114.5 114.5
(. N /e (I (. (S /S (| [N /e
N331.1A R/L331.1A RCHT, RCKT N331.1A N331.1A R/L331.1A N331.1A R/L331.1A
Wielkosci piytek | 0405.08,11 | ©04.05,08.11 | 46 15 o1z 16 04,05 oraz 08 11 704.05,08.11 1 104.05,08.11

Ztacza Mocowanie trzpieniowe Mocowanie trzpieniowe Mocowanie trzpieniowe Mocowanie trzpieniowe
: N : Otwor z rowkiem
Chwyt cylindryczny Chwyt cylindryczny Chwyt cylindryczny wpustowym
. B Otwor z rowkiem Otwor z rowkiem
Otwor z rowkiem wpustowym wpustowym wpustowym
Weldon Weldon
. !
= o
Inne

zastosowania

- ?ﬁ e | Come

E.
=
el

kol

*) Plytki R/L331.1A — nie majg zastosowania w korpusach z oferty podstawowe;j (patrz rozwigzania Tailor Made)

1108
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Frezy tarczowe FREZOWANIE

CoroMill® 331

Wszechstronny frez tarczowy

Zastosowanie

- Frezowanie rowkéw J
- Przecinanie

- Frezowanie walcowo-czotowe

- Frezowanie czotowe

- Frezowanie zespotem frezéw

- Frezowanie z interpolacjg srubowg

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Szeroki wybdr zigcz mocujgcych

- Kasety mocowane klinami

- Rowkowane powierzchnie migdzy korpusem a kasetami
zapewniajg doktadnos$¢, bezpieczenstwo i stabilno$¢

- Zdarza sie, ze w naszym asortymencie brakuje narzedzia o wy-
miarach poszukiwanych przez klienta. W takiej sytuaciji, warto
skorzystac z naszej ustugi wykonywania narzedzi wg zyczenia
(Tailor Made).

- tatwosé ustawienia do wymaganej szerokosci

- Kasety napinane za pomocg sprezyny

- Zakres szerokosci kontrolowany za pomocg sworznia L
zabezpieczajgcego

www.sandvik.coromant.com/coromill331

Ziacza

- Otwor z rowkiem wpustowym

- Mocowanie trzpieniowe

- Chwyt cylindryczny

- Regulowane kasety zapewniajgce wysoka

Plytki

- Plytka do obrébki lekkiej w tolerancji H do
wigkszosci materiatow

- Dostepne sa plytki okragte oraz szeroki
asortyment ptytek z narozami zaokraglonymi

precyzje obrébki o . R
. . . Z réznymi promieniami
- State gniazda dla duzego zaggszczenia T )
ostrzy - Plytki z oémioma ostrzami przeznaczone do M

frezowania czotowego
- Geometrie i gatunki ptytek do wielu réznych
materiatéw

Doktadnos$é, bezpieczenstwo Szeroki zakres ustawiania

i stabilno$¢ dzieki rowkowaniom. Nastawiany rozstaw gniazd ptytek dla

uniwersalnosci zastosowan.

1123 N6
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FREZOWANIE

Frezy tarczowe

Dwustronne

CDX <1145 mm

ap<10.6 mm

Petny promien

1 CDX<1145 mm

Frezy dwustronne
podwadjne

!

=

CDX <1145 mm

a<272-338 mm

State gniazda do obrébki
rowkdw catg szerokoscig

!

==

CDX<340 mm

Petne rowki
Z promieniem narozy

!

=~

CDX <1145 mm

ap<6-26.5 mm

Kasety do obrobki
rowkow catg szerokoscig

CDX <1145 mm

Korpusy frezéw dla ptytek
o réznych narozach dostgepne na
zyczenie (Tailor made).

Frezy z kasetami dostarczane sg
ustawione na minimalng
szeroko$¢ rowka. Na zyczenie
(Tailor Made) dostarczamy frezy
ustawione na inne szeroko$ci.

a,<10-16 mm a<6-10 mm a<6-265 mm
Frezy do rowkéw o roznej szerokosci i dostepne plytki
Korpusy Plytki neutralne Plytki lewe i prawe
Zakres szerokosci Wersje frezow
rowka (koniec Wielkos¢ | Promien (RE) Promien (RE) Promien (RE) Promien (RE) Promien (RE) Promien (RE)
mm oznaczenia) phytki 0,5 mm 0,8 mm 1,52 mm 2,29 mm 3,05 mm 4,83 mm 6,35 mm
6-8 CM 04 @ @ @
8-10 DM 05 =
g 8 @B ©
10-12 EM 08 — — — —
() () ) O)
12-15 FM 08
) o) ) o)
() () ) O)
ey e e e
15-17.5 KM 1
At At & &
A Ag il
17.5-20.5 LM 1
At ol GprS 2p
A Ag il
20.5-23.5 Qam 14
| > | A LY Y
23.5-26.5 RM 14

1 110

Ptytki o innych promieniach
narozy dostepne sag na
zyczenie (Tailor Made).

10d



FREZOWANIE I

Frezy tarczowe

Korpusy frezow, kasety i ptytki do zestawiania dla roznych zastosowan

Frez tarczowy dwustronny

Kaseta lewa

Frez tarczowy trzystronny

Frez prawy

Kaseta prawa

Frez prawy Uzywacé lewych lub prawych kaset odpowiednio do

zastosowania

) ® Kaseta prawa

UEUE

06 14 08 4.4
Kaseta lewa
e D e D
Ograniczona dlugos¢ krawedzi skrawajacych L
dostepna w ptytkach Tailor Made
Przy frezowaniu rowkoéw zaleca sie uzywac jak najmniejszej szerokosci frezu.
Naktadanie sie przejs¢ to najbardziej krytyczny do optymalizacji parametr. ap: 11 ap: 11

Ograniczona diugos$¢ krawedzi skrawajgcej zmniejsza naktadanie sie przejs¢, co
w efekcie redukuje starcie na tym odcinku, powodujac lepsza kontrole wiéréow

i ograniczajgc pobdr mocy do 10%.

Ptytki o ograniczonej dtugosci krawedzi skrawajacej mozna zamawia¢ w ramach

opcji Tailor Made.

Ptytka Tailor Made
o ograniczonej dtugosci
krawedzi skrawajgce;.

Standardowa ptytka
wielkosci 08

a
aspz?p +0,2

Latwiejsze odprowadzanie wiéréow

Frezowanie rowkow calg szerokoscia z uzyciem frezu na plytki okragte

ae maks. IC/2

Maks. osiowa gtebokos¢ skrawania:

a=1C
Maks. promieniowa gtebokos¢
skrawania: a. = IC/2

Uwaga: Kat opasania materiatem
wynosi 180°

ae wieksze niz IC/2

N

W przypadku rowkéw o gtebokosci przekraczajacej IC/2 zalecane jest wykonanie regulacji kazdej kasety
w zakresie 0.3 - 0.5 mm. W ten sposob, szerokos$¢ rowka zwigkszy sie odpowiednio, a stykajacy sie z
materiatem odcinek ostrza kazdej ptytki zmaleje do 90°, dzieki czemu poprawig sie warunki formowania i
odprowadzania wiéréw, zmalejg drgania i zapotrzebowanie na moc.
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FREZOWANIE

Frezy tarczowe

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy trzystronny
Otwoér z rowkiem wpustowym
KAPR 90°

DC
N331.1A
Wymiary, mm
CW CWX DC CDX CZCuws  APMX % Oznaczenie DCON LF DRVCT DHUB THUB @ RPMX | CICT MID
600 80 80 195 27 6.0 3 |N331.32-080S27CM06.00 270 1000 1 390 140 048 19300 6 N331.1A-04
100 255 32 6.0 4 |N331.32-100832CM06.00 320 1000 1 470 140 064 17100 8  N331.1A-04
125 340 40 6.0 5 | N331.32-125840CM06.00 400 1000 2 550 140 080 15100 | 10  N331.1A-04
160 515 40 6.0 6 |N331.32-160S40CM06.00 400 1000 2 550 140 1.08 13200 | 12  N331.1A-04
200 645 50 6.0 8 | N331.32-200850CM06.00 500 1000 2 690 140 134 11700 | 16 N331.1A-04
800 100 80 195 27 8.0 3 |N331.32-080S27DM08.00 2710 1200 1 390 160 051 15000 6 N331.1A-05
100 255 32 8.0 4 |N331.32-100S32DMO08.00 320 1200 1 470 160 072 13200 8  N331.1A-05
125 340 40 8.0 5 | N331.32-125S40DM08.00 400 1200 2 550 160 085 11700 10 N331.1A-05
160 515 40 8.0 6 |N331.32-160S40DMO08.00 400 1200 2 550 160 127 10200 | 12  N331.1A-05
200 645 50 8.0 8 | N331.32-200850DM08.00 500 1200 2 69.0 160 1.67 9100 16 N331.1A-05
1000 120 80 195 27 10.0 3 |N331.32-080S27EM10.00 270 1300 1 390 160 056 18100 6 N331.1A-08
100 255 32 10.0 4 |N331.32-100S32EM10.00 320 1300 1 470 160 080 15900 8  N331.1A-08
125 340 40 10.0 5 |N331.32-125840EM10.00 400 1300 2 550 160 095 14100 | 10  N331.1A-08
160 515 40 10.0 6 |N331.32-160S40EM10.00 400 1300 2 550 160 1.50 12400 | 12  N331.1A-08
200 645 50 10.0 8 |N331.32-200S50EM10.00 500 1300 2 69.0 160 1.98 11000 | 16  N331.1A-08
1200 150 80 195 27 120 3 |N331.32-080S27FM12.00 210 1400 1 390 160 059 18100 6 N331.1A-08
100 255 32 12.0 4 |N331.32-100S32FM12.00 320 1400 1 470 160 082 15900 8  N331.1A-08
125 340 40 120 5 | N331.32-125S40FM12.00 400 1400 2 550 160 1.07 14100 | 10  N331.1A-08
160 515 40 12.0 6 |N331.32-160S40FM12.00 400 1400 2 550 160  1.71 12400 | 12  N331.1A-08
200 645 50 12.0 8 | N331.32-200850FM12.00 500 1400 2 69.0 160 2.38 11000 16 N331.1A-08
1500 175 100 255 32 15.0 3 |N331.32-100S32KM15.00 320 1675 1 470 185  0.99 14000 6 N33IAN
125 340 40 15.0 4 |N331.32-125840KM15.00 400 1675 1 550 185 125 12400 8  N331.1A-1
160 515 40 15.0 5 |N331.32-160S40KM15.00 400 1675 2 550 185 206 10800 | 10  N331.1A-11
200 645 50 15.0 6 |N331.32-200S50KM15.00 500 1675 2 690 185 288 9600 12 N331.1A-11
250 895 50 15.0 8  |N331.32-250S50KM15.00 500 1675 2 690 185 7.74 8500 16 N331.1A-11
315 1145 60 15.0 10 |N331.32-315560KM15.00 600 1675 2 840 185 13.20 7600 20 N3311A-11
1750 205 125 340 40 17.5 4 |N331.32-125840LM17.50 400 1950 1 550 215 143 12400 8 N331.1A-1
160 515 40 17.5 5 |N331.32-160S40LM17.50 400 1950 2 550 215 230 10800 | 10  N331.1A-11
200 645 50 17.5 6 |N331.32-200850LM17.50 500 1950 2 690 215 329 9600 12 N331.1A-11
250 895 50 17.5 8  |N331.32-250S50LM17.50 500 1950 2 690 215 842 8500 16 N331.1A-11
315 1145 60 17.5 10 |N331.32-315S60LM17.50 600 1950 2 840 215 1294 7600 20 N3311A-11
2050 235 160 515 40 205 5 |N331.32-160S40QM20.50 400 2250 2 550 245 259 9000 10 N331.1A-14
200 645 50 205 6 |N331.32-200850QM20.50 500 2250 2 690 245 386 8000 12 N331.1A-14
250 895 50 205 8 |N331.32-250550QM20.50 500 2250 2 690 245 710 7100 16 N331.1A-14
315 1145 60 205 10 |N331.32-315560QM20.50 600 2250 2 840 245 1428 6300 20 N331.1A-14
2350 265 160 515 40 235 5 |N331.32-160S40RM23.50 400 2550 2 550 275 282 9000 10 N331.1A-14
200 645 50 235 6 |N331.32-200S50RM23.50 500 2550 2 690 275 435 8000 12 N331.1A-14
250 895 50 235 8 |N331.32-250S50RM23.50 500 2550 2 69.0 275 1016 7100 16 N331.1A-14
315 1145 60 25 10 |N331.32-315S60RM23.50 600 2550 2 840 275 1926 6300 20 N331.1A-14

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Frezy tarczowe FREZOWANIE

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy trzystronny
Otwor z rowkiem wpustowym

i

%
7 J
3
]
RCKT
RCHT
Wymiary, mm
CW DC CDX CZCys APMX I$IOznaczenie DCON LF DRVCT DHUB THUB @ RPMX | CICT MID
1000 82 205 21 10.0 6 [N331.32-082S27EMQ 210 1300 1 390 160 056 18100 6  RCKT10T3MO
102 265 32 10.0 8  [N331.32-102S32EMQ 320 1300 1 470 160 050 15900 8  RCKT10T3MO K
1271 350 40 100 10 |N331.32-127S40EMQ 400 1300 2 550 160 1.03 14100 | 10  RCKT10T3 MO
162 525 40 10.0 12 |N331.32-162S40EMQ 400 1300 2 550 160 151 12400 | 12  RCKT 10 T3 MO
202 655 50 100 16 |N331.32-202S50EMQ 500 1300 2 690 160 203 11000 | 16  RCKT10T3 MO
1200 82 205 27 12.0 6 |N331.32-082527FMQ 2710 1400 1 390 160 062 18100 6 RCKT 1204 MO
102 265 32 12.0 8 |N331.32-102S32FMQ 320 1400 1 470 160 089 15900 8  RCKT 1204 MO
127 350 40 120 10 |N331.32-127S40FMQ 400 1400 2 550 160 115 14100 | 10  RCKT 1204 MO
162 525 40 120 12 |N331.32-162S40FMQ 400 1400 2 550 160 1.73 12400 | 12  RCKT 1204 MO
202 655 50 120 16 |N331.32-202S50FMQ 500 1400 2 690 160 321 11000 | 16  RCKT 1204 MO
1600 102 265 32 16.0 6 [N331.32-102832KMQ 320 1725 1 470 185 096 14000 6 RCKT 16 06 MO
127 350 40 16.0 8 |N331.32-127S40KMQ 400 1725 1 550 185 127 12400 8  RCKT 16 06 M0
162 525 40 160 10 |N331.32-162S40KMQ 400 1725 2 550 185 1.97 10800 | 10  RCKT 1606 MO
202 655 50 16.0 12 |N331.32-202S50KMQ 500 1725 2 690 185 320 9600 12 RCKT 16 06 M0
Czesci zamienne
L
CW DC Sruba phytki Klin Sruba
10.00 82.00 5513 020-09 5431 105-01 269-832
10.00 102.00-202.00  |5513 020-09 5431 105-01 339-831
12.00 82.00 5513 020-09 5431 105-02 269-832
12.00 102.00-202.00  |5513 020-09 5431 105-02 339-831
16.00 102.00 5513 020-07 5431 105-04 5516 010-02
16.00 127.00-202.00  |5513 020-07 5431 105-04 339-831
Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE

Frezy tarczowe

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy trzystronny

Mocowanie trzpieniowe

STDNO ISO 6462:2011
KAPR 90°
[+~—DHUB
—|DCON
1 CDX—~ 4 |F
L T ow |
] ‘ f
DC
N331.1A
Wymiary, mm
CW CWX DC CDX CZCys  APMX l$|Oznaczeni(-,‘ DCON SO DBC LF DHUB @ RPMX | CICT MID
600 80 80 200 27 6.0 3 |R331.32-080Q27CMO06.00 210 A 6300 540 1.08 19300 6 N331.1A-04
100 220 21 6.0 3 |R331.32-100Q27CM06.00 210 A 6300 540 165 17100 6  N331.1A-04
125 295 32 6.0 5 |R331.32-125Q32CM06.00 20 B 6300 640 174 15100 | 10  N331.1A-04
160  41.0 40 6.0 6 |R331.32-160Q40CM06.00 400 B 6300 760 232 13200 | 12  N331.1A-04
200 510 408 6.0 8 |R331.32-200Q40CM06.00 400 C 667 6300 960 670 11700 | 16 N331.1A-04
800 100 80 200 27 8.0 3 |R331.32-080Q27DMO08.00 210 A 6310 540 1.07 15000 6  N331.1A-05
100 220 21 8.0 4 |R331.32-100Q27DM08.00 210 A 6310 540 1.62 13200 8  N331.1A-05
125 295 32 8.0 5 |R331.32-125Q32DM08.00 320 B 6310 640 175 1700 | 10  N331.1A-05
160 410 40 8.0 6 |R331.32-160Q40DM08.00 400 B 6310 760 241 10200 | 12  N331.1A-05
200 510 408 8.0 8 |R331.32-200Q40DM08.00 400 C 667 6310 960 861 9100 16 N331.1A-05
1000 120 80 200 27 10.0 3 |R331.32-080Q27EM10.00 210 A 6300 540 1.08 18100 6  N331.1A-08
100 220 21 10.0 4 |R331.32-100Q27EM10.00 210 A 6300 540 1.76 15900 8  N331.1A-08
125 295 32 10.0 5 |R331.32-125Q32EM10.00 20 B 6300 640 193 14100 | 10  N331.1A-08
160  41.0 40 10.0 6 |R331.32-160Q40EM10.00 400 B 6300 760 258 12400 | 12  N331.1A-08
200 510  40S 10.0 8 |R331.32-200Q40EM10.00 400 C 667 6300 960 883 11000 | 16  N331.1A-08
1200 150 80 200 21 12.0 3 |R331.32-080Q27FM12.00 210 A 6300 540 120 18100 6  N331.1A-08
100 220 27 12,0 4 |R331.32-100Q27FM12.00 210 A 6300 540 169 15900 8  N331.1A-08
125 295 32 12.0 5 |R331.32-125Q32FM12.00 320 B 6300 640 191 14100 | 10  N331.1A-08
160 410 40 12.0 6 |R331.32-160Q40FM12.00 400 B 6300 760 286 12400 | 12  N331.1A-08
200 510 40 12.0 8 |R331.32-200Q40FM12.00 400 C 667 6300 960 764 11000 | 16  N331.1A-08
1500 175 100 255 27 15.0 3 |R331.32-100Q27KM15.00 270 A 6300 540 1.75 14000 6 N331.1A-11
125 295 32 15.0 4 |R331.32-125Q32KM15.00 20 B 6300 640 2.06 12400 8  N331.1A-11
160  41.0 40 15.0 5 |R331.32-160Q40KM15.00 400 B 6300 760 306 10800 | 10  N331.1A-11
200 510 408 15.0 6 |R331.32-200Q40KM15.00 400 C 667 6300 960 946 9600 12 N331.1A-11
250 560 60 15.0 8 |R331.32-250Q60KM15.00 600 C 1016 6300 1360 9.50 8500 16 N331.1A-11
315 885 60 15.0 10 |R331.32-315Q60KM15.00 600 C 1016 6300 1360 18.32 7600 20 N331.1A-11
1750 205 125 295 32 17.5 4 |R331.32-125Q32LM17.50 20 B 6300 640 224 12400 8  N331.1A-11
160  41.0 40 17.5 5 |R331.32-160Q40LM17.50 400 B 6300 760 327 10800 | 10  N331.1A-11
200 510 408 175 6 |R331.32-200Q40LM17.50 400 C 667 6300 960 844 9600 12 N331.1A-11
25 560 60 17.5 8  |R331.32-250Q60LM17.50 600 C 1016 6300 1360 10.00 8500 16 N331.1A-11
315 885 60 17.5 10 |R331.32-315Q60LM17.50 600 C 1016 6300 1360 20.00 7600 20 N331.1A-1
2050 235 160 410 40 205 5 |R331.32-160Q40QM20.50 400 B 6300 760 3.58 9000 10 N331.1A-14
200 510 408 205 6 |R331.32-200Q40QM20.50 400 C 667 6300 960 1030 8000 12 N331.1A-14
250 560 60 205 8 |R331.32-250Q60QM20.50 600 C 1016 6300 1360 13.30 7100 16 N331.1A-14
315 885 60 205 10 |R331.32-315Q60QM20.50 600 C 1016 6300 1360 19.20 6300 20 N331.1A-14
2350 265 160 410 40 235 5 |R331.32-160Q40RM23.50 400 B 6300 760 3.80 9000 10 N331.1A-14
200 510 408 25 6 |R331.32-200040RM23.50 400 C 667 6300 960 1080 8000 12 N331.1A-14
250 560 60 235 8 |R331.32-250Q60RM23.50 600 C 1016 6300 1360 1400 7100 16 N331.1A-14
315 885 60 235 10 |R331.32-315Q60RM23.50 600 C 1016 6300 1360 2044 6300 20 N331.1A-14

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Frezy tarczowe FREZOWANIE

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy trzystronny

Mocowanie trzpieniowe

STDNO IS0 6462:2011

[+~—DHUB
—|DCON
CDX~ + (F
L*U o) CW l
‘ f J
DC
RCKT
RCHT
Wymiary, mm
CW DC CDX CZCys APMX # QI Oznaczenie DCON 1SO DBC LF DHUB @ RPMX | CICT MID

1000 8 216 27 10.0 4 |R331.32-082Q27EMQ 210 A 6300 540 112 19500 4 RCKT10T3MO K
102 230 27 10.0 8 R331.32-102Q27EMQ 210 A 6300 540 169 15900 8  RCKT10T3MO
121 305 32 100 10 R331.32-127Q32EMQ 320 B 6300 640 180 14100 | 10 RCKT10T3MO
162 420 40 100 12 R331.32-162Q40EMQ 400 B 6300 760 261 12400 | 12  RCKT10T3MO
202 520  40S 00 16 R331.32-202Q40EMQ 400 C 667 6300 960 879 11000 | 16 RCKT10T3MO

1200 8 210 27 12.0 6 R331.32-082Q27FMQ 210 A 6300 540 111 18100 6  RCKT 1204 MO
102 230 21 12.0 8 R331.32-102Q27FMQ 210 A 63.00 540 172 15900 8  RCKT 1204 MO
127 305 32 120 10 R331.32-127Q32FMQ 320 B 6300 640 194 14100 | 10  RCKT 1204 MO
162 420 40 120 12 R331.32-162Q40FMQ 400 B 6300 760 278 12400 | 12 RCKT 1204 MO
202 520 408 120 16 R331.32-202Q40FMQ 400 C 667 6300 960 9.07 11000 | 16  RCKT 1204 MO

16.00 102 265 27 16.0 6 R331.32-102Q27KMQ 210 A 6350 540 1.60 14000 6  RCKT 1606 MO
127 305 32 16.0 8 R331.32-127Q32KMQ 320 B 6350 640 210 12400 8  RCKT 1606 M0
162 420 40 160 10 R331.32-162Q40KMQ 400 B 6350 760 305 10800 | 10  RCKT 1606 MO
202 520 40 160 12 R331.32-202Q40KMQ 400 C 667 6350 960 10.00 9600 12 RCKT 16 06 M0

Czesci zamienne L

CW DC Sruba plytki Klin Sruba

10.00 82.00 5513 020-09 5431 105-01 269-832

10.00 102.00-202.00 |5513 020-09 5431 105-01 339-831

12.00 82.00 5513 020-09 5431 105-02 269-832

12.00 102.00-202.00 |5513 020-09 5431 105-02 339-831

16.00 102.00-202.00  |5513 020-07 5431 105-04 339-831

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Frezy tarczowe

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy trzystronny
Chwyt cylindryczny

10d

KAPR 90°
—~|DCON-
|
I
\ LF
[-CDX—~ |
E \ o ow
| DC f
N331.1A
Wymiary, mm
CW CWX DC CDX CZCuws  APMX a Oznaczenie DCON LF @ RPMX | CICT MID
600 80 80 230 32 6.0 3 |R331.32-080A32CMO06.00 320 13200 1.10 19300 6 N331.1A-04
K 100 28.0 42 6.0 4 |R331.32-100A42CM06.00 420 15200 200 17100 8  N331.1A-04
800 100 80 230 32 8.0 3 |R331.32-080A32DM08.00 320 13210 147 15000 6 N331.1A-05
100 280 42 8.0 4 |R331.32-100A42DMO08.00 420 15210 2.07 13200 8 N331.1A-05
1000 120 80 230 32 10.0 3 |R331.32-080A32EM10.00 320 13200 121 18100 6 N331.1A-08
100 280 42 10.0 4 |R331.32-100A42EM10.00 420 15200 2.10 15900 8  N331.1A-08
Cze$ci zamienne
CW  |Sruba plytki Kiin Sruba
6.00 |5513020-19 5431 105-07 5516 014-06
8.00 |5513020-34 5431 105-06 5516 014-04
10.00 |5513 020-24 5431 105-01 339-831
L Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Frezy tarczowe FREZOWANIE

CoroMill® 331, frez tarczowy trzystronny ze statymi gniazdami plytek

Otwor z rowkiem wpustowym
KAPR 90°

A
DC
N331.1A
Wymiary, mm
CW DC CDX CZCys APMX %Oznaczenie DCON LF DRVCT DHUB THUB @ RPMX | CICT MID
600 100 255 3 60 5 |N331.35-100S32CM060 320 700 1 470 80 059 17000 | 10  N331.1A04
800 100 255 80 5 |N331.35-100S32DM080 320 900 1 470 100 086 13000 | 10  N331.1A05 K
125 340 40 80 6 |N331.35-125540DM080 400 900 2 550 100 081 15000 | 12 N331.4A-05
1000 125 340 40 100 6 |N331.35-125540EM100 400 100 2 50 120 100 11500 | 12 N331.1A-08
Chwyt cylindryczny
KAPR 90°
—~|DCONf-
Il
[
\ LF
[~ CDX—~| | L
E | SIS
‘ DC f
N331.1A
Wymiary, mm
CW DC CDX CZCys APMX % Oznaczenie DCON LF @ RPMX | CICT MID
600 40 10 16 60 2 [R331.35-040A16CM0G0 160 12000 031 29500 | 4  N331.1A-04
5 140 20 60 3 |R331.35-050A20CM0G0 200 13000 060 25000 | 6  N331.A-04
63 180 25 60 3 |R331.35-063A25CM060 250 14000 099 22000 | 6  N331.1A-04 M
80 280 R 60 4 |R331.35-080A32CM0G0 320 15000 150 19000 | 8  N331.1A-04
800 40 10 16 80 2 [R331.35-040A16DM080 160 12000 032 22300 | 4  N331.1A-05
5 140 20 80 3 |R331.35-050A20DM080 200 13000 060 19500 | 6  N331.1A-05
63 180 25 80 3 |R331.35-063A25DM080 250 14000 1.09 17000 | 6  N331.1A-05
80 280 3 80 4 |R331.35-080A32DM080 320 15000 150 15000 | 8  N331.1A-05
1000 40 110 16 100 2 [R331.35-040A16EM100 160 12000 034 27000 | 4  N331.1A-08
5 140 20 100 3 |R331.35-050A20EM100 200 13000 059 23500 | 6  N331.1A-08
63 180 25 100 3 |R331.35-063A25EM100 250 14000 110 21000 | 6  N331.1A-08
80 280 R 100 4 |R331.35-080A32EM100 320 15000 144 18000 | 8  N331.1A-08

Czesci zamienne

CW |Sruba plytki

6.00 |5513 020-19 N
8.00 |5513 020-34
10.00 |5513 020-24

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Frezy tarczowe

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy dwustronny

Mocowanie trzpieniowe

STDNO IS0 6462:2011

10d

KAPR 90°
DHUB
DCON
| E JF
L ‘ [o] l
r DC APMX
N331.1A
Wymiary, mm
K DC  CZCus APMX $Oznaczenie DCON SO DBC LF DHUB @ RPMX | CICT MID
80 27 76 6 |R331.52-080Q27FMR 210 A 63.00 540 112 18100 6 N331.1A-08
80 27 76 6 |R331.52-080Q27EMR 210 A 63.00 540 080 18100 6 N331.1A-08
100 27 106 6 |R331.52-100Q27KMR 210 A 63.00 540 1.77 14000 6 N3311A-1
100 27 76 8 |R331.52-100Q27FMR 210 A 63.00 540 1.30 15900 8  N331.1A-08
125 32 76 10 |R331.52-125Q32FMR 20 B 63.00 640 195 14100 10 N331.1A-08
125 32 76 10 |R331.52-125Q32EMR 320 B 63.00 640 1.86 14100 10 N331.1A-08
125 32 106 8 |R331.52-125Q32KMR 20 B 63.00 640 230 12000 8 N3311A-1
160 40 76 12 |R331.52-160Q40EMR 400 B 63.00 760 269 12400 12 N331.1A-08
160 40 10.6 10 |R331.52-160Q40KMR 400 B 63.00 76.0 3.30 10800 10 N331.1A-11
160 40 76 12 |R331.52-160Q40FMR 40.0 B 63.00 760 290 12400 12 N331.1A-08
200 408 106 12 |R331.52-200Q40MMR 400 C 667 6300 960 800 9600 12 N331.1A-11
250 60 10.6 16 |R331.52-250060MMR 600 C 1016 6300 1360 14.36 8500 16 N331.1A-11
315 60 106 20 |R331.52-315Q60NMR 600 C 1016 63.00 1360 20.30 7600 20 N3311A-11
L Czesci zamienne
Oznaczenie Sruba plytki Klin Sruba
R331.52-080Q27EMR 5513 020-24 5431 105-01 269-832
R331.52-080Q27FMR 5513 020-24 5431 105-02 269-832
R331.52-100Q27FMR 5513 020-24 5431 105-02 5516 010-02
R331.52-125Q32EMR 5513 020-24 5431 105-01 339-831
R331.52-125Q32FMR 5513 020-24 5431 105-02 339-831
R331.52-160Q40EMR 5513 020-24 5431 105-01 339-831
R331.52-160Q40FMR 5513 020-24 5431 105-02 339-831
R331.52-100Q27KMR 5513 020-29 5431 105-04 339-831
R331.52-125Q32KMR 5513 020-29 5431 105-04 339-831
R331.52-160Q40KMR 5513 020-29 5431 105-04 339-831
R331.52-200Q40MMR 5513 020-29 5431 105-03 339-831
R331.52-250Q60MMR 5513 020-29 5431 105-03 339-831
M R331.52-315Q60NMR 5513 020-29 5431 105-04 339-831

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Frezy tarczowe

FREZOWANIE

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy dwustronny
Chwyt cylindryczny

KAPR 90°
~|/DCONf~-
L
\
| LF
. [+ CDX~
e——
‘ f
‘ - DC APMX
N331.1A
Wymiary, mm
DC  CZCys APMX # Oznaczenie DCON  LF @ RPMX | CICT MID
80 3 76 6 |R331.52-080A32EMR 320 13200 1.19 18100 | 6  N331.1A-08
100 4 76 8 |R331.52-100A42EMR 420 15200 1.90 15900 | 8  N331.1A-08

Czesci zamienne

Sruba plytki Klin Sruba

5513 020-24 5431 105-01 339-831

Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy dwustronny
Chwyt cylindryczny
KAPR 90°

'
[}
Q
@]
z

1

[+~ CDX—~|
e
‘ Do \ APMX

N331.1A
Wymiary, mm
DC  CZCws APMX ‘ Oznaczenie DCON  LF @ RPMX | CICT MIID
80 32 76 6 |R331.52-080A32EML 320 12200 1.9 18100 6 N331.1A-08
100 42 76 8 |R331.52-100A42EML 420 14200 1.90 15900 8 N331.1A-08

Czesci zamienne

Sruba plytki Klin Sruba

5513 020-24 5431 105-01 339-831

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Frezy tarczowe

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy dwustronny
Otwor z rowkiem wpustowym

KAPR 90°

10d

N331.1A
Wymiary, mm
DC  CZCws APMX * Oznaczenie DCON LF DRVCT DHUB THUB @ RPMX | CICT MIID
K 80 27 76 6 |R/L331.52-080S27FM 270 1400 1 390 160 056 18100 6 N331.1A-08
80 27 76 6 |R/L331.52-080S27EM 270 1300 1 390 160 054 18100 6  N331.1A-08
100 32 76 8 |R/L331.52-100S32EM 320 13.00 1 470 160 084 15900 8  N331.1A-08
100 32 76 8 |R/L331.52-100S32FM 320 14.00 1 470 160 060 15900 8  N331.1A-08
100 32 106 6 |R/L331.52-100S32KM 320 16.75 1 470 185  0.94 14000 6 N331.1A-11
125 40 76 10 |R/L331.52-125S40EM 400 1300 2 550 160 1.02 14100 10 N331.1A-08
125 40 76 10 |R/L331.52-125840FM 400 1400 2 550 160 113 14100 10 N331.1A-08
125 40 10.6 8 |R/L331.52-125540KM 40.0 16.75 1 550 185 1.30 12000 8  N331.1A-11
160 40 76 12 |R/L331.52-160S40EM 400 1300 2 550 160 150 12400 12 N331.1A-08
160 40 76 12 |R/L331.52-160S40FM 400 1400 2 550 160 1.73 12400 12 N331.1A-08
160 40 10.6 10 |R/L331.52-160S40KM 400 1675 2 550 185 200 10000 10 N331.1A-11
200 50 10.6 12 |R/L331.52-200S50MM 500 2920 2 690 312 990 9600 12 N331.1A-11
250 50 106 16 |R/L331.52-250S50MM 500 2920 2 69.0 312 1296 8500 16 N331.1A-11
315 60 10.6 20 |R/L331.52-315860NM 600 3280 2 840 348 1730 7600 20 N3311A-11
L Czesci zamienne
Oznaczenie Sruba plytki Klin Sruba
R/L331.52-125S40EM 5513 020-24 5431 105-01 339-831
R/L331.52-125S40FM 5513 020-24 5431 105-02 339-831
R/L331.52-160S40EM 5513 020-24 5431 105-01 339-831
R/L331.52-160S40FM 5513 020-24 5431 105-02 339-831
R/L331.52-080S27EM 5513 020-24 5431 105-01 269-832
R/L331.52-080S27FM 5513 020-24 5431 105-02 269-832
R/L331.52-100S32EM 5513 020-24 5431 105-01 339-831
R/L331.52-100S32FM 5513 020-24 5431 105-02 339-831
R/L331.52-160S40KM 5513 020-29 5431 105-04 339-831
R/L331.52-200S50MM 5513 020-29 5431 105-03 339-831
R/L331.52-250S50MM 5513 020-29 5431 105-03 339-831
R/L331.52-315S60NM 5513 020-29 5431 105-04 339-831
M R/L331.52-100S32KM 5513 020-29 5431 105-04 5516 010-02
R/L331.52-125S40KM 5513 020-29 5431 105-04 339-831

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Frezy tarczowe FREZOWANIE

CoroMill® 331, nastawny frez tarczowy dwustronny

Mocowanie trzpieniowe

STDNO IS0 6462:2011

KAPR 90°
LU
| J
N331.1A
Wymiary, mm
DC  CzCys APMX * Oznaczenie DCON 1SO DBC LF  DHUB @ RPMX | CICT MID K
80 27 76 6 |R331.52-080Q27EML 210 A 5300 540 080 18100 6 N331.1A-08
80 27 76 6 |R331.52-080Q27FML 210 A 5100 540 098 18100 6  N331.1A-08
100 27 76 8 |R331.52-100Q27EML 210 A 5300 540 120 15900 8  N331.1A-08
100 27 76 8 |R331.52-100Q27FML 210 A 5100 540 1.30 15900 8  N331.1A-08
100 27 10.6 6 |R331.52-100Q27KML 210 A 4800 540 1.77 14000 6 N331.1A-11
125 32 76 10 |R331.52-125Q32EML 320 B 5300 640 181 14100 | 10  N331.1A-08
125 32 76 10 |R331.52-125Q32FML 320 B 5100 640 195 14100 | 10  N331.1A-08
125 32 10.6 8 |R331.52-125Q32KML 20 B 4800 640 209 12000 8 N331.1A-11
160 40 76 12 |R331.52-160Q40EML 400 B 5300 760 260 12400 | 12  N331.1A-08
160 40 76 12 |R331.52-160Q40FML 400 B 5100 760 290 12400 | 12  N331.1A-08
160 40 106 10 |R331.52-160Q40KML 400 B 4800 760 3.02 10800 | 10  N331.1A-11
200 408 106 12 |R331.52-200Q40MML 400 C 667 358 960 1112 9600 12 N3311A-11
250 60 106 16 |R331.52-250Q60MML 600 C 1016 3580 1360 12.70 8500 16 N3311A-11
315 60 106 20 |R331.52-315Q60NML 600 C 1016 3220 1360 20.30 7600 20 N3311AN
Czes$ci zamienne L
Oznaczenie Sruba plytki Klin Sruba
R331.52-080Q27EML 5513 020-24 5431 105-01 269-832
R331.52-080Q27FML 5513 020-24 5431 105-02 269-832
R331.52-100Q27EML 5513 020-24 5431 105-01 5516 010-02
R331.52-100Q27FML 5513 020-24 5431 105-02 5516 010-02
R331.52-125Q32EML 5513 020-24 5431 105-01 339-831
R331.52-125Q32FML 5513 020-24 5431 105-02 339-831
R331.52-160Q40EML 5513 020-24 5431 105-01 339-831
R331.52-160Q40FML 5513 020-24 5431 105-02 339-831
R331.52-100Q27KML 5513 020-29 5431 105-04 339-831
R331.52-125Q32KML 5513 020-29 5431 105-04 339-831
R331.52-160Q40KML 5513 020-29 5431 105-04 339-831
R331.52-200Q40MML 5513 020-29 5431 105-03 339-831 M
R331.52-250Q60MML 5513 020-29 5431 105-03 339-831
R331.52-315Q60NML 5513 020-29 5431 105-04 339-831
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
N
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FREZOWANIE Frezy tarczowe

CoroMill® 331, nastawny podwdjny frez tarczowy dwustronny
Otwor z rowkiem wpustowym

KAPR 90°

10d

N331.1A
Wymiary, mm
CW CWX DC CDX CZCws  APMX #l Oznaczenie DCON PSW LF DRVCT DHUB THUB @ RPMX | CICT MIID
K 2120 302 200 645 50 10.6 12 |N331.52-200S50MM 50 70 2920 2 690 312 590 9600 | 24  N331.1AMM
250 895 50 10.6 16 | N331.52-250S50MM 50 70 2920 2 690 312 950 8500 | 32 N331.1A-11
3080 338 315 1145 60 10.6 20 |N331.52-315S60NM 600 106 3280 2 840 348 17.30 7600 40  N331.1A-1
Mocowanie trzpieniowe
STDNO ISO 6462:2011
KAPR 90°
' DHUB*‘
\ DCON
APMX ‘
. —— LF
\ *{*CWX\
o [
: ‘ DC
L APMX
N331.1A
Wymiary, mm
CW CWX DC CDX CZCuws  APMX l$|Oznaczenie DCON SO DBC PSW LF DHUB @ RPMX | CICT MIID
2120 302 200 510 408 10.6 12 |R331.52-200Q40MM 400 C 667 70 6300 960 800 9600 | 24  N33MAAMM
250  56.0 60 10.6 16 |R331.52-250Q60MM 600 C 1016 70 6300 1360 1270 8500 32 N331.1A-11
M 3080 338 315 885 60 10.6 20 |R331.52-315Q60NM 600 C 1016 106 6300 1360 2030 8500 | 40  N331.1A-11
Czesci zamienne
CW | Sruba plytki Klin Sruba
27.20 |5513 020-29 5431 105-03 339-831
30.80 |5513 020-29 5431 105-04 339-831

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE I

Frezy tarczowe

CoroMill® 331, ptytki do frezowania rowkéw

KRINS 90°

1
O VT

(

P M - N S B [Wymiary, mm
EJ o o o o P O R M - P s D
RE | Oznaczenie R EEEEEEEEEEEEEE EEEEE EEE L
04 | 0.50 | N331.1A-04 35 05E-KL X ||| % bid 95 46 350 04
0.50 [N331.1A-04 35 05H-ML | [w|% 95 46 350 04
050 | N331.1A-04 35 05H-NL |+ vl o |% | x| || % 95 46 350 02
050 | N331.1A-04 35 05H-PL %o | % * 95 46 350 04
0.50 [N331.1A-04 35 05H-WL % W% x| | | % 95 46 350 04 K
05 | 0.80 | N331.1A-05 45 08E-KL * | 5| v | % e 95 57 445 12
0.80 [N331.1A-05 45 08H-ML x| %% 95 57 445 12
080 | N331.1A-054508H-NL |+ w|o|w FAREE S Fa Y 95 57 445 08
0.80 | N331.1A-05 45 08H-PL Y| % * 95 57 445 12
0.80 [N331.1A-054508H-WL | * vl o|% it | 5 * | || % % 95 57 445 12
08 | 0.80 | N331.1A-08 45 08E-KL LAEAR: AR e 95 17 445 12
s 0.80 [N331.1A-08 45 08H-ML LR AR 95 17 445 12
% 0.80 | N331.1A-084508H-NL |+ vl o |% | x| || % 95 77 445 09
% 0.80 | N331.1A-08 45 08H-PL Y| % * 95 17 445 12
5] 0.80 [N331.1A-08 45 08H-WL | % w| % i EARAIR R kAR so| (%] 95 77 445 12
111080 | N331.1A-11 50 08E-KL LARAR 3R bd 15 107 495 12
0.80 | N331.1A-11 50 08H-ML x| %% 15 107 495 12
0.80 [N331.1A-11 50 08H-NL |5+ vl % A S e ke 15 107 495 13
0.80 | N331.1A-11 50 08H-PL id e * 15 107 495 12
0.80 [N331.1A-11 50 08H-WL | * vl o|% il B x| || % % 15 107 495 12
141 0.80 [N331.1A-14 50 08E-KL % |3 [ v |5 bd 15 137 495 12
0.80 | N331.1A-14 50 08H-ML LARAR 15 137 495 12 L
0.80 [N331.1A-14 50 08H-NL | 5 w| % s | k| |e|% % 15 137 49% 14
0.80 | N331.1A-14 50 08H-PL Y| % * 15 137 495 12
080 | N331.1A-14 50 08H-WL | * w| % o] * ||| % % 15 137 495 12
04 | 0.50 | N331.1A-04 35 05H-MM sl [ * 95 46 350 04
050 | N331.1A-04 35 05M-KM Y[ 3| | % e 95 46 350 04
0.50 [N331.1A-04 35 05M-PM * |7 95 46 350 04
05 | 0.80 [ N331.1A-05 45 08E-KM Yo |3 || % e 95 57 445 12
0.80 [N331.1A-05 45 08H-MM W[k * 95 57 445 12
0.80 [N331.1A-05 45 08H-PM * 95 57 445 12
0.80 | N331.1A-05 45 08M-KM EARARaR ¢ e 95 57 445 12
0.80 [N331.1A-05 45 08M-PM * | % 95 57 445 12
08 | 0.80 [N331.1A-08 45 08E-KM EARARAR S bd 95 77 445 12
0.80 | N331.1A-08 45 08H-MM | |%|x * 95 17 445 12
0.80 | N331.1A-08 45 08H-PM X 95 77 445 12
- 0.80 | N331.1A-08 45 08H-WM w| %] |* hid w95 77 445 12
§ 0.80 | N331.1A-08 45 08M-KM AR ARaE ¢ < 95 77 445 12 M
E 0.80 | N331.1A-08 45 08M-PM X | 95 77 445 12
§ 111080 | N331.1A-11 50 08E-KM EARARaR ¢ e 15 107 495 12
© 0.80 [N331.1A-11 50 08H-MM W% * 15 107 495 12
0.80 | N331.1A-11 50 08H-PM * 15 107 495 12
0.80 | N331.1A-11 50 08H-WM i BRI e w15 107 495 12
0.80 [N331.1A-11 50 08M-KM AR RAR ¢ b 15 107 495 12
0.80 | N331.1A-11 50 08M-PM * | v 15 107 495 12
14 0.80 [N331.1A-14 50 08E-KM AR ARAR ¢ b 15 137 495 12
0.80 | N331.1A-14 50 08H-MM A Eab ¢ * 15 137 495 12
0.80 | N331.1A-14 50 08H-PM * 15 137 495 12
0.80 [N331.1A-14 50 08H-WM # * % 15 137 4% 12
0.80 | N331.1A-14 50 08M-KM EARARaR ¢ e 15 137 495 12
0.80 | N331.1A-14 50 08M-PM * | % 15 137 495 12
|
N
1112 1146 1168 N10
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FREZOWANIE

Frezy tarczowe

CoroMill® 331, ptytki do frezowania rowkéow

Korpusy frezéw dla plytek o duzym promieniu narozy (RE) dostepne sa na zyczenie w ramach oferty Tailor Made

KRINS 90°

10d

P M . N S H [Wymiary, mm
ol|lw|o w | o wLlo|o L

QREOznaczenie §§§§§§§§§§§§§§W1 LE S BS

04 | 152 |L331.1A-04 35 15H-WL [ % Wl k|| % e b 4 x| 95 46 350 04

2.29 [L331.1A-04 35 23H-WL | o | k| ] % o | k| ¥ *| 95 46 350 04

1.52 |R331.1A-04 3515H-WL [ % EAR AR B e ol k| *| 95 46 350 04

2.29 |R331.1A-04 35 23H-WL | | k|| % W k| ¥ *| 95 46 350 04

05 | 1.52 [L331.1A-054515H-WL | » o | k| % Yo k| ¥ x| 95 57 445 12

229 |L331.1A-054523H-WL | EAR SR B S| k|| k| Y% x| 95 57 445 12

3.05 |L331.1A-054530H-WL | » o | k| e % Yo k| ¥ x| 95 57 445 13

1.52 |R331.1A-054515H-WL | * vo |k || ¥ Yok | *| 95 57 445 12

2.29 |R331.1A-054523H-WL | » o | k| e ] e Yo ks | k| Y|k x| 95 57 445 12

3.05 |R331.1A-054530H-WL | o | k|| % | k| ¥ *| 95 57 445 13

08 | 152 |L331.1A-084515H-WL [ % EaR AR B4 e Wk | x| 95 77 445 12

229 |L331.1A-084523H-WL | o | k| e ] e Yol kv | k| Y[k *] 95 77 445 12

3.05 L331.1A-08 45 30H-WL * Yok || Yol k|| k| [k fx] 95 77 445 13

1.52 |R331.1A-08 45 15H-WL | % S| k| e ] e b Y| k| ¥ x| 95 77 445 12

2.29 |R331.1A-084523H-WL | » o | k| e Yol kv | k| Y[k |*] 95 77 445 12

3.05 |R331.1A-08 45 30H-WL | % vo | k|| ¥ Yo k| v *| 95 77 445 13

£ 11 | 152 |L331.1A-11 50 15H-WL | % o | k| e ] e % S| k| *[ 115 107 495 12
i o 229 [L331.1A-1150 23H-WL | o | k| ] Yol k[ | k||| *] 115 107 495 12
8 = 3.05 |L331.1A-1150 30H-WL | % EaR AR B4 e b ab i x| 115 107 495 13
8 483 [L331.1A-115048H-WL | o | k| ] % o | k| ¥ *[115 107 495 15
6.35 |L331.1A-1150 63H-WL | % EAR AR B e ol k| x| 115 107 495 16

152 |R331.1A-11 50 15H-WL | % EAR SR % S| k| ¥ *[ 115 107 495 12

2.29 |R331.1A-1150 23H-WL | » o | k| e Yol k| s | k|| k[ 115 107 495 12

3.05 |R331.1A-1150 30H-WL | EAR SR i Yo k| ¥ *[ 115 107 495 13

483 |R331.1A-115048H-WL | » o | k| e ] e % S| k| *[ 115 107 495 15

6.35 |R331.1A-11 50 63H-WL | % | k|| % i | k| ¥ *| 115 107 495 16

14 | 1.52 [L331.1A-1450 15H-WL | % Wl k|| % e Wk | x| 115 137 495 12

229 [L331.1A-1450 23H-WL | o | k|| % Yo | k| ¥ * [ 115 137 495 12

3.05 L331.1A-14 50 30H-WL K| Yo || k| [ e ks | k[ | x| 115 137 495 13

4.83 [L331.1A-14 50 48H-WL | & | 3¢ [ o | ok | s | s | fo [ oo | k| s | x| S [ [ > [ 115 137 495 15

6.35 [L331.1A-14 50 63H-WL | & | 3¢ [ s | & | s | % | % [ % o k| ¥ *[ 115 137 495 16

152 |R331.1A-14 50 15H-WL | % EAR R i Yo k| ¥ * [ 115 137 495 12

2.29 |R331.1A-1450 23H-WL | » o | k| e % Yo k| ¥ *[ 115 137 495 12

3.05 [R331.1A-14 50 30H-WL | & | s | ¥ | o | o[ s | o | s | k|5 | & | % [ | %[ 115 137 495 13

4.83 |R331.1A-14 50 48H-WL | % | 3¢ [ o | o | s | % | % [ 5% S| k| *[ 115 137 495 15

6.35 |R331.1A-14 50 63H-WL | & | ¢ [ o | & | s | ¥ | % [ % | k| ¥ *| 115 137 495 16

—

Ograniczenia przy uzywaniu ptytek o duzym promieniu naroza

Frezy tarczowe trzystronne

Wielko$c ptytki Obliczone CW
04 CW=RE+4.6
05 CW=RE +6
08 CW=RE +8
11 CW=RE+ 11
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Frezy tarczowe

FREZOWANIE

CoroMill® 331, ptytki do frezowania walcowo-czotowego

KRINS 88°

Wymiary, mm
Q BIRBN2BI2IRIZ2IIBIBIBIR
RE | Oznaczenie 2§ |IgIeIglesg|leele|ls|Ic LE S BS
. 13 | 0.80 |N331.1D-136508E-PM e K| e[ | [ | | k| o | 134 114 655 12
Z§ 0.80 | N331.1D-136508M-PM | k| e Yo | e | v | % w134 114 655 12
‘::.; = 1.20 |N331.1D-136512M-PM Yok | Yo || v | % Y134 110 655 12
§ o 2.00 | N331.1D-136520E-PM o | | k| et ] | | s | ke | v | x| 134 102 655 1.2
g 2.00 | N331.1D-136520M-PM Yok | Yo || v | % Y134 102 655 12
I

Do tych dwustronnych ptytek potrzebne sg kasety dostepne jako opcja dodatkowa. Wiecej informacji ponizej.

Nalezy zauwazy¢, ze jesli uzywane sg kasety na ptytki dwustronne to

Srednica frezu zwigksza sig¢ 0 3.2 mm.

Rodzaj frezu 1 1 2 3 /y 4 5 6
Klucz
Kaseta prawa Kaseta lewa Sruba Klucz (Torx Plus) dynamometryczny!) Klin Sruba Klucz (mm)
QM (ap 20.5-23.5 mm) |5321 260-01 5321 260-02 5513 020-25 5680 046-02 (15IP) 5680 100-06 5431 105-05 339-831 265.2-817 (3.0)
RM (ap 23.5-26.5 mm) 5321 260-01 5321 260-02 5513 020-25 5680 046-02 (15IP) 5680 100-06 5431 105-05 339-831 265.2-817 (3.0)

1) Cze$¢ opcjonalna, nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Uwaga!

Korpus frezu moze by¢ zamawiany oddzielnie. Wiecej informacji udzielajg lokalni przedstawiciele firmy Sandvik Coromant.

1112 1146 1168 N22
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FREZOWANIE

Narzedzia frezarskie do obrébki rowkow, gwintéw i fazowan

CoroMill® QD CoroMill® 328 CoroMill® 327 CoroMill® 495
Frezowanie Frezowanie Frezowanie "
rowkow 1127 rowkow 1133 rowkow 1136 Frezowanie faz 1143
Frezowanie Frezowanie
Strona gwintéw 1139 gwintéw 1140
Frezowanie faz 1142
Materiat | [BI[m] I [N][S][H] | [ (™) NI [s] [ (] I [N [S] [ [v] I [N] [s]
Podstawowe

zastosowanie

DC mm 63 - 315 39-80 12-63
APMX mm E,.FGHJK 38-7.7
- % ) ﬂ
Plytka ‘ \:/ Nz //
Wielkosci ptytek 9 oraz 14 13 06, 09, 12, 14 09
Mocowanie trzpieniowe Otwor z rowkiem Coromant Capto® wersja
ze Srubami wpustowym krétka Coromant Capto®
Chwyt cylindryczny Weldon Chwyt cylindryczny Chwyt cylindryczny
Ztacza
Mocowanie trzpieniowe Weldon Weldon
Zintegrowane tuleje
zaciskowe ER Coromant EH
Chtodzenie
wewnetrzne
Dostepne katy: 15°, 30°,
Opcje 45°,60°
Inne

zastosowania

1 126

SANDVIK

10d
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Narzedzia do frezowania rowkdw FREZOWANIE

CoroMill® QD

Bezpieczne frezowanie rowkoéw i odcinanie

Zastosowanie

- Obrdébka gtebokich rowkow

- Przecinanie

- Obrébka zewnetrzna i wewnetrzna

- Obrébka zgrubna do wykonczeniowej

Obszar stosowania ISO:

[ [w] I [N [S][H]

Cechy i korzysci

- Rowki wysokiej jakosci bez probleméw z widrami

- Bardzo bezpieczne narzedzia o duzej niezawodnosci
- Szybka i tatwa wymiana ptytki

www.sandvik.coromant.com/coromillgd

Ztacza
- Chwyt cylindryczny
- Otwor z rowkami wpustowymi

Plytki

Ptytki (klasy E- i M-) przeznaczone sg do szerokiego spektrum
szerokosci frezowania i materiatéw przedmiotu obrabianego. Ptytki z
bardzo dtugg pomocniczg krawedzig skrawajgca zapewniajg bardzo
dobrag jako$¢ wykonczenia powierzchni. Modele w gatunku GC1130 (w
technologii Zertivo™) w operac;ji frezowania stali gwarantujg wysoka i
przewidywalng trwatosc.

Kotnierz stabilizujgcy

Frezowanie rowkéw o wysokim stosunku
gtebokosci skrawania do szerokosci (ponad
15-krotno$¢) moze by¢ wykonywane

z zachowaniem doskonatej jakosci, dzieki
uzyciu kotnierzy stabilizujgcych.

Mniejsze kotnierze stabilizujgce moga by¢
uzywane z adapterami do frezéw czotowych
w duzych centrach obrobkowych.

Chiodzenie wewnetrzne M

Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
zapewnia doskonate odprowadzanie wioréw.
Po pozbyciu sie probleméw z wiérami mozna
uzyskac nizszg chropowato$¢ powierzchni

i zapewni¢ bezpieczenstwo obrdbki.
Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
pomaga réwniez regulowac ilo$¢ ciepta
wytwarzanego w strefie skrawania, co jest
szczegolnie korzystne dla obrébki materiatow
z grupy ISO S.

1128 1131 N6
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°

*i:FW *i‘_?W

7ICDX 1 CDX

- }LF »{=LF

SSC: E,F G, H,J, K

10d

Wymiary, mm
K
&6 clo
CW DC CDX SSC CZCys CNSC Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT RPMX | CICT MID
200 80 240 E X10 4 5] QD-EC080X10-M 100 220 265 0 50 042 4300 5 QD-NE-0200-020E-PM
100 300 E X22 4 8 |QD-EC100X22-M 220 320 265 2 50 0.4 3900 8  QD-NE-0200-020E-PM
125 310 E X32 4 10 |QD-EC125X32-M 320 450 265 2 50 025 3500 | 10  QD-NE-0200-020E-PM
160 400 E X40 4 12 QD-EC160X40-M 400 630 265 2 50 032 3000 | 12  QD-NE-0200-020E-PM
250 80 240 F X10 4 5 |QD-FC080X10-M 100 220 265 0 50 043 5000 5 QD-NF-0250-020E-PM
100 300 F X22 4 8 |QD-FC100X22-M 220 320 265 2 50 045 4400 8  QD-NF-0250-020E-PM
125 310 F X32 4 10 | QD-FC125X32-M 320 450 265 2 50 028 4000 | 10  QD-NF-0250-020E-PM
160 400 F X40 4 12 QD-FC160X40-M 400 630 265 2 50 036 3500 | 12  QD-NF-0250-020E-PM
300 80 240 G X10 4 QD-GC080X10-M 100 220 270 0 70 044 6100 5  QD-NG-0300-020E-PM
100 300 G X22 4 8 QD-GC100X22-M 220 320 270 2 70 047 5500 8  QD-NG-0300-020E-PM
125 310 G X32 4 10 QD-GC125X32-M 320 450 270 2 70 030 4900 | 10  QD-NG-0300-020E-PM
160 400 G X40 4 12 |QD-GC160X40-M 400 630 270 2 70 040 4300 | 12  QD-NG-0300-020E-PM
400 80 240 H X10 4 4 QD-HC080X10-M 100 220 365 0 70 014 5000 4 QD-NH-0400-025E-PM
L 100 300 H X22 4 6 QD-HC100X22-M 220 320 365 2 70 049 4400 6 QD-NH-0400-025E-PM
125 310 H X32 4 8 QD-HC125X32-M 320 450 365 2 70 033 4000 8  QD-NH-0400-025E-PM
160 400 H X40 4 12 QD-HC160X40-M 400 630 365 2 70 048 3500 | 12  QD-NH-0400-025E-PM
500 100 300 J X22 4 6 QD-JC100X22-M 220 320 465 2 70 022 3800 6 QD-NJ-0500-030E-PM
125 310 J X32 4 8 QD-JC125X32-M 320 450 465 2 70 039 3400 8  QD-NJ-0500-030E-PM
160 400 J X40 4 10 QD-JC160X40-M 400 630 465 2 70 056 3000 | 10  QD-NJ-0500-030E-PM
600 100 300 K X22 4 6 |QD-KC100X22-M 220 320 565 2 70 024 3900 6 QD-NK-0600-035E-PM
126 310 K X32 4 8 |QD-KC125X32-M 320 450 565 2 70 044 3500 8  QD-NK-0600-035E-PM
160 400 K X40 4 10 | QD-KC160X40-M 400 630 565 2 70 065 3000 | 10  QD-NK-0600-035E-PM
Uwaga: ztgcze X40 wykorzystuje wkrety z tbem walcowym (wchodzace w zakres dostawy adaptera).
Czesci zamienne
DC Sruba
VI 8000 5513 015-11
100.00 5513 015-10
125.00 5513 015-09
Kompletng liste cze$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania rowkow

FREZOWANIE I

rFOL

Mocowanie trzpieniowe

CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania

KAPR 90°
H u
P1CDX [1CDX DBC J
& b S
- }LF - =LF g‘ﬁ} ) DC‘ON DC
SSC: E,F G, H, J, K
Wymiary, mm
CW DC CDX SSC CZCys '@I Oznaczenie DCON DBC LF DRVCT @ RPMX | CICT MIID
200 80 240 E X10 b) QD-E-080X10-M 100 220 265 0 012 4300 5  QD-NE-0200-020E-PM
100 300 E X22 8 | QD-E-100X22-M 220 320 265 2 0.14 3900 8  QD-NE-0200-020E-PM
125 310 E X32 10 |QD-E-125X32-M 320 450 265 2 025 3500 | 10  QD-NE-0200-020E-PM
160 400 E X40 12 QD-E-160X40-M 400 630 265 2 032 3000 | 12  QD-NE-0200-020E-PM
200 600 E X40 16 QD-E-200X40-M 400 630 265 2 064 2700 | 16  QD-NE-0200-020E-PM
250 80 240 F X10 5 |QD-F-080X10-M 100 220 265 0 0.13 5000 5  QD-NF-0250-020E-PM
100 300 F X22 8 |QD-F-100X22-M 220 320 265 2 0.16 4400 8  QD-NF-0250-020E-PM
125 310 F X32 10 |QD-F-125X32-M 320 450 265 2 028 4000 | 10  QD-NF-0250-020E-PM
160 400 F X40 12 QD-F-160X40-M 400 630 265 2 036 3500 | 12  QD-NF-0250-020E-PM
200 600 F X40 16 QD-F-200X40-M 400 630 265 2 073 3100 | 16  QD-NF-0250-020E-PM
250 850 F X40 2 QD-F-250X40-M 400 630 270 2 098 2800 | 20  QD-NF-0250-020E-PM
300 80 240 G X10 5 QD-G-080X10-M 100 220 270 0 0.14 6100 5  QD-NG-0300-020E-PM
100 300 G X22 8 QD-G-100X22-M 220 320 270 2 017 5500 8  QD-NG-0300-020E-PM
125 310 G X32 10 QD-G-125X32-M 320 450 270 2 030 4900 | 10  QD-NG-0300-020E-PM
160 400 G X40 12 |QD-G-160X40-M 400 630 270 2 040 4300 | 12 QD-NG-0300-020E-PM
200 600 G X40 16 | QD-G-200X40-M 400 630 270 2 079 3800 | 16  QD-NG-0300-020E-PM
250 850 G X40 20 QD-G-250X40-M 400 630 270 2 1.09 3400 | 20  QD-NG-0300-020E-PM
35 175 G X40 24 |QD-G-315X40-M 400 630 270 2 190 3100 | 24  QD-NG-0300-020E-PM
400 80 240 H X10 4 QD-H-080X10-M 100 220 365 0 0.15 5000 4 QD-NH-0400-025E-PM
100 300 H X22 6 QD-H-100X22-M 220 320 365 2 019 4400 6 QD-NH-0400-025E-PM
126 310 H X32 8 QD-H-125X32-M 320 450 365 2 0.34 4000 8 QD-NH-0400-025E-PM
160 400 H X40 12 QD-H-160X40-M 400 630 365 2 048 3500 | 12  QD-NH-0400-025E-PM
200 600 H X40 14 |QD-H-200X40-M 400 630 365 2 094 3100 | 14  QD-NH-0400-025E-PM
250 850 H X40 20 |QD-H-250X40-M 400 630 365 2 141 2800 | 20  QD-NH-0400-025E-PM
35 175 H X40 24 |QD-H-315X40-M 400 630 365 2 239 2500 | 24  QD-NH-0400-025E-PM
500 100 300 J X22 6 QD-J-100X22-M 220 320 465 2 022 3800 6  QD-NJ-0500-030E-PM
125 310 J X32 8 QD-J-125X32-M 320 450 465 2 039 3400 8  QD-NJ-0500-030E-PM
160 400 J X40 10 QD-J-160X40-M 400 630 465 2 055 3000 | 10  QD-NJ-0500-030E-PM
200 600 J X40 14 QD-J-200X40-M 400 630 465 2 110 2700 | 14  QD-NJ-0500-030E-PM
250 850 J X40 18 QD-J-250X40-M 400 630 465 2 162 2400 | 18  QD-NJ-0500-030E-PM
35 175 J X40 24 | QD-J-315X40-M 400 630 465 2 285 2100 | 24 QD-NJ-0500-030E-PM
600 100 300 K X22 6 |QD-K-100X22-M 220 320 565 2 025 3900 6  QD-NK-0600-035E-PM
126 310 K X32 8 |QD-K-125X32-M 320 450 565 2 044 3500 8  QD-NK-0600-035E-PM
160 400 K X40 10 |QD-K-160X40-M 400 630 565 2 065 3000 | 10  QD-NK-0600-035E-PM
200 600 K X40 14 | QD-K-200X40-M 400 630 565 2 127 2700 | 14  QD-NK-0600-035E-PM
250 850 K X40 18 | QD-K-250X40-M 400 630 565 2 192 2400 | 18  QD-NK-0600-035E-PM
35 M715 K X40 2% QD-K-315X40-M 400 630 565 2 332 2200 | 24  QD-NK-0600-035E-PM
Uwaga: ztgcze X40 wykorzystuje wkrety z tbem walcowym (wchodzace w zakres dostawy adaptera).
Czesci zamienne
DC Sruba
80.00 5513 015-11
100.00 5513 015-10
125.00 5513 015-09

Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® QD, frez na ptytki wymienne do rowkéw i odcinania
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 90°
— ~—DCON
LF
5 [ | cox
; .
I I
| DC—jCW
Wymiary, mm
L 2 O,
CW DC CDX SSC CZCys CNSC Oznaczenie DCON LF LU RPMX | CICT MID
200 63 210 E 25 4 4 | QD-EC063A25-M 250 13000 23 70 067 4900 4 QD-NE-0200-020E-PM
250 63 210 F 25 4 4 | QD-FC063A25-M 250 130.00 23 70 068 5600 4 QD-NF-0250-020E-PM
300 63 210 G 25 4 4 |QD-GC063A25-M 250 13000 24 70 068 6900 4 QD-NG-0300-020E-PM
500 8 265 J 32 4 4 |QD-JCO80A32-M 320 130.00 26 70 105 4200 4 QD-NJ-0500-030E-PM
600 8 265 K 32 4 4 |QD-KC080A32-M 320 130.00 27 70 1.06 4300 4 QD-NK-0600-035E-PM
Chwyt cylindryczny
KAPR 90°
— ~DCON
LF
*
L CDX *
~—bC | ow
M Wymiary, mm
CW DC CDX SSC CZCys ﬂ Oznaczenie DCON LF LU @ RPMX | CICT MID
200 63 210 E 25 4 | QD-E-063A25-M 250 13000 23 069 4900 4 QD-NE-0200-020E-PM
250 63 210 F 25 4 |QD-F-063A25-M 250 13000 23 068 5600 4 QD-NF-0250-020E-PM
300 63 210 G 25 4 |QD-G-063A25-M 250 130.00 24 070 6900 4 QD-NG-0300-020E-PM
500 8 265 J 32 4 | QD-J-080A32-M 320 13000 26 1.08 4200 4 QD-NJ-0500-030E-PM
600 8 265 K 32 4 |QD-K-080A32-M 320 13000 27 1.07 4300 4 QD-NK-0600-035E-PM
"Czes$ci zamienne |
N Korek do
chiodziwa |
5643 028-02

Kompletng liste czgéci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania rowkow

FREZOWANIE I

CoroMill® QD, ptytka do frezowania rowkéw

J
S H [Wymiary, mm
ololeololeiglelSlels sle

SSC CW REL RER |Oznaczenie 2|32 I12(E[8|8|2I2|12|8/F|2| v owroL cwroLu
E 200 010 0.0 |QD-NE-0200-010E-NL * 7 0005 0055
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-KL x| v 0005 0055
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-ML x| |« 0005 0055
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-PL x| | % w| 7 0005 0085
200 020 020 |QD-NE-0200-020E-SL % % ¥ | * 0005 0055
F 239 010 040 |QD-NF-0239-010E-NL * T 0005 0055
239 020 020 |QD-NF-0239-020E-KL x| % 0005 0055

239 020 020 |QD-NF-0239-020E-ML x| | 0005 0055 K
239 020 020 |QD-NF-0239-020E-PL x| | % w| 7 0005 008
239 020 020 |QD-NF-0239-020E-SL % % w| | |* 0005 0055
250 040 0.0 |QD-NF-0250-010E-NL * 0005 0055
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-KL * | % 0005 0055
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-ML x| |« 0005 0055
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-PL eI % w| 7 0005 0085
250 020 020 |QD-NF-0250-020E-SL % % w| | |% 0005 0055
G 300 010 0.0 |QD-NG-0300-010E-NL * T 0005 0055
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-KL x| % 0005 0055
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-ML x| | 0005 0055
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-PL x| | % w| 7 0005 005
300 020 020 |QD-NG-0300-020E-SL % % w| | |* 0005 0055
318 010 0.10 |QD-NG-0318-010E-NL * 0005 0055
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-KL * | % 0005 0055
318 020 020 |QD-NG-0318-020E-ML x| |« 0005 0055
£ 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-PL x| v % w| T 0005 0055

2 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-SL % % w| |wlx 0005 0055 L
ZH 400 015 015 |QD-NH-0400-015E-NL * 0005 0055
s 400 025 025 |QD-NH-0400-025E-KL x| % 0005 0055
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-ML x| | 0005 0055
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-PL x| | % w| 7 0005 005
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-SL % % vl || x 0005 0055
J 476 020 020 |QD-NJ-0476-020E-NL x 70005 0055
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-KL * | % 0005 0055
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-ML x| |« 0005 0055
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-PL x| | | % w| 7 0005 005
476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-SL % % w| e lx 0005 0055
500 020 020 |QD-NJ-0500-020E-NL * 0005 0055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-KL x| % 0005 0055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-ML x| | 0005 0055
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-PL x| | % w| 7 0005 005
500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-SL # % vl || x 0005 0055

K 600 025 025 |QD-NK-0600-025E-NL * 70005 0055 M
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-KL * | % 0005 0055
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-ML x| |« 0005 0055
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-PL x| | | % w| 7 0005 005
600 035 035 |QD-NK-0600-035E-SL % % w| el % 0005 0055
635 025 025 |QD-NK-0635-025E-NL * 0005 0055
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-KL x| % 0005 0055
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-ML x| | 0005 0055
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-PL x| | % w| 7 0005 008
635 035 035 |QD-NK-0635-035E-SL % vl || x 0005 0055

I
N
1128 1146 1168 N22 N6 N10
e, (=] e
VC

1131



FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® QD, ptytka do frezowania rowkéw

B,

P M . N s | H[Wymiary, mm
HHHERNEEEEEEE

SSC CW REL RER |Oznaczenie = |92 E RIS |IS|E == |8B|H|=| AN CWTOLL CWTOLU

E 200 020 020 |QD-NE-0200-020E-MM * % I 0.005 0.055

200 020 020 |QD-NE-0200-020E-PM * | % w b wl T 0.005 0.055

200 020 0.20 |QD-NE-0200-020E-SM % 4 Wk |w| 7 0.005 0.055

200 020 0.0 |QD-NE-0200-020M-PM * | % % W w7 0.005 0.105

200 035 0.35 |QD-NE-0200-035M-KM Wk 7 0.005 0.105

F 239 020 020 |QD-NF-0239-020E-MM * b 7 0.005 0.055

239 020 020 |QD-NF-0239-020E-PM * | % % % w| 7 0.005 0.055

239 020 020 |QD-NF-0239-020E-SM % w Wk || T 0.005 0.055

239 020 020 |QD-NF-0239-020M-PM * | % % % w7 0.005 0.105

239 035 0.35 |QD-NF-0239-035M-KM Kk & 0.005 0.105

250 020 0.20 |QD-NF-0250-020E-MM * w I 0.005 0.055

250 020 0.0 |QD-NF-0250-020E-PM * | % % W w7 0.005 0.055

250 020 0.20 |QD-NF-0250-020E-SM w ¢ Wk | kw| T 0.005 0.055

250 020 0.0 |QD-NF-0250-020M-PM * | % % W w7 0.005 0.105

250 035 0.35 |QD-NF-0250-035M-KM |k 7 0.005 0.105

G 300 020 0.20 |QD-NG-0300-020E-MM * ¥ 7 0.005 0.055

300 020 0.20 |QD-NG-0300-020E-PM * | % % % w7 0.005 0.055

300 020 020 |QD-NG-0300-020E-SM % w Wk || T 0.005 0.055

300 020 0.20 |QD-NG-0300-020M-PM * | % 4 % w7 0.005 0.105

300 035 035 |QD-NG-0300-035M-KM -l ¢ e 0.005 0.105

318 020 020 |QD-NG-0318-020E-MM * ® 7 0.005 0.055

318 020 0.20 |QD-NG-0318-020E-PM * | % % W w7 0.005 0.055

- 318 020 020 |QD-NG-0318-020E-SM % e k| ww| T 0.005 0.055
% 318 020 020 |QD-NG-0318-020M-PM * | ¥ % b4 w7 0.005 0.105
@ 318 035 0.35 |QD-NG-0318-035M-KM Wk I 0.005 0.105
:‘.; H 400 025 025 QD-NH-0400-025E-MM * * s 0.005 0.055
g 400 025 025 |QD-NH-0400-025E-PM * | ¥ ¢ w w| 7 0.005 0.055
400 025 025 |QD-NH-0400-025E-SM b k¢ k|| T 0.005 0.055

400 025 025 |QD-NH-0400-025M-PM * | % ¢ % w7 0.005 0.105

400 040 040 |QD-NH-0400-040M-KM Wk I 0.005 0.105

J 476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-MM * ® 7 0.005 0.055

476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-PM * | % % b4 w7 0.005 0.055

476 030 030 |QD-NJ-0476-030E-SM % e k| ww| T 0.005 0.055

476 030 0.30 |QD-NJ-0476-030M-PM * | ¥ % % wl 7 0.005 0.105

476 045 045 |QD-NJ-0476-045M-KM Wk I 0.005 0.105

500 030 030 |QD-NJ-0500-030E-MM * % e 0.005 0.055

500 030 0.30 |QD-NJ-0500-030E-PM * | % ¢ % w7 0.005 0.055

500 030 0.30 |QD-NJ-0500-030E-SM W % Wk || T 0.005 0.055

500 030 0.30 |QD-NJ-0500-030M-PM * | % ¢ w w| 7 0.005 0.105

500 045 045 |QD-NJ-0500-045M-KM Wk I 0.005 0.105

K 600 035 035 |QD-NK-0600-035E-MM * % ” 0.005 0.055

600 035 0.35 |QD-NK-0600-035E-PM * | ¥ % b4 w7 0.005 0.055

600 035 0.35 |QD-NK-0600-035E-SM % e Yok || T° 0.005 0.055

600 035 035 |QD-NK-0600-035M-PM * | ¥ % % wl 7 0.005 0.105

600 050 050 |QD-NK-0600-050M-KM bR g Ik 0.005 0.105

6.35 035 0.35 |QD-NK-0635-035E-MM * % e 0.005 0.055

635 035 0.35 |QD-NK-0635-035E-PM * | % ¢ w w| 7 0.005 0.055

635 035 0.35 |QD-NK-0635-035E-SM W % Wk || T 0.005 0.055

635 035 0.35 |QD-NK-0635-035M-PM * | % % % wl| 7 0.005 0.105

635 050 050 |QD-NK-0635-050M-KM | * I 0.005 0.105

E 200 035 035 [QD-NE-0200-035M-PH Y| % % % w| T 0.005 0.105

F 239 035 035 |QD-NF-0239-035M-PH LR * % wl 7 0.005 0.105

250 035 0.35 |QD-NF-0250-035M-PH Y| % % % w| T 0.005 0.105

% G 300 035 035 |QD-NG-0300-035M-PH WKk w b wl T 0.005 0.105
© 318 035 0.35 |QD-NG-0318-035M-PH |k % % w| T 0.005 0.105
S | H 400 040 040 |QD-NH-0400-040M-PH | * % W w7 0.005 0.105
g J 476 045 045 |QD-NJ-0476-045M-PH Y% w w w| 7 0.005 0.105
500 045 045 |QD-NJ-0500-045M-PH % % b w7 0.005 0.105

K 600 050 050 |QD-NK-0600-050M-PH Y| % % % w| 7 0.005 0.105

6.35 050 0.50 |QD-NK-0635-050M-PH |k w % w| 7 0.005 0.105

I
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Narzedzia do frezowania rowkdw FREZOWANIE

rFOL

CoroMill® 328

Frezowanie rowkow, gwintow i rowkow pod pierscienie osadcze

Zastosowanie

- Frezowanie gwintow
- Frezowanie rowkéw
- Frezowanie rowkéw pod pierscienie osadcze

Obszar stosowania ISO:

B [m] [ [N][s]

Cechy i korzysci

Bezpieczne i stabilne mocowanie ptytek w gniazdach

Duzy asortyment ptytek do rowkéw pod pierscienie osadcze,
rowkéw i gwintow

Ostre, precyzyjnie szlifowane ptytki

Mozliwo$¢ wykonania gwintow o réznym skoku za pomocg
jednego narzedzia

Doskonale nadajg sie do obrébki zaréwno zewnetrznej, jak

i wewnetrznej

Oprawki w czterech wielkosciach, taka sama wielko$¢ ptytki
Ostre krawedzie do wykonywania rowkéw wysokiej jakosci bez
zadziorow

Jeden gatunek: GC1025 z pokryciem naktadanym metodg PVD
do wielu réznych materiatow

Duza liczba krawedzi skrawajgcych dla zwiekszenia optacalnosci
obrébki

www.sandvik.coromant.com/coromill328

Ztacza

Mocowanie trzpieniowe
Weldon
Otwér z rowkiem wpustowym

Plytki
- Trzy krawedzie skrawajgce

Zarysy frezowanych gwintéw: V 60°, M 60° i UN 60°

Frezowanie rowkow Frezowanie rowkow Frezowanie
pod pierscienie pod pierécienie gwintow
osadcze osadcze z fazg

)
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® 328, frez do rowkow

Mocowanie trzpieniowe

STDNO IS0 6462:2011
KAPR 90°

Wymiary, mm
CW DC CDX é CZCys $0znaczenie DCON IS0 LF DHUB @ @ RPMX | CICT MID
130 6 50 13 2 5 328-063022-13M 20 A 4000 510 084 11900 | 5  328R13-130 00-GM
Weldon
KAPR
DC‘*‘
Wymiary, mm
CW DC CDX é CZCus $0znaczenie DCON LF @ @ RPMX | CICT MID
130 39 13 % 2 [328-039B25-13M 250 12500 65 067 19300 | 2  328R13-13000-GM
4 4.0 13 % 3 |328-044B25-13M 250 12500 65 061 17100 | 3 328R13-130 00-GM
Otwor z rowkiem wpustowym
KAPR 90°

Wymiary, mm

130 63 328-063522-13M 20 1400 1 51.0 050 11900 328R13-130 00-GM
80 50 328-080527-13M 2710 1600 1 68.0 6.5 0.64 9400 328R13-130 00-GM

o

Cw DC CDX é CZCMS ‘QIOZnaczenie DCON LF DRVCT DHUB @ @ RPMX | CICT MID
13 5
13 8

27

oo

Czesci zamienne

Sruba plytki
5513 039-05

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do frezowania rowkdw FREZOWANIE

CoroMill® 328, ptytka do frezowania rowkéw

-
o CDX
f '
REL RECI\RN [}
a J

Do rowkow pod pierscienie osadcze

P MIN s [ H [Wymiary, mm

SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie S|E|E|E|E|€| AN CWTOLL CWTOLU RETOLL RETOLU

13 130 010 010 500 |328R13-13000-GM wlx == =% & 000 0M0 0050 0050

N 160 015 045 500 |328R13-16000-GM wlw|s]w|e|x| 6 o000 o100 0050 0050

£ 185 015 015 500 |328R13-18502-GM wle|# ] ]e|x| 66 0000 oMo 0050 0050
> 215 045 015 500 |328R13-21502-GM wlse|e]w|w|«| 66 0000 ot0 005 0050 K

2 265 045 015 500 |328R13-26502-GM wle|# ] ]e|x| 66 0000 oMo 0050 0050

5 315 015 045 500 |328R13-31502-GM wle e e |+] & 0000 010 0050 0050

415 045 015 500 |328R13-41502-GM || e | |w|x| 6 0000 oMo 0050 0050

515 045 0.5 500 |328R13-51502-GM wle|s ] ]x|x] & 0000 o010 0050 0050

m
REL RER

L

Do rowkow pod pierscienie osadcze i fazowania

P MIN § [ 1 |Wymiary, mm

SSC CW REL RER CDX |Oznaczenie S|S8|E|S8|E|S| AN CWTOLL CWTOLU RETOLL RETOLU

13 185 015 015 125 |328R13-18545-GC w[x =] [=[*[ & 0000 0M0 0050 0050

- 215 015 015 150 |328R13-21545-GC wle e e |+] & 0000 010 0050 0050

B 265 015 015 150 |328R13-2654515-GC || e | |w|x| 66 0000 oMo 0050 0050

3 265 015 015 1.75 |328R13-26545-GC wlefs]w]e|x| 6 0000 o010 0050 0050

% 315 045 015 175 |328R13-31545-GC || # ] |w|x| 66 0090 oMo 0050 0050
g 415 045 015 200 |328R13-4154520-GC wle|w]w|e|«| 6 o000 ot0 0050 0050 M

415 015 015 250 |328R13-41545-GC wlw s ]e|x| 66 0000 om0 0050 0050

515 045 015 300 |328R13-51545-GC | % é wle|=] & 0000 0110 0050 0050
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® 327

Frezy do rowkéw i gwintow

Zastosowanie

- Frezowanie gwintow

- Frezowanie rowkow

- Frezowanie rowkow pod pierscienie osadcze
- Fazowanie

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s]

Cechy i korzysci

- Niskie sity skrawania

- Ostre krawedzie do wykonywania rowkéw wysokiej jakosci bez
zadzioréw

- Wiele ostrzy sprzyja produktywnej, ekonomicznej obrébce

- Duzy asortyment trzonkéw adapterow o réznych dtugosciach
i Srednicach

- Szeroki asortyment plytek

- Bezpieczne zamocowanie plytki

- Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

www.sandvik.coromant.com/coromill327

Ztacza

- Coromant Capto®

- Zintegrowane z tulejg zaciskowg ER

- Trzonki Weldon ze stali lub weglika spiekanego

Plytki

Zoptymalizowane geometrie ptytek i jeden
gatunek do wielu réznych materiatow

Ostre, precyzyjnie szlifowane plytki

Po trzy lub szes$¢ ostrzy

Zarysy frezowanych gwintéw: V 60°, M 60°, UN
60° i Whitworth 55°

Frezowanie rowkow Frezowanie rowkow Frezowanie rowkow
zwyktych i rowkéw pod pierscienie 0 petnym promieniu
pod pierscienie osadcze z fazg

osadcze

Frezowanie faz Frezowanie
gwintéw

L4 1137
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Narzedzia do frezowania rowkow

FREZOWANIE I

CoroMill® 327, ptytka do frezowania rowkéw

/
f‘ - (
%
J

w | |wv
CW RE; RE, CZCy CDX ZEFP |Oznaczenie S|S|ES[pcoN DC LF CWTOLL CWTOLU RPMX
10 000 000 60 15 3 |327R06-1010000-GM w|%|%|600 970 350 0000 0020 50000
15 020 020 15 3 |327R06-1015002-GM wls ]| 600 970 350 0000 0020 50000
20 020 020 15 3 |327R06-1020002-GM so|#]|%[600 970 350 0000 0020 50000
25 020 020 15 3 |327R06-10 25002-GM w e ]| 600 970 350 0000 0020 50000
15 010 010 90 35 6 |327R09-1815001-GMM w|%|%] 900 1770 575 0000 0020 50000
15 020 020 35 3 |327R09-18 15002-GM wls ]| 900 1770 575 0000 0020 50000
20 020 020 35 3 |327R09-1820002-GM wlsw ]| 900 1770 575 0000 0020 50000
20 02 020 35 6 |327R09-18 20002-GMM w|w ]| 900 1770 575 0000 0020 50000
25 02 020 35 3 |327R09-18 25002-GM wofw %] 900 1770 575 0000 002 50000
25 020 020 35 6 |327R09-18 25002-GMM wlw]w| 900 1770 575 0000 0020 50000
30 020 020 35 3 |327R09-18 30002-GM so|# %[ 900 1770 575 0000 0020 50000
30 020 020 35 6 |327R09-18 30002-GMM wlw ]| 900 1770 575 0000 0020 50000
15 020 020 120 45 3 |327R12-2215002-GM s || % 1200 2170 570 0000 0020 50000
20 020 020 45 3 |327R12-2220002-GM w|w]w[1200 2170 570 0000 0020 50000
25 020 020 45 3 |327R12-2225002-GM w|sw ] [1200 2170 570 0000 0020 50000
30 02 020 45 3 |327R12-2230002-GM w|#]%[1200 2170 570 0000 0020 50000
40 020 020 45 3 |327R12-2240002-GM wlsw ] [1200 2170 570 0000 0020 50000
15 010 010 65 6 |327R12-2815001-GMM wlw]w[1200 2770 625 0000 0020 50000
20 02 020 65 6 |327R12-28 20002-GMM wofw e [1200 2770 625 0000 002 50000
25 020 020 65 6 |327R12-28 25002-GMM wlw]w[1200 2770 625 0000 0020 50000
30 020 020 65 6 |327R12-28:30002-GMM o #|%[1200 2770 625 0000 0020 50000
40 020 020 65 6 |327R12-28 40002-GMM wlw]w[1200 2770 625 0000 0020 50000
15 000 000 140 65 3 |327R14-2815000-GM s || % 1430 2770 650 0000 0020 50000
20 020 020 65 3 |327R14-28 20002-GM w|#|w|1430 2770 650 0000 0020 50000
25 020 020 65 3 |327R14-28 25002-GM ||| 1430 2770 650 0000 0020 50000
30 020 020 65 3 |327R14-28 30002-GM wlsw ][ 1430 2770 650 0000 0020 50000
35 02 020 65 3 |327R14-2835002-GM sl %|1430 2770 650 0000 002 50000
40 020 020 65 3 |327R14-28 40002-GM wlsw ][ 1430 2770 650 0000 0020 50000
15010 010 100 6 |327R14-3515001-GMM o w|%[1430 3470 625 0000 0020 50000
20 020 020 100 6 |327R14-35 20002-GMM wlsw]w[1430 3470 625 0000 0020 50000
25 020 020 100 6 |327R14-35.25002-GMM s w[1430 3470 625 0000 002 50000
30 02 020 100 6 |327R14-3530002-GMM % iz£14.30 370 625 0000 0020 50000
Do rowkoéw pod pierscienie osadcze

P MIWymiary, mm

w o |
CW RE RE CZCy CDX ZEFP |Oznaczenie S|S|E|pcoN DC LF CWTOLL CWTOLU RPMX
07 000 000 60 15 3 |327R06-1007000-GM “|%|%|600 970 350 0050 0070 50000
08 000 000 15 3 |327R06-1008000-GM wlw]w| 600 970 350 0050 0070 50000
09 000 000 15 3 |327R06-1009000-GM sf#|%[600 970 350 0050 0070 50000
11000 000 15 3 |327R06-1011000-GM wlw|w|600 970 350 009 0110 50000
13000 000 15 3 |327R06-1013000-GM wlw ]| 600 970 350 0090 0110 50000
16 000 0.0 15 3 |327R06-1016000-GM w e[ 600 970 350 0090 0110 50000
11 000 000 90 35 3 |327R09-1811000-GM w %% 900 1770 575 0090 0010 50000
13000  0.00 35 3 |327R09-18 13000-GM wlsw ]| 900 1770 575 0090 0110 50000
16 000 000 35 3 |327R09-18 16000-GM sof# %[ 900 1770 575 0090 0110 50000
16 000 000 120 45 3 |327R12-2216000-GM w|w|w[1200 2170 570 009 0110 50000
19 015 015 45 3 |327R12-2218502-GM s %[1200 2170 570 0090 0110 50000
22 020 020 45 3 |327R12-2221502-GM w|w]w[1200 2170 570 009 0410 50000
27 045 015 45 3 |327R12-2226502-GM wlsw ] [1200 2170 570 009 0110 50000
32 045 045 45 3 |327R12-2231502-GM w|#]%[1200 2170 570 009 0110 50000
42 015 015 45 3 |327R12-2241502-GM wofw %1200 2170 570 0090 0110 50000
52 015 045 45 3 |327R12-2251502-GM wlw]w[1200 2170 570 0090 0110 50000

L4 1146 1168
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® 327, ptytka do frezowania rowkéw

RE-

Do rowkéw o pelnym promieniu (pétokragtych)

10d

P MIWymiary, mm
CW RE RE CZCy CDX ZEFP |Oznaczenie E[E|E[pcoN DC LF CWTOLL CWTOLU RPMX
22 110 110 60 25 3 |327R06-1222011-RM %% [ 600 1170 350 0000 0030 50000
22 110 110 90 35 3 |327R09-18 22011-RM w|#|%] 900 1770 575 0000 0030 50000
10 050 050 120 45 3 |327R12-2210005-RM %% #1200 2170 575 0000 0030 50000
K 20 100 100 120 45 3 |327R12-2220010-RM wlw w1200 2170 575 0000 0030 50000
30 150 150 120 45 3 |327R12-2230015-RM %l |#]1200 2170 575 0000 0030 50000
40 200 200 120 45 3 |327R12-2240020-RM w1200 2170 575 0000 0030 50000

Do rowkoéw pod pierscienie osadcze z fazg

P MIWymiary, mm
CW RE; RE; CZCys CDX ZEFP |Oznaczenie E|€|E|pcoN DC  LF PR CWTOLL CWTOLU RPMX
11 000 000 120 05 3 [327R12-22 11045-GC d| | %1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
13 000 000 120 07 3 |327R12-22 13045-GC Yof %1200 2170 520 580  0.090 0.110 50000
16 000 000 120 10 3 |327R12-2216045-GC vof %% 1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
19 015 015 120 13 3 |327R12-2218545-GC Y| f %1200 2170 520 580  0.090 0.110 50000
22 015 015 120 15 3 |327R12-22 21545-GC w|d %1200 2170 530 585  0.090 0.110 50000
27 015 015 120 15 3 |327R12-22 26545-GC vl ]w]1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
32 020 020 120 18 3 |327R12-22 31545-GC w|d %1200 2170 530 580  0.090 0.110 50000
42 020 020 120 20 3 |327R12-22 41545-GC vof %1200 2170 530 585  0.090 0.110 50000
13 000 000 120 08 3 |327R12-221304508-GC w| | %1200 2170 520 580  0.090 0.110 50000
16 000 000 120 08 3 |327R12-221604508-GC Yof %% 1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
M 27 015 015 120 18 3 |327R12-222654518-GC d| | %1200 2170 500 580  0.090 0.110 50000
42 020 020 120 25 3 |327R12-224154525-GC W i?é 1200 2170 530 585  0.090 0.110 50000
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Narzedzia do frezowania gwintéw

FREZOWANIE

rOL

Do gwintow wewnetrznych

Metryczny 60° - pelny zarys

CoroMill® 328, ptytka do frezowania gwintéw

Wymiary, mm
SSC TP NT |Oznaczenie CF HA HB PDX
13 150 1 |328R13-150 MM-TH 02 097 016 085
200 1 |328R13-200 MM-TH 03 130 022 105
300 1 |328R13-300 MM-TH 04 195 032 135
350 1 |328R13-350 MM-TH 04 227 038 155
400 1 |328R13-400 MM-TH 05 260 043 175
450 1 |328R13-450 MM-TH 06 292 049 195
500 1 |328R13-500 MM-TH 06 325 054 205
550 1 |328R13-550 MM-TH 07 357 060 230
600 1 |328R13-600 MM-TH 08 390 065 245
UN 60° - pelny zarys
Wymiary, mm
SSC TPl NT |Oznaczenie CF HA HB PDX
13 160 1 [328R13-16 UN-TH 02 1.02 016 080
140 1 |328R13-14 UN-TH 02 117 019 090
120 1 |328R13-12UN-TH 03 138 023 1.00
100 1 |328R13-10 UN-TH 03 164 027 115
80 1 |328R13-08UN-TH 04 206 034 140
6.0 1 |328R13-06 UN-TH 05 274 045 180
40 1 |328R13-04 UN-TH 08 412 068 255
Zarys V 60°
Wymiary, mm
SSC TPN TPX TPIN TPIX NT |Oznaczenie CF HA HB PDX
13 15 35 70 160 1 |328R13-150 VM-TH 02 231 013 1.9
40 60 40 60 1 |328R13-400 VM-TH 05 406 041 260
1168 N22 N12
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania gwintow

CoroMill® 327, ptytka do frezowania gwintéw

Do gwintéw wewnetrznych

q 7z v
$ - DCON
Zarys V 60° - bez fazowania wierzchotkéw zarysu
P MIN s [Wymiary, mm
TPN  TPX TPN  TPX  DC  CZCuw  ZEFP |Oznaczenie S|E|E[E[E|pcon cF KA HB LF PR
10 20 120 240 170 60 3 |327R06-12 100VM-TH wlw|w|x|x| 600 01 13 0M 28 360
10 20 120 240 1770 90 3 |327R09-18 100VM-TH wlelw|=[x]900 01 130 ot 47 585
10 20 120 240 1770 90 6 [327R09-18 100VM-THM wlw|e|w|x| 900 01 130 oM 50 58
10 20 120 240 2170 120 3 |327R12-22 100VM-TH wlelw|=[x]1200 01 130 ot 46 58
10 20 120 240 270 120 6 |327R12-22 100VM-THM wlw|wf# #1200 01 136 o1 51 635
25 30 80 100 M0 60 3 |327R06-12 250VM-TH wlw|e|w|x] 600 03 200 02 22 360
25 35 70 100 1770 90 3 |327R09-18 250VM-TH wle|w =[x 900 03 228 02 42 58
25 35 70 100 1770 90 6 |327R09-18 250VM-THM wlw|w[#[x] 900 03 228 022 43 585
25 45 50 100 2170 120 3 |327R12-22 250VM-TH wlw|w|w %1200 03 292 02 37 560
25 45 50 100 2070 120 6 |327R12-22 250VM-THM wl|wfx[x]1200 03 292 02 42 605
|
~N LPR |
€ = { Y
. DCON
Metryczny 60° - pelny zarys
P MIN s [Wymiary, mm
glg|g|g[g
TP DC  CZCy  ZEFP |Oznaczenie S|E|E[E|S[ocon HA  HB  LF LR
150 1770 90 3 [327R09-18 150MM-TH wlw|w[«[«| 900 097 016 48 58
150 1770 90 6 |327R09-18 150MM-THM t|w|w|w|w] 900 097 016 50 585
200 1770 90 3 |327R09-18 200MM-TH wlw|w|x[x] 900 130 02 45 58
200 1770 90 6 |327R09-18 200MM-THM wlo|afsla] 000 130 02 48 585
300 1770 90 3 |327R09-18 300MM-TH wlwfe|a|xf900 195 032 43 58
300 1770 90 6 |327R09-18 300MM-THM wlo|afs[a] 000 195 032 46 585
350 1770 90 3 |327R09-18 350MM-TH wlefe|a|x| 900 227 038 40 585
35 1770 90 6 |327R09-18 350MM-THM wle|sfs|w] 900 227 038 40 585
150 2170 120 3 [327R12-22 150MM-TH wlw|w [« %1200 097 016 48 580
175 2170 120 3 |327R12-22175MM-TH e | e fx|e]1200 114 019 47 580
200 2170 120 3 |327R12-22 200MM-TH wlw|w|x[x|1200 130 02 45 58
300 2170 120 3 |327R12-22 300MM-TH || w e w1200 195 032 43 580
350 2170 120 3 |327R12-22 350MM-TH wlwfe|a|a[r200 227 038 40 580
400 2170 120 3 |327R12-22 400MM-TH o |afs|«]1200 260 043 39 580
450 2170 120 3 |327R12-22 450MM-TH w e o w1200 202 049 37 570
||
L4 1146 1168
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Narzedzia do frezowania gwintéw

FREZOWANIE

rFOL

Do gwintéw wewnetrznych

o

\/

\

CoroMill® 327, ptytka do frezowania gwintéw

DCON
UN 60° - pelny zarys
P MIN s [Wymiary, mm
TPl DC  CZCy  ZEFP |Oznaczenie S|E|E|E|S|pcoN HA  HB  LF LPR
24 1770 90 3 |327R09-18 24UN-TH w[w =% 90 069 0M 52 58
24 1770 90 6 |327R09-18 24UN-THM ol e s ]w| 900 069 011 52 585
0 1770 90 3 |327R09-18 20UN-TH | |# ]| 900 082 014 52 585
0 1770 90 6 |327R09-18 20UN-THM ol e e ]w| 900 082 014 52 585 K
18 1770 90 3 |327R09-18 18UN-TH ol w ]| 900 092 015 50 585
18 1770 90 6 |327R09-18 18UN-THM w|e|w]e]x] 900 092 015 50 585
16 1770 90 3 |327R09-18 16UN-TH ol e ]| 200 103 017 50 585
16 1770 90 6 |327R09-18 16UN-THM | |w ]| 900 103 017 50 585
144770 90 3 |327R09-18 14UN-TH wlwfs]e]x] 900 118 020 50 585
141770 90 6 |327R09-18 14UN-THM ol e s ]w| 900 118 020 50 585
12 1770 90 3 |327R09-18 12UN-TH | |# ]| 900 137 023 48 585
12 1770 90 6 |327R09-18 12UN-THM ol e s ]w| 900 137 023 48 585
M A770 90 3 |327R09-18 11UN-TH ol e | 900 150 025 48 585
M1770 90 6 |327R09-18 11UN-THM wle]w e e 9200 150 025 48 585
10 1770 90 3 |327R09-18 10UN-TH ol e s 900 165 027 46 585
10 1770 90 6 |327R09-18 10UN-THM w|w|w ]| 900 165 027 48 585
8 1770 90 3 |327R09-18 0BUN-TH wlwfs ]| 900 206 034 44 585
8 1770 90 6 |327R09-18 08UN-THM | |w|e ]| 900 206 034 44 585
|
;\‘
Whitworth 55° — pelny zarys
P MIN s [Wymiary, mm M
TP DC  CZCy  ZEFP |Oznaczenie g[e|S|S|S[pcon HA  HB LF LPR
19 170 60 3 |327R06-12 19WH-TH wlw e[ w 600 107 021 25 360
19 1770 90 3 |327R09-18 19WH-TH wlw|w ] x[ 900 107 021 49 585
14 170 60 3 [327R06-12 14WH-TH w|x =[x 600 145 029 23 360
14 1770 90 3 |327R09-18 14WH-TH wlw|w|s w900 145 029 46 585
M1 170 60 3 [327R06-12 1IWH-TH w[x =] [x[60 185 037 20 360
11770 90 3 |327R09-18 11WH-TH wlw e w w900 18 037 44 585
|
L4 1146 N22
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FREZOWANIE Narzedzia do fazowania

CoroMill® 327, ptytka do fazowania

Fazowanie

10d

plm IWymiary, mm

DCON DC  DCX LF RPMX

KAPR  CZCys APMX  ZEFP |Oznaczenie

45° 6.0 0.80 3 |327R06-12 12045-CH 600 1010 1.7 360 80000

== 1025
= | 21025
= | 21025

45° 120 1.70 3 |327R12-22 20045-CH 1200 1830 217 585 80000

L4 1146 1168 N22 N11
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Narzedzia do fazowania FREZOWANIE

CoroMill® 495

Wszechstronny frez do fazowania

Zastosowanie

- Fazowanie otworéw i krawedzi J
- Typowe rodzaje obrébki: fazowanie, fazowanie przez otwor,
ukosowanie krawedzi do spawania i usuwanie zadziorow

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

K
Cechy i korzysci
- Wszechstronne narzedzie do réznych rodzajéw fazowania
- Plytki przystosowane do pracy w wielu materiatach
- Dobre wykorzystanie obrabiarki, dzigki rzadkiej wymianie
narzedzi
- Ptytki wymienne z czterema krawedziami skrawajgcymi
- Duza liczba ptytek osadzonych w korpusie w stosunku do jego
rozmiarow
L
www.sandvik.coromant.com/coromill495
Ztacza Plytki
- Coromant Capto® - Geometrie i gatunki ptytek do wielu
- Chwyt cylindryczny réznych materiatéw
- Coromant EH - Cztery krawedzie skrawajgce
M
N
Podziatka rzadka Podziatka Podziatka gesta
normalna

1145
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FREZOWANIE Narzedzia do fazowania

CoroMill® 495, frezy do fazowania

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

Wymiary, mm

45° 45 09 C4 54 54 3 495-040C4-4509H 400 405 405 519 397 700 584 4 092 6100 5 495-09T3M-XL
45°  45° 09 C5 54 54 3 495-050C5-4509H 500 505 505 619 497 750 632 20 14 158 5300 6 495-09T3M-XL
45° 45 09 C6 54 54 3 495-063C6-4509H 630 635 635 749 627 800 682 20 14 243 4700 7 495-09T3M-XL

BAR
K KAPR; KAPR, Q CZCys APMX; APMX, CNSC * Oznaczenie DCON DC; DC, DCX BDy LR LR @ @ RPMX | CICT MID
5 20 14
6
7

Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

DCON = —

/'_____'[_________

Wymiary, mm

glelo
M KAPR; KAPR, Q CZCys APMX; APMX, CNSC % Oznaczenie DCON DC; DC, DCX BDy LFf LR, LU RPMX | CICT MID
20 14

30° 60° 09 16 38 65 1 1 |495-012A16-3009L 160 120 183 260 171 1000 887 023 14400 | 1 495-09T3M-XL
45°  45° 09 16 54 54 1 1 |495-012A16-4509L 16.0 177 234 112 1000 908 510 20 14 023 14400 | 1 495-09T3M-XL
60° 3° 09 16 68 39 1 1 |495-012A16-6009L 16.0 135 201 135 1000 903 490 20 14 020 14400 | 1 495-09T3M-XL
75157 09 16 77 1 1 |495-012A16-7509L 16.0 162 129 20 14 020 14400 | 1 495-09T3M-XL
75° 15 09 2% 717 1 3 |495-025A25-7509H 250 255 207 252 20 14 050 8100 3 495-09T3M-XL
45°  45° 09 20 54 54 1 3 |495-020A20-4509M 200 205 209 319 197 1100 982 580 20 14 033 9500 3 495-09T3M-XL
30° 600 09 25 38 65 1 4 |495-025A25-3009H 250 255 318 395 306 1200 1087 590 20 14 054 8100 4 495-09T3M-XL
45°  45° 09 25 54 54 1 4 1495-025A25-4509H 250 259 369 247 1200 1082 20 14 048 8100 4 495-09T3M-XL
60° 30° 09 25 68 39 1 4 495-025A25-6009H 250 199 336 187 1200 1084 590 20 14 042 8100 4 495-09T3M-XL

Czesci zamienne

N Sruba plytki
5513 020-04

Kompletng liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Narzedzia do fazowania FREZOWANIE

CoroMill® 495, frezy do fazowania

Ztacze Coromant EH - wewnetrzne doprowadzenie chltodziwa

—| DCON [+

Wymiary, mm
] 4 @ ©
KAPR; KAPR, CZCys APMX; APMX, CNSC Oznaczenie DCON DC; DC, DCX BDy LF LR RPMX | CICT MID K
45° 45 09 E16 54 54 1 1 |495-012EH16-4509L 165 120 177 234 12 300 208 20 14 009 14400 | 1  495-09T3M-XL
45° 45 09 E20 54 54 1 3 |495-020EH20-4509M 193 205 209 319 197 300 182 20 14 015 9500 3 495-09T3M-XL
45° 45 09 E25 54 54 1 4 |495-025EH25-4509H 242 255 255 369 247 350 232 20 14 020 8100 4 495-09T3M-XL

Czesci zamienne

Sruba plytki
5513 020-04
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

L
CoroMill® 495, ptytki frezarskie
KRINS 90°
S
M
[ M |n|s[H[Wymiary, mm
Q RE | Oznaczenie g_' § ‘g_' § § § § IC LE S
< 09 | 0.80 |495-09T3M-MM * * 90 74 351
§ 09 | 0.80 |495-09T3M-PM * volswe|se %] 90 74 351
g =
]
N
N9 N15 N3

L4 1146 ~ N22
" ISO
©" @
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FREZOWANIE

Parametry skrawania

Obrébka przy duzych szerokosciach frezowania

Usytuowany osiowo nad

ISOP Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania CT530 | ec1010 | GC1025
ke Maks. grubos$¢ widra, he, mm
01-015-02 | 005-0.1-02 | 0.05-0.1-02
Kod MC NrCMC |Materiat Nimm? HB mc | Predkosc skrawania vc, m/min
Stal
Niestopowa
P1.1.ZAN 011 |C=0,1-0,25% 1500 125 0.25 430-390-350 340-310-255
P12ZAN 012 |C=025-0,55% 1600 150 0.25 385-350-315 305-280-230
P13ZAN 013 |C=055-0,80% 1700 170 0.25 365-330-300 290-260-215
P13.ZAN 014 1800 210 0.25 315-290-260 250-230-185
P1.3.ZHT 015 2000 300 0.25 235-210-195 185-170-140
Niestopowa (zawartos¢ sktadnikow stopowych < 5%)
P2.1.ZAN 02.1  |Niehartowana 1700 175 0.25 300-275-245 280-255-210
P25.ZHT 022 |Stal hartowana i odpuszczana 1900 300 0.25 195-180-160 155-140-115
Wysokostopowa (zawartos¢ sktadnikow stopowych > 5%)
P3.0.ZAN 0311 |Wyzarzana 1950 200 0.25 230-205-185 180-165-135 180-165-135
P3.1.ZAN 03.13 | Hartowana stal narzgdziowa 2150 200 0.25 190-170-155 150-135-110 150-135-110
P3.0.ZHT 03.21 2900 300 0.25 165-150-135 130-120-100 130-120-100
P3.0.ZHT 03.22 3100 380 0.25 105-95-85 80-75-60 80-75-60
Odlewy staliwne
P15.CUT 06.1 |Niestopowe 1400 150 0.25 305-280-250 245-220-180 245-220-180
P26.C.UT 06.2 | Niskostopowe (zawartos¢ sktadnikow stopowych < 5%) 1600 200 0.25 245-220-200 195-175-145 195-175-145
P3.0.C.UT 06.3 | Wysokostopowe (zawartos$¢ skfadnikéw stopowych > 5%) 1950 200 0.25 180-160-145 140-130-105 140-130-105
ISOM Opor wiasciwy Twardosc Brinella
skrawania CT530 | M3 | GCM30
4 Maks. grubo$¢ wiora, he, mm
04-015-02 | 01-02-04 | 005-01-02
Kod MC NrCMC  |Materiat Nimm? HB mc | Predkos$c skrawania vc, m/min
Stal nierdzewna
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.ZAN 0511 |Niehartowana 1800 200 0.21 285-255-230 265-210-135 255-225-180
P5.0.ZPH 0512 |Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 021 205-185-165 175-140-90 180-160-130
P5.0.ZHT 0513 |Hartowana 2350 330 0.21 215-190-170 200-160-100 185-165-135
Austenityczna
M1.0.ZAQ 0521 | Nighartowana 1950 200 0.21 265-240-215 - 250-225-180
M1.0.Z.PH 05.22 | Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 0.21 200-175-160 - 170-155-125
M2.0.ZAQ 05.23 | Superaustenityczna 2250 200 - - -
Austenityczno-ferrytyczna  (Duplex)
M3.1.ZAQ 0551 | Niespawalna > 0,05% C 2000 230 0.21 260 -235-210 - 205-185-145
M3.2.ZAQ 05.52 | Spawalna <0,05% C 2450 260 0.21 230-205-185 - 175-155-125
Stal nierdzewna - odlewy
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.C.UT 15.11  |Niehartowana 1700 200 0.25 255-230-205 230-185-120 225-200-160
P5.0.C.PH 1512 |Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 0.25 180 -160 -145 150 -120-80 155-140-115
P5.0.CHT 15.13 |Hartowana 2150 330 0.25 195-175-155 180-145-90 170-155-120
M1.0.C.UT 1521 |Nighartowana 1800 200 0.25 255-225-205 - 235-210-170
M1.0C.PH 15.22 | Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 0.25 180 -160 -145 - 160 -140-115
M2.0.CAQ 15.23 | Superaustenityczna 2150 200 - - -
Austenityczno-ferrytyczna  (Duplex)
M3.1.CAQ 15.51 | Niespawalna > 0,05% C 1800 230 0.25 245-220-195 - 195-175-140
M3.2.C.AQ 15.52 | Spawalna < 0,05% C 2250 260 0.25 215-190-170 - 160 -145-115
ISOK Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania CB50 | cce10 | Getoo
ke Maks. grubos¢ widra, he, mm
0.1-0.15-02 | 01-02-03 | 04-02-03
Kod MC NrCMC |Materiat Nimm? HB mc | Predkos¢ skrawania v, m/min
Zeliwo ciagliwe
071 |Ferrytyczne (krotki widr) 790 130 0.28 1300-1050-880 | 225-185-150
K1.1.C.NS 07.2 | Perlityczne (dhugi wior) 900 230 0.28 1100-890-730 185-155-125
Zeliwo szare
K2.1.C.UT 08.1 | O niskiej wytrzymatodci 890 180 0.28 910-780-670 | 1600-1300-1050 | 245-200-165
K2.2.C.UT 08.2 |0 wysokiej wytrzymatosci 1100 245 0.28 850720 -620 1200-990-810 195-160-130
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT 09.1  |Ferrytyczne 900 160 0.28 - 1000-830-680 155-125-105
K3.3.C.UT 092 |Perlityczne 1350 250 0.28 495 -420-360 840-690-570 145-120-95
Warunki:
<( Frez o $rednicy 125 mm.
100 mm 125 mm
(-3
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przedmiotem obrabianym
Szerokos$¢ frezowania 100 mm.
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Parametry skrawania

GCM130 |  GC4220 | GC4230 | GCAM0 | GC2030 | Gc2040 | GC30d0 | | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm

0050102 | 01-0203 | 01-0203 | 040203 | 010204 | 010204 | 010204 | |
Predkos¢ skrawania vc, m/min

375-340-280 490-405-330 | 400-330-270 340-280-230 205-240-165 | 295-240-165 |  390-320-260

335-305-250 440-360-295 360-295-245 305-250-205 265-215-145 | 265-215-145 |  350-285-235

320-290-235 415-340-280 340-280-230 290-235-195 250-205-135 | 250-205-135 |  330-270-220

275-250-205 365-300-245 295-245-200 250-205-170 220-180-120 | 220-180-120 |  290-235-195

205-185-155 270-220-180 220-180-150 185-155-125 160-130-90 160-130-90 215-175-145

265-240-195 345-285-230 280-230-190 240-195-160 205470115 | 205-170-115 | 275225185

170-155-130 225-185-150 185-150-125 155-130-105 135-10-75 135-110-75 180-145-120

180-165-135 300-245-200 195-160-130 165-135-110 155-130-85 155-130 -85 205-170-140

150-135-110 215-180-145 160-130-110 135-110-90 125-105-70 125-105-70 170-140-115

130-120-100 180-155-125 140-115-95 120-100-80 110-90-60 110-90-60 150-125-100

80-75-60 120-95-80 85-70-60 75-60-50 70-55-38 70-55-38 957565

245-220-180 350-290-235 260-215-175 220-180-150 20470115 | 210-170-115 | 280-230-190

195-175-145 280-230-190 205-170-140 175-145-120 170-140-95 170-140-95 220-180-150

140-130-105 205-170-140 150-125-100 130-105-85 120-100-70 120-100-70 160-135-110

1040 | 30T | 40T | GC2030 | GC2040 |  Ge4230 | Gead0 | Getofo | Ge02s | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm

005015025 | 005015025 | 040203 [ 005-015-025| 04-02-03 | 04-02-03 | 010204 | 01-02-03 | 0050102 | |
Predkos¢ skrawania v;, m/min

185-140-105 | 255-190-140 | 250-200-160 | 240-190-155 | 240-190-155 | 275-220-175 | 210-170-M0 | 285-255-230 255-225-180

130-100-70 | 180-135-100 | 170-135-110 | 170-135-110 | 165-130-105 | 190-150-120 | 140-110-70 205-185-165 180-160-130

135-100-75 | 185-140-105 | 180-145-115 | 175-140-115 | 175-140-110 | 200-160-125 | 160-125-80 215-190-170 185-165-135

180-135-100 | 250-185-140 | 210-165-135 | 235-190-150 | 200-160-130 185-150-95 265-240-215 250-225-180

125-95-70 | 170-130-95 | 165-130-105 | 165-130-105 | 160-125-100 135-105-70 200-175-160 170155125

125-90-70 | 170-125-95 | 145-115-95 - - - - 17012595 -

150-115-85 | 205-155-115 | 175-140-110 | 195-155-125 | 170-135-105 170-135-85 260-240-215 205-185-145

125-95-70 | 175-130-95 | 140-115-90 | 165-130-105 | 135-110-85 135-110-70 230-205-185 170155125

165-125-90 | 225-165-125 | 220-175-140 | 215-170-135 | 210-170-135 | 245-195-155 | 185-150-95 255-230-205 225-200-160

M5-85-65 | 155-115-85 | 150-120-95 | 150-120-95 145-115-90 | 165-130-105 | 120-100-65 180-160-145 165-140-115

125-90-70 | 170-125-95 | 165-135-105 | 160-130-105 | 160-130-100 | 180-145-115 | 145-115-75 195-175-155 170155120

175-130-95 | 235-175-130 | 200-160-130 | 225-180-145 | 190-155-125 - 180-140-90 255-225-205 235:210-170

15-85-65 | 160-115-85 | 150-120-95 | 150-120-95 145115 -90 125-100-65 180-160-145 160-140-115

10-85-60 | 155-115-85 | 130-105-85 - - - - - -

145-105-80 | 195-15-110 | 165-130-105 | 185-150-120 | 160-125-100 160-125-80 245-220-195 195-175-140

15-85-65 | 160-120-90 | 135-105-85 | 150-120-95 130-100-80 12510065 215-190-170 160-145-115

GC3220 | GC3330 |  GC3040 | Kow | GC4230 GC4240 | GCl020 | HIA | K200 | KoM | KIsW
Maks. grubosc wicra, hec mm

04-02-03 | 04-02-04 | 01-02-04 | 01-02-03 | 01-02-03 | 04-02-03 | 04-02-03 | 01-02-04 | 040203 | 010203 | 010203
Predkos¢ skrawania v, m/min

265-220-180 260-215-145 20195135 | 225-185-150 | 215-175-145 | 195-160-130 |  205-170-140 120-105-75 265-220-180 255-210-170
220-180-150 215-175-120 200-165-110 185-150-125 | 175-145-120 | 160-130-110 170-140-115 100- 85-65 220-180-150 210-170-140
290-240-195 285-235-155 260-215-145 | 245-200-165 | 230-190-155 | 215-175-145 | 225-185-150 130-110-85 290-240-195 275-225-185 245-200-165
235-190-155 225-185-125 210-170-115 195-160-130 | 185-155-125 | 170-140-115 180-145-120 105- 90-65 235-190-155 220-180-150 195-160-130
180-150-125 280-230-155 165-135-90 155-125-105 | 145-120-100 135-110-90 140-115-95 80-70-50 180-150-125 175-140-115
170-140-115 225-185-125 150-125-85 140-115-95 135-110-90 125-100-85 130-105-90 75-65-50 170-140-115 160-130-110
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FREZOWANIE

Parametry skrawania

Obrébka przy duzych szerokosciach frezowania

ISON Opor wlasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania co | H10 | cms30
ke Maks. grubos$¢ widra, he, mm
01-015-02 | 01-015-02 | 0.4-045-02
Kod MC NrCMC | Materiat Nimm? HB mc | Predkos$¢ skrawania ve, m/min
Stopy aluminium
N1.2.Z.UT 30.11 | Przerobione plastycznie, niestarzone 400 60 1900-1750-1600 | 940-870-810 1050-960-890
N1.2.ZAG 3012 [Kute lub kute i starzone 650 100 1700-1550-1450 | 850-780-730 930-860-800
Stopy aluminium
N1.3.C.UT 30.21  |Odlewy, niestarzone 600 75 025 | 1900-1750-1600 | 940-870-810 1050-960-890
N1.3.CAG 30.22 | Odlewy lub odlewy starzone 700 90 025 | 1700-1550-1450 | 850-790-730 930-860-800
Stopy aluminium
N1.1.ZUT 303 |AI>99% 350 30 1900-1750-1600 | 950-880-810 1050-960-890
Stopy aluminium
3041 |Odlewy, 13-15% Si 700 130 760 700 -650 380-350-325 415-385-355
N1.4.CNS 3042 |Odlewy, 16-22% Si 700 130 570-530 485 285 -265-245 310-290-270
Miedz i stopy miedzi
N3.3.UUT 331 |Stopy automatowe, >1% Pb 550 10 0.25 940-870-810 470 435 -405 520-480-445
N3.2.C.UT 332 |Mosiadze, brazy olowiowe, <1% Pb 550 90 940-870-810 470435 -405 520-480-445
N3.1.UUT 33.3  |Brazy i stopy miedzi nie zawierajace olowiu (takze miedz elektrolityczna) 1350 100 0.25 660 -610-570 330-305-285 365-335-310
1S0S Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania GC1025 |  GC130 | H3A
ke Maks. grubos$¢ widra, he, mm
005-0.45-02 | 04-0145-02 | 04-015-02
Kod MC NrCMC |Materiat Nimm? HB mc | Predkos¢ skrawania v, m/min
Superstopy zaroodporne
Stopy na bazie zelaza
S1.0.UAN 20.11 | Wyzarzone lub przesycone 2400 200 0.25 60 -55 -50 60 -55 -50 60 -55-50
$1.0.UAG 20.12 | Starzone lub przesycane i starzone 2500 280 0.25 45-40-37 45-40-37 45-40-38
Stopy na bazie niklu
S2.0.ZAN 20.21 | Wyzarzone lub przesycone 2650 250 0.25 60-55-50 60-55-50 55-55-50
$2.0.ZAG 20.22 | Starzone lub przesycane i starzone 2900 350 0.25 36-33-30 36-33-30 35-33-30
$2.0.CNS 20.24 | Odlewy lub odlewy starzone 3000 320 0.25 45-40-36 45-40-36 45-40-38
Stopy na bazie kobaltu
S3.0.ZAN 20.31 | Wyzarzone lub przesycone 2700 200 0.25 25-22-20 25-22-20 23-21-18
$3.0.ZAG 20.32  |Przesycone i starzone 3000 300 0.25 18-16-14 18-16-14 17-15-13
$3.0.C.NS 20.33 | Odlewy lub odlewy starzone 3100 320 0.25 16-14-13 16-14-13 16-14-13
Stopy tytanu') Rm?)
S4.4.ZUT 231 | O czystosci handlowej (99,5% Ti) 1300 400 0.23 125-115-105 125-115-105 125-115-110
S42ZAN | 2321 |Stopya, bliskie o oraz u. + B, wyzarzane 1400 950 0.23 55-50 45 55-50 45 50-45-45
$432AG | 2320 |Sopye* pstarzone, siopy f, wyzarzane ub starzone 1400 1050 02 | 454036 4540 -3 3836-33
ISOH Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania cB50 | cms0 | GC4x
ke Maks. grubos$¢ widra, he, mm
0.07-0.12-02 | 007-042-02 | 0.1-015-0.25
Kod MC NrCMC |Materiat Nimm? HB mc | Predkos$¢ skrawania ve, m/min
Stal bardzo twarda
H1.3.Z.HA 041  |Hartowana i odpuszczana 4200 59 HRC 0.25 160-140-115 80-75-55 55-45-36
Zeliwo zabielone
H2.0.C.UT 10.1 | Odlewy lub odlewy starzone 2250 400 0.28 310-270-215 155-140-110 100-90-70

1) 45-60° kat przystawienia. Nalezy stosowac dodatnig geometrie skrawania oraz chtodziwo.

2) Rm = graniczna wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa.
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Warunki:

Frez o $rednicy 125 mm.

125 mm Usytuowany osiowo nad
przedmiotem obrabianym
Szerokos¢ frezowania 100 mm.
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Parametry skrawania FREZOWANIE

Ge130 | H10F | HI3A | GC1025 | | | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm
04-045-02 | 04-045-02 | 04-045-02 | 0104502 | | | |
Predkos¢ skrawania vc, m/min
990-910-850 940-870-810 750-700-650 | 990-910-850
890-820-760 850-780-730 680-630-580 | 890-820-760
990-910-850 940-870-810 750-700-650 | 990-910-850
990-920-850 850-790-730 680-630-580 | 990-920-850
990-920-850 950-880-810 760-700-650 | 990-920-850
395-370-340 380-350-325 300-280-260 | 395-370-340
300-275-255 285265245 | 225210195 | 300-275-255
495-460-425 | 470-435-405 375-350-325 | 495-460-425
495460425 | 470-435-405 375-350-325 | 495-460-425
345-320-295 330-305-285 | 265-245-205 | 345-320-295
WIOF | s30T |  s4T | GC2030 | GC2040 |  GCloto | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm
04-045-02 | 04-045-02 | 04-045-02 | 005-045-02 | 0.1-0.15-025 | 0404502 | |
Predkos¢ skrawania vc, m/min
555045 - - 55-5045 60-55-45 -
40-37-35 - - 40-38-34 45-39-32 -
505045 - - 555045 555040 -
32-30-27 - - 34-31-28 35-31-26 -
40-37-34 - - 40-37-34 40-38-31 -
21917 - - 23-21-18 232117 -
15-14-12 - - 17-15-13 17-15-12 -
141312 - - 15-14 12 15-14 11 -
15-105-100 | 150-135-125 | 125-115-110 | 120-105-95 | 120-110-100 150-135-125
45-40-38 65-60-55 45-40-39 50-45-39 45-39-36 65-60-55
3%-31-29 50-50-45 38-36-33 40-37-34 37-33-30 55-5045
GC340 | ecto0 | oGm0 | Ge025 | | | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm
04-02-025 | 007-012-02 | 00701202 | 00701202 | | | |
Predkos¢ skrawania v;, m/min
45-33-29 110-95-80 40-36-29 40-36-29
85-65-55 215-185-150 757055 757055
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FREZOWANIE

Parametry skrawania

Obrébka przy matych szerokosciach frezowania

ISOP Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania CT530 | GC1010 | GC3040
ks Maks. grubosé widra, b mm
01-015-02 | 005-01-02 | 0101503
Kod MC NrCMC | Materiat N/mm?2 HB mc | Predkosc skrawania vc, m/min
Stal
Niestopowa
P1.1.ZAN 011 |C=0,1-0,25% 1500 125 0.25 500 -490 -475 455-445-415
P12ZAN 012 |C=025-0,55% 1600 150 0.25 450 -440 -430 410-400-375
P13ZAN 01.3 |C=055-0,80% 1700 170 0.25 425415405 385-375-350
P13ZAN 014 1800 210 0.25 370 -360 -355 335-330-305
P13.ZHT 015 2000 300 0.25 275 -265-260 250-245-225
Niskostopowa (ilos¢ dodatkow stopowych <5%)
P2.1.ZAN 02.1  |Niehartowana 1700 175 0.25 350 -345 -335 320-310-290
P25.ZHT 02.2 | Stal hartowana i odpuszczana 1900 300 0.25 230 -225-220 205-205-190
Wysokostopowa (ilos¢ dodatkow stopowych >5%)
P3.0.ZAN 0311 |Wyzarzana 1950 200 0.25 265 -260 -255 195-190-185 240-235-220
P3.1.ZAN 03.13 | Hartowana stal narzedziowa 2150 200 0.25 220-215-210 160 -160 -150 200-195-185
P3.0.ZHT 03.21 2900 300 0.25 190 -190-185 140-140-135 175-170-160
P3.0.ZHT 03.22 3100 380 0.25 120-120-115 90-85-85 110-105-100
Odlewy staliwne
P15.CUT 06.1  |Niestopowe 1400 150 0.25 355 -350 -340 265 -255-245 325-315-295
P2.6.C.UT 06.2 | Niskostopowe (ilo$¢ dodatkow stopowych <5%) 1600 200 0.25 285-280-275 210-205-195 260-255-235
P3.0.C.UT 06.3 | Wysokostopowe (ilo$¢ dodatkéw stopowych >5%) 1950 200 0.25 210 -205-200 155-150 -145 190-185-175
ISOM Opor wiasciwy Twardosc Brinella
skrawania CT530 | G6CtM0 | GC1025
4 Maks. grubo$¢ wiora, he, mm
04-015-02 | 005-04-02 | 0050102
Kod MC NrCMC  |Materiat Nimm? HB mc | Predkos$c skrawania vc, m/min
Stal nierdzewna
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.ZAN 0511 |Niehartowana 1800 200 0.21 340-335-325 275-270-255 275-270-255
P5.0.ZPH 05.12 | Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 021 245 -240-235 195-190-180 195-190-180
P5.0.ZHT 0513 |Hartowana 2350 330 0.21 255 -250 -240 200-195-190 200-195-190
Austenityczna
M1.0.ZAQ 0521 | Nighartowana 1950 200 0.21 320-310-300 270 -265-255 270 -265 -255
M1.0.Z.PH 05.22 | Utwardzana wydzieleniowo 2850 330 0.21 235-230-225 190-185-175 190-185-175
M2.0.ZAQ 05.23 | Superaustenityczna 2250 200 - - -
Austenityczno-ferrytyczna  (Duplex)
M3.1.ZAQ 05.51  |Niespawalna > 0,05% C 2000 230 0.21 310-300-295 225-220-210 225-220-210
M3.2.ZAQ 05.52 | Spawalna <0,05% C 2450 260 0.21 275-270-260 190-185-175 190-185-175
Stal nierdzewna - odlewy
Ferrytyczna/martenzytyczna
P5.0.C.UT 15.11  |Niehartowana 1700 200 0.25 305-295-290 245 -240-230 245 -240-230
P5.0C.PH 1512 |Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 0.25 215-210-205 170-170-160 170-170-160
P5.0.CHT 1513 |Hartowana 2150 330 0.25 235 -225-220 185-180-175 185-180-175
Austenityczna
M1.0.C.UT 15.21 | Austenityczna 1800 200 0.25 300 -295-285 260 -250 -240 260 -250 -240
M1.0C.PH 15.22 | Utwardzana wydzieleniowo 2450 330 0.25 215-210-205 170-170-160 170-170-160
M2.0.CAQ 15.23 | Superaustenityczna 2150 200 - - -
Austenityczno-ferrytyczna  (Duplex)
M3.1.CAQ 15.51 | Niespawalna > 0,05% C 1800 230 0.25 295 -285-280 215-205-195 215-205-195
M3.2.C.AQ 15.52 | Spawalna <0,05% C 2250 260 0.25 255 -250 -245 175-170-165 175-170-165
ISOK Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania cB50 | ccete0 | Kb
o Maks. grubosé wiéra, he, mm
01-045-02 | 01-02-03 | 010203
Kod MC NrCMC  |Materiat Nimm2 HB mc | Predkos¢ skrawania ve, m/min
Zeliwo ciagliwe
07.1  |Ferrytyczne (krotki widr) 790 130 0.28 1500-1450-1400 |  305-290-280
K1.1.CNS 072 |Perlityczne (dtugi wiér) 900 230 0.28 1250-1200-1150 | 250-240-230
Zeliwo szare
K2.1.Cc.UT 08.1 |0 niskiej wytrzymatosci 890 180 0.28 | 1150-1100-1100 | 1850-1750-1700 |  285-270-260
K2.2.C.UT 082 | O wysokiej wytrzymalodci 1100 245 0.28 | 1100-1050-1000 | 1400-1350-1300 |  225-215-210
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT 09.1  |Ferrytyczne 900 160 0.28 - 1200 -1150-1100 210-205-200
K3.3.CUT 092 |Perlityczne 1350 250 0.28 630 -610-590 980 -930-890 195-195-185
1) 45-60° kat przystawienia. Nalezy stosowa¢ dodatnig geometrie skrawania oraz chtodziwo.
Warunki:
Frezowanie walcowe. Frez
10 mm o srednicy 25 mm. Szerokos¢
ft 25 mm frezowania 10 mm.
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Parametry skrawania

GC1025 | GCM30 |  GC420 | GCA230 | GC4240 | GC2030 | Gc2040 | | | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm
0050102 | 0050102 | 0404503 | 040203 | 010203 | 005-045-025 | 04-02-03 | \ | |
Predkos¢ skrawania vc, m/min
365-360-345 405305380 | 570-560-520 | 465-445-425 | 305380-360 | 340-335-320 | 340-325-315
330-325-310 365355340 | 510-500-470 | 420-400-385 | 355:340-325 | 305-300-290 | 305-295-280
310-305-290 35335320 | 485-475-445 | 395-380-360 | 335:320-310 | 290-280-270 | 290-275-265
270-265-255 300295280 | 425-415-300 | 345-330-315 | 205280270 | 255-250-240 | 255-245-235
200-195-190 220220210 | 310-305-285 | 255-245-235 | 220210-200 | 185-185-175 | 185-180-170
300-295-285 285280265 | 400-390-365 | 325-315-300 | 280265255 | 240-235-225 | 240-230-220
170-165-160 185-180-175 | 260-255-240 | 215-205-195 | 180-175-165 | 155-155-145 | 155-150-145
195-190-185 195-190-185 | 350-340-320 | 225-215-205 | 190-185-175 | 180-175-170 | 180-175-165
160-160-150 160-160-150 | 250-245-230 | 185-180-170 | 160-150-145 | 150-145-140 | 150-140-135
140-140-135 140140135 | 220-215-200 | 165-155-150 | 140135125 | 130-125-120 | 130-125-120
90-85-85 90-85-85 135135125 100-95-95 85-85-80 80-80-75 80-75-75
265-255-245 265255245 | 410-400-375 | 305-290-280 | 255245235 | 240-235-225 | 240-230-220
210-205-195 210205195 | 325-320-295 | 240-230-220 | 205195190 | 195-190-185 | 195-185-180
155-150-145 155-150-145 | 240-235-220 | 175-170-160 | 150-145-140 | 145-140-135 | 145-135-130
GC1040 | ST | s4T | GC2030 | GC2040 |  GC420 | Gea20 | mB | GCl0t0 | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm
005015025 | 005015025 | 0402025 | 005015025 | 0402025 | 0402025 | 010203 | 010204 | 0050102 | |
Predkos¢ skrawania v;, m/min
210-195-185 | 285-265-250 | 295-280-275 | 260-250-235 | 285-270-265 | 325-310-305 | 250-240-225 | 275-270-255 340-335-325
145-140-130 | 200-185-175 | 205-195-275 | 185-175-170 | 195-185-180 | 225-215-210 | 165-160-150 | 195-190-180 245-240-235
155145135 | 210-195-180 | 215-205-200 | 195-185-175 | 205-195-190 | 235-225-220 | 190-180-170 |  200-195-190 255-250-240
205190175 | 280-260-245 | 250-235-230 | 255-245-230 | 240-225-220 220-210-200 320-310-300
140-135-125 | 190-180-170 | 195-185-180 | 180-170-160 | 190-180-175 160-150 145 235-230-225
140-130-120 | 190-180-170 | 175-165-160 - - - 190-180-170
170-160-150 | 230-215-200 | 205-195-190 | 215-205-195 | 200-190-185 200-190-180 310-300-295
140130125 | 195-180-170 | 165-160-155 | 180-170-160 | 160-155-150 160155 145 275-270-260
185-175-165 | 250-235-220 | 2-250-235 | 235-225-210 | 250-240-235 | 290-275-210 | 225-210-200 |  245-240-230 305-295-290
130-120-M0 | 175-165-155 | 180-170-165 | 160-155-145 | 170-165-160 | 195-185-185 | 145-140-130 | 170-170-160 215:210-205
185-175-170 | 190-180-165 | 200-190-185 | 175-165-160 | 190-180-175 | 215-205-200 | 175-165-155 | 185-180-175 235-225-220
195-180-170 | 265-250-235 | 240-225-220 | 245-230-220 | 230-215-210 210-200-190 300-295-285
130-120-110 | 175-165-155 | 180-170-165 | 160-155-145 | 170-165-160 145-140-130 215210205
12512010 | 175-160-150 | 155-145-145 - - - -
160-150-140 | 220-205-190 | 195-185-180 | 205-195-185 | 190-180-175 190-180-170 295-285-280
130-125-115 | 180-170-160 | 160-150-145 | 165-160-150 | 150-145-140 150140135 255-250-245
GC3220 | G6C3330 | GC3040 | Kaow | GC4230 | Gc440 | ecf020 | H13A | ecto10 | KoM | KIsw
Maks. grubos¢ wicra, hec mm
01015025 | 040203 | 040203 | 010203 | 04015025 | 04045025 | 040203 | 040203 | 040203 | 040203 | 010203
Predkos$¢ skrawania ve, mimin
310-305-290 | 305-290-280 | 280-270-255 | 260-250-240 | 250-245-235 | 225-220-210 | 240-230-220 135-130-125 250-245-235 295-290-275
255-250-240 | 250-240-230 | 230-220-210 | 215-205-195 | 205-200-190 185-185-175 195-190-180 110-110-105 205-200-190 245-240-225
340-330-315 | 330-315-300 | 305-290-280 | 285-270-260 | 270-265-255 | 250-240-230 | 260-250-240 145-140-140 270-265-255 320-315-300 285-270-260
270-265-255 | 265-255-240 | 245-235-225 | 225215210 | 215-210-205 | 200-195-185 |  205-200-190 120-115-110 215:210-205 260-250-240 225-215-210
210-205-200 | 330-315-300 190-185-175 180-170-165 170-165-160 155-150-145 160-155-150 95-90-85 170-165-160 200-195-190
195-195-185 |  265-255-240 175-170-160 165-160-150 155-155-145 145-140-135 150-145-140 85-85-80 155-155-145 185-185-175
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FREZOWANIE

Parametry skrawania

Obrébka przy matych szerokosciach frezowania

ISON Opor wlasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania cor0 | om0 | H10
ke Maks. grubos$¢ widra, he, mm
01-015-02 | 01-015-02 | 0401502
Kod MC NrCMC | Materiat Nimm? HB mc | Predkos$¢ skrawania ve, m/min
Stopy aluminium
N1.2.ZUT 30.11 | Przerobione plastycznie, niestarzone 400 60 2100-2100-2050 | 1150-1150-1100 | 1050-1050-1000
N1.2.ZAG 3012 |Kute lub kute i starzone 650 100 1900-1850-1850 | 1050-1050-1000 |  950-940-920
Stopy aluminium
N1.3.C.UT 3021 |Odlewy, niestarzone 600 75 0.25 | 2100-2100-2050 | 1150-1150-1000 | 1050-1050-1000
N1.3.CAG 30.22 | Odlewy lub odlewy starzone 700 %0 0.25 | 1900-1900-1850 | 1050-1050-1100 |  950-940-920
Stopy aluminium
N1.1.ZUT 303 |AI>99% 350 30 2150-2100-2050 | 1150-1150-1150 | 1050-1050-1050
Stopy aluminium
3041 | Odlewy, 13-15% Si 700 130 850 -840 -820 470 -460 -450 425-420-410
N1.4.C.NS 3042 | Odlewy, 16-22% Si 700 130 640 -630 -620 350 -345-340 320-315-310
Miedz i stopy miedzi
N3.3.U.UT 33.1 | Stopy automatowe, >1% Pb 550 110 0.25 | 1050-1050-1050 | 580-570-560 530-520-510
N32.C.UT 332 |Mosiadze, brazy olowiowe, <1% Pb 550 90 1050-1050-1000 | 580 -570-560 530-520-510
N3.1.UUT 33.3  |Brazy i stopy miedzi nie zawierajace olowiu (takze miedz elektrolityczna) 1350 100 0.25 740-730-720 410-400 -395 370-365-360
1S0S Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania GC1025 |  GCH30 | GC010
ke Maks. grubos$¢ widra, he, mm
005-015-02 | 00504502 | 04101502
Kod MC NrCMC |Materiat Nimm? HB mc | Predkos¢ skrawania v, m/min
Superstopy zaroodporne
Stopy na bazie zelaza
S1.0.UAN 20.11 | Wyzarzone lub przesycone 2400 200 0.25 70-70-70 70-70-70
$1.0.UAG 20.12 | Starzone lub przesycane i starzone 2500 280 0.25 55-50-50 55-50-50
Stopy na bazie niklu
S20.ZAN 20.21 | Wyzarzone lub przesycone 2650 250 0.25 70-65-65 70-65-65
S2.0.ZAG 20.22 | Starzone lub przesycane i starzone 2900 350 0.25 45-40 -40 45-40-40
$2.0.CNS 2024 | Odlewy lub odlewy starzone 3000 320 0.25 55-50 -50 55-50-50
Stopy na bazie kobaltu
S3.0.ZAN 20.31 | Wyzarzone lub przesycone 2700 200 0.25 30-29-28 30-29-28
S3.0.ZAG 20.32 | Przesycone i starzone 3000 300 0.25 21-20-20 21-20-20
$3.0.CNS 20.33 | Odlewy lub odlewy starzone 3100 320 0.25 20-19-18 20-19-18
Stopy tytanu') Rm?)
$4.4.ZUT 23.1 |0 czystosci handlowej (99,5% Ti) 1300 400 0.23 150 145 -140 150-145-140 170-165-160
$4.2ZAN 23.21 | Stopy a, bliskie o oraz o + B, wyzarzane 1400 950 0.23 65-65-65 65-65-65 75-75-70
$432AG 2379 | S0Py o+ starzone, stopy P, wyzarzane lub starzone 1400 1050 023 | 555050 55-50-50 65-60-66
ISOH Opor wiasciwy Twardos¢ Brinella
skrawania cB50 | cms0 | GC10%5
e Maks. grubosé wiora, hex mm
0.07-0.12-02 | 007-01-02 | 007-012-02
Kod MC NrCMC | Materiat Nimm? HB mc | Predkosc skrawania v, m/min
Stal bardzo twarda
H1.3.ZHA 04.1 | Stal hartowana i odpuszczana 4200 59 HRC 0.25 190-180-175 95-90 -85 45-45-45
Zeliwo zabielone
H2.0.C.UT 10.1 | Odlewy lub odlewy starzone 2250 400 0.28 355 -345-330 180-175-165 90-85-85
1) 45-60° kat przystawienia. Nalezy stosowa¢ dodatnig geometrie skrawania oraz chtodziwo.
2) Rm = graniczna wytrzymato$¢ na rozcigganie w MPa.
Warunki:
Frezowanie walcowe. Frez
10 mm 0 $rednicy 25 mm. Szeroko$¢
_‘ ’: 25 mm frezowania 10 mm.

| 152

10d



rOL

Parametry skrawania

FREZOWANIE

Gel02s | Gemo | H10F | HI3A | | | | | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm
0404502 | 0404502 | 0404502 | 0401502 | | | | | |
Predkos¢ skrawania vc, m/min
1100-1100-1050 | 110011001050 | 1050-1050~1000 | 850 -830-820
1000-980-970 | 1000-980-970 | 950-940-920 | 760-750-740
1100-1100-1050 | 110011001050 | 1050-1050-1000 | 850 -830-820
110-1100-1100 | 1100-1100-1100 | 950-940-920 | 760-750-740
1100-1100-1100 | 110011001100 | 1050-1050-1050 | 850 -840 -825
445440430 | 445-440-430 | 425-420-410 | 340-335-330
335-330-325 | 335-330-325 | 320-315-310 | 255-250-245
560-550-540 | 560-550-540 | 530-520-510 | 425-415-410
560-550-540 | 560-550-540 | 530-520-510 | 425-415-410
390-380-375 | 390-380-375 | 370-365-360 | 295-290-285
HI3A | HIF | ST | s40T |  GC2030 | GCa040 | | | |
Maks. grubos¢ widra, hey mm
0404502 | 040203 | 0404502 | 0404502 | 00504502 | 005015025 | | | |
Predkos¢ skrawania vc, m/min
65-65-65 60-60-60 - - 65-65-65 70 -65-65
50-50-50 45-45-40 - - 50-50 45 50 -50 45
65-65-60 60-55-55 - - 65-60-60 65-65-60
40-39-38 36-35-33 - - 40-38-38 40-39-38
50-50-50 45-45-40 - - 50 -45 45 50 -50 45
28-21-26 26-24-23 - - 28-27-26 28-27-26
20-19-19 18-17-16 - - 20-19-19 20-19-19
19-19-18 17-16-16 - - 19-18-17 191817
140-140-135 130-125-120 | 170-165-160 | 145-145-140 | 140-135-130 | 145-140-135
55-55-55 50 -50 45 75-75-70 55-50-50 55-55-55 50 -50-50
45-40-40 33-37-36 65 -60-66 454545 504545 45-40-40
GC4220 | Gc3o40 | aetot0 | Gem30 | | | \ | |
Maks. grubos¢ wicra, hec mm
01012025 | 0102025 | 00704202 | 00704202 | | | | | |
Predkos$¢ skrawania ve, mimin
65-65-60 55-50-50 130125120 454545
125-125-115 100-95-95 250-240-230 90-85-85
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FREZOWANIE Zalecenia dotyczgce posuwu

Narzedzia do frezowania czolowego
CoroMill® 345

Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
345L-1305M-PM P 0.3 (0.16-0.4) 0.21 (0.11-0.28)
345R-1305E-KL K 0.1 (0.07-0.2) 0.08 (0.05-0.14)
345R-1305E-KM K 0.3 (0.16-0.4) 0.21 (0.11-0.28)
345R-1305E-PL P 0.1 (0.07-0.2) 0.08 (0.05-0.14)
345R-1305M-KH K 0.35 (0.3-0.49) 0.25 (0.21-0.35)
345R-1305M-KL K 0.16 (0.07-0.23) 0.11 (0.05-0.16)
345R-1305M-KM K 0.3 (0.16-0.4) 0.21 (0.11-0.28)
345R-1305M-PH P 0.45 (0.35-0.55) 0.32 (0.25-0.39)
345R-1305M-PL P 0.17 (0.07-0.21) 0.12 (0.05-0.15)
345R-1305M-PM P 0.3 (0.16-0.4) 0.21 (0.11-0.28)
345R-13T5E-ML M 0.1 (0.07-0.2) 0.08 (0.05-0.14)
345R-13T5E-MM M 0.1 (0.07-0.2) 0.08 (0.05-0.14)
345R-13T5M-MM M 0.25 (0.16-0.34) 0.18 (0.11-0.24)
CoroMill® 245
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
R245-12T3E KNH 0.24 (0.1-0.28) 0.1 (0.06-0.15)
R245-12T3E-AL N 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
R245-12T3E-KL K 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
R245-12T3E-ML M 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
R245-12T3E-PL P 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
R245-12T3K-MM M 0.23 (0.1-0.28) 0.16 (0.07-0.2)
R245-12T3M-KH K 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
R245-12T3M-KL K 0.17 (0.08-0.21) 0.12 (0.06-0.15)
R245-12T3M-KM K 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
R245-12T3M-PH1 P 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
R245-12T3M-PL1 P 0.17 (0.08-0.21) 0.12 (0.06-0.15)
R245-12T3M-PM1 P 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
R245-18T6M-KM K 0.28 (0.16-0.49) 0.2 (0.11-0.35)
R245-18T6M-MM M 0.28 (0.16-0.49) 0.2 (0.11-0.35)
R245-18T6M-PM P 0.28 (0.16-0.49) 0.2 (0.11-0.35)
CoroMill® 419
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
419N-140530E-SM S 0.61 (0.4-1.2) 0.2 (0.13-0.39)
419N-140530M-KH K 0.98 (0.49-2) 0.32 (0.16-0.65)
419R-1405E-MM M 0.71 (0.34-1.2) 0.23 (0.11-0.39)
419R-1405M-PH P 0.98 (0.46-2) 0.32 (0.15-0.65)
419R-1405M-PM P 0.8 (0.4-1.78) 0.26 (0.13-0.58)
CoroMill® 210
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubos$¢ wiéra, hex mm
M|
[N|S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
R210-090412M-KM K 0.98 (0.4-1.5) 0.17 (0.07-0.26)
R210-090412M-MM M 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
R210-090412M-PM P 0.98 (0.4-1.5) 0.17 (0.07-0.26)
R210-090414E-KM K 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
R210-090414E-MM M 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
R210-090414E-PM P 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
R210-140512M-KM K 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
R210-140512M-MM M 2.02 (0.4-2.99) 0.35 (0.07-0.52)
R210-140512M-PM P 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
R210-140514E-KM K 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
R210-140514E-MM M 2.02 (0.4-2.99) 0.35 (0.07-0.52)
R210-140514E-PM P 15 (0.4-2.02) 0.26 (0.07-0.35)
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Zalecenia dotyczace posuwu

FREZOWANIE I

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® 415
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
415N-050206M-M30 M 0.39 (0.3-0.5) 0.1 (0.078-0.129)
415N-070310M-M30 M 0.46 (0.35-0.55) 0.12 (0.091-0.142)
CoroMill® 425
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
425N-1707E-KLW12 K 0.19 (0.02-0.28) 0.08 (0.01-0.12)
CoroMill® 745
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
745L-2109E-M50 M 0.25 (0.18-0.42) 0.17 (0.12-0.28)
* 0.61 (0.44-1.02) 0.17 (0.12-0.28)
745R-2109E-H50 H 0.3 (0.21-0.45) 0.2 (0.11-0.3)
* 0.73 (0.51-1.09) 0.2 (0.14-0.30)
745R-2109E-M30 M 0.21 (0.15-0.3) 0.14 (0.4-0.2)
* 0.51 (0.36-0.73) 0.14 (0.10-0.20)
745R-2109E-M31 M 0.21 (0.15-0.3) 0.14 (0.1-0.2)
745R-2109E-M50 M 0.25 (0.18-0.42) 0.17 (0.12-0.28)
* 0.61 (0.44-0.90) 0.17 (0.12-0.28)
* Frez do wysokich posuwow
Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego
CoroMill® 490
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
490L-140408M-PM P 0.17 (0.12-0.25) 0.17 (0.12-0.25)
490R-08T304E-ML M 0.13 (0.08-0.18) 0.13 (0.08-0.18)
490R-08T304M-KL K 0.12 (0.05-0.15) 0.12 (0.05-0.15)
490R-08T304M-PL P 0.08 (0.05-0.12) 0.08 (0.05-0.12)
490R-08T308E-ML M 0.14 (0.08-0.18) 0.14 (0.08-0.18)
490R-08T308E-MM M 0.17 (0.12-0.22) 0.17 (0.12-0.22)
490R-08T308M-KH K 0.24 (0.15-0.3) 0.24 (0.15-0.3)
490R-08T308M-KL K 0.12 (0.05-0.15) 0.12 (0.05-0.15)
490R-08T308M-KM K 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
490R-08T308M-MM M 0.16 (0.1-0.2) 0.16 (0.1-0.2)
490R-08T308M-PH P 0.2 (0.15-0.25) 0.2 (0.15-0.25)
490R-08T308M-PL P 0.1 (0.05-0.15) 0.1 (0.05-0.15)
490R-08T308M-PM P 0.15 (0.1-0.2) 0.15 (0.1-0.2)
490R-08T312E-MM M 0.17 (0.12-0.22) 0.17 (0.12-0.22)
490R-08T312M-KM K 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
490R-08T312M-PM P 0.14 (0.08-0.18) 0.14 (0.08-0.18)
490R-08T316E-MM M 0.17 (0.12-0.22) 0.17 (0.12-0.22)
490R-08T316M-KH K 0.24 (0.15-0.3) 0.24 (0.15-0.3)
490R-08T316M-KM K 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
490R-08T316M-PH P 0.21 (0.15-0.25) 0.21 (0.15-0.25)
490R-08T316M-PM P 0.14 (0.08-0.18) 0.14 (0.08-0.18)
490R-140408E K 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
490R-140408E-ML M 0.14 (0.08-0.18) 0.14 (0.08-0.18)
490R-140408E-MM M 0.17 (0.12-0.22) 0.17 (0.12-0.22)
490R-140408M-MM M 0.16 (0.12-0.2) 0.16 (0.12-0.2)
490R-140408M-PH P 0.28 (0.2-0.35) 0.28 (0.2-0.35)
490R-140408M-PL P 0.1 (0.05-0.15) 0.1 (0.05-0.15)
490R-140408M-PM P 0.17 (0.12-0.25) 0.17 (0.12-0.25)
490R-140412E-MM M 0.17 (0.12-0.22) 0.17 (0.12-0.22)
490R-140412M-PM P 0.17 (0.12-0.25) 0.17 (0.12-0.25)
490R-140416E-MM M 0.17 (0.12-0.22) 0.17 (0.12-0.22)
490R-140416M-PM P 0.17 (0.12-0.25) 0.17 (0.12-0.25)
490R-140420E K 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
490R-140420E-MM M 0.16 (0.12-0.2) 0.17 (0.12-0.22)
490R-140420M-MM M 0.16 (0.12-0.2) 0.16 (0.12-0.2)
490R-140420M-PH P 0.28 (0.2-0.35) 0.28 (0.2-0.35)
490R-140420M-PM P 0.17 (0.12-0.25) 0.17 (0.12-0.25)
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FREZOWANIE Zalecenia dotyczgce posuwu

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego
CoroMill® 390

10d

Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
390R-070202E-ML M 0.05 (0.02-0.07) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070202E-NL N 0.1 (0.02-0.2) 0.1 (0.02-0.2)
390R-070202E-PL P 0.05 (0.02-0.07) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070202M-MM M 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070202M-PM P 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070204E-KL K 0.07 (0.03-0.1) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070204E-ML M 0.05 (0.02-0.07) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070204E-MM M 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070204E-NL N 0.05 (0.02-0.07) 0.1 (0.02-0.2)
390R-070204E-PL P 0.05 (0.02-0.07) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070204M-KM K 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070204M-MM M 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070204M-PM P 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070208E-KL K 0.07 (0.03-0.1) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070208E-ML M 0.05 (0.02-0.07) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070208E-MM M 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070208E-NL N 0.05 (0.02-0.07) 0.1 (0.02-0.2)
390R-070208E-PL P 0.05 (0.02-0.07) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070208M-KM K 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070208M-MM M 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070208M-PM P 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070212E-ML M 0.07 (0.03-0.1) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070212E-PL P 0.05 (0.02-0.07) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070212M-MM M 0.1 (0.02-0.2) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070212M-PM P 0.07 (0.03-0.1) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070216E-ML M 0.07 (0.03-0.1) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070216E-PL P 0.07 (0.03-0.1) 0.05 (0.02-0.07)
390R-070216M-KM K 0.05 (0.02-0.07) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070216M-MM M 0.1 (0.02-0.2) 0.07 (0.03-0.1)
390R-070216M-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.07 (0.03-0.1)
R390-11T302E-KM K 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.18)
R390-11T302E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T302E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T304E-PL P 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-11T304M-KM K 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
R390-11T304M-PM P 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
R390-11T308E-KL K 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-11T308E-ML M 0.08 (0.04-0.15) 0.08 (0.04-0.15)
R390-11T308E-NL N 0.18 (0.06-0.35) 0.15 (0.05-0.25)
R390-11T308E-PL P 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-11T308E-PLW P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T308M-KL K 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-11T308M-KM K 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T308M-MM M 0.13 (0.08-0.2) 0.13 (0.08-0.2)
R390-11T308M-PL P 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-11T308M-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T310M-KH K 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T310M-MH M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T310M-PH P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T312E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-11T312E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T312E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T316E-KM K 0.15 (0.1-0.25) 0.1 (0.08-0.18)
R390-11T316E-ML M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T316E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T316E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T316M-KM K 0.12 (0.08-0.2) 0.15 (0.1-0.25)
R390-11T316M-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T320E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-11T320E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T320E-NL N 0.18 (0.06-0.4) 0.18 (0.06-0.35)
R390-11T320E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T324E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-11T324E-ML M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T324E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T324E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T331E-KM K 0.15 (0.1-0.25) 0.1 (0.08-0.18)
R390-11T331E-ML M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T331E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T331E-NL N 0.18 (0.06-0.4) 0.18 (0.06-0.4)
R390-11T331E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T331M-KM K 0.12 (0.08-0.2) 0.15 (0.1-0.25)
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rFOL

Zalecenia dotyczace posuwu

FREZOWANIE I

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

CoroMill® 390
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm

M|

S|
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
R390-11T331M-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-11T304E-P4-NL N 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
R390-170404E-KM K 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.18) J
R390-170404E-MM M 0.15 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170404E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170404M-KM K 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
R390-170404M-PM P 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
R390-170408E-KL K 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-170408E-ML M 0.08 (0.04-0.15) 0.08 (0.04-0.15)
R390-170408E-NL N 0.17 (0.1-0.2) 0.15 (0.08-0.25)
R390-170408E-PL P 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-170408M-KH K 0.2 (0.15-0.35) 0.2 (0.15-0.35)
R390-170408M-KL K 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-170408M-KM K 0.15 (0.1-0.25) 0.15 (0.1-0.25)
R390-170408M-MM M 0.15 (0.08-0.2) 0.15 (0.08-0.2)
R390-170408M-PH P 0.2 (0.15-0.35) 0.2 (0.15-0.35)
R390-170408M-PL P 0.08 (0.05-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R390-170408M-PM P 0.15 (0.1-0.25) 0.15 (0.1-0.25)
R390-170412E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18) K
R390-170412E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170412E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170416E-KM K 0.15 (0.1-0.25) 0.1 (0.08-0.18)
R390-170416E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170416E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170416M-KM K 0.12 (0.08-0.2) 0.15 (0.1-0.25)
R390-170416M-PH P 0.2 (0.15-0.35) 0.2 (0.15-0.35)
R390-170416M-PM P 0.15 (0.1-0.25) 0.15 (0.1-0.25)
R390-170420E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-170420E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170420E-NL N 0.2 (0.12-0.32) 0.2 (0.1-0.3)
R390-170420E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170424E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-170424E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170424E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170431E-KM K 0.15 (0.1-0.25) 0.1 (0.08-0.18) L
R390-170431E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170431E-NL N 0.2 (0.12-0.32) 0.2 (0.12-0.32)
R390-170431E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170431M-KM K 0.12 (0.08-0.2) 0.15 (0.1-0.25)
R390-170431M-PM P 0.15 (0.1-0.25) 0.15 (0.1-0.25)
R390-170440E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-170440E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170440E-NL N 0.2 (0.12-0.4) 0.2 (0.12-0.32)
R390-170440E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170448E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-170448E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170448E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170450E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18)
R390-170450E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170450E-NL N 0.2 (0.12-0.4) 0.2 (0.12-0.4)
R390-170450E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170460E-KM K 0.1 (0.08-0.18) 0.1 (0.08-0.18) M
R390-170460E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170460E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170464E-KM K 0.08 (0.04-0.15) 0.1 (0.08-0.18)
R390-170464E-MM M 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170464E-PM P 0.12 (0.08-0.2) 0.12 (0.08-0.2)
R390-170408E-P6-NL N 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
R390-180608H-KL K 0.11 (0.05-0.22) 0.11 (0.05-0.22)
R390-180608H-ML M 0.1 (0.05-0.22) 0.1 (0.05-0.22)
R390-180608H-PL P 0.11 (0.05-0.22) 0.1 (0.05-0.22)
R390-180608M-KM K 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180608M-MM M 0.18 (0.1-0.3) 0.18 (0.1-0.3)
R390-180608M-PM P 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180612H-KL K 0.1 (0.05-0.22) 0.1 (0.05-0.22)
R390-180612H-ML M 0.11 (0.05-0.22) 0.1 (0.05-0.22)
R390-180612H-PL P 0.11 (0.05-0.22) 0.11 (0.05-0.22)
R390-180612M-KM K 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3) N
R390-180612M-KMR K 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180612M-MM M 0.18 (0.1-0.3) 0.18 (0.1-0.3)
R390-180612M-MMR M 0.18 (0.1-0.3) 0.18 (0.1-0.3)
R390-180612M-PM P 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
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FREZOWANIE Zalecenia dotyczgce posuwu

Narzedzia do frezowania walcowo-czotowego

10d

CoroMill® 390
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
R390-180612M-PMR P 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180616H-ML M 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180616H-PL P 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180616M-KM K 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180616M-MM M 0.18 (0.1-0.3) 0.18 (0.1-0.3)
R390-180616M-PM P 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180620H-ML M 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180620H-PL P 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180620M-KM K 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180620M-MM M 0.18 (0.1-0.3) 0.18 (0.1-0.3)
R390-180620M-PM P 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180624H-ML M 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180624H-PL P 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180631H-KL K 0.1 (0.05-0.22) 0.1 (0.05-0.22)
R390-180631H-ML M 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180631H-PL P 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180631M-KM K 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180631M-MM M 0.18 (0.1-0.3) 0.18 (0.1-0.3)
R390-180631M-PM P 0.2 (0.08-0.3) 0.2 (0.08-0.3)
R390-180640H-ML M 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180640H-PL P 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180650H-ML M 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180650H-PL P 0.12 (0.05-0.22) 0.12 (0.05-0.22)
R390-180660H-ML M 0.14 (0.05-0.22) 0.14 (0.05-0.22)
R390-180660H-PL P 0.14 (0.05-0.22) 0.14 (0.05-0.22)
R390-180664H-ML M 0.14 (0.05-0.22) 0.14 (0.05-0.22)
R390-180664H-PL P 0.14 (0.05-0.22) 0.14 (0.05-0.22)
CoroMill° 690
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
690-100508M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-100510M-P-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-100512M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-100516M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-100520M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-100531M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140608M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140610M-P-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140612M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140616M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140620M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140624M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140631M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140650M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140660M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
690-140664M-E-SL S 0.1 (0.05-0.2) 0.1 (0.05-0.2)
CoroMill® Century
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
R590-110504H-NL N 0.15 (0.05-0.3) 0.2 (0.1-0.4)
R590-110508H-KL K 0.12 (0.07-0.2) 0.08 (0.05-0.15)
R590-110508H-PL P 0.12 (0.01-0.15) 0.08 (0.05-0.15)
R590-110508H-PR2-KM K 0.2 (0.1-0.4) 0.2 (0.1-0.3)
R590-1105H-PC2-NL N 0.15 (0.05-0.3) 0.15 (0.05-0.3)
R590-1105H-PC5-NL N 0.15 (0.05-0.3) 0.15 (0.05-0.3)
R590-1105H-PR2-NL N 0.15 (0.05-0.3) 0.15 (0.05-0.3)
R590-1105H-PR5-NL N 0.15 (0.05-0.3) 0.15 (0.05-0.3)
R590-1105H-PS2-NL N 0.15 (0.05-0.3) 0.15 (0.05-0.3)
R590-1105H-PS5-NL N 0.15 (0.05-0.3) 0.15 (0.05-0.3)
L590-1105H-ZC2-KL K 0.08 (0.05-0.15) 0.2 (0.1-0.3)
R590-1105H-ZC2-KL K 0.2 (0.1-0.3) 0.2 (0.1-0.3)
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Zalecenia dotyczace posuwu FREZOWANIE I

Frezy tarczowe

CoroMill® 331
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
L331.1A-043515H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-043523H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-054515H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15) J
L331.1A-054523H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-054530H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-084515H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-084523H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-084530H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-115015H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-115023H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-115030H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-115048H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-115063H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-145015H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-145023H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-145030H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-145048H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
L331.1A-145063H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-043515H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15) K
R331.1A-043523H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-054515H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-054523H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-054530H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-084515H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-084523H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-084530H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-115015H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-115023H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-115030H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-115048H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-115063H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-145015H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-145023H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-145030H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
R331.1A-145048H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15) L
R331.1A-145063H-WL PMNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-043505H-WL PMKNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-054508H-WL PMKNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-084508H-WL PMKNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-115008H-WL PMKNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-145008H-WL PMKNSH 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-084508H-WM PMKNSH 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-115008H-WM PMKNSH 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-145008H-WM PMKNSH 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-043505H-ML M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-054508H-ML M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-084508H-ML M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-115008H-ML M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-145008H-ML M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-043505H-MM M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-054508H-MM M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-084508H-MM M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15) M
N331.1A-115008H-MM M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-145008H-MM M 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-043505H-NL N 0.12 (0.01-0.18) 0.1 (0.01-0.15)
N331.1A-054508H-NL N 0.12 (0.01-0.18) 0.1 (0.01-0.15)
N331.1A-084508H-NL N 0.12 (0.01-0.18) 0.1 (0.01-0.15)
N331.1A-115008H-NL N 0.12 (0.01-0.18) 0.1 (0.01-0.15)
N331.1A-145008H-NL N 0.12 (0.01-0.18) 0.1 (0.01-0.15)
N331.1A-043505H-PL P 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-054508H-PL P 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-084508H-PL P 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-115008H-PL P 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-145008H-PL P 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-054508H-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-084508H-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-115008H-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-145008H-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25) N
N331.1A-043505M-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-054508M-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-084508M-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-115008M-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-145008M-PM P 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)

Stosunek DC/AR = 12% (taka sama dla wszystkich narzedzi 90-stopniowych)



FREZOWANIE Zalecenia dotyczgce posuwu

Frezy tarczowe
CoroMill® 331

10d

Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
N331.1A-043505E-KL K 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-054508E-KL K 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-084508E-KL K 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-115008E-KL K 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-145008E-KL K 0.12 (0.08-0.18) 0.1 (0.03-0.15)
N331.1A-054508E-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-084508E-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-115008E-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-145008E-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-043505M-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-054508M-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-084508M-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-115008M-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1A-145008M-KM K 0.15 (0.06-0.3) 0.13 (0.05-0.25)
N331.1D-136508E-PM P 0.20 (0.08-0.24) 0.17 (0.07-0.2)
N331.1D-136508M-PM P 0.20 (0.08-0.24) 0.17 (0.07-0.2)
N331.1D-136512M-PM P 0.20 (0.08-0.24) 0.17 (0.07-0.2)
N331.1D-136520E-PM P 0.20 (0.08-0.24) 0.17 (0.07-0.2)
N331.1D-136520M-PM P 0.20 (0.08-0.24) 0.17 (0.07-0.2)
Stosunek DC/AR = 12% (taka sama dla wszystkich narzedzi 90-stopniowych)
Narzedzia do frezowania profilowego
CoroMill® 300
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubos$¢ wiéra, hex mm
M|
[N|S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
R300-0517E-PM P 0.08 (0.05-0.12) 0.08 (0.05-0.12)
R300-0720E-MM M 0.1 (0.05-0.15) 0.1 (0.05-0.15)
R300-0720E-PM P 0.1 (0.05-0.15) 0.1 (0.05-0.15)
R300-0724E-MM M 0.1 (0.05-0.15) 0.1 (0.05-0.15)
R300-0724E-PM P 0.1 (0.05-0.15) 0.1 (0.05-0.15)
R300-0828E-KL K 0.13 (0.05-0.2) 0.11 (0.05-0.15)
R300-0828E-KM K 0.15 (0.07-0.25) 0.13 (0.05-0.2)
R300-0828E-MM M 0.13 (0.07-0.2) 0.13 (0.05-0.2)
R300-0828E-PL P 0.1 (0.05-0.15) 0.11 (0.05-0.15)
R300-0828E-PM P 0.13 (0.05-0.2) 0.13 (0.05-0.2)
R300-0828M-KH K 0.15 (0.07-0.25) 0.15 (0.07-0.25)
R300-0828M-MH M 0.13 (0.05-0.2) 0.15 (0.07-0.25)
R300-0828M-MM M 0.13 (0.07-0.2) 0.13 (0.07-0.2)
R300-0828M-PH P 0.15 (0.07-0.25) 0.15 (0.07-0.25)
R300-0828M-PM P 0.13 (0.07-0.2) 0.13 (0.07-0.2)
R300-0932E-MM M 0.15 (0.07-0.23) 0.13 (0.04-0.2)
R300-0932E-PM P 0.15 (0.05-0.23) 0.13 (0.04-0.2)
R300-0932M-PH P 0.17 (0.07-0.29) 0.15 (0.06-0.25)
R300-0932M-PM P 0.15 (0.07-0.23) 0.13 (0.06-0.2)
R300-1032E-KL K 0.21 (0.05-0.29) 0.13 (0.04-0.15)
R300-1032E-MM M 0.17 (0.07-0.29) 0.18 (0.04-0.25)
R300-1032E-PL P 0.15 (0.05-0.17) 0.13 (0.04-0.15)
R300-1032E-PM P 0.21 (0.05-0.29) 0.18 (0.04-0.25)
R300-1032M-KH K 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1032M-MH M 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1032M-MM M 0.17 (0.07-0.29) 0.15 (0.06-0.25)
R300-1032M-PH P 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1032M-PM P 0.17 (0.07-0.29) 0.15 (0.06-0.25)
R300-1240E-KM K 0.23 (0.07-0.35) 0.18 (0.04-0.25)
R300-1240E-ML M 0.15 (0.05-0.23) 0.13 (0.04-0.2)
R300-1240E-MM M 0.21 (0.05-0.29) 0.18 (0.04-0.25)
R300-1240E-PL P 0.15 (0.05-0.23) 0.13 (0.04-0.2)
R300-1240E-PM P 0.21 (0.05-0.29) 0.18 (0.04-0.25)
R300-1240M-KH K 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1240M-MH M 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1240M-MM M 0.17 (0.07-0.29) 0.15 (0.06-0.25)
R300-1240M-PH P 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1240M-PM P 0.17 (0.07-0.29) 0.15 (0.06-0.25)
R300-1340E-ML M 0.15 (0.05-0.23) 0.13 (0.04-0.2)
R300-1340E-MM M 0.21 (0.05-0.29) 0.18 (0.04-0.25)
R300-1340E-PL P 0.15 (0.05-0.23) 0.13 (0.04-0.2)
R300-1340E-PM P 0.21 (0.05-0.29) 0.18 (0.04-0.25)
R300-1340M-KH K 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1340M-MH M 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1340M-MM M 0.17 (0.07-0.29) 0.15 (0.06-0.25)
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Zalecenia dotyczace posuwu

FREZOWANIE I

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 300
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
R300-1340M-PH P 0.23 (0.07-0.35) 0.2 (0.06-0.3)
R300-1340M-PM P 0.17 (0.07-0.29) 0.15 (0.06-0.25)
R300-1648E-KM K 0.29 (0.07-0.46) 0.2 (0.04-0.3)
R300-1648E-ML M 0.17 (0.05-0.23) 0.15 (0.04-0.2)
R300-1648E-MM M 0.21 (0.07-0.29) 0.2 (0.04-0.3)
R300-1648E-PL P 0.17 (0.05-0.23) 0.15 (0.04-0.2)
R300-1648E-PM P 0.23 (0.05-0.35) 0.2 (0.04-0.3)
R300-1648M-KH K 0.29 (0.07-0.46) 0.25 (0.06-0.4)
R300-1648M-MH M 0.29 (0.07-0.46) 0.25 (0.06-0.4)
R300-1648M-MM M 0.21 (0.07-0.29) 0.18 (0.06-0.25)
R300-1648M-PH P 0.29 (0.07-0.46) 0.25 (0.06-0.4)
R300-1648M-PM P 0.21 (0.07-0.29) 0.18 (0.06-0.25)
R300-2060E-ML M 0.28 (0.06-0.35) 0.2 (0.04-0.25)
R300-2060E-MM M 0.35 (0.06-0.57) 0.25 (0.04-0.4)
R300-2060E-PL P 0.28 (0.06-0.35) 0.2 (0.04-0.25)
R300-2060E-PM P 0.35 (0.06-0.57) 0.25 (0.04-0.4)
R300-2060M-KH K 0.49 (0.07-0.78) 0.35 (0.05-0.55)
R300-2060M-MH M 0.49 (0.07-0.78) 0.35 (0.05-0.55)
R300-2060M-MM M 0.28 (0.07-0.42) 0.2 (0.05-0.3)
R300-2060M-PH P 0.49 (0.07-0.78) 0.35 (0.05-0.55)
R300-2060M-PM P 0.28 (0.07-0.42) 0.2 (0.05-0.3)
R300-2570E-ML M 0.31 (0.06-0.4) 0.22 (0.04-0.28)
R300-2570E-PL P 0.31 (0.06-0.4) 0.22 (0.04-0.28)
R300-2570M-KH K 0.57 (0.07-0.85) 04 (0.05-0.6)
R300-2570M-MM M 0.31 (0.07-0.47) 0.22 (0.05-0.33)
R300-2570M-PH P 0.57 (0.07-0.85) 0.4 (0.05-0.6)
R300-2570M-PM P 0.31 (0.07-0.47) 0.22 (0.05-0.33)
CoroMill® 600
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
600-1045E-ML M 0.2 (0.05-0.35) 0.2 (0.05-0.35)
600-1045M-ML M 0.2 (0.05-0.35) 0.2 (0.05-0.35)
600-1252E-ML M 0.25 (0.05-0.35) 0.25 (0.05-0.35)
600-1252M-ML M 0.25 (0.05-0.35) 0.25 (0.05-0.35)
600R-1045M-MM M 0.35 (0.15-0.55) 0.35 (0.15-0.55)
600R-1252M-MM M 0.35 (0.15-0.55) 0.35 (0.15-0.55)
CoroMill® 216
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
APMT160408-M K 0.35 (0.14-0.7) 0.25 (0.1-0.5)
R216-1002E-M PMSH 0.14 (0.06-0.21) 0.1 (0.04-0.15)
R216-1202E-M PMSH 0.14 (0.06-0.21) 0.1 (0.04-0.15)
R216-1202M-M PMKSH 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.04-0.15)
R216-1603E-M PMS 0.14 (0.06-0.21) 0.1 (0.04-0.15)
R216-1603M-M PMKNSH 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
R216-20T3E-M PMS 0.21 (0.06-0.25) 0.15 (0.04-0.18)
R216-20T3M-M PMKNSH 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
R216-2504E-M PMS 0.21 (0.06-0.25) 0.15 (0.04-0.18)
R216-2504M-M PMKSH 0.17 (0.08-0.21) 0.12 (0.06-0.15)
R216-3006E-M PMS 0.24 (0.06-0.28) 0.17 (0.04-0.2)
R216-3006M-M PMKSH 0.21 (0.08-0.28) 0.15 (0.06-0.2)
R216-3206E-M PMS 0.24 (0.06-0.28) 0.17 (0.04-0.2)
R216-3206M-M PMKSH 0.21 (0.08-0.28) 0.15 (0.06-0.2)
R216-4007E-M PMS 0.28 (0.06-0.35) 0.2 (0.04-0.25)
R216-4007M-M PMKS 0.28 (0.1-0.42) 0.2 (0.07-0.3)
R216-5007E-M PMS 0.28 (0.06-0.35) 0.2 (0.04-0.25)
R216-5007M-M PMKS 0.35 (0.1-0.7) 0.25 (0.07-0.5)
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FREZOWANIE

Zalecenia dotyczgce posuwu

Narzedzia do frezowania profilowego

CoroMill® 200

Posuw na ostrze, f, mm/ostrze

Maks. grubo$¢ widra, hex mm

M|
[N|S[H]

Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
RCHT09T300-ML M 0.15 (0.08-0.2) 0.15 (0.08-0.2)
RCHT09T300-PL P 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
RCHT10T3MO0-KL K 0.17 (0.1-0.2) 0.1 (0.08-0.15)
RCHT10T3MO0-ML M 0.15 (0.08-0.2) 0.15 (0.08-0.2)
RCHT10T3MO-PL P 0.1 (0.08-0.15) 0.1 (0.08-0.15)
RCHT1204M0 KH 0.21 (0.1-0.42) 0.1 (0.08-0.15)
RCHT1204M0-KL K 0.24 (0.1-0.28) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT1204M0-PL P 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT130400-KL K 0.24 (0.1-0.28) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT130400-ML M 0.21 (0.08-0.28) 0.15 (0.06-0.2)
RCHT130400-PL P 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT1606M0-KL K 0.24 (0.1-0.28) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT1606MO0-ML M 0.21 (0.08-0.28) 0.15 (0.06-0.2)
RCHT1606MO0-PL P 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT190600-ML M 0.21 (0.08-0.28) 0.15 (0.06-0.2)
RCHT190600-PL P 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT2006MO0-KL K 0.24 (0.1-0.28) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT2006MO0-ML M 0.21 (0.08-0.28) 0.15 (0.06-0.2)
RCHT2006MO0-PL P 0.14 (0.08-0.21) 0.1 (0.06-0.15)
RCHT1204M0-ML M 0.21 (0.08-0.28) 0.15 (0.06-0.2)
RCKT09T300-KH K 0.25 (0.1-0.3) 0.25 (0.1-0.3)
RCKT09T300-MM M 0.2 (0.1-0.3) 0.2 (0.1-0.3)
RCKT09T300-PH P 0.25 (0.1-0.3) 0.25 (0.1-0.3)
RCKT09T300-PM P 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
RCKT10T3M0-KH K 0.25 (0.1-0.3) 0.25 (0.1-0.3)
RCKT10T3MO0-KM K 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
RCKT10T3M0-MM M 0.2 (0.1-0.3) 0.2 (0.1-0.3)
RCKT10T3MO0-PH P 0.25 (0.1-0.3) 0.25 (0.1-0.3)
RCKT10T3MO0-PM P 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
RCKT10T3MO0-WM PMNSH 0.17 (0.1-0.2) 0.17 (0.1-0.2)
RCKT1204M0-KH K 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT1204M0-KM K 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT1204M0-MM M 0.28 (0.1-0.42) 0.2 (0.07-0.3)
RCKT1204M0-PH P 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT1204M0-PM P 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT1204M0-WM PMNSH 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT1204MO K 0.35 (0.1-0.42) 0.15 (0.07-0.3)
RCKT130400-KH K 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT130400-KM K 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT130400-MM M 0.28 (0.1-0.42) 0.2 (0.07-0.3)
RCKT130400-PH P 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT130400-PM P 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT130400-WM PMNS 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT1606M0-KH K 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT1606M0-KM K 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT1606M0-MM M 0.28 (0.1-0.42) 0.2 (0.07-0.3)
RCKT1606M0-PH P 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT1606M0-PM P 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT1606M0-WM MNS 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT1606MO K 0.35 (0.1-0.42) 0.15 (0.07-0.3)
RCKT190600-KH K 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT190600-KM K 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT190600-MM M 0.28 (0.1-0.42) 0.2 (0.07-0.3)
RCKT190600-PH P 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT190600-PM P 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT190600-WM PMNS 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT2006M0-KH K 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT2006M0-KM K 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT2006M0-MM M 0.28 (0.1-0.42) 0.2 (0.07-0.3)
RCKT2006M0-PH P 0.35 (0.1-0.42) 0.25 (0.07-0.3)
RCKT2006M0-PM P 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
RCKT2006M0-WM M 0.24 (0.1-0.28) 0.17 (0.07-0.2)
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rFOL

Zalecenia dotyczace posuwu

FREZOWANIE I

Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® 327
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M
N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
327R12-22 11045-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 13045-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 16045-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 18545-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 21545-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 26545-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 31545-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 41545-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-221304508-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-221604508-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-222654518-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-224154525-GC 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R06-10 10000-GM 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R06-10 15002-GM 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R06-10 20002-GM 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R06-10 25002-GM 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R09-18 15002-GM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 20002-GM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 25002-GM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 30002-GM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-22 15002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 20002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 25002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 30002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 40002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R14-28 15000-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R14-28 20002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R14-28 25002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R14-28 30002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R14-28 35002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R14-28 40002-GM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R09-18 15001-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 20002-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 25002-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 30002-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-28 15001-GMM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-28 20002-GMM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-28 25002-GMM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-28 30002-GMM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-28 40002-GMM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R14-35 15001-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R14-35 20002-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R14-35 25002-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R14-35 30002-GMM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R06-12 22011-RM 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R09-18 22011-RM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-22 10005-RM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 20010-RM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 30015-RM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 40020-RM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
CoroMill® 328
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M
[N[S[H]

Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
328R13-13000-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-16000-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-18502-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-18545-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-21502-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-21545-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-26502-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-26545-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-2654515-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-31502-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-31545-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-41502-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-41545-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-4154520-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-51502-GM PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-51545-GC PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
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FREZOWANIE Zalecenia dotyczgce posuwu

Narzedzia do frezowania rowkoéw

10d

CoroMill®e QD
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]

Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
QD-NE-0200-010E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NF-0239-010E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NF-0250-010E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NG-0300-010E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NG-0318-010E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NH-0400-015E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NJ-0476-020E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NJ-0500-020E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NK-0600-025E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NK-0635-025E-NL N 0.16 (0.01-0.3) 0.13 (0.01-0.25)
QD-NE-0200-020E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NF-0239-020E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NF-0250-020E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NG-0300-020E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NG-0318-020E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NH-0400-025E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NJ-0476-030E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NJ-0500-030E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NK-0600-035E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NK-0635-035E-SL S 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NE-0200-020E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NF-0239-020E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NF-0250-020E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NG-0300-020E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NG-0318-020E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NH-0400-025E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NJ-0476-030E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NJ-0500-030E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NK-0600-035E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NK-0635-035E-SM S 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NE-0200-020E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NF-0239-020E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NF-0250-020E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NG-0300-020E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NG-0318-020E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NH-0400-025E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NJ-0476-030E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NJ-0500-030E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NK-0600-035E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NK-0635-035E-ML M 0.05 (0.01-0.08) 0.04 (0.01-0.07)
QD-NE-0200-020E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NF-0239-020E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NF-0250-020E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NG-0300-020E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NG-0318-020E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NH-0400-025E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NJ-0476-030E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NJ-0500-030E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NK-0600-035E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NK-0635-035E-MM M 0.09 (0.05-0.14) 0.08 (0.04-0.12)
QD-NE-0200-020E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)
QD-NF-0239-020E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)
QD-NF-0250-020E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.11 (0.02-0.15)
QD-NG-0300-020E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.11 (0.02-0.15)
QD-NH-0400-025E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)
QD-NG-0318-020E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)
QD-NJ-0476-030E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)
QD-NJ-0500-030E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)
QD-NK-0600-035E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)
QD-NK-0635-035E-KL K 0.13 (0.02-0.18) 0.1 (0.02-0.15)

Zalecenia dla frezéw o $rednicy 63 mm:
- PL jest geometrig pierwszego wyboru w zastosowaniu do materiatéw z grupy 1ISO P

- Stosowa¢ maksymalnie 70% zalecanej wartosci hex przy uzywaniu geometrii PM
- Geometria PH nie jest zalecana
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Zalecenia dotyczace posuwu

FREZOWANIE I

Narzedzia do frezowania rowkéw

CoroMill® QD
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
S|

Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
QD-NE-0200-035M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NF-0239-035M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NF-0250-035M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NG-0300-035M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.11 (0.04-0.15)
QD-NG-0318-035M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NH-0400-040M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NJ-0476-045M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NJ-0500-045M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NK-0600-050M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.11 (0.04-0.15)
QD-NK-0635-050M-KM K 0.13 (0.05-0.18) 0.1 (0.04-0.15)
QD-NE-0200-020E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NF-0239-020E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NF-0250-020E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NG-0300-020E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NG-0318-020E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NH-0400-025E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NJ-0476-030E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NJ-0500-030E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NK-0600-035E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NK-0635-035E-PL P 0.06 (0.02-0.08) 0.05 (0.02-0.08)
QD-NE-0200-020E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NF-0239-020E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.11 (0.07-0.15)
QD-NF-0250-020E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NG-0300-020E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NG-0318-020E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.11 (0.07-0.15)
QD-NH-0400-025E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NJ-0476-030E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NJ-0500-030E-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NK-0600-035E-PM P 0.2 (0.08-0.12) 0.1 (0.07-0.1)
QD-NK-0635-035E-PM P 0.2 (0.08-0.12) 0.1 (0.07-0.1)
QD-NE-0200-020M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NF-0239-020M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NF-0250-020M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NG-0300-020M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NG-0318-020M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.11 (0.07-0.15)
QD-NH-0400-025M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NJ-0476-030M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.1 (0.07-0.15)
QD-NJ-0500-030M-PM P 0.13 (0.08-0.18) 0.11 (0.07-0.15)
QD-NK-0600-035M-PM P 0.12 (0.08-0.12) 0.1 (0.07-0.1)
QD-NK-0635-035M-PM P 0.12 (0.08-0.12) 0.1 (0.07-0.1)
QD-NE-0200-035M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.1 (0.04-0.13)
QD-NF-0239-035M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.1 (0.04-0.13)
QD-NF-0250-035M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.11 (0.04-0.13)
QD-NG-0300-035M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.1 (0.04-0.13)
QD-NG-0318-035M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.1 (0.04-0.13)
QD-NH-0400-040M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.1 (0.04-0.13)
QD-NJ-0476-045M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.1 (0.04-0.13)
QD-NJ-0500-045M-PH P 0.13 (0.05-0.15) 0.11 (0.04-0.13)
QD-NK-0600-050M-PH P 0.12 (0.05-0.12) 0.1 (0.04-0.1)
QD-NK-0635-050M-PH P 0.12 (0.05-0.12) 0.1 (0.04-0.1)

Zalecenia dla frezéw o $rednicy 63 mm:

- PL jest geometrig pierwszego wyboru w zastosowaniu do materiatow z grupy 1ISO P
- Stosowa¢ maksymalnie 70% zalecanej wartosci hex przy uzywaniu geometrii PM
- Geometria PH nie jest zalecana
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FREZOWANIE

Zalecenia dotyczgce posuwu

Narzedzia do frezowania gwintéw

CoroMill® 328
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm
M|
[N[S[H]
Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
328R13-04UN-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-06UN-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-08UN-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-10UN-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-12UN-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-14UN-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-150MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-150VM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-16UN-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-200MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-300MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-350MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-400MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-400VM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-450MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-500MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-550MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
328R13-600MM-TH PMKNS 0.1 (0.04-0.15) 0.07 (0.03-0.1)
CoroMill® 327
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubos$¢ wiéra, hex mm
M|
[N[S[H]

Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
327R06-12 100VM-TH 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R09-18 100VM-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-22 100VM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R06-12 250VM-TH 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R09-18 250VM-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-22 250VM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R06-12 19WH-TH 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R09-18 19WH-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R06-12 14WH-TH 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R09-18 14WH-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R06-12 11WH-TH 0.05 (0.02-0.06) 0.05 (0.02-0.06)
327R09-18 11WH-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 24UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 20UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 18UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 16UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 14UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 12UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 11UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 10UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 08UN-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 150MM-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 200MM-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 300MM-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 350MM-TH 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-22 150MM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 175MM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.06 (0.04-0.1)
327R12-22 200MM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.06 (0.04-0.1)
327R12-22 300MM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.06 (0.04-0.1)
327R12-22 350MM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.06 (0.04-0.1)
327R12-22 400MM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.06 (0.04-0.1)
327R12-22 450MM-TH 0.07 (0.04-0.1) 0.06 (0.04-0.1)
327R09-18 100VM-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-22 100VM-THM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R09-18 250VM-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R12-22 250VM-THM 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R09-18 24UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 20UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 18UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 16UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 14UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 12UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 11UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 10UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 08UN-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 150MM-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 200MM-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 300MM-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
327R09-18 350MM-THM 0.06 (0.03-0.08) 0.06 (0.03-0.08)
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Zalecenia dotyczace posuwu

FREZOWANIE

Narzedzia do fazowania

CoroMill® 495

Posuw na ostrze, f, mm/ostrze

Maks. grubo$¢ widra, hex mm

Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
495-09T3M-MM M 0.17 (0.12-0.25) 0.16 (0.12-0.2)
495-09T3M-PM P 0.17 (0.12-0.25) 0.17 (0.12-0.25)
CoroMille 327
Posuw na ostrze, f, mm/ostrze Maks. grubo$¢ widra, hex mm

Oznaczenie Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.) Warto$¢ poczatkowa (min.- maks.)
327R06-12 12045-CH 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
327R12-22 20045-CH 0.07 (0.04-0.1) 0.07 (0.04-0.1)
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FREZOWANIE Opisy gatunkéw

Gatunki do frezowania

. Stal

Gatunki podstawowe

&

GC1130 (HC) - P30 (P15-P40)

Gatunek z twardym i cienkim pokryciem naktadanym metoda PVD, wykonany z wykorzystaniem technologii
Zertivo™, przeznaczony do réznych zastosowan. Odpowiedni do obrébki wykoriczeniowej i lekkiej obrobki
zgrubnej w warunkach przecietnej stabilnosci, zaréwno przy obrébce na sucho, jak i z chtodziwem. Dobry
wybér do skomplikowanej drogi prowadzenia narzedzia i obrébki materiatow przywierajacych.

Jedli gatunek GC1130 nie jest dostepny, nalezy uzy¢ gatunku GC1030.

S

GC4240 (HC) - P40 (P35-P50)

Udarny gatunek z pokryciem naktadanym metodg CVD (pokrycie $redniej
grubosci), idealny do frezowania $redniego oraz zgrubnego, do obrébki udarnej
i wymagajacej, zaréwno na sucho, jak i z chtodziwem.

S

GC4230 (HC) - P30 (P10-P40)

Srednio-twardy gatunek z pokryciem naktadanym metodg CVD (pokrycie
$redniej grubosci), przeznaczony do frezowania $redniego i zgrubnego,

w przecigtnych warunkach skrawania, zaréwno na sucho, jak i z chtodziwem.

@

GC4220 (HC) - P20 (P10-P25)

Twardy gatunek z pokryciem naktadanym metodg CVD (grube pokrycie),
odpowiedni do frezowania $redniego i zgrubnego z wysokg predkoscig
skrawania, zapewniajgcy dobrg stabilno$¢ w obrébce na sucho.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikéw spiekanych:
Spieki weglikowe:

HT Niepokrywany spiek, nazywany rowniez
cermetalem, zawierajgcy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.
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Gatunki uzupetniajace

&

GC1010 (HC) - P10 (P05-P15)

Bardzo twardy gatunek pokrywany metodg PVD (cienkie pokrycie) do obrobki
wykonczeniowej w bardzo stabilnych warunkach oraz obrébki materiatow
utwardzonych z chtodziwem lub na sucho.

©

CT530 (HT) - P15 (P10-P15)
Srednio twardy niepokryty gatunek z cermetalu do obrébki wykorczeniowej
wykonywanej na sucho, z duzymi predkosciami skrawania.

&

GC2030 (HC) - P30 (P20-P40)
Srednio twardy gatunek pokrywany metodg PVD (cienkie pokrycie) do obrébki
materiatéw przywierajacych, z chtodziwem lub na sucho.

&

GC2040 (HC) - P45 (P30-P50)

Udarny gatunek z pokryciem naktadanym metodg CVD (pokrycie $redniej
grubosci), idealny do frezowania $redniego i zgrubnego, wymagajacego wysokiej
udarnosci, zaréwno na sucho, jak i z chtodziwem oraz dobrze nadajacy sie do
produkcji mieszanej z wykorzystaniem réznych materiatéw.

GC3040 (HC) - P20 (P10-P40)
Gatunek $rednio twardy z pokryciem naktadanym metodg CVD (grube pokrycie)
uzupetniajgcy wobec GC4230 w obrébce materiatéw Sciernych.

S

M30B (HC) - P35 (P30-P40)

Udarny gatunek z pokryciem naktadanym metodg CVD (cienkie pokrycie),
przeznaczony do udarnej i wymagajacej wytrzymatosci obrébki topatek turbin
z wysokimi predkosciami skrawania, zaréwno na sucho, jak i z chtodziwem.

&

GC1025 (HC) - P30 (P15-P30)

Twardy gatunek pokrywany metodg PVD (cienkie pokrycie) do lekkiej obrébki
zgrubnej i wykonczeniowej materiatéw przywierajgcych z chtodziwem lub na
sucho.
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Opisy gatunkéw

FREZOWANIE I

Gatunki do frezowania

E Stal nierdzewna austenityczna / ferrytyczna /
martenzytyczna

Gatunki podstawowe

e

GC1040 (HC) - M30 (M15-M35)

Udarny gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD do obrébki
zgrubnej i wykonczeniowej w warunkach niestabilnych i stabilnych, z chtodziwem
lub bez. Dobry wybér do skomplikowanej drogi prowadzenia narzedzia i obrébki
materiatéw przywierajacych.

e

GC2040 (HC) - M40 (M25-M40)

Udarny gatunek z pokryciem $redniej grubosci naktadanym metoda CVD
przeznaczony do obrébki udarnej i wymagajacej, $redniej i zgrubnej

w warunkach stabej stabilnosci i bez udziatu chtodziwa. Duze posuwy, $rednice
i szerokosci frezowania.

e

S30T (HC) - M25 (M15-M35)

Srednio twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD
wykorzystywany jako gatunek uzupetniajacy do GC1040 przy dobrej stabilnosci
i w przypadku, gdy konieczne jest uzyskanie duzych predkosci skrawania

z chfodziwem i bez.

e

GC2030 (HC) - M25 (M15-M30)

Srednio twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD do lekkiej
obroébki zgrubnej i wykonczeniowej. Uzupetnienie dla GC1040 w warunkach
dobrej stabilnos$ci oraz duzych predkosci skrawania na sucho.

Gatunki uzupetniajace

S

M30B (HC) - M35 (M30-M40)

Udarny gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg CVD, przeznaczony
do wymagajgcej wytrzymatosci obrdbki topatek turbin z wysokimi predkosciami
skrawania. Moze by¢ stosowany z chtodziwem i na sucho.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikow spiekanych:
Spieki weglikowe:

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajgcy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te skfadniki.

HC  Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

Gatunki uzupetniajace

e

S40T (HC) - M40 (M30-M40)

Bardzo udarny gatunek z pokryciem $redniej grubosci naktadanym metodg CVD
przeznaczony do obrébki wymagajgcej udarnosci, sredniej i zgrubnej

w warunkach stabej stabilnosci. Moze by¢ stosowany z chtodziwem i na sucho.

e

GC1130 (HC) - M15 (M10-M20)

Twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metoda PVD w technologii
Zertivo™ do wykorzystania, jako gatunek uzupetniajgcy dla GC1040,
charakteryzujacy sig dobrg stabilno$cig oraz mozliwoscig zastosowania do
obrébki z duzg predkoscig. Moze by¢ stosowany z chtodziwem i na sucho.
Dobry wybor dla produkcji mieszanej z wykorzystaniem réznych materiatow
z grup 1ISO M/ISO P.

&

CT530 (HT) - M10 (M10-M15)
Srednio twardy niepokryty gatunek z cermetalu do obrébki wykonczeniowej
wykonywanej na sucho, z duzymi predkosciami skrawania.

GC1010 (HC) - M10 (M05-M10)
Bardzo twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metoda PVD do
obrobki wykonczeniowej w stabilnych warunkach z chtodziwem lub bez.

S

GC4230 (HC) - M30 (M25-M35)

Srednio twardy gatunek z pokryciem $redniej grubosci naktadanym metodg CVD
do obrébki $redniej do zgrubnej stali martenzytycznej przy zwigkszonych
predkosciach w warunkach przecigtnych na sucho.

®

GC4240 (HC) - M40 (M30-M40)

Udarny gatunek z pokryciem $redniej grubosci naktadanym metodg CVD do
obrébki udarnej i wymagajacej, Sredniej i zgrubnej stali martenzytycznej, na
sucho.
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FREZOWANIE Opisy gatunkéw

Gatunki do frezowania

. Zeliwo

Gatunki podstawowe

@

GC3330 (HC) - K20 (K15-K35)

Twardy gatunek z grubym pokryciem naktadanym metodg CVD przeznaczony do
obrobki Sredniej i zgrubnej wszelkich zeliw w warunkach od $rednich do stabilnych,
zaréwno na sucho, jak i z chtodziwem. Pierwszy wybor w przypadku zeliwa szarego
(GCI) oraz mieszanych zastosowan do materiatéw z grupy 1ISO-K.

Y

GC1020 (HC) - K20 (K10-K25)

Twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD do obrébki od
lekko zgrubnej do wykonczeniowej zeliwa sferoidalnego bez chtodziwa

i z chtodziwem oraz zeliwa szarego z chtodziwem w warunkach od przecietnych
do stabilnych. Pierwszy wybér w przypadku obrobki zeliwa sferoidalnego i/lub
frezé6w o matej $rednicy.

S

GC3220 (HC) - K15 (K10-K25)

Twardy gatunek z bardzo grubym pokryciem naktadanym metodg CVD
odpowiedni do frezowania $redniego i zgrubnego z wysoka predkoscig
skrawania, zapewniajgcy dobra stabilno$¢ obrébki na sucho.

GC3040 (HC) - K30 (K20-K40)
Srednio twardy gatunek z grubym pokryciem naktadanym metodg CVD do
obrébki udarnej i wymagaijacej, sredniej i zgrubnej zeliwa szarego, na sucho.

&

K20W (HC) - K20 (K15-K30)

Twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg CVD do obrobki
wykonczeniowej oraz lekkiej obrébki zgrubnej wszystkich zeliw w warunkach
stabilnych i z chtodziwem. Idealny do frezéw o duzych $rednicach.

K20D (HC) - K15 (K10-K25)

Twardy gatunek z bardzo grubym pokryciem naktadanym metodg CVD
odpowiedni do frezowania $redniego i zgrubnego Zeliwa szarego z wysoka
predkoscig skrawania, zapewniajgcy dobrg stabilno$¢ obrébki na sucho.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia weglikéw spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie weglik wolframu (WC)
HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

Spieki ceramiczne:

CN Ceramika z azotku zawierajgca gtéwnie azotek krzemu (Si3Na).
Azotek boru:

BN Regularny azotek boru®)

1) Polikrystaliczny diament i azotek boru sg réwniez nazywane supertwardymi
materiatami narzgdziowymi.
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Gatunki uzupetniajace

e

CB50 (BN) - K10 (K01-K20)
Twardy gatunek z koricéwka z CBN. Uzywaé od lekkiej obrobki zgrubnej po
wykonczeniowg zeliwa szarego w stabilnych warunkach na sucho. Stosowany

w przypadku, gdy kluczowe znaczenie ma stabilno$¢ wymiarowa oraz trwato$¢ narzedzia.

e

CC6190 (CN) - K05 (K01-K15)

Twardy gatunek ceramiczny z azotku krzemu do obrdbki lekkiej

i pélwykonczeniowej zeliwa szarego z bardzo wysokg predkoscig skrawania
w warunkach stabilnych na sucho.

GC1010 (HC) - K05 (K01-K10)

Bardzo twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD do
obrébki wykonczeniowej w bardzo stabilnych warunkach. Twardszy gatunek
uzupetniajgcy dla gatunku GC1020, do obrdbki z chtodziwem.

e

H13A (HW) - K20 (K10-K25)

Twardy niepokryty gatunek weglikowy z ostrymi krawedziami, do obrébki
zgrubnej i wykonczeniowej przy niskich predkosciach skrawania oraz w $rednich
do stabilnych warunkach z chtodziwem i bez.

@

GC4240 (HC) - K40 (K30-K40)

Udarny gatunek ze $rednio grubym pokryciem naktadanym metodg CVD
wykorzystywany jako bardziej udarny gatunek uzupetniajgcy dla GC3040, przy
stabej stabilnosci z chtodziwem i bez.

S

GC4230 (HC) - K30 (K20-K35)

Srednio twardy gatunek ze $rednio grubym pokryciem naktadanym metodg CVD
do obrébki wymagajacej dobrej udarnosci, odpowiedni do frezowania $redniego
i zgrubnego zeliwa sferoidalnego z chtodziwem i bez.

&

K20M (HC) - K15 (K10-K25)

Twardy gatunek ze $rednio grubym pokryciem naktadanym metodg CVD do
zroéznicowanych zastosowan z zakresu obrébki $redniej i zgrubnej, stosowany
gtéwnie na sucho.

&

K15W (HC) - K15 (K10-K25)

Twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg CVD do obrobki
wykonczeniowej zeliwa i bimetali ztozonych z Zeliwa i aluminium w warunkach
stabilnych i z chtodziwem. Stanowi uzupetnienie K20W w przypadku
koniecznosci uzyskania ostrych krawedzi.
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Opisy gatunkéw

FREZOWANIE I

Gatunki do frezowania

|E Metale niezelazne, tworzywa sztuczne, drewno.

Gatunki podstawowe

&

H13A (HW) - N15 (N10-N25)

Twardy gatunek bez pokrycia do obrébki zgrubnej i pétwykonczeniowej z ostrymi
krawedziami, w warunkach przecietnych i stabilnych. Doskonata jakosé
powierzchni w warunkach obrébki z chtodziwem i bez.

e

H10 (HW) - N10 (N05-N15)

Bardzo twardy gatunek bez pokrycia do lekkiej obrébki zgrubnej

i wykonczeniowej z ostrymi krawedziami w warunkach stabilnych w przypadku
koniecznosci uzyskania dobrej jako$ci wykonczenia powierzchni do obrébki

z chtodziwem i bez.

e

CD10 (DP) - NO5 (N01-N10)

Bardzo twardy gatunek z koricéwka z polikrystalicznego diamentu (PCD),

z ostrymi krawedziami, do lekkiej obrébki zgrubnej i wykonczeniowej w warun-
kach stabilnych w przypadku koniecznos$ci uzyskania bardzo niskiej
chropowatosci powierzchni, do obrobki z chtodziwem i na sucho. Dobry wybor do
obrébki materiatéw powodujgcych zuzycie $cierne.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia Diament:
weglikéw spiekanych: DP
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajacy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajacy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te skfadniki.

HC  Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

Gatunki uzupetniajace

&

CT530 (HT) - N15 (N10-N20)

Srednio twardy cermetalowy gatunek bez pokrycia do obrébki wykonczeniowej
w dos¢ stabilnych warunkach oraz z duzg predkoscig skrawania, do obrébki

z chtodziwem i na sucho.

e

GC1130 (HC) - N15 (N10-N25)

Twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metoda PVD w technologii
Zertivo™ do obrébki zgrubnej i pétwykonczeniowej w przecietnych warunkach,
przy mniejszych wymaganiach odnosnie chropowatosci powierzchni,

z chfodziwem i bez.

*Jesli GC1130 nie jest dostepny, nalezy uzy¢ GC1030.

e

H10F (HW) - N15 (N10-N25)

Twardy gatunek bez pokrycia, do lekkiej obrébki zgrubnej i wykonczeniowej
w $rednich warunkach, pozwalajgcy uzyskac ostre krawedzie i powierzchnie
dobrej jakos$ci z chtodziwem i bez.

Diament polikrystaliczny”)
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FREZOWANIE Opisy gatunkéw

Gatunki do frezowania

Superstopy zaroodporne
i stopy tytanu

Gatunki podstawowe

S

S30T (HC) - S25 (S15-S30)

Srednio twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD do lekkiej
obrébki zgrubnej i wykonczeniowej w dos¢ stabilnych warunkach. Doskonata
wytrzymato$¢ ostrzy oraz jako$¢ wykonczenia powierzchni. Moze by¢ stosowany
z chfodziwem i na sucho.

&

S40T (HC) - S35 (S25-S45)

Wysoko udarny gatunek ze $rednio-grubym pokryciem naktadanym metoda CVD
do obrébki zgrubnej w zastosowaniach wymagajacych wysokiej udarnosci. Moze
by¢ stosowany z chtodziwem i na sucho.

S

GC1130 (HC) - S15 (S10-S25)

Twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD w technologii
Zertivo™, stanowigcy uzupetnienie gatunku S30T przy dtugich przejsciach.
Moze by¢ stosowany z chtodziwem i na sucho.

*Jesli GC1130 nie jest dostepny, nalezy uzy¢ GC1030.

S

GC1010 (HC) - S10 (S05-S10)
Bardzo twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metoda PVD do
obrébki wykonczeniowej w bardzo stabilnych warunkach, z chtodziwem lub bez.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikéw spiekanych:

Spieki weglikowe:
HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.
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Gatunki uzupetniajace

e

GC1040 (HC) - S30 (S20-S35)

Udarny gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metoda PVD, przeznaczony do
stosowania jako bardziej udarne uzupetnienie S30T podczas pracy w nieco

mniej stabilnych warunkach (z chtodziwem lub bez niego).

&

GC2030 (HC) - S20 (S15-S25)

Gatunek z cienkim pokryciem nakladanym metodg PVD, stanowiacy
uzupetnienie gatunku S30T przy dtugich przejsciach. Moze by¢ stosowany
z chtodziwem i na sucho.

&

GC2040 (HC) - S30 (S25-S40)

Udarny gatunek ze $rednio-grubym pokryciem naktadanym metodg CVD do
zastosowan wymagajgcych wysokiej udarnosci. Wykorzystywac¢ jako
uzupetnienie S40T do obroébki duzych $rednic lub szerokos$ci frezowania. Moze
by¢ stosowany z chtodziwem i na sucho.

e

H10F (HW) - S25 (S20-S30)

Twardy gatunek bez pokrycia. Do lekkiej obrobki zgrubnej i wykonczeniowej

w stabilnych warunkach, jesli wymagane jest uzyskanie ostrych krawedzi i niskiej
chropowatosci powierzchni, z chtodziwem lub na sucho.

e

H13A (HW) - S20 (S15-S25)

Twardy gatunek bez pokrycia, wykorzystywany jako gatunek zastgpczy dla
gatunku H10F w bardziej stabilnych zastosowaniach. Moze by¢ stosowany
z chtodziwem i na sucho.

&

GC1025 (HC) - S15 (S10-S20)

Twardy gatunek z cienkim pokryciem naktadanym metodg PVD, stanowigcy
uzupetnienie gatunku S30T przy dtugich przej$ciach i/lub do obrébki materiatow
przywierajgcych. Moze by¢ stosowany z chtodziwem i na sucho.
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Opisy gatunkéw

FREZOWANIE I

Gatunki do frezowania

|E| Stal hartowana

Gatunki podstawowe

&

GC1010(HC) - H10 (HO5-H15)

Twardy gatunek pokrywany metodg PVD z cienkim pokryciem do lekkiej obrébki
zgrubnej i wykonczeniowej stali utwardzonej (o twardosci 36 HRc lub wyzszej)
w warunkach stabilnych, z chtodziwem lub na sucho.

S

GC4220(HC) - H25 (H15-H30)

Twardy gatunek pokrywany metodg CVD, z grubym pokryciem do lekkiej obrébki
zgrubnej i wykonczeniowej z niskim posuwem, przy $rednich predkosciach oraz
duzych szeroko$ciach frezowania w dolnym przedziale twardo$ci materiatow

z grupy ISO H, do obrébki z chtodziwem lub na sucho.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikow spiekanych: CN
Spieki weglikowe:

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajgcy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

Spieki ceramiczne:

Ceramika z azotku zawierajgca gtéwnie BN
azotek krzemu (SizNs).

Gatunki uzupetniajace

&

GC1130 (HC) - H10 (H10-H20)

Twardy gatunek pokrywany metodg CVD z cienkim pokryciem w technologii
Zertivo ™ do lekkiej obrébki zgrubnej i wykonczeniowej z niskim posuwem, przy
$rednich predkosciach oraz matych szerokosciach frezowania w dolnym
przedziale twardos$ci materiatéw ISO H do obrdbki na sucho i z chtodziwem.

*Jesli GC1130 nie jest dostepny, nalezy uzy¢ GC1030.

e

CT530 (HT) - H25(H10-H25)
Srednio twardy gatunek z cermetalu bez pokrycia, przeznaczony do lekkiej
obrébki wykonczeniowej w stabilnych warunkach na sucho.

S

CB50 (BN) - HO5 (HO1-H10)

Twardy gatunek z koricdéwka z CBN, do obroébki pdtwykonczeniowej

i wykonczeniowej w warunkach bardzo stabilnych na sucho. Stosowany

w przypadku, gdy kluczowe znaczenie ma stabilno$¢ wymiarowa oraz trwato$¢
narzedzia.

GC3040 (HC) - H25 (H20-H30)

Srednio twardy gatunek pokrywany metodg CVD z grubym pokryciem, ktry
moze by¢ wykorzystywany jako gatunek zastepczy dla GC4220 do obrobki
w warunkach niestabilnych na sucho.

e

CC6190 (CN) - H10 (HO5-H15)
Twardy gatunek ceramiczny z azotku krzemu do obrébki lekkiej
i pélwykonczeniowej zeliwa utwardzonego w warunkach stabilnych na sucho.

Azotek boru:
Regularny azotek boru®)

") Polikrystaliczny diament i regularny azotek boru

sg réwniez nazywane supertwardymi
materiatami narzedziowymi.
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FREZOWANIE Opisy gatunkéw
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WIERCENIE Jak dobra¢ odpowiednie wiertto

Jak dobraé¢ odpowiednie wiertto?

1

J2

Okreslenie srednicy i gtebokosci wiercenia

Skorzystaj z tabeli, aby okresli¢ dostepny zakres $rednic
i gtebokosci wiercenia danego typu wiertet.

Wybor rodzaju wiertta

Sprawdz czy wiertto jest odpowiednie do rodzaju obrabianego
materiatu.

Wybor typu chwytu

Wiekszosc¢ wiertet jest oferowanych z r6znego rodzaju

chwytami.
Wybierz chwyt pasujacy do Twojej obrabiarki.

Wybor wiertta

W momencie znalezienia wiertta odpowiadajgcego potrzebom,
nalezy wybra¢ wiertto pokrywajace zakres otworéw
podlegajgcych obrobce.

Wybor plytki skrawajacej (dla wiertta sktadanego)

Jesli wybrate$ sktadane wiertto do krétkich otworéw, musisz
oddzielnie zamowi¢ ptytki skrawajgce.

Znajdz ptytki dla wiertta o wybranej Srednicy i wybierz gatunek
oraz geometrig¢ zalecane dla danego materiatu obrabianego.

SANDVIK
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WIERCENIE |
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Wiertta z wymienng koncéwka
CoroDrill® 870 J5

Wiertta na plytki wymienne

CoroDirill® 880 Jor

CoroDrill® 881 J40

Wiertto Coromant U do wiercenia otworow J46
. niepeinych

Wiertto trepanacyjne J48

CoroDrill® 870

K
CoroDrill® 880
CoroDrill® 880 do
duzych s$rednic
Q
O CoroDrill® 881
L
O Wiertta do niepetnych
otworéw
Wiertto
trepanacye
M
N

SANDVIK J3



WIERCENIE

870 880 880 881
Typ wiertta| Wiertto zwymienng | Wiertto na plytki Wiertto do duzych Wiertto na plytki Wiertto na ptytki |Wiertto trepanacyjne
koncowka wymienne $rednic wymienne wymienne do
na plytki niepetnych otworéw
wymienne
DC mm 10.00-33.00 12.00-63.50 65.00-84.00 14.00-23.50 12.70-35.00 60.00-110.00
Obszar zastosowan
wiso B [P] [P] [P] [P] [P]
ULDR 3-10xDC 2-5xDC 3-4xDC 2-5xDC 4xDC 25xDC
TCHA H9-H10 H12-H13 IT13 IT13 IT13 IT13
Chtodziwo Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Wewnetrzne Zewnetrzne
Strona J5 J27 J27 J40 J45 J48

J4

Zastosowanie

(S 5
g

w

w @

SANDVIK
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Wiertta z wymienng koncéwka

WIERCENIE |

CoroDrill® 870

Wysoce niezawodne i przewidywalne wiercenie

Obszar stosowania ISO:

B [M] [ [N][s]

Cechy i korzysci

Ztacze miedzy koncowka a korpusem wiertta ma prostg konstrukcje,
jest precyzyjne i stabilne. Dopracowane rowki w korpusie wiertta
usprawniajg odprowadzanie widréw, a mozliwos¢ wymiany koncowki
bez wyjmowania korpusu wiertta z uchwytu oszczedza cenny czas
maszynowy. Nowe geometrie i gatunki krawedzi skrawajgcych
gwarantujg bezpieczenstwo obrébki i zapewniajg lepsza kontrole
widréw, a narzedzie pracuje z wysokimi predko$ciami posuwu

i przewidywalng trwatoséia.

- Niezawodny i bezpieczny przebieg obrobki

- tatwosc¢ i bezpieczenstwo wymiany koncowki

- Optymalny przebieg odprowadzania i kontroli wioréw

- Duza, przewidywalna trwato$¢ i wysoka produktywnos¢é

- Niski koszt jednostkowy i doskonata jako$¢ wykonania otworu

www.sandvik.coromant.com/corodrill870

Korpusy wiertet

- Gtebokosci wiercenia: do 10-krotnosci $rednicy
wiertta

- Ztacza: chwyt cylindryczny

- Doktadnos¢ otworéw: H9-H10

Koncowki wiertet

- katwosc¢ i bezpieczenstwo wymiany koncowki

- Wymiana koncéwki bez wyjmowania narzedzia

z obrabiarki - krétsze przestoje

Geometrie koncéwek wiertta

- PM optymalne do materiatéw z grupy ISO-P

- MM optymalne do materiatéw z grupy ISO-M

- KM optymalne do materiatéw z grupy ISO-K

- GP do otworéw wstepnych we wszystkich ww.
materiatach

Wiertta do wykonywania otworéw ze stopniem lub
fazg w jednym przejsciu sg dostepne w ramach
oferty Tailor Made (na zyczenie).

Przy dokrecaniu sruby zalecanym

momentem podanym na korpusie wiertta,
naciskaé koncéwke delikatnie w kierunku do
chwytu wiertta. Zaleca sie zastosowanie
klucza dynamometrycznego do pewnego

osadzenia koncowki. Odkreci¢ srube

wykonujac okoto 1.5 obrotu, aby zwolni¢

mocowanie koncowki.

Tolerancja otworu (nie dotyczy geometrii GP)

HO - H10
Zakres $rednic, mm 10.00-18.00 18.01-30.00 30.01-33.00
Odchyfki wymiaru 3xDC-8xDC  0/+0.043 0/+0.052 0/+0.062
$rednicy otworu, mm 10xDC 0/+0.070 0/+0.084 0/+0.100

J6 J9 N6

) (==

SANDVIK
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WIERCENIE

Wiertta z wymienng koncowka

CoroDrill® 870, wiertta z wymienng koncowka
Chwyt cylindryczny ze scieciem zgodny z ISO 9766

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

| OAL
LB1
. LU
¢ Pl o
DCPN {7 SS553= DC
LF 1~PL
Wymiary, mm
% clo
DCN DCX ~ LU  CZCys TCHA |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL RPMX |MIIDp
1000 1049 6 3309 16  H9 |870-1000-6L16-3 16.00 4640 96.00 3500 160 10 0.141 33000 |870-1040-6-PM
1000 1049 6 5407 16  H9 |870-1000-6L16-5 16.00 6740 117.00 56.00 160 10 0.148 15000
1000 1049 6 8554 16  H9 |870-1000-6L16-8 16.00 9940 149.00 88.00 160 15 0.157 12000
1000 1049 6 10652 16  H10 |870-1000-6L16-10 16.00 12040 170.00 109.00 160 30 0.161 9000
1050 1099 7 3467 16  H9 |870-1050-7L16-3 16.00 47.31 97.00 36.00 169 10 0.143 33000 |870-1090-7-PM
1050 1099 7 5665 16  H9 |870-1050-7L16-5 16.00 69.31 119.00 5800 169 10 0.150 15000
1050 1099 7 8962 16  H9 |870-1050-7L16-8 16.00 102.31 15200 91.00 169 15 0.161 12000
1050 1099 7 11160 16  H10 |870-1050-7L16-10 16.00 124.31 17400 113.00 169 30 0.168 9000
1.00 1149 8 3623 16  H9 [870-1100-8L16-3 16.00 4925 99.00 3800 175 10 0.145 33000 |870-1140-8-PM
1.00 1149 8 5921 16  H9 |870-1100-8L16-5 16.00 7225 12200 61.00 1.75 10 0.154 15000
1.00 1149 8 9368 16  H9 [870-1100-8L16-8 16.00 107.25 157.00 96.00 1.75 15 0.165 12000
1.00 1149 8 11666 16  H10 |870-1100-8L16-10 16.00 130.25 180.00 119.00 1.75 30 0.172 9000
15 19 9 378 16  H9 |870-1150-9L16-3 16.00 51.17 101.00 40.00 1.83 10 0.146 33000 |870-1190-9-PM
1150 199 9 6180 16  H9 [870-1150-9L16-5 16.00 7547 12500 64.00 183 10 0.157 15000
150 199 9 9777 16  H9 [870-1150-9L16-8 16.00 11117 161.00 100.00 1.83 15 0.170 12000
150 1199 9 12175 16  H10 |870-1150-9L16-10 16.00 135.17 185.00 124.00 1.83 30 0.178 9000
1200 1249 10 3938 16  H9 |870-1200-10L16-3 16.00 53.10 103.00 4200 190 10 0.153 33000 |870-1240-10-PM
1200 1249 10 6436 16  H9 |870-1200-10L16-5 16.00 7710 127.00 66.00 190 10 0.164 15000
1200 1249 10 10183 16  H9 |870-1200-10L16-8 16.00 116.10 166.00 105.00 1.90 15 0.180 12000
1200 1249 10 12681 16  H10 |870-1200-10L16-10 16.00 141.10 191.00 130.00 1.90 30 0.187 7000
1250 1299 11 4097 16  H9 |870-1250-11L16-3 16.00 5402 104.00 4300 198 10 0.154 33000 |870-1290-11-PM
1250 1299 11 6695 16  H9 |870-1250-11L16-5 16.00 80.02 130.00 69.00 198 10 0.167 15000
1250 1299 11 10592 16  H9 |870-1250-11L16-8 16.00 119.02 169.00 108.00 1.98 15 0.185 10000
1250 1299 11 13190 16  H10 |870-1250-11L16-10 16.00 145.02 195.00 134.00 198 30 0.193 7000
1300 1349 12 4254 16  H9 |870-1300-12L16-3 16.00 5594 106.00 4500 206 10 0157 33000 |870-1340-12-PM
1300 1349 12 6952 16  H9 |870-1300-12L16-5 16.00 8294 13300 7200 206 10 0171 15000
1300 1349 12 10999 16  H9 |870-1300-12L16-8 16.00 123.94 17400 113.00 206 15 0.190 9500
1300 1349 12 13697 16  H10 |870-1300-12L16-10 16.00 150.94 201.00 140.00 206 30 0220 6500
1350 1399 13 4413 16  H9 |870-1350-13L16-3 1600 57.86 108.00 47.00 214 10 0.159 33000 |870-1390-13-PM
1350 1399 13 7211 16  H9 |870-1350-13L16-5 16.00 84.86 13500 74.00 214 10 0.175 15000
1350 1399 13 11408 16  H9 |870-1350-13L16-8 16.00 127.86 178.00 117.00 214 15 0200 9500
1350 1399 13 14206 16  H10 |870-1350-13L16-10 16.00 155.86 206.00 145.00 2.14 30 0228 6500
1400 1499 14 4727 20  H9 |870-1400-14L20-3 2000 6372 11600 50.00 228 10 0.227 33000 |870-1490-14-PM
1400 1499 14 7725 20  H9 |870-1400-14L20-5 2000 9372 146.00 80.00 228 10 0.246 15000
1400 1499 14 12222 20  H9 |870-1400-14L20-8 2000 13872 191.00 12500 228 15 0.269 9500
1400 1499 14 15220 20  H10 |870-1400-14L20-10 2000 168.72 221.00 15500 228 30 0.308 6500
1500 1599 15 5042 20  H9 |870-1500-15L20-3 2000 66.56 119.00 5300 244 10 0233 33000 |870-1590-15-PM
1500 1599 15 8240 20  H9 |870-1500-15L20-5 2000 9856 151.00 8500 244 10 0.258 15000
1500 1599 15 13037 20  H9 |870-1500-15L20-8 2000 146.56 199.00 133.00 244 15 0310 8000
1500 1599 15 16235 20  H10 |870-1500-15L20-10 20.00 17856 231.00 165.00 244 30 0.330 5000
1600 1699 16 5356 20  H9 |870-1600-16L20-3 2000 6942 12200 56.00 258 10 0.241 33000 |870-1690-16-PM
1600 1699 16 8754 20  H9 |870-1600-16L20-5 20.00 10342 156.00 90.00 258 10 0.271 15000
16.00 1699 16 13851 20  H9 |870-1600-16L20-8 2000 154.42 207.00 141.00 258 15 0.330 8000
16.00 1699 16 17249 20  H10 |870-1600-16L20-10 2000 18842 241.00 17500 258 30  0.352 5000
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Wiertta z wymienng koncéwka

WIERCENIE |

rFOL

Chwyt cylindryczny ze $cigciem zgodny z ISO 9766

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

CoroDrill® 870, wiertta z wymienng koncéwka

| OAL
LB1
— |~—LU
f = T
DCON r7 s==34= DC
1 -+ J
LF 1~PL
Wymiary, mm
or ()
DCN DCX ~! LU  CZCys TCHA |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL RPMX | MIIDp
1700 1799 17 5671 20  H9 |870-1700-17L20-3 2000 7327 12600 59.00 273 10 0.244 30000 |870-1790-17-PM
1700 1799 17 9269 20  H9 |870-1700-17L20-5 20.00 109.27 162.00 9500 273 10 0.280 13500
1700 1799 17 14666 20  H9 |870-1700-17L20-8 20.00 16327 216.00 149.00 273 15 0338 8000
1700 1799 17 18264 20  H10 |870-1700-17L20-10 20.00 199.27 252.00 185.00 273 30 0.368 5000
18.00 1899 18 5986 20  H9 |870-1800-18L20-3 2000 7613 129.00 6200 287 10 0259 30000 |870-1890-18-PM
1800 1899 18 9784 20  H9 |870-1800-18L20-5 20.00 11313 166.00 100.00 287 10  0.300 13500
1800 1899 18 15481 20  H9 |870-1800-18L20-8 2000 17113 224.00 157.00 287 15 0.369 8000
1800 1899 18 19279 20  H10 |870-1800-18L20-10 20.00 209.13 262.00 195.00 2.87 30 0420 5000
1900 1999 19 6301 25  H9 |870-1900-19L25-3 2500 8298 142.00 66.00 3.02 10 0413 30000 |870-1990-19-PM
19.00 1999 19 10299 25  H9 |870-1900-19L25-5 2500 12298 182.00 106.00 3.02 10 0460 13500
19.00 1999 19 16296 25  H9 |870-1900-19L25-8 2500 18298 242.00 166.00 3.02 15 0560 7000
1900 1999 19 20294 25  H10 |870-1900-19L25-10 2500 22298 282.00 206.00 3.02 30 0.595 4500
2000 2099 20 6616 25  H9 |870-2000-20L25-3 2500 86.83 146.00 69.00 3.17 10 0434 21500 |870-2090-20-PM
2000 2099 20 10814 25  H9 |870-2000-20L25-5 2500 128.83 188.00 111.00 3.7 10 0492 12000
2000 2099 20 17111 25 H9 |870-2000-20L25-8 2500 191.83 251.00 17400 347 15 0591 7000
2000 2099 20 21309 25  H10 |870-2000-20L25-10 2500 233.83 29300 216.00 3.17 30 0632 4500
2100 2199 21 6930 25  H9 |870-2100-21L25-3 2500 89.68 149.00 7200 332 10 0450 21500 |870-2190-21-PM
2100 2199 21 11328 25  H9 [870-2100-21L25-5 2500 133.68 193.00 116.00 3.32 10 0508 12000
2100 2199 21 17925 25  H9 |870-2100-21L25-8 2500 199.68 259.00 182.00 332 15 0.627 7000
2100 2199 21 22323 25  H10 |870-2100-21L25-10 2500 24368 303.00 226.00 3.32 30 0679 4500
2200 2299 22 7245 25 H9 |870-2200-22.25-3 2500 9353 153.00 76.00 347 10 0470 21500 |870-2290-22-PM
2200 2299 22 11843 25  H9 |870-2200-22L25-5 2500 13953 199.00 122.00 347 10 0.575 12000
2200 2299 22 18740 25  H9 |870-2200-22L.25-8 2500 20853 268.00 191.00 347 15 0675 7000
2200 2299 22 23338 25  H10 |870-2200-22L.25-10 2500 25353 313.00 236.00 347 30 0.724 4500
2300 2399 23 7559 25 H9 |870-2300-23L25-3 2500 97.39 157.00 79.00 361 10 0485 21500 |870-2390-23-PM
2300 2399 23 12357 25  H9 |870-2300-23L25-5 2500 14539 205.00 127.00 361 10 0.600 21500
2300 2399 23 19554 25  H9 |870-2300-23L25-8 2500 217.39 277.00 199.00 361 15 0.706 6000
2300 2399 23 24352 25  H10 |870-2300-23L25-10 2500 26539 325.00 247.00 361 30 0.776 4000
2400 2499 24 7875 32  H9 |870-2400-24L32-3 3200 10423 168.00 82.00 3.77 10 0.799 16000 |870-2490-24-PM
2400 2499 24 12873 32 H9 |870-2400-24L32-5 3200 15523 219.00 132.00 377 10 0.898 10500
2400 2499 24 20370 32  H9 |870-2400-24L32-8 3200 22923 293.00 207.00 3.77 15 1.033 6000
2400 2499 24 25368 32  H10 |870-2400-24L32-10 3200 27523 339.00 257.00 3.77 30 1.090 4000
2500 2599 25 8190 32  H9 |870-2500-25L32-3 3200 107.09 171.00 8500 391 10 0818 16000 |870-2590-25-PM
2500 2599 25 13388 32  H9 |870-2500-25L32-5 3200 159.09 223.00 137.00 391 10 0.930 10500
2500 2599 25 21185 32  H9 |870-2500-25L32-8 3200 237.09 301.00 215.00 391 15 1.085 6000
2500 2599 25 26383 32  H10 |870-2500-25L32-10 3200 289.09 353.00 267.00 391 30 1.121 4000
2600 2699 26 8505 32  H9 |870-2600-26L32-3 3200 11197 176.00 89.00 4.03 10 0.838 16000 |870-2665-26-PM
2600 2699 26 13903 32  H9 |870-2600-26L32-5 3200 165.97 230.00 143.00 403 10 0.956 10500
2600 2699 26 22000 32  H9 |870-2600-26L32-8 3200 24597 310.00 22300 403 15 1122 6000
2600 2699 26 27398 32  H10 |870-2600-26L32-10 3200 299.97 364.00 277.00 403 10 1.269 3500
2700 2799 27 8821 32  H9 |870-2700-27L32-3 3200 11386 178.00 92.00 414 10 0851 16000 |870-2750-27-PM
2700 2799 27 14419 32 H9 |870-2700-27L32-5 3200 170.86 235.00 148.00 414 10  0.997 10500
2700 27.99 27 22816 32  H9 |870-2700-27L32-8 3200 25386 318.00 232.00 414 10 1.179 5000
2800 2899 28 9136 32  H9 |870-2800-28L32-3 3200 116.68 181.00 9500 432 10 0.906 16000 |870-2858-28-PM
2800 2899 28 14934 32  H9 |870-2800-28L32-5 3200 17468 239.00 153.00 432 10 1.056 10500
2800 2899 28 23631 32 H9 |870-2800-28L32-8 3200 261.68 326.00 240.00 432 10 1.270 5000
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I WIERCENIE Wiertta z wymienng korcdwka

CoroDrill® 870, wiertta z wymienng koncowka
Chwyt cylindryczny ze scieciem zgodny z ISO 9766
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

| OAL
LB1
LU
Al
DC%N s =N oc
1 =l +
LF 1~PL
Wymiary, mm
@ BAR @
DCN DCX ~ LU  CZCys TCHA |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL RPMX |MIIDp
2900 2999 29 9450 32  H9 |870-2900-29L32-3 3200 119.52 184.00 98.00 448 10 0922 16000 |870-2965-29-PM
2900 2999 29 15448 32 H9 |870-2900-29L32-5 3200 180.52 24500 158.00 448 10  1.098 10500
2900 2999 29 24445 32 H9 |870-2900-29L32-8 3200 269.52 33400 248.00 448 10 1.314 5000
3000 3099 30 9765 32  H9 [870-3000-30L32-3 32.00 12340 188.00 102.00 460 10 0.961 16000 |870-3050-30-PM
3000 3099 30 15963 32  H9 |870-3000-30L32-5 3200 18640 251.00 164.00 460 10 1.150 9500
30.00 3099 30 25260 32  H9 [870-3000-30L32-8 3200 27740 342.00 256.00 460 10 1415 4000
3100 3300 31 10409 32  H9 |870-3100-31L32-3 3200 12892 194.00 108.00 508 10  1.008 16000 |870-3300-31-PM
31.00 3300 31 17009 32  H9 [870-3100-31L32-5 3200 194.92 260.00 17400 508 10 1.233 9500
3100 3300 31 26909 32  H9 |870-3100-31L32-8 3200 29392 350.00 273.00 508 10 1.555 4000

Czesci zamienne

Q Sruba plytki

6 |5513031-05
L 7 |5513031-05
8 |5513031-05
9 |5513031-05
10 (5513 031-02
11 15513 031-02
12 5513 031-02
13 5513 031-02
14 (5513 031-02
15 |5513 031-02
16 5513 031-03
17 5513 031-03
18 [5513 031-03
19 [5513 031-03
20 |5513031-04
21 |5513031-04
22 5513 031-04
23 5513 031-04
M 24 5513 031-06
25 15513 031-06
26 |5513031-06
27 5513 031-06
28 15513 031-07
29 |5513031-07
30 |5513031-07
31 [5513031-07

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Wiertta z wymienng koncowka WIERCENIE I

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”~

T ‘
LF !
by |
I
PL J
SIG
~— DC
P s [Wymiary, mm
@ =~ || ||| TS =
oc U |0znaczenie SISEIFISISEISIE L PL SIG  TCHA
10.00 870-1000-6-PM x| [ =[x [« 47 15 142 HY
10.00 870-1000-6-MM * * 47 15 142 HY
10.00 870-1000-6-KM % * 44 18 142 HY
10.00 870-1000-6-GP x| |x| [x[x] [%] 46 14 152 F9
10.10 870-1010-6-PM * wf |« 47 16 142 HY
10.10 870-1010-6-MM * * 47 16 142 HY K
10.10 870-1010-6-KM % * 44 18 142 HY
10.10 870-1010-6-GP x| x| [x|e] |%] 46 14 152 F9
10.20 870-1020-6-PM x| || || [x| 46 16 142 HY
1020 870-1020-6-MM * * 46 16 142 HY
10.20 870-1020-6-KM %* * 43 19 142 HY
1020 870-1020-6-GP x| (x| [x|w| |%] 46 14 152 F9
1030 870-1030-6-PM x| | x| || 46 16 142 HY
1030 870-1030-6-MM * % 46 16 142 HY
1030 870-1030-6-KM % * 43 19 142 HY
1030 870-1030-6-GP x| (x| [x[x] [%] 46 14 152 F9
10.40 870-1040-6-PM x| || || [x| 46 16 142°  HY
1040 870-1040-6-MM * * 46 16 142 HY
10.40 870-1040-6-KM %* * 43 19 142 HY
1040 870-1040-6-GP x| x| [x|w| %] 46 14 152 F9
1050 870-1050-7-PM x| = Txl«l T+ 46 16 142 HY
1050 870-1050-7-MM * % 46 16 142 HY
1050 870-1050-7-KM % * 43 19 142 HY L
1050 870-1050-7-GP x| || [x[e] [«] 46 12 152 F9
10.60 870-1060-7-PM x| || x| [x| 46 16 142 HY
1060 870-1060-7-MM * % 46 16 142 HY
10.60 870-1060-7-KM % * 43 19 142°  HY
1060 870-1060-7-GP x| x| [x|e]| [%] 46 12 152 F9
10.70 870-1070-7-PM x| x| x| %] 46 17 142 HY
10.70 870-1070-7-MM * % 46 17 142 HY
10.70 870-1070-7-KM % * 43 19 142 HY
10.70 870-1070-7-GP x| || [x[e] [%] 45 12 152 F9
10.80 870-1080-7-PM x| | x| x| 45 17 142 HY
10.80 870-1080-7-MM * * 45 AT 142 HY
10.80 870-1080-7-KM % * 43 20 142 HY
10.80 870-1080-7-GP x| || [x|e] [%] 45 12 152 F9
10.90 870-1090-7-PM x| x| x| %] 45 a7 142 HY
1090 870-1090-7-MM * * 45 7 142 HY
1090 870-1090-7-KM % * 42 20 142 HY M
1090 870-1090-7-GP x| x| [x[e] [x] 45 12 152 F9
I
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WIERCENIE

Wiertta z wymienng koncowka

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”~

f :

LF !

I

i I

PL
SIG
~— DC
P | m .N s |Wymiary, mm
@ ~ (S| (S S ==
DC U | Oznaczenie SIFIRIGIS EIS[EIG] F PL SIG  TCHA
11,00 870-1100-8-PM x| T =[x T2 17 142 HY
11,00 870-1100-8-MM * % 52 17 142 HY
11,00 870-1100-8-KM % * 49 20 142 HY
11,00 870-1100-8-GP x| [x| [x[=] [#] 52 12 152 F9
1.10 870-1110-8-PM x| | x| |%] 52 17 142 H
11.10 870-1110-8-MM * % 52 17 142 HY
1.10 870-1110-8-KM % * 49 20 142 HY
1110 870-1110-8-GP x| (x| [x|w| |#] 52 12 152 F9
1.1 870-1111-8-PM x| || |wl=] %] 52 17 142 HY
1.1 870-1111-8-MM * % 52 17 142 HY
1.1 870-1111-8-KM % * 49 20 142 H
1.1 870-1111-8-GP x| x| [x[e] %] 52 12 152 F9
1.20 870-1120-8-PM x| | x| |%] 52 17 142 H
1.20 870-1120-8-MM * % 52 17 142 HY
1.20 870-1120-8-KM % * 49 20 142 HY
1.20 870-1120-8-GP x| [x| [*[=] [#] 52 12 152 F9
11.30 870-1130-8-PM x| || |wle] %] 52 17 142 HY
11.30 870-1130-8-MM * % 52 17 142 HY
11.30 870-1130-8-KM % * 49 20 142 H
1130 870-1130-8-GP x| x| [x[e] %] 52 12 152 F9
1140 870-1140-8-PM x| | x|l |%] 52 18 142 HY
1140 870-1140-8-MM * % 52 18 142 H
11.40 870-1140-8-KM % * 49 20 142 HY
1140 870-1140-8-GP x| [x| [x[=] |#] 52 12 152 F9
11,50 870-1150-9-PM x| = [=l=[ =51 18 142 HY
1150 870-1150-9-MM * % 51 18 142 HY
1150 870-1150-9-KM % * 48 21 142 HY
1150 870-1150-9-GP x| x| [x[e] %] 52 12 152 F9
11,60 870-1160-9-PM x| || |wl=] ] 51 18 142 HY
11,60 870-1160-9-MM * % 51 18 142 H
11,60 870-1160-9-KM % * 48 21 142 HY
11,60 870-1160-9-GP x| [x| [*[=] [#]52 13 152 F9
1.70 870-1170-9-PM x| | x| |%] 51 18 142 HY
1.70 870-1170-9-MM * % 51 18 142 HY
1.70 870-1170-9-KM % * 48 22 142 HY
11.70 870-1170-9-GP x| (x| [x|w| |#] 51 13 152 F9
11.80 870-1180-9-PM x| || |wl=] ] 51 18 142 H
11.80 870-1180-9-MM * % 51 18 142 HY
11.80 870-1180-9-KM % * 47 22 142 HY
11.80 870-1180-9-GP x| [x| [x[=] [#] 51 13 152 F9
1.90 870-1190-9-PM x| | x| |%] 51 18 142 HY
11.90 870-1190-9-MM * % 51 18 142 HY
1.90 870-1190-9-KM % * 47 22 142 HY
11.90 870-1190-9-GP x| (x| |[x|w| |#] 51 13 152 F9
e
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Wiertta z wymienng koncowka WIERCENIE I

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”~

T ‘
LF !
by |
I
PL J
SIG
~— DC
P s [Wymiary, mm
@ =~ || ||| TS =
oc U |0znaczenie SISEIFISISEISIE L PL SIG  TCHA
1200 10 [870-1200-10-PM x| T [x[=] [« 57 18 142 HY
12.00 870-1200-10-MM * * 57 18 142 HY
12.00 870-1200-10-KM % * 53 22 142 HY
12.00 870-1200-10-GP x| x| [x[=] [«] 57 13 152 F9
12.10 870-1210-10-PM * wf |« 57 19 142 HY
12.10 870-1210-10-MM * * 57 19 142 HY K
12.10 870-1210-10-KM % * 53 22 142 HY
12.10 870-1210-10-GP x| x| [x|e] [#] 57 13 152 F9
12.20 870-1220-10-PM x| || || [x| 56 19 142 HY
1220 870-1220-10-MM * * 56 19 142 HY
12.20 870-1220-10-KM %* * 53 22 142 HY
1220 870-1220-10-GP x| x| [x|e]| [#] 57 13 152 F9
1230 870-1230-10-PM x| | x| =] 56 19 142 HY
1230 870-1230-10-MM * % 56 19 142 HY
1230 870-1230-10-KM % * 53 22 142 HY
1230 870-1230-10-GP x| x| [x[=] [«] 57 13 152 F9
1240 870-1240-10-PM x| || || [«| 56 19 142°  HY
1240 870-1240-10-MM * * 56 19 142 HY
1240 870-1240-10-KM %* * 53 23 142 HY
1240 870-1240-10-GP x| x| [x|e]| [#] 57 13 152 F9
1250 11 |870-1250-11-PM x| [ Txl=| T+ 56 19 142 HY
12550 870-1250-11-MM * % 56 19 142 HY
1250 870-1250-11-KM % * 52 23 142 HY L
12550 870-1250-11-GP x| x| [x[=] [«] 57 13 152 F9
1260 870-1260-11-PM x| =] [wle] [%] 56 19 142 HY
1260 870-1260-11-MM * % 56 19 142 HY
12.60 870-1260-11-KM % * 52 23 142°  HY
12.60 870-1260-11-GP x| x| [x|=]| [#] 56 14 152 F9
12.70 870-1270-11-PM x| x| x| || 56 20 142 HY
1270 870-1270-11-MM * % 56 20 142 HY
12.70 870-1270-11-KM % * 52 23 142 HY
1270 870-1270-11-GP x| |x| [x[e] [«] 56 14 152 F9
12.80 870-1280-11-PM x| || wle] [%] 55 20 142 HY
1280 870-1280-11-MM * * 55 20 142 HY
12.80 870-1280-11-KM % * 52 23 142 HY
1280 870-1280-11-GP x| x| [x|e] [«] 56 14 152 F9
12.90 870-1290-11-PM x| | x| %] 55 20 142 HY
12.90 870-1290-11-MM * % 55 20 142 HY
1290 870-1290-11-KM % * 52 23 142 HY M
1290 870-1290-11-GP x| |x| [x[x] [«] 56 14 152 F9
I
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WIERCENIE

Wiertta z wymienng koncowka

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

f :
LF !
I
i I
PL
SIG
~— DC
P | m .N s |Wymiary, mm
@ ~ (S| (S S ==
DC U | Oznaczenie SIFIRIGIS EIS[EIG] F PL SIG  TCHA
1300 12 |870-1300-12-PM x| T T [=] =60 20 142 HY
13.00 870-1300-12-MM * % 60 20 142 HY
13.00 870-1300-12-KM % * 56 24 142 HY
13.00 870-1300-12-GP x| [x| [x[=] [#] 61 14 152 F9
1310 870-1310-12-PM x| | |%l|x| |%] 60 20 142 H
13.10 870-1310-12-MM * % 60 20 142 HY
1310 870-1310-12-KM % * 56 24 142 HY
13.10 870-1310-12-GP x| (x| [x|w| |%] 61 14 152 F9
1320 870-1320-12-PM x| x| |«[=] [#] 60 20 142 HY
1320 870-1320-12-MM * % 60 20 142 HY
1320 870-1320-12-KM % * 56 25 142 H
1320 870-1320-12-GP x| x| [x[e] %] 61 14 152 F9
1330 870-1330-12-PM x| || |%l|x| || 60 20 142 H
1330 870-1330-12-MM * % 60 20 142 HY
1330 870-1330-12-KM % * 55 25 142 HY
1330 870-1330-12-GP x| [x| [x[=] [#] 61 14 152 F9
1340 870-1340-12-PM x| x| |ele] %] 59 2 142 HY
1340 870-1340-12-MM * % 59 21 142 HY
1340 870-1340-12-KM % * 55 25 142 H
1340 870-1340-12-GP x| x| [x[e] %] 61 14 152 F9
1350 13 |870-1350-13-PM x| = [=[=[ T%] 59 21 142 HY
1350 870-1350-13-MM * % 59 21 142 H
1350 870-1350-13-KM % * 55 25 142 HY
1350 870-1350-13-GP x| [x| [*[=] [#] 61 15 152 F9
1360 870-1360-13-PM x| [ |wlw| |%] 59 24 142 HY
13.60 870-1360-13-MM * % 59 21 142 HY
1360 870-1360-13-KM % * 55 25 142 HY
1360 870-1360-13-GP x| (x| [x[=] |%] 60 15 152 F9
1370 870-1370-13-PM x| x| |xl=] %] 59 2 142 HY
1370 870-1370-13-MM * % 59 21 142 H
1370 870-1370-13-KM % * 55 25 142 HY
1370 870-1370-13-GP x| [*| [*[=] [#] 60 15 152 F9
1380 870-1380-13-PM x| [ x| |%] 59 24 142 HY
13.80 870-1380-13-MM * % 59 21 142 HY
1380 870-1380-13-KM % * 55 26 142 HY
13.80 870-1380-13-GP x| [*| [*|w| || 60 15 152 F9
1390 870-1390-13-PM o x| |ele] %] 59 2 142 H
1390 870-1390-13-MM * % 59 21 142 HY
1390 870-1390-13-KM %* * 54 26 142 HY
1390 870-1390-13-GP x| [x| [x[=] [#] 60 15 152 F9
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oc U |0znaczenie SISEIFISISEISIE L PL SIG  TCHA
1400 14 [870-1400-14-PM x| T Tx[=] [« 66 21 142 HY
14,00 870-1400-14-MM * * 66 21 142 HY
14.00 870-1400-14-KM % * 61 26 142 HY
14.00 870-1400-14-GP x| x| [x[=] [«] 67 15 152 F9
14.10 870-1410-14-PM * wf || 66 22 142 HY
14.10 870-1410-14-MM * * 66 22 142 HY K
1410 870-1410-14-KM % * 61 26 142 HY
14.10 870-1410-14-GP x| x| [x|[=] [«] 67 15 152 F9
1420 870-1420-14-PM x| || || [x| 65 22 142 HY
1420 870-1420-14-MM * * 65 22 142 HY
1420 870-1420-14-KM %* * 61 26 142 HY
1420 870-1420-14-GP x| x| [x|=]| [#] 67 15 152 F9
1429 870-1429-14-PM x| | x| || 65 22 142 HY
1429 870-1429-14-MM * % 65 22 142 HY
1429 870-1429-14-KM % * 61 26 142 HY
14.29 870-1429-14-GP x| x| [x[=] [«] 67 15 152 F9
1430 870-1430-14-PM x| || || [x| 65 22 142°  HY
1430 870-1430-14-MM * * 65 22 142 HY
1430 870-1430-14-KM %* * 61 26 142 HY
1430 870-1430-14-GP x| x| |x[=] |=] 67 15 152 F9
1440 870-1440-14-PM x| x| |w]e| %] 65 22 142 HY
1440 870-1440-14-MM * % 65 22 142 HY
1440 870-1440-14-KM % * 61 26 142 HY L
1440 870-1440-14-GP x| x| [x[=] [«] 67 15 152 F9
1450 870-1450-14-PM x| || wle] [%] 65 22 142 HY
1450 870-1450-14-MM * % 65 22 142 HY
1450 870-1450-14-KM % * 61 26 142°  HY
1450 870-1450-14-GP x| x| |x[=] |=] 67 16 152 F9
1460 870-1460-14-PM x| x| |w]e| || 65 22 142 HY
14.60 870-1460-14-MM * % 65 22 142 HY
14.60 870-1460-14-KM % * 60 27 142 HY
14.60 870-1460-14-GP x| x| [x[=] [«] 66 16 152 F9
1470 870-1470-14-PM x| =] [wle] [%] 65 23 142 HY
1470 870-1470-14-MM * * 65 23 142 HY
1470 870-1470-14-KM % * 60 27 142 HY
1470 870-1470-14-GP x| x| [x|[=] [«] 66 16 152 F9
14.80 870-1480-14-PM x| | x| || 64 23 142 HY
1480 870-1480-14-MM * * 64 23 142 HY
1480 870-1480-14-KM % * 60 27 142 HY M
14.80 870-1480-14-GP x| x| [x[=] [«] 66 16 152 F9
1490 870-1490-14-PM x| || [w|e] %] 64 23 142 HY
1490 870-1490-14-MM * * 64 23 142 HY
1490 870-1490-14-KM % * 60 27 142 HY
1490 870-1490-14-GP x| x| [x[=] [«] 66 16 152 F9
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1500 15 |870-1500-15-PM | T T [=T =70 23 142 HY
15.00 870-1500-15-MM * % 70 23 142 HY
15.00 870-1500-15-KM % * 65 28 142 HY
15.00 870-1500-15-GP x| [x| [x[=] [#] 72 186 152 F9
15.10 870-1510-15-PM x| | x| || 70 23 142 H
15.10 870-1510-15-MM * % 70 23 142 HY
15.10 870-1510-15-KM % * 65 28 142 HY
15.10 870-1510-15-GP x| (x| [x|w| %] 72 186 152 F9
1520 870-1520-15-PM x| || |wle] [#] 70 23 142 HY
15.20 870-1520-15-MM * % 70 23 142 HY
1520 870-1520-15-KM % * 65 28 142 H
1520 870-1520-15-GP x| x| [x[=] [«] 72 16 152 F9
1530 870-1530-15-PM x| | %]l %] 70 23 142 H
1530 870-1530-15-MM * % 70 23 142 HY
1530 870-1530-15-KM % * 65 28 142 HY
1530 870-1530-15-GP x| [x| [*[=] [#] 72 186 152 F9
1540 870-1540-15-PM x| || |l [#] 70 24 142 HY
1540 870-1540-15-MM * % 70 24 142 HY
1540 870-1540-15-KM % * 65 29 142 H
1540 870-1540-15-GP x| x| [x[=] [#] 72 16 152 F9
1550 870-1550-15-PM x| | x| |%] 69 24 142 HY
1550 870-1550-15-MM * % 69 24 142 H
1550 870-1550-15-KM % * 64 29 142 HY
1550 870-1550-15-GP x| [x| [*[e] [#] 72 17 152 F9
15.60 870-1560-15-PM x| | x| |%] 69 24 142 HY
15.60 870-1560-15-MM * % 69 24 142 HY
15.60 870-1560-15-KM % * 64 29 142 HY
15.60 870-1560-15-GP x| x| x| (%] 70 17 152 F9
1570 870-1570-15-PM x| x| |w[=] [#] 69 24 142 HY
15.70 870-1570-15-MM * % 69 24 142 H
1570 870-1570-15-KM % * 64 29 142 HY
15.70 870-1570-15-GP x| [x| [*fe] ] 70 17 152 F9
15.80 870-1580-15-PM x| | [wlw| |%] 69 24 142 HY
15.80 870-1580-15-MM * % 69 24 142 HY
15.80 870-1580-15-KM % * 64 29 142 HY
15.80 870-1580-15-GP x| (x| [x|w| %] 71 17 152 F9
15.88 870-1588-15-PM x| x| |w[=] [#] 69 24 142 H
15.88 870-1588-15-MM * % 69 24 142 HY
15.88 870-1588-15-KM %* * 64 29 142 HY
15.88 870-1588-15-GP x| [x| [xfe] [#] 70 17 152 F9
1590 870-1590-15-PM x| | x| |%] 69 24 142 HY
1590 870-1590-15-MM * % 69 24 142 HY
1590 870-1590-15-KM % * 64 29 142 HY
15.90 870-1590-15-GP x| (x| [x|w| %] 71 17 152 F9
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1600 16 |870-1600-16-PM x| T [x[e] [« 76 24 142 HY
16.00 870-1600-16-MM * * 76 24 142 HY
16.00 870-1600-16-KM % * 70 30 142 HY
16.00 870-1600-16-GP x| || [x[e] [«] 78 17 152 F9
16.10 870-1610-16-PM * wf |#] 16 24 142 HY
16.10 870-1610-16-MM * * 76 24 142 HY K
16.10 870-1610-16-KM % * 70 30 142 HY
16.10 870-1610-16-GP x| x| [x|e] [%] 78 17 152 F9
16.13 870-1613-16-PM x| || || [x| 76 25 142 HY
16.13 870-1613-16-MM * * 76 25 142 HY
16.13 870-1613-16-KM %* * 70 30 142 HY
16.13 870-1613-16-GP x| x| [x|e]| [%] 78 17 152 F9
16.20 870-1620-16-PM x| | x| %] 75 25 142 HY
16.20 870-1620-16-MM * % 75 25 142 HY
16.20 870-1620-16-KM % * 70 30 142 HY
16.20 870-1620-16-GP x| x| [x[e] [«] 78 17 152 F9
16.30 870-1630-16-PM x| || || [x| 75 25 142°  HY
16.30 870-1630-16-MM * * 75 25 142 HY
16.30 870-1630-16-KM %* * 70 31 142 HY
16.30 870-1630-16-GP x| x| [x|e]| [%] 78 17 152 F9
16.40 870-1640-16-PM x| | x|l %] 75 25 142 HY
1640 870-1640-16-MM * % 75 25 142 HY
16.40 870-1640-16-KM % * 69 31 142 HY L
1640 870-1640-16-GP x| || [x[e] [«] 78 17 152 F9
16.50 870-1650-16-PM x| || wle] [%] 75 25 142 HY
16.50 870-1650-16-MM * % 75 25 142 HY
1650 870-1650-16-KM % * 69 31 142°  HY
16.50 870-1650-16-GP x| x| |x[=] [#] 78 18 152 F9
16.60 870-1660-16-PM x| x| |w]|e| %] 75 25 142 HY
16.60 870-1660-16-MM * % 75 25 142 HY
16.60 870-1660-16-KM % * 69 34 142 HY
16.60 870-1660-16-GP x| || [x[e] [«] 77 18 152 F9
16.70 870-1670-16-PM x| 1| wle] [%] 75 25 142 HY
16.70 870-1670-16-MM * * 75 25 142 HY
16.70 870-1670-16-KM % * 69 31 142 HY
16.70 870-1670-16-GP x| |x| [x|e] [%] 77 18 152 F9
16.80 870-1680-16-PM x| x| x| %] 74 26 142 HY
16.80 870-1680-16-MM * * 7426 142 HY
16.80 870-1680-16-KM % * 69 31 142 HY M
16.80 870-1680-16-GP x| || [x[e] [«] 77 18 152 F9
16.90 870-1690-16-PM x| || wle] [%| 74 26 142 HY
16.90 870-1690-16-MM * * 74 26 142 HY
16.90 870-1690-16-KM % * 69 32 142 HY
16.90 870-1690-16-GP x| |x| [x|e] [%] 77 18 152 F9
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1700 17 |870-1700-17-PM x| T Te[=] T80 26 142 HY
17.00 870-1700-17-MM * % 80 26 142 HY
17.00 870-1700-17-KM % * 74 32 142 HY
17.00 870-1700-17-GP x| [x| [x[=] [#] 82 18 152 F9
17.10 870-1710-17-PM x| | |w]w| |%] 80 26 142 H
17.10 870-1710-17-MM * % 80 26 142 HY
17.10 870-1710-17-KM % * 74 32 142 HY
17.10 870-1710-17-GP x| (x| [x|w| |%] 82 18 152 F9
17.20 870-1720-17-PM x| || [ef=] [#] 80 26 142 HY
17.20 870-1720-17-MM * % 80 26 142 HY
17.20 870-1720-17-KM % * 73 33 142 H
17.20 870-1720-17-GP x| x| [x[=] [«]| 82 18 152 F9
1730 870-1730-17-PM x| | x|l |%] 80 26 142 H
1730 870-1730-17-MM * % 80 26 142 HY
1730 870-1730-17-KM % * 73 33 142 HY
1730 870-1730-17-GP x| [x| [x[=] [#] 82 18 152 F9
1740 870-1740-17-PM x| || |w[=] [#] 80 27 142 HY
1740 870-1740-17-MM * % 80 27 142 HY
1740 870-1740-17-KM % * 73 33 142 H
17.40 870-1740-17-GP x| x| [x[=] [«]| 82 18 152 F9
17.46 870-1746-17-PM x| | x| |%] 79 27 142 HY
1746 870-1746-17-MM * % 79 a7 142 H
17.46 870-1746-17-KM % * 73 33 142 HY
1746 870-1746-17-GP x| [x| [x[=] [#] 82 18 152 F9
1750 870-1750-17-PM x| | x| |%] 79 27 142 HY
1750 870-1750-17-MM * % 79 27 142 HY
1750 870-1750-17-KM % * 73 33 142 HY
1750 870-1750-17-GP x| (x| [x[x] |%] 82 19 152 F9
1760 870-1760-17-PM x| || |wl=] %] 79 27 142 HY
1760 870-1760-17-MM * % 79 27 142 H
1760 870-1760-17-KM % * 73 33 142 HY
1760 870-1760-17-GP x| [x| [x[=] =] 81 19 152 F9
17.70 870-1770-17-PM x| | x| |%] 79 27 142 HY
1770 870-1770-17-MM * % 79 27 142 HY
1770 870-1770-17-KM % * 73 33 142 HY
17.70 870-1770-17-GP x| (x| [x|w| |%] 81 19 152 F9
17.80 870-1780-17-PM x| || |l %] 79 27 142 H
17.80 870-1780-17-MM * % 79 27 142 HY
17.80 870-1780-17-KM % * 72 34 142 HY
17.80 870-1780-17-GP x| [x| [x[=] =] 81 19 152 F9
1790 870-1790-17-PM x| | x| |%] 79 27 142 HY
17.90 870-1790-17-MM * % 79 a7 142 HY
1790 870-1790-17-KM % * 72 34 142 HY
17.90 870-1790-17-GP x| (x| [x|w| |#] 81 19 152 F9
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1800 18 |870-1800-18-PM x| T [x[=] [« 86 27 142 HY
18.00 870-1800-18-MM * * 86 27 142 HY
18.00 870-1800-18-KM % * 79 34 142 HY
18.00 870-1800-18-GP x| x| [x[=] [«] 88 19 152 F9
18.10 870-1810-18-PM * | |« 86 27 142 HY
18.10 870-1810-18-MM * * 86 27 142 HY K
18.10 870-1810-18-KM % * 79 34 142 HY
18.10 870-1810-18-GP x| x| [x[=] [«] 88 19 152 F9
18.20 870-1820-18-PM x| || || [%| 86 28 142 HY
1820 870-1820-18-MM * * 86 28 142 HY
18.20 870-1820-18-KM %* * 79 34 142 HY
18.20 870-1820-18-GP x| x| |x[=] [=] 88 19 152 F9
1830 870-1830-18-PM x| x| |wfe] [«] 85 28 142 HY
1830 870-1830-18-MM * % 85 28 142 HY
1830 870-1830-18-KM % * 79 34 142 HY
1830 870-1830-18-GP x| x| [x[=] [«] 88 19 152 F9
18.40 870-1840-18-PM x| || || [x| 85 28 142°  HY
1840 870-1840-18-MM * * 85 28 142 HY
18.40 870-1840-18-KM %* * 79 34 142 HY
18.40 870-1840-18-GP x| x| |x[=] [=] 88 19 152 F9
1850 870-1850-18-PM x| || |wf=] [«] 85 28 142 HY
1850 870-1850-18-MM * % 85 28 142 HY
1850 870-1850-18-KM % * 79 35 142 HY L
1850 870-1850-18-GP x| x| [x[=] [«] 88 19 152 F9
1860 870-1860-18-PM x| | |wfx] || 85 28 142 HY
18.60 870-1860-18-MM * % 85 28 142 HY
18.60 870-1860-18-KM % * 78 35 142°  HY
18.60 870-1860-18-GP x| x| |x[=] [=] 88 20 152 F9
18.70 870-1870-18-PM x| x| |w]e| || 85 28 142 HY
1870 870-1870-18-MM * % 85 28 142 HY
1870 870-1870-18-KM % * 78 35 142 HY
18.70 870-1870-18-GP x| x| [x[=] [«] 87 20 152 F9
18.80 870-1880-18-PM x| =] wle] [%] 85 29 142 HY
18.80 870-1880-18-MM * * 85 29 142 HY
18.80 870-1880-18-KM % * 78 35 142 HY
18.80 870-1880-18-GP x| x| [x|=] [«] 87 20 152 F9
18.90 870-1890-18-PM x| x| el %] 84 29 142 HY
18.90 870-1890-18-MM * * 84 29 142 HY
1890 870-1890-18-KM % * 78 35 142 HY M
1890 870-1890-18-GP x| x| [x[x] [«] 87 20 152 F9
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1900 19 |870-1900-19-PM | e T [=] =0 29 142 HY
19.00 870-1900-19-MM * % 90 29 142 HY
19.00 870-1900-19-KM % * 83 36 142 HY
19.00 870-1900-19-GP x| [x| [x[=] [#] 92 20 152 F9
19.05 870-1905-19-PM x| || [efe] [#] 20 29 142 H
19.05 870-1905-19-MM * % 90 29 142 HY
19.05 870-1905-19-KM % * 83 36 142 HY
19.05 870-1905-19-GP x| (x| [x|w| %] 92 20 152 F9
19.10 870-1910-19-PM x| x| [ele] [#] 20 29 142 HY
19.10 870-1910-19-MM * % 90 29 142 HY
19.10 870-1910-19-KM % * 83 36 142 H
19.10 870-1910-19-GP x| (x| [x[#] |#] 92 20 152 F9
19.20 870-1920-19-PM x| | x| |%] 90 29 142 H
19.20 870-1920-19-MM * % 90 29 142 HY
19.20 870-1920-19-KM % * 83 36 142 HY
19.20 870-1920-19-GP x| [x| [*[=] [#] 92 20 152 F9
19.25 870-1925-19-PM x| || [ef=] [#] 20 29 142 HY
19.25 870-1925-19-MM * % 90 29 142 HY
19.25 870-1925-19-KM % * 83 36 142 H
19.25 870-1925-19-GP x| (x| [x[#] |#] 92 20 152 F9
1930 870-1930-19-PM x| || [efe] [#] 20 29 142 HY
19.30 870-1930-19-MM * % 90 29 142 H
1930 870-1930-19-KM % * 83 36 142 HY
19.30 870-1930-19-GP x| [x| [x[=] [#] 92 20 152 F9
1940 870-1940-19-PM x| | x| |%] 90 29 142 HY
19.40 870-1940-19-MM * % 90 29 142 HY
1940 870-1940-19-KM % * 82 37 142 HY
1940 870-1940-19-GP x| (x| [x[=] |#] 92 20 152 F9
1950 870-1950-19-PM x| x| |w[=] [#] 89 30 142 HY
19.50 870-1950-19-MM * % 89 30 142 H
1950 870-1950-19-KM % * 82 37 142 HY
19.50 870-1950-19-GP o (x| [x[e] [#] 02 21 152 F9
19.60 870-1960-19-PM x| || |e[=] [#] 89 30 142 HY
19.60 870-1960-19-MM * % 89 30 142 HY
19.60 870-1960-19-KM % * 82 37 142 HY
19.60 870-1960-19-GP x| (x| [x|e| [%] 01 21 152 F9
19.70 870-1970-19-PM x| x| |x[=] [#] 89 30 142 H
19.70 870-1970-19-MM * % 89 30 142 HY
19.70 870-1970-19-KM %* * 82 37 142 HY
19.70 870-1970-19-GP xof (x| [xfe] [#] 01 21 152 F9
19.80 870-1980-19-PM x| || |e[=] [#] 89 30 142 HY
19.80 870-1980-19-MM * % 89 30 142 HY
19.80 870-1980-19-KM % * 82 37 142 HY
19.80 870-1980-19-GP x| (x| [ x|e| [%] 01 21 152 F9
19.90 870-1990-19-PM x| x| |x[=] [#] 89 30 142 H
19.90 870-1990-19-MM * % 89 30 142 HY
19.90 870-1990-19-KM % * 82 37 142 HY
19.90 870-1990-19-GP wf x| Tx[e] [#] o1 2 152 F9
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2000 20 |870-2000-20-PM x| 1| [x[=] [%] o5 30 142 HY
20,00 870-2000-20-MM * % 95 30 142 HY
20.00 870-2000-20-KM % * 87 38 142 HY
20.00 870-2000-20-GP x| [x| [x[x] [%] 97 21 152 F9
2010 870-2010-20-PM % wl [«| 95 30 142 HY
2010 870-2010-20-MM * * 95 30 142 HY K
2010 870-2010-20-KM % * 87 38 142 HY
2010 870-2010-20-GP x| x| [x[e] [%] o7 21 152 F9
20.20 870-2020-20-PM x| |l e[| x| 94 34 142 HY
20.20 870-2020-20-MM * * 94 31 142 HY
20.20 870-2020-20-KM %* * 87 39 142 HY
20.20 870-2020-20-GP x| (x| [x|w| %] 97 21 152 F9
2030 870-2030-20-PM x| 5| x|l |%] 94 31 142 HY
20.30 870-2030-20-MM * % 94 31 142 HY
2030 870-2030-20-KM % * 86 39 142 HY
20.30 870-2030-20-GP x| [x| [x[x] [%] 97 21 152 F9
2040 870-2040-20-PM x| |l e[| x| 94 34 142°  HY
2040 870-2040-20-MM * * 94 31 142 HY
2040 870-2040-20-KM %* * 86 39 142 HY
2040 870-2040-20-GP x| (x| [x|w| %] 97 21 152 F9
2050 870-2050-20-PM x| x| x| |%] 94 31 142 HY
20.50 870-2050-20-MM * % 94 31 142 HY
2050 870-2050-20-KM % * 86 39 142 HY L
20.50 870-2050-20-GP x| x| [x[e] [«] o7 22 152 F9
2060 870-2060-20-PM x| 1=l el x| 94 34 142 HY
20,60 870-2060-20-MM * % 94 31 142 HY
2060 870-2060-20-KM % * 86 39 142°  HY
20.60 870-2060-20-GP x| x| [x|e]| [#] o7 22 152 F9
2064 870-2064-20-PM x| x| |w|w| |%] 94 31 142 HY
2064 870-2064-20-MM * % 94 31 142 HY
2064 870-2064-20-KM % * 86 39 142 HY
20,64 870-2064-20-GP x| x| [x[e] [«] 96 22 152 F9
2070 870-2070-20-PM x| 1l lwle] x| 94 34 142 HY
20.70 870-2070-20-MM * * 94 31 142 HY
20.70 870-2070-20-KM % * 86 39 142 HY
20.70 870-2070-20-GP x| x| [x[e] [#] 96 22 152 F9
20.80 870-2080-20-PM x| x| x| %] 93 32 142 HY
20,80 870-2080-20-MM * % 93 32 142 HY
2080 870-2080-20-KM % * 86 40 142 HY M
20.80 870-2080-20-GP x| x| [x[x] [«] 96 22 152 F9
2090 870-2090-20-PM *| | =] |#] 93 32 142 HY
20.90 870-2090-20-MM * * 93 32 142 HY
2090 870-2090-20-KM % * 85 40 142 HY
20.90 870-2090-20-GP x| |x| [x[e] [#] 96 22 152 F9
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WIERCENIE

Wiertta z wymienng koncowka

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

f :
LF !
I
i I
PL
SIG
~— DC
P | m .N s |Wymiary, mm
@ ~ (S| (S S ==
DC U | Oznaczenie SIFIRIGIS EIS[EIG] F PL SIG  TCHA
200 21 |870-2100-21-PM x| T T [=] T 100 32 142 HY
21.00 870-2100-21-MM * wl 100 32 142 HY
21.00 870-2100-21-KM % * 92 40 142 HY
21.00 870-2100-21-GP x| [x| [x[e] [#]103 22 152 F9
2110 870-2110-21-PM x| | %]l |%] 100 32 142 H
21.10 870-2110-21-MM * w| 100 32 142 H
2110 870-2110-21-KM % * 92 40 142 HY
2110 870-2110-21-GP x| (x| [x|w| |#]103 22 152 F9
2.20 870-2120-21-PM x| x| |el=] [#] 100 32 142 HY
21.20 870-2120-21-MM * | 100 32 142 HY
21.20 870-2120-21-KM % * 92 40 142 H
21.20 870-2120-21-GP x| x| x| %] 103 22 152 F9
2130 870-2130-21-PM x| | x| |%] 100 32 142 H
2130 870-2130-21-MM * % 100 32 142 HY
2130 870-2130-21-KM % * 92 40 142 HY
2130 870-2130-21-GP x| [x| [*[e] [#]103 22 152 F9
2140 870-2140-21-PM x| || |e[e] [#] 100 32 142 HY
2140 870-2140-21-MM * | 100 32 142 HY
2140 870-2140-21-KM % * 92 40 142 H
21.40 870-2140-21-GP x| x| x| %] 103 22 152 F9
2150 870-2150-21-PM x| || |«[=] [#] 100 33 142 HY
2150 870-2150-21-MM * % 100 33 142 HY
2150 870-2150-21-KM % * 92 40 142 HY
2150 870-2150-21-GP x| [x| [x[=] [#]103 22 152 F9
2160 870-2160-21-PM x| || |e[=] ] 09 33 142 HY
2160 870-2160-21-MM * % 99 33 142 HY
2160 870-2160-21-KM % * 91 41 142 HY
2160 870-2160-21-GP x| x| [x[#] |#]103 23 152 F9
2.70 870-2170-21-PM x| x| |w[=] [#] 29 33 142 HY
2.70 870-2170-21-MM * % 99 33 142 H
270 870-2170-21-KM % * 91 41 142 HY
2170 870-2170-21-GP x| [x| [x[=] [#]102 23 152 F9
21.80 870-2180-21-PM x| || |e[=] [#] 09 33 142 HY
21.80 870-2180-21-MM * % 99 33 142 HY
21.80 870-2180-21-KM % * 91 41 142 HY
21.80 870-2180-21-GP x| (x| [x|w| |#]102 23 152 F9
2.90 870-2190-21-PM x| x| |l [#] 09 33 142 H
21.90 870-2190-21-MM * % 99 33 142 HY
21.90 870-2190-21-KM % * 91 41 142 HY
21.90 870-2190-21-GP x| [x| [x[=] [#]102 23 152 F9
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Wiertta z wymienng koncowka WIERCENIE I

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”

T ‘
LF !
by |
I
PL J
SIG
~— DC
P s [Wymiary, mm
@ =~ || ||| TS =
oc U |0znaczenie SISEIFISISEISIE L PL SIG  TCHA
200 22 |870-2200-22-PM x| T [x[=] [«[ 105 33 142 HY
22,00 870-2200-22-MM * % 105 33 142 HY
2200 870-2200-22-KM % * 96 42 142 HY
22.00 870-2200-22-GP x| x| [x[=] [«]108 23 152 F9
2210 870-2210-22-PM * w| [« 105 33 142 HY
2210 870-2210-22-MM * * 105 33 142 HY K
210 870-2210-22-KM % * 96 42 142 HY
2210 870-2210-22-GP x| x| [x[e] [%]108 23 152 F9
220 870-2220-22-PM x| || || [x| 105 34 142 HY
22.20 870-2220-22-MM * * 105 34 142 HY
220 870-2220-22-KM %* * 96 42 142 HY
22.20 870-2220-22-GP x| x| |x[x] [#]108 23 152 F9
223 870-2223-22-PM x| | x| ] 105 34 142 HY
223 870-2223-22-MM * % 105 34 142 HY
223 870-2223-22-KM % * 96 42 142 HY
223 870-2223-22-GP x| x| [x[=] [«]108 23 152 F9
2230 870-2230-22-PM x| || || x| 104 34 142°  HY
22.30 870-2230-22-MM * * 104 34 142 HY
2230 870-2230-22-KM %* * 96 42 142 HY
2230 870-2230-22-GP x| x| [x[=] [#]108 23 152 F9
2240 870-2240-22-PM x| | x| ] 104 34 142 HY
2240 870-2240-22-MM * % 104 34 142 HY
2240 870-2240-22-KM % * 96 42 142 HY L
2240 870-2240-22-GP x| x| [x[=] [«]108 23 152 F9
2250 870-2250-22-PM x| 1| [wle] %] 104 34 142 HY
22.50 870-2250-22-MM * % 104 34 142 HY
2250 870-2250-22-KM % * 95 43 142°  HY
2250 870-2250-22-GP x| x| [x|e]| [#] 108 24 152 F9
2260 870-2260-22-PM x| x| x| ] 104 34 142 HY
2260 870-2260-22-MM * % 104 34 142 HY
2260 870-2260-22-KM % * 95 43 142 HY
2260 870-2260-22-GP x| x| [x[e] [«]107 24 152 F9
270 870-2270-22-PM x| 1] x| %] 104 34 142 HY
22.70 870-2270-22-MM * * 104 34 142 HY
270 870-2270-22-KM % * 95 43 142 HY
22.70 870-2270-22-GP x| || [x|e] [%] 107 24 152 F9
2280 870-2280-22-PM x| x| %]l %] 104 35 142 HY
22.80 870-2280-22-MM * % 104 35 142 HY
2280 870-2280-22-KM % * 95 43 142 HY M
22.80 870-2280-22-GP x| x| [x[e] [«]107 24 152 F9
290 870-2290-22-PM x| || [wle] [%] 103 35 142 HY
2290 870-2290-22-MM * * 103 35 142 HY
290 870-2290-22-KM % * 95 43 142 HY
22.90 870-2290-22-GP x| x| [x[e] [%]107 24 152 F9
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WIERCENIE

Wiertta z wymienng koncowka

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”~

f :
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I
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P | m .N s |Wymiary, mm
@ ~ (S| (S S ==
DC U | Oznaczenie SIFIRIGIS EIS[EIG] F PL SIG  TCHA
2300 23 |870-2300-23-PM x| T T [=] =10 35 142 HY
23.00 870-2300-23-MM * % "0 35 142 HY
23.00 870-2300-23-KM % * 101 44 142 HY
23.00 870-2300-23-GP x| [x| [x[e] [#] 114 24 152 F9
2310 870-2310-23-PM x| | %]l || 10 35 142 H
23.10 870-2310-23-MM * % 10 35 142 HY
2310 870-2310-23-KM % * 101 44 142 HY
2310 870-2310-23-GP x| (x| [x|w| %] 14 24 152 F9
23.20 870-2320-23-PM x| || |l [#] 10 35 142 HY
2320 870-2320-23-MM * % 10 35 142 HY
2320 870-2320-23-KM % * 101 44 142 H
23.20 870-2320-23-GP x| x| [x[e] [w| 114 24 152 F9
2330 870-2330-23-PM x| || |«[=] [#] 10 35 142 H
2330 870-2330-23-MM * % 10 35 142 HY
2330 870-2330-23-KM % * 101 45 142 HY
2330 870-2330-23-GP x| [x| [x[e] [#] 14 24 152 F9
2340 870-2340-23-PM x| || |e[=] [#] 10 35 142 HY
2340 870-2340-23-MM * % 10 35 142 HY
2340 870-2340-23-KM % * 100 45 142 H
2340 870-2340-23-GP x| x| [x[e] [w| 114 24 152 F9
2350 870-2350-23-PM x| || |«[=] [#] 10 35 142 HY
2350 870-2350-23-MM * % 10 35 142 HY
2350 870-2350-23-KM % * 100 45 142 HY
2350 870-2350-23-GP x| [x| [x[e] [#] 14 24 152 F9
2360 870-2360-23-PM x| || [ef=] [#] 109 36 142 HY
2360 870-2360-23-MM * | 109 36 142 HY
2360 870-2360-23-KM % * 100 45 142 HY
2360 870-2360-23-GP x| x| [x[e] [w| 114 24 152 F9
2370 870-2370-23-PM x| |w| [el=] [#] 109 386 142 HY
2370 870-2370-23-MM * % 109 36 142 HY
2370 870-2370-23-KM % * 100 45 142 HY
2370 870-2370-23-GP x| [x| [x[=] [#] 14 25 152 F9
2380 870-2380-23-PM x| || [ef=] [#] 109 36 142 HY
2380 870-2380-23-MM * | 109 36 142 HY
2380 870-2380-23-KM % * 100 45 142 HY
23.80 870-2380-23-GP x| (x| [x|w| || 13 25 152 F9
2381 870-2381-23-PM x| x| [el=] [#] 109 386 142 H
2381 870-2381-23-MM * wl 109 36 142 HY
2381 870-2381-23-KM %* * 100 45 142 HY
2381 870-2381-23-GP x| [x| [x[=] [#] 13 25 152 F9
23.90 870-2390-23-PM x| || [ef=] [#] 109 36 142 HY
23.90 870-2390-23-MM * w| 109 36 142 H
23.90 870-2390-23-KM % * 100 46 142 HY
23.90 870-2390-23-GP x| (x| |[x|w| || 13 25 152 F9
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Wiertta z wymienng koncowka WIERCENIE I

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”~

T ‘
LF !
by |
I
PL J
SIG
~— DC
P s [Wymiary, mm
@ =~ || ||| TS =
oc U |0znaczenie SISEIFISISEISIE L PL SIG  TCHA
2400 24 |870-2400-24-PM x| T [x[=] [« 114 36 142 HY
24.00 870-2400-24-MM * * 14 36 142 HY
24.00 870-2400-24-KM % * 104 46 142 HY
24.00 870-2400-24-GP x| x| [x[=] [«| 118 25 152 F9
210 870-2410-24-PM * wf || 14 386 142 HY
24.10 870-2410-24-MM * * M4 36 142 HY K
2410 870-2410-24-KM % * 104 47 142 HY
24.10 870-2410-24-GP x| x| [x[=] [«] 118 25 152 F9
2.20 870-2420-24-PM x| || ||| | x| 14 37 142 HY
24.20 870-2420-24-MM * * M4 37 142 HY
24.20 870-2420-24-KM %* * 103 47 142 HY
24.20 870-2420-24-GP x| x| [x|e]| [#]| 118 25 152 F9
230 870-2430-24-PM x| | x| ¥ 13 37 142 HY
24.30 870-2430-24-MM * % M3 37 142 HY
230 870-2430-24-KM % * 103 47 142 HY
24.30 870-2430-24-GP x| x| [x[=] [«]| 118 25 152 F9
24.40 870-2440-24-PM x| || || |x| 113 37 142°  HY
24.40 870-2440-24-MM * * M3 37 142 HY
24.40 870-2440-24-KM %* * 103 47 142 HY
24.40 870-2440-24-GP x| x| [x|e]| [#]| 118 26 152 F9
2450 870-2450-24-PM x| | x| ¥ 13 37 142 HY
24.50 870-2450-24-MM * % M3 37 142 HY
2450 870-2450-24-KM % * 103 47 142 HY L
24.50 870-2450-24-GP x| || [x[e] [«]| 117 26 152 F9
2460 870-2460-24-PM x| | x| %] 13 37 142 HY
24.60 870-2460-24-MM * % 13 37 142 HY
24.60 870-2460-24-KM % * 103 47 142°  HY
2460 870-2460-24-GP x| x| [x|e]| [#] 117 26 152 F9
24.70 870-2470-24-PM x| x| x| x| 13 37 142 HY
24.70 870-2470-24-MM * % M3 37 142 HY
24.70 870-2470-24-KM % * 103 48 142 HY
24.70 870-2470-24-GP x| || [x[=] [«] 117 26 152 F9
24.80 870-2480-24-PM x| || x| [%| 113 38 142 HY
24.80 870-2480-24-MM * * 13 38 142 HY
24.80 870-2480-24-KM % * 102 48 142 HY
24.80 870-2480-24-GP x| x| [x|e] [#] 117 26 152 F9
24.90 870-2490-24-PM x| x| el x| 12 38 142 HY
2.90 870-2490-24-MM * * 12 38 142 HY
2490 870-2490-24-KM % * 102 48 142 HY M
24.90 870-2490-24-GP x| x| [x[e] [« 117 26 152 F9
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WIERCENIE

Wiertta z wymienng koncowka

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”

f :
LF !
I
i I
PL
SIG
~— DC
P | m .N s |Wymiary, mm
@ ~ (S| (S S ==
oc  ~U |oznaczenie SIFIRIGIS EIS[EIG] F PL SIG  TCHA
2500 25 |870-2500-25-PM | T T [=] =19 38 142 HY
25.00 870-2500-25-MM * % 19 38 142 HY
25,00 870-2500-25-KM % * 109 48 142 HY
25.00 870-2500-25-GP x| (x| [x[x] |#]123 26 152 F9
25.10 870-2510-25-PM x| | x| x| 19 38 142 H
25.10 870-2510-25-MM * % 19 38 142 HY
25.10 870-2510-25-KM % * 109 48 142 HY
25.10 870-2510-25-GP x| (x| [x|w| |#]123 27 152 F9
25.20 870-2520-25-PM x| || |el=] [#] 19 38 142 HY
25.20 870-2520-25-MM * % 19 38 142 HY
25.20 870-2520-25-KM % * 109 48 142 H
25.20 870-2520-25-GP x| x| [x[e] %] 122 27 152 F9
25.30 870-2530-25-PM x| || |w[=] [#] 19 38 142 H
2530 870-2530-25-MM * % 19 38 142 HY
25.30 870-2530-25-KM % * 109 48 142 HY
2530 870-2530-25-GP x| [x| [x[e] [#]122 27 152 F9
2540 870-2540-25-PM x| || |ef=] [#] 19 38 142 HY
2540 870-2540-25-MM * % 19 38 142 HY
2540 870-2540-25-KM % * 109 48 142 H
2540 870-2540-25-GP x| x| [x[e] %] 122 27 152 F9
2550 870-2550-25-PM x| || |«[=] [#] 19 38 142 HY
2550 870-2550-25-MM * % 19 38 142 HY
2550 870-2550-25-KM % * 109 49 142 HY
2550 870-2550-25-GP x| [x| [x[e] [#]122 27 152 F9
25,60 870-2560-25-PM x| || |w[=] =] 18 39 142 HY
2560 870-2560-25-MM * % 18 39 142 HY
2560 870-2560-25-KM % * 108 49 142 HY
2560 870-2560-25-GP x| x| [x[e] %] 122 27 152 F9
2570 870-2570-25-PM x| x| [w[=] [#] 18 39 142 HY
25.70 870-2570-25-MM * % 18 39 142 HY
2570 870-2570-25-KM % * 108 49 142 HY
25.70 870-2570-25-GP x| [x| [x[e] [#]122 27 152 F9
25,80 870-2580-25-PM x| || |e[=] =] 18 39 142 HY
2580 870-2580-25-MM * % 18 39 142 HY
25,80 870-2580-25-KM % * 108 49 142 HY
25.80 870-2580-25-GP x| (x| [x|w| |#]121 28 152 F9
25.90 870-2590-25-PM x| x| [w[=] [#] 18 39 142 H
25.90 870-2590-25-MM * % 18 39 142 HY
25.90 870-2590-25-KM %* * 108 49 142 HY
25.90 870-2590-25-GP x| x| [x[#] |#] 121 28 152 F9
2600 26 |870-2600-26-PM x| T T[] T 125 39 142 HY
26.00 870-2600-26-MM * w| | 125 39 142 H
26,00 870-2600-26-KM % * 4 50 142 HY
26,00 870-2600-26-GP x| (x| [x|w| |#]120 27 152 F9
26,50 870-2650-26-PM x| || |l ] 124 40 142 H
26,50 870-2650-26-MM * w| | 124 40 142 HY
26,50 870-2650-26-KM % * 13 51 142 HY
2650 870-2650-26-GP x| (x| [x[x] |#] 128 28 152 F9
26,65 870-2665-26-PM x| x| x| |%] 124 40 142 HY
26.65 870-2665-26-MM * w| | 124 40 142 HY
26,65 870-2665-26-KM % * 13 51 142 HY
26,65 870-2665-26-GP x| (x| |x|w| |#]128 28 152 F9
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Wiertta z wymienng koncowka WIERCENIE I

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

”~

T ‘
LF !
by :
PL J
SIG
~— DC
P s [Wymiary, mm
@ =~ || ||| TS =
oc U |0znaczenie SISEIFISISEISIE L PL SIG  TCHA
2100 27 |870-2700-27-PM x| Tl Tw[=] [x[ 130 41 142 HY
27.00 870-2700-27-MM * * 130 41 142 HY
27.00 870-2700-27-KM % * M8 52 142 HY
27.00 870-2700-27-GP x| x| [x[x] [«]133 28 152 F9
2750 870-2750-27-PM * s |« 129 41 142 HY
27.50 870-2750-27-MM * * 129 41 142 HY K
2150 870-2750-27-KM % * M7 53 142 HY
27.50 870-2750-27-GP x| x| [x[e] [#]132 29 152 F9
2800 28 |870-2800-28-PM x| T [x[e] (x| 134 42 142 HY
28.00 870-2800-28-MM * * 134 42 142 HY
28.00 870-2800-28-KM %* * 122 54 142 HY
28.00 870-2800-28-GP x| x| [x[x] [#]138 29 152 F9
2850 870-2850-28-PM x| | x| ]33 43 142 HY
28.50 870-2850-28-MM * % 133 43 142 HY
2850 870-2850-28-KM % * 121 55 142 HY
28.50 870-2850-28-GP x| x| [x[e] [«]137 30 152 F9
28.58 870-2858-28-PM x| || || x| 133 43 142°  HY
28.58 870-2858-28-MM * * 133 43 142 HY
28.58 870-2858-28-KM %* * 121 55 142 HY
2858 870-2858-28-GP x| x| [x[x] [#]137 30 152 F9
2900 29 |870-2900-29-PM x| [ Tele| T+ 139 24 142 HY
29.00 870-2900-29-MM * % 139 44 142 HY
29.00 870-2900-29-KM % * 127 56 142 HY L
29.00 870-2900-29-GP x| x| [x[=] [«] 143 30 152 F9
2950 870-2950-29-PM x| 1| x| x| 139 45 142 HY
29.50 870-2950-29-MM * % 139 45 142 HY
29.50 870-2950-29-KM % * 126 57 142°  HY
29.50 870-2950-29-GP x| (x| [x|w| %] 142 34 152 F9
2965 870-2965-29-PM x| | x| || 138 45 142 HY
2965 870-2965-29-MM * % 138 45 142 HY
2965 870-2965-29-KM % * 126 57 142 HY
2965 870-2965-29-GP x| x| [x[x] %] 142 31 152 F9
3000 30 |870-3000-30-PM x| T [x =] [+] 142 45 142 HY
30.00 870-3000-30-MM * * 144 45 142 HY
30.00 870-3000-30-KM % * 131 58 142 HY
30.00 870-3000-30-GP x| x| [x|e]| %] 147 32 152 F9
30.50 870-3050-30-PM x| x| el %] 43 46 142 HY
30.50 870-3050-30-MM * % 143 46 142 HY
30.50 870-3050-30-KM % * 130 59 142 HY M
30.50 870-3050-30-GP x| x| [x[x] %] 146 32 152 F9
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I WIERCENIE Wiertta z wymienng korcdwka

CoroDrill® 870, koncowki do wiertet

SIG
~— DC

10d

P | m .N s |Wymiary, mm
De EP Oznaczenie SEIREEEEIRE Fr SIG TCHA
3100 31 |870-3100-31-PM x| =] Tele| [%] 48 48 14z o
31.00 870-3100-31-MM * w| | 148 48 14 H
31.00 870-3100-31-KM % * 134 64 12 H
31.00 870-3100-31-GP x| x| [x|x]| |w]51 33 s R
3150 870-3150-31-PM x| =] [xle]| %] 47 48 4 Ho
3150 870-3150-31-MM * w| | 147 48 14 H
3150 870-3150-31-KM % * 133 62 142 H
31.50 870-3150-31-GP x| x| [x|x| |%] 150 34 s R
.75 870-3175-31-PM x| w| [xlw]| |w| 4 49 142 Ho
31.75 870-3175-31-MM * w| | 146 49 14 H
.75 870-3175-31-KM % * 133 62 142 H
3175 870-3175-31-GP x| x| [x|w| %] 150 34 s o
3200 $70-3200-31-PM x| =] [xlx]| %] 46 49 4 Ho
3200 870-3200-31-MM * w| | 146 49 142 H
3200 870-3200-31-KM % * 132 63 142 H
3200 870-3200-31-GP x| (x| [x|%]| |#]150 34 s R
3245 870-3215-31-PM x| =] [x|x]| %] 4 50 142 Ho
3245 870-3215-31-MM * w| | 146 50 14 H
245 870-3215-31-KM % * 132 63 142 H
3215 870-3215-31-GP *| x| [x|w| %] e 35 s o
3250 870-3250-31-PM x| x| |=lx| x| 45 50 42 W
3250 870-3250-31-MM * w| | 145 50 142 H
L 3250 870-3250-31-KM % * 131 64 142 H
3250 870-3250-31-GP x| x| [x|w]| %] 49 35 s R
33.00 870-3300-31-PM x| |w| [ele]| |w] 144 54 12 H
33,00 870-3300-31-MM * w| | 144 51 2 H
33.00 870-3300-31-KM % * 130 65 142 H
33.00 870-3300-31-GP x| x| [x|w| x| 148 36 s o
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Wiertia na plytki wymienne ~ WIERCENIE |

CoroDrill® 880

Wiertta z plytkami wymiennymi

Obszar stosowania ISO:

[ [w] I [N][S][H]

Korzysci i cechy modeli do obrobki otworow
o srednicach 12.00-63.50 mm

- Poprawa produktywnosci nawet o 100%

- Lepsza klasa doktadnosci i nizsza chropowatos¢ powierzchni
otworéw

- Cztery efektywne krawedzie skrawajgce z narozami Wiper

- Mocny korpus z plytkg centralng i zewnetrzng oraz konstrukcja
Step Technology™ zapewniajg doskonate zréwnowazenie sit
skrawania

- Plynne odprowadzanie widrow

Korzysci i cechy modeli do obrébki otworéw
o srednicach 65.00-84.00 mm

- Bezpieczenstwo i niezawodnos$¢ wiercenia z uwagi na wytrzymaty

korpus i sztywne potgczenie z wkiadkg
- Bardzo sprawny przebieg odprowadzania i tamania wiéréw

- Wyjatkowa elastycznosc¢ — dzigki systemowi wymiennych wktadek
kazdy korpus stuzy¢ moze do wiercenia pigciu rozmiaréw otworéw

- tatwe w obstudze, oszczedne rozwigzanie wykorzystujgce
wymienne wktadki i ptytki

www.sandvik.coromant.com/corodrill880

Korpusy wiertet

Ztacza:

- Coromant Capto®

- Chwyt cylindryczny
- Ztacze VL

Plytki
- Plytki o zoptymalizowanej geometrii do wielu
réznych materiatéw

Tolerancje:
2-3xDC

Zakres srednic, mm 12.00-43.99
Odchytki wymiaru, mm 0/+0.25

44.00-52.99
0/+0.28

53.00-63.50
0/+0.30

4-5xDC

Zakres $rednic, mm 12.00-43.99
Odchytki wymiaru, mm 0/+0.40

44.00-52.99
0/+0.43

53.00-63.50
0/+0.45
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WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DSGN 1 2

LU, OAL, LB{—

LF

LU, OAL, LBy—|

10d

DO

|
]

Wymiary, mm

DC QQ LU  CZCys ADJLX TCHAL TCHAU DSGN |Oznaczenie DCON LF  OAL LBy BD2 PL KAPR . @ RPMX
1200 01C 01P 3600 C4 025 000 025 1 |880-D1200C4-03 40.00 7061 9500 39.00 038 79° 0.343 33000
4800 C4 025 000 040 1 |880-D1200C4-04 40.00 8261 107.00 51.00 038 79° 10 0.349 22000

1250 01C 01P 3800 C4 025 000 025 1 |880-D1250C4-03 4000 7261 97.00 40.00 038 79° 10 0320 33000
5000 C4 025 000 040 1 |880-D1250C4-04 40.00 8561 110.00 53.00 038 79° 10 0351 22000

1270 01C 01P 3800 C4 025 000 025 1 |880-D1270C4-03 40.00 7361 98.00 41.00 038 79° 10 0352 33000
3800 C5 025 000 025 1 |880-D1270C5-03 50.00 7361 104.00 41.00 038 79° 10 0570 33000

3800 C6 025 000 025 1 |880-D1270C6-03 63.00 7561 11400 41.00 038 79° 10 0.900 33000

5100 C4 025 000 040 1 |880-D1270C4-04 40.00 8561 110.00 53.00 038 79° 10 0350 22000

5100 C5 025 000 040 1 |880-D1270C5-04 50.00 8561 116.00 53.00 038 79° 10 0577 22000

51.00 C6 025 000 040 1 |880-D1270C6-04 63.00 87.61 126.00 53.00 038 79° 10  0.900 22000

1300 01C 01P 3900 C4 025 000 025 1 |880-D1300C4-03 4000 7461 99.00 42.00 038 79° 10 0345 33000
3900 C5 025 000 025 1 |880-D1300C5-03 50.00 74.61 105.00 42.00 038 79° 10 0570 33000

5200 C4 025 000 040 1 |880-D1300C4-04 40.00 87.61 112.00 55.00 038 79° 10 0355 22000

5200 C5 025 000 040 1 |880-D1300C5-04 50.00 87.61 118.00 55.00 038 79° 10 0576 22000

1350 01C 01P 4100 C4 025 000 025 1 |880-D1350C4-03 40.00 76.61 101.00 44.00 038 79° 10 0355 33000
40 C6 025 000 025 1 |880-D1350C6-03 63.00 7861 117.00 44.00 038 79° 10 0900 33000

5400 C4 025 000 040 1 |880-D1350C4-04 40.00 89.61 114.00 57.00 038 79° 10 0355 22000

5400 C6 025 000 040 1 |880-D1350C6-04 63.00 91.61 130.00 57.00 038 79° 10 0.958 22000

1400 02C 02P 4200 C4 050 000 025 1 |880-D1400C4-03 40.00 77.67 10200 45.00 032 88" 10 0351 33000
4200 C5 050 000 025 1 |880-D1400C5-03 50.00 77.67 108.00 45.00 032 88 10 0572 33000

4200 C6 050 000 025 1 |880-D1400C6-03 63.00 79.67 118.00 45.00 032 88° 10 0.900 33000

56.00 C4 050 000 040 1 |880-D1400C4-04 40.00 91.70 116.00 59.00 029 88" 10 0358 22000

5600 C5 050 000 040 1 |880-D1400C5-04 50.00 91.70 122.00 59.00 029 88" 10 0578 22000

5600 C6 050 000 040 1 |880-D1400C6-04 63.00 9370 132.00 59.00 029 88 10 0900 22000

1450 02C 02P 4400 C4 045 000 025 1 |880-D1450C4-03 40.00 79.67 104.00 46.00 032 88" 10 0356 33000
5800 C4 045 000 040 1 |880-D1450C4-04 40.00 9470 119.00 61.00 029 88 10 0365 22000

1500 02C 02P 4500 C4 040 000 025 1 |880-D1500C4-03 40.00 81.67 106.00 48.00 032 88 10 0358 33000
4500 C5 040 000 025 1 |880-D1500C5-03 50.00 81.67 112.00 48.00 032 88" 10 0579 33000

4500 C6 040 000 025 1 |880-D1500C6-03 63.00 8367 122.00 48.00 032 88" 10 0.900 33000

60.00 C4 040 000 040 1 |880-D1500C4-04 40.00 96.70 121.00 63.00 029 88" 10 0368 22000

60.00 C5 040 000 040 1 |880-D1500C5-04 50.00 96.70 127.00 63.00 029 88" 10 0590 22000

6000 C6 040 000 040 1 |880-D1500C6-04 63.00 98.70 137.00 63.00 029 88" 10 0909 22000

1550 02C 02P 4700 C4 030 000 025 1 |880-D1550C4-03 40.00 83.66 108.00 50.00 033 88" 10 0363 33000
4700 C5 030 000 025 1 |880-D1550C5-03 50.00 83.66 114.00 50.00 033 88 10 0584 33000

4700 C6 030 000 025 1 |880-D1550C6-03 63.00 85.66 124.00 50.00 033 88" 10 0.900 33000

6200 C4 030 000 040 1 |880-D1550C4-04 40.00 98.69 123.00 65.00 030 88" 10 0373 22000

6200 C5 030 000 040 1 |880-D1550C5-04 50.00 98.69 129.00 65.00 030 88" 10 0.594 22000

6200 C6 030 000 040 1 |880-D1550C6-04 63.00 100.69 139.00 65.00 030 88" 10 0915 22000

16.00 02C 02P 4800 C4 030 000 025 1 |880-D1600C4-03 40.00 8566 110.00 51.00 033 88" 10 0369 33000
4800 C5 030 000 025 1 |880-D1600C5-03 50.00 85.66 116.00 51.00 033 88" 10 0590 33000

4800 C6 030 000 025 1 |880-D1600C6-03 63.00 87.66 126.00 51.00 033 88" 10 0.909 33000

6400 C4 030 000 040 1 |880-D1600C4-04 40.00 101.69 126.00 67.00 030 88 10 0380 22000

6400 C5 030 000 040 1 |880-D1600C5-04 50.00 101.69 132.00 67.00 030 88" 10 0602 22000

6400 C6 030 000 040 1 |880-D1600C6-04 63.00 103.69 142.00 67.00 030 88" 10 0920 22000

16.50 03C 03P 5000 C4 060 000 025 1 |880-D1650C4-03 40.00 87.63 112.00 53.00 036 88" 10 0377 30000
5000 C5 060 000 025 1 |880-D1650C5-03 50.00 87.63 118.00 53.00 036 88" 10 0596 30000

66.00 C4 060 000 040 1 |880-D1650C4-04 40.00 103.66 128.00 69.00 033 88° 10 0400 19000

6600 C5 060 000 040 1 |880-D1650C5-04 50.00 103.66 134.00 69.00 033 88" 10 0631 19000

17.00 03C 03P 5100 C4 060 000 025 1 |880-D1700C4-03 40.00 88.63 113.00 54.00 036 88° 10 0379 30000
5100 C5 060 000 025 1 |880-D1700C5-03 50.00 88.63 119.00 54.00 0.36 88 10 0601 30000

5100 C6 060 000 025 1 |880-D1700C6-03 63.00 90.63 129.00 54.00 036 88" 10 0919 30000

6800 C4 060 000 040 1 |880-D1700C4-04 40.00 105.66 130.00 71.00 033 88 10 0392 19000

68.00 C5 060 000 040 1 |880-D1700C5-04 50.00 105.66 136.00 71.00 033 88" 10 0612 19000

6800 C6 060 000 040 1 |880-D1700C6-04 63.00 107.66 146.00 71.00 033 88° 10  1.000 19000
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CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DSGN 1 2

LU, OAL, LBy—

DC

DCON:

0

J
Wymiary, mm
- ®O
DC LU  CZCys ADJLX TCHAL TCHAU DSGN |Oznaczenie DCON LF OAL LBy BD2 PL KAPR RPMX
1750 03C 03P 5300 C4 050 000 025 1 |880-D1750C4-03 40.00 91.62 116.00 56.00 037 88 10 0411 30000
5300 C5 050 000 025 1 |880-D1750C5-03 50.00 91.62 122.00 56.00 037 88 10 0638 30000
5300 C6 050 000 025 1 |880-D1750C6-03 63.00 9362 13200 56.00 037 88 10 0976 30000
7000 C4 050 000 040 1 |880-D1750C4-04 40.00 108.65 133.00 73.00 034 88 10 0423 19000
7000 C5 050 000 040 1 |880-D1750C5-04 50.00 108.65 139.00 73.00 034 88 10 0650 19000 K
7000 C6 050 000 040 1 |880-D1750C6-04 63.00 110.65 149.00 73.00 034 88" 10 1.000 19000
1800 03C 03P 5400 C4 040 000 025 1 |880-D1800C4-03 4000 9262 117.00 57.00 037 88 10 0416 30000
5400 C5 040 000 025 1 |880-D1800C5-03 50.00 9262 12300 57.00 037 88" 10 0642 30000
5400 C6 040 000 025 1 |880-D1800C6-03 63.00 9462 13300 57.00 037 88° 10 1.000 30000
7200 C4 040 000 040 1 |880-D1800C4-04 40.00 110.65 13500 75.00 034 88 10 0432 19000
7200 C5 040 000 040 1 |880-D1800C5-04 50.00 110.65 141.00 75.00 034 88 10 0656 19000
7200 C6 040 000 040 1 |880-D1800C6-04 63.00 112.65 151.00 75.00 034 88" 10 1.000 19000
1850 03C 03P 5600 C4 040 000 025 1 |880-D1850C4-03 40.00 9462 119.00 59.00 037 88 10 0419 30000
5600 C5 040 000 025 1 |880-D1850C5-03 50.00 94.62 12500 59.00 037 88" 10 0646 30000
7400 C4 040 000 040 1 |880-D1850C4-04 40.00 112.65 137.00 77.00 034 88 10 0436 19000
7400 C5 040 000 040 1 |880-D1850C5-04 50.00 112.65 143.00 77.00 034 88" 10 0665 19000
1900 03C 03P 5700 C4 030 000 025 1 |880-D1900C4-03 40.00 9561 120.00 60.00 038 88° 10 0424 30000
5700 C5 030 000 025 1 |880-D1900C5-03 50.00 9561 126.00 60.00 038 88" 10 0651 30000
5700 C6 030 000 025 1 |880-D1900C6-03 63.00 97.61 136.00 60.00 038 88° 10 1.000 30000
7600 C4 030 000 040 1 |880-D1900C4-04 40.00 114.64 139.00 79.00 035 88" 10 0443 19000
7600 C5 030 000 040 1 |880-D1900C5-04 50.00 114.64 14500 79.00 035 88 10 0672 19000 L
7600 C6 030 000 040 1 |880-D1900C6-04 63.00 116.64 155.00 79.00 035 88" 10 1.010 19000
1950 03C 03P 5900 C4 030 000 025 1 |880-D1950C4-03 4000 9861 123.00 62.00 038 88" 10 0436 30000
5900 C5 030 000 025 1 |880-D1950C5-03 50.00 98.61 129.00 62.00 038 88" 10 0658 30000
7800 C4 030 000 040 1 |880-D1950C4-04 40.00 118.64 143.00 82.00 035 88° 10 0458 19000
7800 C5 030 000 040 1 |880-D1950C5-04 50.00 118.64 149.00 82.00 035 88" 10 0684 19000
2000 04C 04P 6000 C4 090 000 025 1 |880-D2000C4-03 40.00 100.56 125.00 64.00 043 88° 10 0437 21500
6000 C5 0980 000 025 1 |880-D2000C5-03 50.00 100.56 131.00 64.00 043 8 10 0662 21500
6000 C6 090 000 025 1 |880-D2000C6-03 63.00 102.56 141.00 64.00 043 88° 10 1.000 21500
8000 C4 090 000 040 1 |880-D2000C4-04 40.00 120.60 145.00 84.00 040 88 10 0460 17500
8000 C5 090 000 040 1 |880-D2000C5-04 50.00 120.60 151.00 84.00 040 88 10 0679 17500
8000 C6 090 000 040 1 |880-D2000C6-04 63.00 122.60 161.00 84.00 040 88 10 1.023 17500
2100 04C 04P 6300 C4 080 000 025 1 |880-D2100C4-03 40.00 10356 128.00 66.00 043 88° 10 0400 21500
6300 C5 080 000 025 1 |880-D2100C5-03 50.00 103.56 134.00 66.00 043 88 10 0673 21500
6300 C6 080 000 025 1 |880-D2100C6-03 63.00 10556 144.00 66.00 043 88° 10 1.012 21500
8400 C4 080 000 040 1 |880-D2100C4-04 40.00 124.59 149.00 87.00 040 88 10 0476 17500
8400 C5 080 000 040 1 |880-D2100C5-04 50.00 124.59 155.00 87.00 040 88 10 0699 17500
8400 C6 080 000 040 1 |880-D2100C6-04 63.00 126.59 165.00 87.00 040 88 10 1.036 17500 M
2200 04C 04P 6600 C4 060 000 025 1 |880-D2200C4-03 40.00 106.55 131.00 69.00 044 88° 10 0438 21500
6600 C5 060 000 025 1 |880-D2200C5-03 50.00 106.55 137.00 69.00 044 88 10 068 21500
6600 C6 060 000 025 1 |880-D2200C6-03 63.00 108.55 147.00 69.00 044 88" 10 1029 21500
8800 C4 060 000 040 1 |880-D2200C4-04 40.00 12858 153.00 91.00 041 88 10 0491 17500
8800 C5 060 000 040 1 |880-D2200C5-04 50.00 12858 159.00 91.00 041 88 10 0718 17500
8800 C6 060 0.00 040 1 |880-D2200C6-04 63.00 130.58 169.00 91.00 041 8 10 1.052 17500
2300 04C 04P 6900 C4 050 000 025 1 |880-D2300C4-03 40.00 110.54 135.00 72.00 045 88° 10 0480 21500
6900 C5 050 000 025 1 |880-D2300C5-03 50.00 110.54 141.00 72.00 045 88" 10 0711 21500
6900 C6 050 000 025 1 |880-D2300C6-03 63.00 112.54 151.00 72.00 045 88° 10 1.048 21500
9200 C4 050 000 040 1 |880-D2300C4-04 40.00 13357 158.00 95.00 042 88 10 0522 17500
9200 C5 050 000 040 1 |880-D2300C5-04 50.00 13357 164.00 95.00 042 88 10 0750 17500
9200 C6 050 000 040 1 |880-D2300C6-04 63.00 13557 174.00 95.00 042 88 10 1.084 17500
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WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DSGN 1 2

LU, OAL, LB{—

LF

LU, OAL, LBy—|

10d

DO

|
]

Wymiary, mm

DC QQ LU  CZCys ADJLX TCHAL TCHAU DSGN |Oznaczenie DCON LF  OAL LBy BD2 PL KAPR . @ RPMX
2400 05C 05P 7200 C4 110 000 025 1 |880-D2400C4-03 40.00 11449 139.00 76.00 050 88 0.505 16000
7200 C5 110 000 025 1 |880-D2400C5-03 50.00 114.49 145.00 76.00 0.50 88 10 0.730 16000

7200 C6 110 000 025 1 |880-D2400C6-03 63.00 11649 155.00 76.00 050 88" 10 1.070 16000

%00 C4 110 000 040 1 |880-D2400C4-04 40.00 138.53 163.00 100.00 046 88" 10 0.544 15500

%.00 C5 110 000 040 1 |880-D2400C5-04 50.00 138.53 169.00 100.00 046 88" 10 0773 15500

%00 C6 110 000 040 1 |880-D2400C6-04 63.00 140.53 179.00 100.00 046 88" 10 1113 15500

2500 05C 05P 7500 C4 100 000 025 1 |880-D2500C4-03 40.00 11848 143.00 79.00 051 88" 10 0526 16000
7500 C5 100 000 025 1 |880-D2500C5-03 50.00 118.48 149.00 79.00 051 88 10 0760 16000

7500 C6 100 000 025 1 |880-D2500C6-03 63.00 12048 159.00 79.00 051 88" 10 1.099 16000

10000 C4 100 000 040 1 |880-D2500C4-04 40.00 14352 168.00 104.00 047 88" 10 0582 15500

10000 C5 100 000 040 1 |880-D2500C5-04 50.00 14352 174.00 104.00 047 88° 10 0809 15500

10000 C6 100 000 040 1 |880-D2500C6-04 63.00 14552 184.00 104.00 047 88" 10 1150 15500

2600 05C 05P 7800 C4 090 000 025 1 |880-D2600C4-03 40.00 12147 146.00 81.00 052 88" 10 0.596 16000
7800 C5 090 000 025 1 |880-D2600C5-03 50.00 121.47 152.00 81.00 052 88" 10 0822 16000

7800 C6 090 000 025 1 |880-D2600C6-03 63.00 12347 162.00 81.00 052 88" 10 1165 16000

10400 C4 090 000 040 1 |880-D2600C4-04 40.00 14751 172.00 107.00 048 88 10 0651 15500

10400 C5 090 000 040 1 |880-D2600C5-04 50.00 147.51 178.00 107.00 048 88" 10 0873 15500

10400 C6 090 000 040 1 |880-D2600C6-04 63.00 149.51 188.00 107.00 048 88° 10 1.205 15500

2700 05C 05P 8100 C4 070 000 025 1 |880-D2700C4-03 40.00 124.46 149.00 84.00 053 88" 10 0623 16000
81.00 C5 070 000 025 1 |880-D2700C5-03 50.00 124.46 155.00 84.00 053 88" 10 0851 16000

8100 C6 070 000 025 1 |880-D2700C6-03 63.00 12646 165.00 84.00 053 88° 10 1188 16000

10800 C4 070 000 040 1 |880-D2700C4-04 40.00 15150 176.00 111.00 049 88" 10 0702 15500

10800 C5 070 000 040 1 |880-D2700C5-04 50.00 151.50 182.00 111.00 049 88" 10 0910 15500

10800 C6 070 000 040 1 |880-D2700C6-04 63.00 153.50 192.00 111.00 049 88 10 1251 15500

2800 05C 05P 8400 C4 060 000 025 1 |880-D2800C4-03 40.00 12846 153.00 87.00 053 88" 10 0665 16000
8400 C5 060 000 025 1 |880-D2800C5-03 50.00 12846 159.00 87.00 0.53 88 10 0897 16000

8400 C6 060 000 025 1 |880-D2800C6-03 63.00 13046 169.00 87.00 053 88" 10 1.229 16000

11200 C4 060 000 040 1 |880-D2800C4-04 40.00 156.49 181.00 115.00 050 88" 10 0.742 15500

1200 C5 060 0.00 040 1 |880-D2800C5-04 50.00 15649 187.00 115.00 050 88" 10 0.950 15500

11200 C6 060 000 040 1 |880-D2800C6-04 63.00 15849 197.00 115.00 050 88" 10 1.305 15500

2900 05C 05P 8700 C4 050 000 025 1 |880-D2900C4-03 40.00 13145 156.00 90.00 054 88" 10 0696 16000
8700 C5 050 000 025 1 |880-D2900C5-03 50.00 131.45 162.00 90.00 054 88" 10 0930 16000

8700 C6 050 000 025 1 |880-D2900C6-03 63.00 13345 172.00 90.00 054 88" 10 1.264 16000

11600 C4 050 000 040 1 |880-D2900C4-04 40.00 160.48 185.00 119.00 0.51 88 10 0751 15500

116.00 C5 050 000 040 1 |880-D2900C5-04 50.00 160.48 191.00 119.00 051 88" 10 0986 15500

116.00 C6 050 0.00 040 1 |880-D2900C6-04 63.00 162.48 201.00 119.00 051 88" 10 1.345 15500

30.00 06C 06P 9000 C4 112 000 025 1 |880-D3000C4-03 40.00 136.41 161.00 94.00 058 88° 10 0679 16000
900 C5 112 000 025 1 |880-D3000C5-03 50.00 13641 167.00 94.00 058 88" 10 0920 16000

%00 C6 112 000 025 1 |880-D3000C6-03 63.00 13841 177.00 94.00 058 88° 10 1.220 16000

12000 C4 112 000 040 1 |880-D3000C4-04 40.00 166.44 191.00 124.00 055 88" 10 0.752 14000

12000 C5 112 000 040 1 |880-D3000C5-04 50.00 166.44 197.00 124.00 055 88" 10 0.991 14000

12000 C6 112 000 040 1 |880-D3000C6-04 63.00 168.44 207.00 124.00 0.55 88 10 1.280 14000

31.00 06C 06P 9300 C5 099 000 025 1 |880-D3100C5-03 50.00 14040 171.00 97.00 059 88" 10 0998 16000
9300 C6 099 000 025 1 |880-D3100C6-03 63.00 14240 181.00 97.00 059 88" 10 1.350 16000

12400 C5 099 000 040 1 |880-D3100C5-04 50.00 171.43 202.00 128.00 056 88" 10 1.080 14000

12400 C6 099 000 040 1 |880-D3100C6-04 63.00 17343 212.00 128.00 056 88" 10  1.430 14000

3200 06C 06P 9600 C5 087 000 025 1 |880-D3200C5-03 50.00 14339 174.00 100.00 060 88° 10 1.020 16000
%00 C6 087 000 025 1 |880-D3200C6-03 63.00 14539 184.00 100.00 060 88" 10 1.360 16000

12800 C5 087 000 040 1 |880-D3200C5-04 50.00 17543 206.00 132.00 056 88" 10 1.020 14000

12800 C6 087 000 040 1 |880-D3200C6-04 63.00 177.43 216.00 132.00 0.56 88° 10 1420 14000

3300 06C 06P 9900 C5 075 000 025 1 |880-D3300C5-03 50.00 147.38 178.00 103.00 061 88" 10 1.040 16000
900 C6 075 000 025 1 |880-D3300C6-03 63.00 149.38 188.00 103.00 061 88 10 1534 16000

13200 C5 075 000 040 1 |880-D3300C5-04 50.00 180.42 211.00 136.00 057 88" 10 1183 14000

13200 C6 075 000 040 1 |880-D3300C6-04 63.00 18242 221.00 136.00 057 88" 10  1.645 14000
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Wiertta na ptytki wymienne WIERCENIE I

rFOL

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DSGN 1 2

LU, OAL, LBy—

DC

DCON:

0

J
Wymiary, mm
- D@

DC LU  CZCys ADJLX TCHAL TCHAU DSGN |Oznaczenie DCON LF OAL LBy BD2 PL KAPR RPMX

3400 06C 06P 10200 C5 062 000 025 1 |880-D3400C5-03 50.00 150.37 181.00 106.00 062 88 10 1.060 16000
10200 C6 062 000 025 1 |880-D3400C6-03 63.00 152.37 191.00 106.00 062 8° 10 1465 16000
13600 C5 062 000 040 1 |880-D3400C5-04 50.00 184.41 215.00 140.00 058 88° 10 1.240 14000
13600 C6 062 000 040 1 |880-D3400C6-04 63.00 18641 225.00 140.00 058 88" 10 1.586 14000

3500 06C O06P 10500 C5 050 000 025 1 |880-D3500C5-03 50.00 154.37 185.00 109.00 062 8° 10 1.160 16000 K
10500 C6 050 000 025 1 |880-D3500C6-03 63.00 156.37 195.00 109.00 062 88 10 1519 16000
14000 C5 050 000 040 1 |880-D3500C5-04 50.00 189.40 220.00 144.00 059 88° 10 1.200 14000
14000 C6 050 000 040 1 |880-D3500C6-04 63.00 191.40 230.00 144.00 059 88" 10 1.580 14000

36.00 07C 07P 10800 C5 1.38 000 025 1 |880-D3600C5-03 50.00 158.32 189.00 112.00 067 8 10 1175 16000
10800 C6 138 000 025 1 |880-D3600C6-03 63.00 160.32 199.00 112.00 067 88 10 1516 16000
14400 C5 1.38 000 040 1 |880-D3600C5-04 50.00 194.36 225.00 148.00 063 8° 10 1200 11000
14400 C6 138 000 040 1 |880-D3600C6-04 63.00 196.36 235.00 148.00 063 88° 10 1.656 11000

37.00 07C 07P 11100 C5 125 000 025 1 |880-D3700C5-03 50.00 161.31 192.00 115.00 068 8° 10 1213 16000
1100 C6 125 000 025 1 |880-D3700C6-03 63.00 16331 202.00 115.00 068 88 10 1.560 16000
14800 C5 125 000 040 1 |880-D3700C5-04 50.00 198.35 229.00 152.00 064 8° 10 1370 11000
14800 C6 125 000 040 1 |880-D3700C6-04 63.00 200.35 239.00 152.00 064 88° 10 1.620 11000

3800 07C 07P 11400 C5 143 000 025 1 |880-D3800C5-03 50.00 165.31 196.00 118.00 068 88° 10 1.240 16000
11400 C6 143 000 025 1 880-D3800C6-03 63.00 167.31 206.00 118.00 068 88 10 1.630 16000
15200 C5 143 000 040 1 |880-D3800C5-04 50.00 203.35 234.00 156.00 064 88° 10 1450 11000
15200 C6 113 000 040 1 |880-D3800C6-04 63.00 20535 244.00 156.00 064 88° 10 1.660 11000

3900 07C 07P 11700 C5 100 000 025 1 |880-D3900C5-03 50.00 168.30 199.00 121.00 069 88° 10 1.305 16000 L
1700 C6 100 000 025 1 |880-D3900C6-03 63.00 170.30 209.00 121.00 069 88" 10 1.643 16000
156.00 C5 1.00 000 040 1 |880-D3900C5-04 50.00 207.34 238.00 160.00 065 8° 10 148 11000
15600 C6 1.00 000 040 1 |880-D3900C6-04 63.00 209.34 248.00 160.00 065 88° 10 2195 11000

4000 07C 07P 12000 C5 088 000 025 1 |880-D4000C5-03 50.00 17229 203.00 124.00 070 88° 10 1.370 16000
12000 C6 088 000 025 1 |880-D4000C6-03 63.00 17429 213.00 124.00 070 88" 10 1.716 16000
16000 C5 088 000 040 1 |880-D4000C5-04 50.00 212.33 243.00 164.00 066 88° 10 1.540 11000
16000 C6 088 000 040 1 |880-D4000C6-04 63.00 214.33 253.00 164.00 066 8° 10 1.880 11000

4100 07C 07P 12300 C5 075 000 025 1 |880-D4100C5-03 50.00 176.28 207.00 127.00 071 8° 10 1448 16000
12300 C6 075 000 025 1 |880-D4100C6-03 63.00 178.28 217.00 127.00 071 88" 10 1.800 16000
16400 C5 075 000 040 1 |880-D4100C5-04 50.00 217.32 248.00 168.00 067 8° 10 1675 11000
16400 C6 075 000 040 1 |880-D4100C6-04 63.00 219.32 258.00 168.00 067 88" 10 2009 11000

4200 07C 07P 12600 C5 063 000 025 2 |880-D4200C5-03M1 50.00 199.27 230.00 130.00 6250 072 88 10 2110 16000
12600 C6 063 000 025 1 |880-D4200C6-03M1 63.00 199.27 238.00 130.00 072 88" 10 2418 16000
16800 C5 063 000 040 2 |880-D4200C5-04M1 50.00 241.31 272.00 17200 62.50 0.68 88 10 2.349 11000
16800 C6 063 000 040 1 |880-D4200C6-04M1 63.00 241.31 280.00 172.00 068 88° 10 2650 11000

4300 07C 07P 12900 C5 050 000 025 2 |880-D4300C5-03M1 50.00 20330 234.00 133.00 62.50 069 88° 10 2139 16000
12900 C6 050 000 025 1 |880-D4300C6-03M1 63.00 20330 242.00 133.00 069 88" 10 2458 16000 M
17200 C5 050 000 040 2 |880-D4300C5-04M1 50.00 24626 277.00 176.00 62.50 0.73 88° 10 2382 11000
17200 C6 050 000 040 1 |880-D4300C6-04M1 63.00 246.26 285.00 176.00 073 88° 10 2702 11000

Czesci zamienne

DC Q Sruba plytki

12.00-14.00 01P |5513 020-28

14.00-16.00 02P (5513 020-28

16.00-20.00 03P |5513 020-33

20.00-23.00 04P |5513 020-58

24.00-29.00 05P (5513 020-57

30.00-35.00 06P |416.1-833 N

36.00-43.00 07P |416.1-833

Kompletng liste czgs$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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WIERCENIE

Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne

Chwyt cylindryczny ze scieciem zgodny z ISO 9766

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LU, OAL, LB{—

KAPR

—PL

DC Q Q LU CZCMS ADJLX TCHAL TCHAU

Wymiary, mm

DCON LF OAL LBy PL KAPR . @

Oznaczenie RPMX

1200 01C 01P  24.00 025 000 025 |880-D1200L20-02 2000 3861 89.00 27.00 038 79 0.189 33000
36.00 20 025 000 025 |880-D1200L20-03 2000 5061 101.00 39.00 038 79 10 0.200 33000

4800 20 025 000 040 |880-D1200L20-04 2000 6261 11300 51.00 038 79° 10 0200 22000

6000 20 025 000 040 |880-D1200L20-05 2000 7461 12500 6300 038 79° 10 0204 15000

1250 01C 01P 2500 20 025 0.00 0.25 |880-D1250L20-02 2000 4061 91.00 2800 038 79° 10 0.200 33000
3800 20 025 000 025 |880-D1250L20-03 2000 5261 103.00 4000 038 79 10 0.198 33000

5000 20 025 000 040 |880-D1250L20-04 2000 6561 11600 5300 038 79° 10 0206 22000

6300 20 025 000 040 |880-D1250L20-05 2000 7761 12800 6500 038 79° 10 0.211 15000

1270 01C 01P 2500 20 025 000 0.25 |880-D1270L20-02 2000 4061 91.00 2800 038 79° 10 0200 33000
3800 20 025 000 025 |880-D1270L20-03 2000 5361 10400 4100 038 79 10 0.200 33000

5100 20 025 000 040 |880-D1270L20-04 2000 6561 11600 5300 038 79° 10 0.207 22000

6400 20 025 000 040 |880-D1270L20-05 2000 7861 12900 6600 038 79 10 0212 15000

1300 01C 01P 2600 20 025 000 025 |880-D1300L20-02 2000 4161 9200 29.00 038 79° 10 0.200 33000
3900 20 025 000 025 |880-D1300L20-03 2000 5461 10500 4200 038 79° 10 0202 33000

5200 20 025 000 040 |880-D1300L20-04 2000 67.61 11800 5500 038 79° 10 0.207 22000

6500 20 025 000 040 |880-D1300L20-05 2000 8061 131.00 6800 038 79° 10 0.211 15000

1350 01C O01P 2700 20 025 000 025 |880-D1350L20-02 2000 4261 9300 3000 038 79° 10 0200 33000
400 20 025 000 025 |880-D1350L20-03 2000 5561 106.00 4300 038 790 10 0204 33000

5400 20 025 000 040 |880-D1350L20-04 2000 6961 12000 5700 038 79° 10 0211 22000

6800 20 025 000 040 |880-D1350L20-05 2000 8361 13400 7100 038 79 10 0217 15000

1400 02C 02P 2800 20 050 0.00 0.25 |880-D1400L20-02 2000 4367 9400 3100 032 8 10 0200 33000
4200 20 050 000 025 |880-D1400L20-03 2000 57.67 10800 4500 032 88 10 0211 33000

5600 20 050 000 040 |880-D1400L20-04 2000 7170 12200 59.00 029 88 10 0217 22000

7000 20 050 000 040 |880-D1400L20-05 2000 8573 13600 7300 026 88° 10 0224 15000

1450 02C 02P 2900 20 045 000 0.25 |880-D1450L20-02 2000 4567 96.00 3200 032 88 10 0210 33000
4400 20 045 000 025 |880-D1450L20-03 2000 5967 11000 46.00 032 88 10 0217 33000

5800 20 045 000 040 |880-D1450L20-04 2000 7470 12500 61.00 029 88 10 0224 22000

7300 20 045 000 040 |880-D1450L20-05 2000 8873 13900 7500 026 88 10 0.233 15000

1500 02C 02P 3000 20 040 000 025 |880-D1500L20-02 2000 4667 97.00 3300 032 88 10 0212 33000
4500 20 040 000 025 |880-D1500L20-03 2000 6167 11200 4800 032 88 10 0210 33000

60.00 20 040 000 040 |880-D1500L20-04 2000 7670 127.00 6300 029 88 10 0228 22000

7500 20 040 000 040 |880-D1500L20-05 2000 9173 14200 7800 026 88° 10 0238 15000

1550 02C 02P 3100 20 030 000 025 |880-D1550L20-02 2000 4866 99.00 3500 033 88 10 0208 33000
4700 20 030 000 025 |880-D1550L20-03 2000 6366 11400 5000 033 88 10 0225 33000

6200 20 030 000 040 |880-D1550L20-04 2000 7869 12900 6500 030 88 10 0230 22000

7800 20 030 000 040 |880-D1550L20-05 2000 9472 14500 81.00 027 88 10 0.245 15000

16.00 02C 02P 3200 20 030 000 025 |880-D1600L20-02 2000 50.66 101.00 36.00 033 88 10 0215 33000
4800 20 030 000 025 |880-D1600L20-03 2000 6566 11600 51.00 033 88 10 0229 33000

6400 20 030 000 040 |880-D1600L20-04 2000 81.69 13200 67.00 030 88 10 0240 22000

80.00 20 030 000 040 |880-D1600L20-05 2000 9772 14800 8300 027 88° 10 0248 15000

16.50 03C 03P 3300 20 060 000 025 |880-D1650L20-02 2000 51.63 102.00 37.00 036 88 10 0.224 33000
5000 20 060 000 025 |880-D1650L20-03 2000 67.63 11800 5300 036 88 10 0235 30000

66.00 20 060 000 040 |880-D1650L20-04 2000 8366 13400 69.00 033 88 10 0247 19000

8300 20 060 000 040 |880-D1650L20-05 20.00 100.69 151.00 86.00 030 88 10 0.254 13500

1700 03C 03P 3400 20 060 000 025 |880-D1700L20-02 2000 5263 10300 3800 036 88 10 0225 33000
5100 20 060 000 025 |880-D1700L20-03 2000 6863 11900 5400 036 88 10 0232 30000

68.00 20 060 000 040 |880-D1700L20-04 2000 8566 136.00 71.00 033 88 10 0.253 19000

8500 20 060 000 040 |880-D1700L20-05 2000 10269 153.00 88.00 030 88° 10 0265 13500
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Wiertta na ptytki wymienne

WIERCENIE |

rFOL

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne
Chwyt cylindryczny ze $cigciem zgodny z ISO 9766

LU, OAL, LB{—

KAPR
J
F—PL
Wymiary, mm
DC QQ LU CZCMS ADJLX TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF  OAL LB PL KAPR ‘ @ RPMX
17.50 03P  35.00 050 000 025 |880-D1750L25-02 2500 5462 111.00 39.00 037 88° 0.347 33000
53.00 25 050 000 025 |880-D1750L25-03 2500 7162 12800 56.00 037 88° 10 0.362 30000
7000 25 050 000 040 |880-D1750L25-04 2500 8865 14500 7300 034 88 10 0373 19000
8800 25 050 000 040 |880-D1750L25-05 2500 106.68 163.00 9100 031 88° 10 0386 13500
18.00 03C 03P 3600 25 040 000 025 |880-D1800L25-02 2500 5562 11200 4000 037 88 10 0352 33000
5400 25 040 000 025 |880-D1800L25-03 2500 7262 12900 57.00 037 88 10 0.363 30000
7200 25 040 000 040 |880-D1800L25-04 2500 90.65 14700 7500 034 88 10 0380 19000
900 25 040 000 040 |880-D1800L25-05 2500 108.68 16500 9300 031 88 10 0398 13500
1850 03C 03P 3700 25 040 000 025 |880-D1850L25-02 2500 56.62 113.00 4100 037 8 10 0354 33000
5600 25 040 000 025 |880-D1850L25-03 2500 7462 13100 5900 037 88 10 0369 30000
7400 25 040 000 040 |880-D1850L25-04 2500 9265 14900 77.00 034 88 10 0.387 19000
9300 25 040 000 040 |880-D1850L25-05 2500 111.68 168.00 96.00 031 88° 10 0406 13500
19.00 03C 03P 3800 25 030 000 025 |880-D1900L25-02 2500 57.61 11400 4200 038 88 10 0.359 33000
5700 25 030 000 025 |880-D1900L25-03 2500 7561 13200 60.00 038 88 10 0375 30000
7600 25 030 000 040 |880-D1900L25-04 2500 9464 15100 79.00 035 88 10 0395 19000
900 25 030 000 040 |880-D1900L25-05 2500 11367 17000 98.00 032 88 10 0416 13500
1950 03C 03P 3900 25 030 000 025 |880-D1950L25-02 2500 5961 116.00 4300 038 88 10 0371 33000
5900 25 030 000 025 |880-D1950L25-03 2500 7861 13500 6200 038 88 10 0.387 30000
7800 25 030 000 040 |880-D1950L25-04 2500 98.64 15500 8200 035 88 10 0411 19000
900 25 030 000 040 |880-D1950L25-05 2500 117.67 17400 101.00 0.32 88° 10 0432 13500
2000 04C 04P 4000 25 090 0.00 025 |880-D2000L25-02 2500 6056 117.00 44.00 043 88 10 0367 21500
6000 25 090 000 025 |880-D2000L25-03 2500 8056 137.00 64.00 043 88 10 0340 21500
8000 25 090 000 040 |880-D2000L25-04 2500 100.60 157.00 84.00 040 88° 10 0416 17500
10000 25 090 000 040 |880-D2000L25-05 2500 120.63 177.00 104.00 0.36 88° 10 0434 12000
2050 04C 04P 6200 25 080 0.00 025 |880-D2050L25-03 2500 8156 13800 6500 043 88° 10 0392 21500
2090 04C 04P 6300 25 080 000 025 |880-D2090L25-03 2500 8356 14000 66.00 043 88 10 0412 21500
2100 04C 04P 4200 25 080 0.00 025 |880-D2100L25-02 2500 6356 12000 46.00 043 88 10 0382 21500
6300 25 080 000 025 |880-D2100L25-03 2500 8356 14000 66.00 043 88 10 039 21500
8400 25 080 000 040 |880-D2100L25-04 2500 10459 161.00 87.00 040 88 10 0419 17500
10500 25 080 000 040 |880-D2100L25-05 2500 12562 182.00 108.00 0.37 88° 10 0446 12000
2150 04C 04P 6500 25 070 0.00 025 |880-D2150L25-03 2500 8555 14200 68.00 044 88° 10 0404 21500
2200 04C 04P 4400 25 060 000 025 |880-D2200L25-02 2500 6555 12200 4800 044 8 10 0367 21500
6600 25 060 000 025 |880-D2200L25-03 2500 8655 14300 69.00 044 88 10 0423 21500
8800 25 060 000 040 |880-D2200L25-04 2500 10858 16500 91.00 041 88 10 0444 17500
11000 25 060 000 040 |880-D2200L25-05 2500 130.61 187.00 113.00 0.38 88° 10 0473 12000
2250 04C 04P 6800 25 050 0.00 025 |880-D2250L25-03 2500 8954 14600 71.00 045 88° 10 0432 21500
2300 04C 04P 4600 25 050 0.00 025 |880-D2300L25-02 2500 6854 12500 50.00 045 88° 10 0403 21500
6900 25 050 000 025 |880-D2300L25-03 2500 9054 14700 7200 045 88° 10 0448 21500
9200 25 050 000 040 |880-D2300L25-04 2500 11357 17000 9500 042 88 10 0483 17500
11500 25 050 000 040 |880-D2300L25-05 2500 137.61 19400 119.00 0.38 88° 10 0506 12000
2350 04C 04P 7100 25 040 0.00 025 |880-D2350L25-03 2500 9254 14900 7400 045 88° 10 0443 21500
2390 04C 04P 7200 25 030 000 025 |880-D2390L25-03 2500 9453 15100 76.00 046 88° 10 0465 21500
2400 05C O05P 4800 25 110 0.00 025 |880-D2400L25-02 2500 7049 12700 5200 050 88 10  0.340 16000
7200 25 110 000 025 |880-D2400L25-03 2500 9449 15100 76.00 050 88 10 0400 16000
%00 25 110 000 040 |880-D2400L25-04 2500 11853 17500 100.00 046 88° 10 0494 15500
12000 25 110 000 040 |880-D2400L25-05 2500 14256 199.00 124.00 043 88° 10 0578 10500
2450 05C 05P 7400 25 1.00 0.00 025 |880-D2450L25-03 2500 9649 153.00 77.00 050 88° 10 0480 16000
2500 05C 05P 5000 25 1.00 0.00 025 |880-D2500L25-02 2500 7348 13000 5400 051 88 10 0400 16000
7500 25 100 000 025 |880-D2500L25-03 2500 9848 15500 79.00 051 88 10 0460 16000
10000 25 100 000 040 |880-D2500L25-04 2500 12352 180.00 104.00 047 88 10 0530 15500
12500 25 1.00 000 040 |880-D2500L25-05 2500 14855 20500 129.00 044 88° 10 0.606 10500
J38 J56 J81 N22 N6
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WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne
Chwyt cylindryczny ze scieciem zgodny z ISO 9766
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LU, OAL, LB3—]

KAPR

10d

Wymiary, mm
e DE
DC LU CZCys ADJLX TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL KAPR RPMX
2550 05C 05P 7700 25 090 000 025 |880-D2550L25-03 2500 9948 156.00 80.00 051 8 10 0501 16000
2600 05C 05P 5200 32 090 000 025 |880-D2600L32-02 3200 7647 137.00 56.00 052 8 10 0.650 16000
7800 32 090 000 025 |880-D2600L32-03 3200 10147 162.00 81.00 052 8 10 0700 16000
10400 32 090 000 040 |880-D2600L32-04 32.00 127.51 188.00 107.00 048 88 10 0.755 15500
13000 32 090 000 040 |880-D2600L32-05 32.00 15354 21400 133.00 045 88 10  0.840 10500
2640 05C 05P 7900 32 080 000 025 |880-D2640L32-03 32.00 10347 164.00 83.00 052 88 10 0.707 16000
2650 05C 05P 80.00 32 080 000 025 |880-D2650L32-03 32.00 10347 164.00 83.00 052 88 10 0.717 16000
2700 05C 05P 5400 32 070 000 025 |880-D2700L32-02 3200 7846 139.00 5800 053 88 10 0.669 16000
81.00 32 070 000 025 |880-D2700L32-03 3200 10446 16500 84.00 053 88 10 0724 16000
10800 32 070 000 040 |880-D2700L32-04 3200 131.50 192.00 111.00 049 88 10 0794 15500
13500 32 070 000 040 |880-D2700L32-05 32.00 15853 219.00 138.00 046 88 10 0.878 10500
2750 05C 05P 8300 32 060 000 025 |880-D2750L32-03 32.00 107.46 168.00 86.00 053 88 10 0.761 16000
2800 05C 05P 5600 32 060 000 025 |880-D2800L32-02 3200 8146 14200 6000 053 88 10 0.693 16000
8400 32 060 000 025 |880-D2800L32-03 32.00 10846 169.00 87.00 053 88 10 0.755 16000
11200 32 060 000 040 |880-D2800L32-04 3200 13649 197.00 11500 050 88 10  0.894 15500
14000 32 060 000 040 |880-D2800L32-05 32.00 164.53 225.00 143.00 046 88 10 0.943 10500
2850 05C 05P 8600 32 050 000 025 |880-D2850L32-03 3200 11045 171.00 89.00 054 8 10 0.770 16000
2900 05C 05P 5800 32 050 000 025 |880-D2900L32-02 3200 8345 14400 6200 054 8 10 0710 16000
8700 32 050 000 025 |880-D2900L32-03 3200 11145 17200 90.00 054 88 10 0.784 16000
116.00 32 050 000 040 |880-D2900L32-04 32.00 14048 201.00 119.00 051 8 10 0932 15500
14500 32 050 0.00 040 |880-D2900L32-05 3200 170.52 231.00 149.00 047 88 10 0992 10500
2940 05C 05P 8800 32 040 000 025 |880-D2940L32-03 3200 11444 17500 92.00 055 88 10 0.845 16000
2950 05C 05P 89.00 32 040 000 025 |880-D2950L32-03 3200 11444 17500 9200 055 88 10  0.809 16000
3000 06C 06P 60.00 32 112 000 025 |880-D3000L32-02 3200 8641 147.00 6400 058 88 10 0.699 16000
900 32 112 000 025 |880-D3000L32-03 3200 11641 177.00 9400 058 88 10 0790 16000
12000 32 112 000 040 |880-D3000L32-04 32.00 14644 207.00 12400 055 88 10  0.871 14000
15000 32 112 000 040 |880-D3000L32-05 3200 17648 237.00 15400 051 88° 10 0.963 9500
3050 06C 06P 9200 32 105 000 025 |880-D3050L32-03 3200 11740 178.00 9500 059 88 10  0.800 16000
31.00 06C 06P 6200 40 099 000 025 |880-D3100L40-02 4000 89.40 160.00 66.00 059 88 10 1.136 16000
9300 40 099 000 025 |880-D3100L40-03 40.00 12040 191.00 9700 059 8 10 1210 16000
12400 40 099 000 040 |880-D3100L40-04 4000 15143 222.00 128.00 0.56 88 10  1.294 14000
15500 40 099 000 040 |880-D3100L40-05 40.00 18247 253.00 159.00 052 88 10 1.390 9500
3150 06C 06P 9500 40 093 000 025 |880-D3150L40-03 40.00 121.39 192.00 98.00 060 88 10 1.230 16000
3200 06C 06P 64.00 40 087 000 025 |880-D3200L40-02 40.00 9139 162.00 68.00 060 88 10 1.156 16000
9%.00 40 087 000 025 |880-D3200L40-03 40.00 12339 194.00 100.00 0.60 88 10 1.252 16000
12800 40 087 000 040 |880-D3200L40-04 40.00 15543 226.00 13200 0.56 88 10  1.342 14000
16000 40 087 000 040 |880-D3200L40-05 40.00 187.46 258.00 164.00 053 88° 10 1450 9500
3250 06C 06P 9800 40 081 000 025 |880-D3250L40-03 40.00 12539 196.00 101.00 060 88 10 1.278 16000
3300 06C 06P 66.00 40 075 000 025 |880-D3300L40-02 4000 9438 16500 7000 0.61 88 10 1.200 16000
9900 40 075 000 025 |880-D3300L40-03 40.00 127.38 198.00 103.00 0.61 88 10  1.303 16000
13200 40 075 000 040 |880-D3300L40-04 40.00 16042 231.00 136.00 0.57 88 10  1.349 14000
16500 40 075 000 040 |880-D3300L40-05 40.00 19345 264.00 169.00 054 88 10 1512 9500
3350 06C 06P 10100 40 068 000 025 |880-D3350L40-03 40.00 129.38 200.00 105.00 0.61 88 10 1.317 16000
3400 06C 06P 6800 40 062 000 025 |880-D3400L40-02 4000 97.37 168.00 73.00 062 88 10 1.227 16000
10200 40 062 000 025 |880-D3400L40-03 40.00 130.37 201.00 106.00 0.62 88 10 1.340 16000
13600 40 062 000 040 |880-D3400L40-04 40.00 164.41 23500 140.00 058 88 10  1.460 14000
17000 40 062 000 040 |880-D3400L40-05 40.00 199.45 270.00 175.00 0.54 88° 10  1.580 9500
3450 06C 06P 10400 40 056 000 025 |880-D3450L40-03 40.00 13337 204.00 108.00 062 88 10 1.380 16000
3500 06C 06P 70.00 40 050 000 025 |880-D3500L40-02 40.00 100.37 171.00 7500 062 88 10 1270 16000
10500 40 050 000 025 |880-D3500L40-03 40.00 134.37 205.00 109.00 0.62 88 10  1.400 16000
14000 40 050 000 040 |880-D3500L40-04 40.00 169.40 240.00 144.00 059 88 10  1.520 14000
17500 40 050 000 040 |880-D3500L40-05 40.00 20544 276.00 180.00 055 88 10 1.665 9500
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Wiertta na ptytki wymienne

WIERCENIE |

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne
Chwyt cylindryczny ze $cigciem zgodny z ISO 9766
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LU, OAL, LB{—

KAPR
J
F—PL
Wymiary, mm
- 9O
DC LU CZCys ADJLX TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF  OAL LBf PL KAPR RPMX
3550 06C 06P 10700 40 044 000 025 |880-D3550L40-03 40.00 136.36 207.00 111.00 063 88 10 1415 16000
36.00 07C 07P 7200 40 138 000 025 |880-D3600L40-02 40.00 10332 17400 77.00 067 88° 10 1280 16000
108.00 40 1.38 000 025 |880-D3600L40-03 40.00 138.32 209.00 11200 067 88° 10 1397 16000
14400 40 138 000 040 |880-D3600L40-04 40.00 174.36 24500 148.00 063 88 10 1.550 11000
180.00 40 1.38 000 040 |880-D3600L40-05 4000 211.40 28200 185.00 059 88° 10 1.670 7500
3700 07C O07P 7400 40 125 000 025 |880-D3700L40-02 40.00 104.31 17500 7800 068 88 10 1.300 16000
11100 40 125 000 025 [880-D3700L40-03 40.00 14131 212.00 11500 068 88 10 1446 16000
14800 40 125 000 040 |880-D3700L40-04 40.00 178.35 249.00 152.00 064 88 10 1.585 11000
18500 40 125 000 040 |880-D3700L40-05 40.00 21539 286.00 189.00 060 88 10 1.750 7500
3800 07C O7P 7600 40 113 000 025 |880-D3800L40-02 40.00 107.31 178.00 80.00 068 88 10  1.349 16000
11400 40 143 000 025 |880-D3800L40-03 40.00 14531 216.00 118.00 0.68 88 10 1480 16000
15200 40 143 000 040 |880-D3800L40-04 40.00 183.35 254.00 156.00 064 88 10 1.670 11000
190.00 40 143 000 040 |880-D3800L40-05 40.00 22139 292.00 194.00 060 88° 10 1.822 7500
39.00 07C O07P 7800 40 100 000 025 |880-D3900L40-02 40.00 109.30 180.00 8200 069 88 10 1.366 16000
11700 40 100 000 025 |880-D3900L40-03 40.00 14830 219.00 121.00 069 88 10 1.535 16000
156.00 40 1.00 000 040 |880-D3900L40-04 40.00 187.34 258.00 160.00 0.65 88 10  1.705 11000
19500 40 100 000 040 |880-D3900L40-05 40.00 227.38 298.00 200.00 061 88 10 1.877 7500
4000 07C 07P 8000 40 088 000 025 |880-D4000L40-02 4000 11229 183.00 8400 070 88° 10 1413 16000
12000 40 088 000 025 |880-D4000L40-03 40.00 15229 223.00 124.00 0.70 88 10 1.603 16000
16000 40 088 000 040 |880-D4000L40-04 40.00 19233 263.00 164.00 066 88 10 1.820 11000
200.00 40 088 000 040 |880-D4000L40-05 40.00 233.37 304.00 205.00 062 88° 10 2110 7500
4100 07C 07P 8200 40 075 000 025 |880-D4100L40-02 40.00 116.28 187.00 87.00 071 88 10 1480 16000
12300 40 075 000 025 |880-D4100L40-03 40.00 15628 227.00 127.00 071 88° 10  1.690 16000
16400 40 075 000 040 |880-D4100L40-04 40.00 197.32 268.00 168.00 0.67 88 10  1.905 11000
20500 40 075 000 040 |880-D4100L40-05 40.00 239.36 310.00 210.00 063 88 10 2150 7500
4200 07C 07P 8400 40 063 000 025 |880-D4200L40-02 40.00 11827 189.00 89.00 072 88 10  1.505 16000
12600 40 063 000 025 |880-D4200L40-03 40.00 159.27 230.00 130.00 0.72 88 10 1.740 16000
16800 50 063 000 040 |880-D4200L50-04 50.00 201.31 282.00 172.00 0.68 88" 10 2.670 11000
210.00 50 063 000 040 |880-D4200L50-05 50.00 244.35 32500 21500 0.64 88" 10 3.220 7500
4300 07C 07P 8600 40 050 000 025 |880-D4300L40-02 40.00 12126 192.00 91.00 073 88 10 1510 16000
12900 40 050 000 025 |880-D4300L40-03 40.00 16326 23400 133.00 0.73 88 10 1.730 16000
17200 50 050 000 040 |880-D4300L50-04 50.00 206.30 287.00 176.00 0.69 88° 10  2.663 11000
21500 50 050 000 040 |880-D4300L50-05 50.00 250.34 331.00 220.00 065 88 10 3246 7500
4400 08C 08P 8800 40 150 000 028 |880-D4400L40-02 40.00 12323 19400 9300 076 88 10 1510 15000
13200 40 150 000 0.8 |880-D4400L40-03 40.00 166.23 237.00 136.00 0.76 88 10 1.720 15000
17600 50 150 0.00 043 |880-D4400L50-04 50.00 210.27 291.00 180.00 0.72 88° 10 2630 9000
4500 08C 08P 90.00 40 140 000 0.8 |880-D4500L40-02 4000 12622 197.00 9500 077 88° 10 1.560 15000
13500 40 140 000 0.8 |880-D4500L40-03 40.00 17122 242.00 140.00 077 88 10  1.820 15000
180.00 50 140 000 043 |880-D4500L50-04 50.00 216.26 297.00 185.00 0.73 88" 10 2770 9000
46.00 08C 08P 9200 40 130 000 028 |880-D4600L40-02 40.00 12922 200.00 97.00 078 88 10 1.610 15000
13800 40 130 000 0.8 |880-D4600L40-03 4000 17522 246.00 143.00 078 88° 10  1.881 15000
18400 50 130 000 043 |880-D4600L50-04 50.00 221.26 302.00 189.00 0.74 88° 10 2964 9000
4700 08C 08P 9400 40 110 000 028 |880-D4700L40-02 40.00 13121 202.00 99.00 078 88 10  1.800 15000
14100 40 110 000 0.8 |880-D4700L40-03 40.00 17821 249.00 146.00 078 88° 10 2140 15000
18800 50 110 0.00 043 |880-D4700L50-04 50.00 22525 306.00 193.00 0.74 88° 10 3230 9000
4800 08C 08P 9600 40 100 000 028 |880-D4800L40-02 40.00 13420 20500 101.00 0.79 88 10 1.925 15000
14400 40 1.00 000 0.8 |880-D4800L40-03 40.00 18220 25300 149.00 079 88° 10 2235 15000
19200 50 1.00 000 043 |880-D4800L50-04 50.00 230.24 311.00 197.00 0.75 88° 10 3414 9000
4900 08C 08P 9800 40 090 000 028 |880-D4900L40-02 40.00 136.19 207.00 103.00 0.80 88 10  1.970 15000
14700 40 090 000 0.8 |880-D4900L40-03 40.00 185.19 256.00 152.00 0.80 88 10 2275 15000
19600 50 090 0.00 043 |880-D4900L50-04 50.00 23423 31500 201.00 076 88° 10 3.270 9000
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WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne
Chwyt cylindryczny ze scieciem zgodny z ISO 9766
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LU, OAL, LB3—]

KAPR

10d

Wymiary, mm
—L ®O
DC LU  CZCys ADJLX TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL KAPR RPMX
50.00 08C 08P 10000 40 080 000 028 |880-D5000L40-02 40.00 139.18 210.00 105.00 0.81 88 10 2.031 15000
15000 40 080 000 028 |880-D5000L40-03 40.00 189.18 260.00 155.00 0.81 88° 10 2430 15000
20000 50 080 000 043 |880-D5000L50-04 50.00 239.22 32000 205.00 0.77 88° 10 3410 9000
51.00 08C 08P 10200 40 060 000 028 |880-D5100L40-02 40.00 14318 214.00 108.00 0.82 8 10 2110 15000
15300 40 060 000 028 |880-D5100L40-03 40.00 19318 264.00 158.00 0.82 88° 10 2480 15000
20400 50 060 000 043 |880-D5100L50-04 50.00 24422 325.00 209.00 0.78 88 10 3.620 9000
5200 08C 08P 10400 40 050 000 028 |880-D5200L40-02 40.00 14517 216.00 110.00 0.82 88 10 2.180 15000
15600 40 050 000 028 |880-D5200L40-03 40.00 196.17 267.00 161.00 0.82 88 10 2595 15000
20800 50 050 000 043 |880-D5200L50-04 50.00 24821 320.00 213.00 078 88° 10 3.626 9000
53.00 09C O9P 106.00 40 200 000 030 |880-D5300L40-02 40.00 14812 219.00 112.00 0.87 88 10 2307 5000
15900 40 200 000 030 |880-D5300L40-03 40.00 200.12 271.00 164.00 0.87 88° 10 2600 5000
21200 50 200 000 045 |880-D5300L50-04 50.00 25316 334.00 217.00 0.83 88 10 3.890 5000
5400 09C 09 10800 40 190 000 030 |880-D5400L40-02 40.00 150.11 221.00 114.00 0.88 88 10 2380 5000
16200 40 190 000  0.30 |880-D5400L40-03 40.00 203.11 27400 167.00 0.88 88 10 2714 5000
21600 50 190 000 045 |880-D5400L50-04 50.00 257.15 338.00 221.00 0.84 88° 10 4.030 5000
5500 09C 09P 11000 40 170 000 030 |880-D5500L40-02 40.00 15310 224.00 116.00 0.89 88 10 2.349 5000
16500 40 170 000 030 |880-D5500L40-03 40.00 20810 279.00 171.00 0.89 88° 10 2850 5000
22000 50 170 000 045 |880-D5500L50-04 50.00 26314 344.00 226.00 085 88° 10 4.180 5000
56.00 09C 09P 11200 40 160 000 030 |880-D5600L40-02 40.00 156.10 227.00 118.00 0.89 88 10 2451 5000
16800 40 160 000  0.30 |880-D5600L40-03 40.00 21210 283.00 17400 0.89 88 10 2977 5000
22400 50 160 000 045 |880-D5600L50-04 50.00 268.14 349.00 230.00 0.85 88° 10 4260 5000
5700 09C O09P 11400 40 150 000 030 |880-D5700L40-02 40.00 158.09 229.00 120.00 0.90 88 10 2530 5000
17100 40 150 000 030 |880-D5700L40-03 40.00 21509 286.00 177.00 0.90 88° 10  3.120 5000
22800 50 150 000 045 |880-D5700L50-04 50.00 27213 353.00 23400 0.86 88 10 4400 5000
5800 09C O09P 11600 40 140 000 030 |880-D5800L40-02 40.00 161.08 232.00 122.00 091 88 10 2650 5000
17400 40 140 000  0.30 |880-D5800L40-03 40.00 219.08 290.00 180.00 0.91 88 10 3.593 5000
23200 50 140 000 045 |880-D5800L50-04 50.00 27712 358.00 238.00 0.87 88 10 4550 5000
59.00 09C O9P 11800 40 120 000 030 |880-D5900L40-02 40.00 163.07 234.00 12400 092 88 10 2703 5000
17700 40 120 000 0.30 |880-D5900L40-03 40.00 222.07 293.00 18300 092 88° 10 3.346 5000
60.00 09C 09P 12000 40 110 000 030 |880-D6O00L40-02 40.00 166.06 237.00 126.00 093 88 10 2820 5000
180.00 40 110 000 030 |880-D6000L40-03 40.00 226.06 297.00 186.00 0.93 88° 10 3570 5000
61.00 09C 09P 12200 40 1.00 000 030 |880-D6100L40-02 40.00 170.06 241.00 129.00 093 88 10 3.032 5000
18300 40 100 000 0.30 |880-D6100L40-03 40.00 231.06 302.00 190.00 093 88° 10 4.039 5000
6200 09C 09P 12400 40 080 000 030 |880-D6200L40-02 40.00 172.05 24300 131.00 0.94 88 10 3.020 5000
18600 40 080 000 0.30 |880-D6200L40-03 40.00 234.05 30500 193.00 0.94 88 10 4115 5000
63.00 09C O9P 12600 40 070 000 030 |880-D6300L40-02 40.00 175.04 246.00 13300 095 88° 10 3.473 5000
189.00 40 070 000 030 |880-D6300L40-03 40.00 238.04 309.00 196.00 0.95 88° 10 4.300 5000

Czesci zamienne

DC Q Sruba plytki
12.00-14.00 01P [5513 020-28
14.00-16.00 02P [5513 020-28
16.00-20.00 03P (5513 020-33
20.00-24.00 04P [5513 020-58
24.00-30.00 05P [5513 020-57
30.00-36.00 06P [416.1-833
36.00-43.00 07P [416.1-833
44.00-52.00 08P [416.1-834
53.00-63.00 09P |416.1-834

Kompletng liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Wiertta na ptytki wymienne WIERCENIE I

CoroDrill® 880, wiertto na plytki wymienne

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

LU, OAL, LB1—
[ 1T
DCON i
* I
KAPR J
—PL
Chwyt cylindryczny ze $cigciem zgodny z ISO 9766
Wymiary, mm
DC E@@ LU  CZCys TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF OAL LB; PL KAPR . @ RPMX
6500| 06C 06P 06P 0GP |20700 50 -0.30 (030 [880-D0G50L50-03 5000 27570 357.00 21277 130 88° 8495 5000
27600 50 030 030 [880-D0G50L50-04 50.00 34470 426.00 28177 130 88° 10 10125 5000
66.00| 06C 06P 06P 06P | 20700 50 -0.30 (030 [880-D0GGOL50-03 5000 27570 357.00 21277 130 88° 10 8470 5000
27600 50 -030  0.30 |880-DOGGOL50-04 5000 34470 42600 28177 130 88° 10 7.900 5000
67.00| 06C 06P 06P 06P |207.00 50 -0.30 (0.30 [880-D0670L50-03 5000 27570 357.00 21277 130 88° 10 8305 5000
27600 50 030 030 [880-D06TOL50-04 5000 34470 42600 28177 130 88° 10 7900 5000
68.00| 06C 06P 06P 06P |207.00 50 -0.30 (0.30 [880-D0GBOL50-03 5000 27570 357.00 21277 130 88° 10 8460 5000 K
27600 50 030 030 [880-D0GBOL50-04 5000 34470 42600 28177 130 88° 10 7900 5000
69.00| 06C 06P 06P 06P |207.00 50 -0.30 (0.30 [880-D0G9OL50-03 5000 27570 357.00 21277 130 88° 10 8460 5000
27600 50 030 030 [880-D0GYOL50-04 50.00 34470 426.00 28177 130 88 10 7900 5000
7000| 06C 06P 06P 06P | 22200 50 -0.30 (030 [880-D0700L50-03 5000 30060 38200 24963 140 88° 10 9485 5000
29600 50 -030  0.30 [880-DO700L50-04 5000 37460 456.00 32363 140 88° 10 10.980 5000
71.00| 06C 06P 06P 06P | 22200 50 -0.30 (030 [880-D0710L50-03 5000 30060 38200 24963 140 88 10 9450 5000
29600 50 030 030 [880-DOT10L50-04 5000 37460 456.00 32363 140 88° 10 11.217 5000
7200 06C 06P (06P O06P | 22200 50 030 030 |880-D0720L50-03 5000 30060 38200 24963 140 88 10 9515 5000
29600 50 030 030 [880-D0720L50-04 5000 37460 456.00 32363 140 88 10 11.320 5000
7300/ 06C 06P 06P 06P |22200 50 -0.30 (030 [880-D0730L50-03 5000 30060 38200 24963 140 88 10 9400 5000
29600 50 030 030 [880-D0730L50-04 50.00 37460 456.00 32363 140 88 10 11.370 5000
7400| 06C 06P O7P O7P |22200 50 -0.30 (030 [880-D0740L50-03 5000 30060 38200 24963 140 88 10 9350 5000
29600 50 030 030 [880-D0740L50-04 50.00 37460 456.00 32363 140 88 10 11.275 5000
7500/ 07C O7P O7P O7P | 23700 50 -0.30 030 [880-D0750L50-03 5000 30560 387.00 25515 140 88° 10 10.250 5000
31600 50 -030 030 [880-DO750L50-04 5000 38460 466.00 33415 140 88° 10 12.325 5000
7600[ 07C O7P Q7P O07P [237.00 50 030 030 |880-D0760L50-03 5000 30560 387.00 25515 140 88° 10 10.700 5000 L
31600 50 030 030 [880-DO760L50-04 5000 38460 466.00 33415 140 88 10 12250 5000
77.00[ 07C O7P O7P O7P [237.00 50 030 030 [880-D0770L50-03 5000 30560 387.00 25515 140 88 10 10.700 5000
31600 50 030 030 [880-DO770L50-04 5000 38460 466.00 33415 140 88° 10 12268 5000
7800/ 07C O7P O7P O7P |237.00 50 -0.30 (030 [880-D0780L50-03 5000 30560 387.00 25515 140 88° 10 10.700 5000
31600 50 030 030 [880-D0780L50-04 50.00 38460 466.00 33415 140 88 10 12385 5000
7900/ 07C O7P O7P O7P |237.00 50 -0.30 030 [880-D0790L50-03 5000 30560 387.00 25515 140 88° 10 10.700 5000
31600 50 -030 030 |880-DO790L50-04 5000 38460 466.00 33415 140 88° 10 12230 5000
CNSC 1
LU, OAL, LBy—|
@1
************ DCON Pﬂ ‘
KAPR
| |
Ztacze VL
Wymiary, mm
DC gg@ LU  CZCys TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF OAL LB; PL KAPR . @ RPMX
80.00| 07C O7P O7P O7P |25200 80 -0.30 030 [880-D0B0OV80-03 80.00 33050 350.00 287.61 150 88° 10500 5000
33600 80 -0.30  0.30 [880-D0B0OV80-04 80.00 41450 43400 37161 150 88° 10 13.300 5000
81.00( 07C O7P O7P O7P | 25200 80 -0.30 030 [880-D0810V80-03 80.00 33050 350.00 267.61 150 88° 10 12700 5000
33600 80  -0.30 030 [880-D0B10V80-04 80.00 41450 43400 37161 150 88° 10 13425 5000
8200/ 07C O7P Q7P 07P [ 25200 80 030 0.30 |880-D0820V80-03 80.00 33050 350.00 267.61 150 88° 10 12700 5000
33600 80 030 030 [880-D0B20V80-04 80.00 41450 43400 37161 150 88 10 13205 5000
8300/ 07C O7P O7P O7P |25200 80 -0.30 0.30 [880-D0830V80-03 80.00 33050 350.00 267.61 150 88° 10 12700 5000 N
33600 80 030 030 [880-D0B30V80-04 80.00 41450 43400 37161 150 88 10 15400 5000
8400/ 07C 0O7P O7P O7P |25200 80 -0.30 030 [880-D0840V80-03 80.00 33050 350.00 267.61 150 88° 10 12700 5000
33600 80 030 030 [880-D0840V80-04 80.00 41450 43400 37161 150 88 10 13300 5000

Whktadki dostarczane sg w komplecie, ptytki nalezy zamawiaé osobno
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I WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 880, ptytka do wiertet

Plytka centralna

880..C 880-01..C
RE\
{1 il
1
. s
S -~

Pl ™ I N s |H|Wymiary, mm
| =S| Sl
Q INSUC | Oznaczenie EEEEEZEEEE] s re ¢ w
01C | C  |880-010203H-C-LM *| x| [x %] [*x[%] [*[220 030 48
0C| C |880-020204H-C-GM wlal [elel |= *|240 040 49
C  |880-020204H-C-LLM *|ax[x]x| |x|%] |#|240 040 49
03C| C  |830030305H-C-GM wlel |elel [# *|260 050 57
C  |880-030305H-C-LM | [ %] # x| x| % %] |260 050 57
MC| C |880-040305H-C-GM wlel [e]e] | *|280 050 68
. C  |880-040305H-C-LM | ax[x e x| x| % & x| 280 050 68
Z|05C| C [880-050805H-CGM wlel [ele] | *|300 050 84
2 C|880-0503 05H-C-LM * | [x e x| x| v e |30 050 84
B 06C| C 880-060406H-C-GM wlal [elel | *|35 o060 102
A C |880-06 04 06H-C-LM | [w ] % %[ %] %% 350 060 102
07C| C  |830-07 04 06H-C-GM wlel |el|el [# *|400 060 124
C  |880-07 04 06H-C-LM | [ x  x %] w x| 400 060 124
08C| C |880-080508H-C-GM wlel [e]e] | *|45 080 149
C  |880-080508H-C-LM s [ [ %2 [ %] | 450 080 149
0C| C |880-09 06 08H-C-GM wlel [elel | *|55 08 179
C  |880-09.06 08H-C-LM | %% % %] %] %550 080 179
01C| C  |880-010203H-C-GR * x|« [# *|220 030 48
02C| C  |880-020204H-C-GR *x| [x]e] |% #|240 040 49
L . |03C| C  |880-030305H-C-GR S S I 1 P v |260 050 57
ZMC| C |B0-040305HCGR *|x| [x]%] |x w|280 050 68
S0sc| C |880-050305H-C-GR o Y 1 PR v ]300 050 84
g 06C | C  |830-06 04 06H-C-GR *|x| [x]%] |= v |35 o060 102
07C | C  |880-07 04 06H-C-GR *x| [x]e] |= w400 060 124
08C| C  |880-080508H-C-GR *lx]| [x]e] | |45 080 149
0C | C |880-09 06 08H-C-GR slal o] |o |55 08 179
M
N
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Wiertta na ptytki wymienne WIERCENIE I

rFOL

CoroDrill® 880, ptytka do wiertet

Ptytka zewnetrzna

J28

880..P 880-01..P
RE
\
= |
| i
-4 4 ;
‘«S* W1 — S~
N S H |Wymiary, mm
Q IsIIFSIIESZIISZISIF SIS
INSUC  |Oznaczenie QLR 222 IR 2TIRIXZIRIR| S RE I WM
0P | P [880-0102W04H-P-LM s e[| Tl e e x[w]e]* x| [x[x]220 040 48
P |880-0102 WO4H-P-MS * P 220 040 48
0P| P |880-0202 WO4H-P-GM wolw] [ w]w] % %o| |%|x]240 040 51
P |880-02 02 WO5H-P-LM Solk s [l k|| x| |w%|w]240 050 51 K
P |880-02 02 WO5H-P-MS x # 240 050 5.1
03P | P |880-0303WO5H-P-GM Sl ] [ lw]wlw|w] |« %| |w|x|260 050 6.0
P |880-03 03 WO6H-P-LM sl ks [ x| w e w k] [ x| w|w|w]260 060 60
P |880-03 03 WOBH-P-MS x % 260 060 6.0
04P | P |880-04 03 WO5H-P-GM wlw|w] [ w|w]w|w|w] |% #| | |x|280 050 74
P |880-04 03 WO7H-P-LM ol ks [l x| w]w|w| k] |[x|w|w|w]280 070 74
P |880-04 03 WO7H-P-MS x # 280 070 74
= |05P| P [880-0503WO05H-P-GM sl ] [l ]wlw|w] |« w| |w|x]300 050 89
8 P |880-0503 WO8H-P-LM ok [ x| w ]| w | k] | x|w|w|%]300 080 89
£ P |880-0503 WO8H-P-MS * b 300 080 89
& [06P | P |880-0604 WOSH-P-GM wl | w] | w x| % %| |w|x]|350 060 107
P |880-06 04 WO8H-P-LM ol k| s [l ]|k w]w|w| x| |[x|w|w|w]350 080 107
P |880-06 04 WO8H-P-MS * # 350 080 107
07P | P |880-07 04 WO6H-P-GM Sl s [l lwlw] |« wo| |w|x|400 060 127
P |880-07 04 W10H-P-LM ol || | x| [ x| | k||| %400 100 127
P |880-07 04 W10H-P-MS * P 400 100 127 L
08P | P |880-0805WOBH-P-GM wol | w] [ w ]| w]w] % %| |w|x|450 080 155
P |880-08 05 W10H-P-LM sl k] [k e el w| k] |[x|w|w|w]|450 100 155
P |880-08 05 W10H-P-MS * % 450 100 155
09 | P |880-09 06 WOSH-P-GM S| [ |w]wlw|w] |« %o| |w|x[550 080 186
P |880-09 06 W10H-P-LM gk s [ w e x| w e w| x| |[x|w|w|[x]|550 100 186
P |880-09 06 W10H-P-MS * % 550 1.00 186
0P | P [880-0102W04H-P-GR s e[ x| (e el x[x] % %] | [x]220 040 48
0P | P |880-0202 WOSH-P-GR solk s ] [l x|w] |« %o| |%|w]240 050 51
P |880-0202 WO5H-P-GT wolw] [ w]w] % %o| | |w]240 050 51
03P | P |880-0303 WOBH-P-GR solx ] [ lw]wlx|w] |« w| |w|w]260 060 6.0
P |880-0303 W06H-P-GT wol | w] | w x| | % %| |w|w|260 060 60
04P | P |880-04 03 WOTH-P-GR sl | (el x| w] % w| |w|w|280 070 74
= P |880-04 03 WO7H-P-GT wlw] [ w x| |% %| |w|w|280 070 74
3 | 0P| P 8800503 WO8H-P-GR folk (] [ lw]wlx|w] |« %o| |w|%]300 080 89
= P |880-0503 W08H-P-GT wlw|w] [ w|w]w|w|w] |% #| |%|%|300 080 89
@ |06P| P 880-0604 WIOH-P-GR solk s ] [l x|w] |« wo| |w|w]|350 100 107
£ P |880-06 04 W10H-P-GT wol|w] e w]w|w|w] |% #| |w|w|350 100 107 M
07P | P |880-07 04 W12H-P-GR solx ] [ lw]wlx|w] |« wo| |w|w|400 120 127
P |880-07 04 W12H-P-GT wol | w] [ ]w]w] % wo| |w|w|400 120 127
08P | P |880-0805W12H-P-GR folk (] [w|w]w|x|w] |« wo| | |w|450 120 155
P |880-08 05 W12H-P-GT wlw] | w]w] % %| |w|w|450 120 155
09 | P |880-0906 Wi2H-P-GR folk (] [l x|w] |« %o| |w|w|550 120 186
P |880-09 06 W12H-P-GT wlw e (e w]wlwln] |% #| |w|%|550 120 186
—
N
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I WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 881

Bezpieczne wiercenie i obrébka otworéw o malych srednicach

10d

Zastosowania

- Praca z niskimi i $rednimi posuwami

- Obrébka w niestabilnych warunkach, wymagajgcych wytrzymatych,
mocnych plytek

- Zastosowania na tokarkach

Obszar stosowania ISO:

B [m] I [N][s][H]

Cechy i korzysci
- Whytrzymata konstrukcja korpusu wiertta i ptytki
- Dobry wybér do zastosowan nieobrotowych
- katwos¢ uzycia
- Mocna konstrukcja ptytki zapewniajgca lepszg przewidywalnos$¢
w niestabilnych warunkach
- Jedna, uniwersalna geometria do wielu réznych grup materiatéw
- Srutowany korpus wiertla, bardziej odporny na zuzycie zmeczeniowe
- Duzy zakres regulacji promieniowej
- Mozliwosé wytaczania wstecznego i fazowania

L
www.sandvik.coromant.com/corodrill881
M , .
Korpusy wiertet Plytki
Zigcza: - Po dwie krawedzie skrawajgce na ptytce
- Coromant Capto® - Plytki centralne i zewnetrzne
- Chwyt cylindryczny - Geometrie i gatunki ptytek do wielu réznych
materiatow
N

Ja1 J44 N6

)40
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Wiertia na plytki wymienne ~ WIERCENIE |

CoroDrill® 881, wiertto na plytki wymienne
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LU, OAL, LB1— LF

Wymiary, mm
DC QQ LU CZCys ADJLX TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL KAPR . @ RPMX
1400 02 4200 C4 100 -0.10 030 |881-D1400C4-03 40.00 8272 107.00 4500 027 78 0402 30000
5600 C4 100 010 040 |881-D1400C4-04 4000 972 121.00 59.00 027 78 10 0410 19000
1500 02 02 4500 C4 08 -0.10 030 |881-D1500C4-03 4000 8672 111.00 4800 027 78 10 0410 30000
6000 C4 085 -010 040 |881-D1500C4-04 40.00 101.72 126.00 63.00 027 78 10 0420 19000 K
16.00 02 02 4800 C4 070 -0.10 0.30 |881-D1600C4-03 4000 9072 11500 51.00 027 78 10 0416 30000
6400 C4 070 -010 040 |881-D1600C4-04 40.00 10672 131.00 67.00 027 78 10 0428 19000
1700 02 02 5100 C4 050 -0.10 030 |881-D1700C4-03 4000 9372 11800 5400 027 78 10 0424 30000
6800 C4 050 -010 040 |881-D1700C4-04 40.00 11072 13500 71.00 027 78 10 0434 19000
1800 03 03 5400 C4 090 -0.10 0.30 |881-D1800C4-03 40.00 10227 127.00 57.00 072 79° 10 0505 21500
7200 C4 090 010 040 |881-D1800C4-04 40.00 12027 14500 7500 072 79° 10 0519 17500
1900 03 03 5700 C4 080 -0.10 030 |881-D1900C4-03 40.00 10527 130.00 60.00 072 79° 10 0513 21500
7600 C4 080 -010 040 |881-D1900C4-04 40.00 12427 149.00 79.00 072 79° 10 0539 17500
2000 03 03 6000 C4 075 -010 030 |881-D2000C4-03 40.00 11027 13500 64.00 072 79° 10 0534 21500
8000 C4 075 -010 040 |881-D2000C4-04 40.00 13027 15500 84.00 072 79° 10 0.560 17500
2100 04 04 6300 C4 150 -010 030 |881-D2100C4-03 40.00 11312 13800 66.00 087 79° 10 0.532 16000
8400 C4 150 -010 040 |881-D2100C4-04 40.00 13412 159.00 87.00 087 79° 10 0.560 15500
2200 04 04 6600 C4 125 -010 030 |881-D2200C4-03 40.00 11612 141.00 69.00 087 79° 10 0520 16000
8800 C4 125 010 040 |881-D2200C4-04 40.00 13812 163.00 91.00 087 79° 10 0581 15500
2300 04 04 6900 C4 100 -010 030 |881-D2300C4-03 40.00 12512 150.00 7200 087 79° 10 0565 16000
9200 C4 100 -010 040 |881-D2300C4-04 40.00 14312 168.00 9500 087 79° 10  0.600 15500 L
Czesci zamienne
DC Q Sruba plytki
14.00-17.00 02 |5513020-33
18.00-20.00 03 |5513020-19
21.00-23.00 04 [5513 020-20
Kompletng liste czgs$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
M
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WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 881, wiertto na plytki wymienne
Chwyt cylindryczny ze scieciem zgodny z ISO 9766
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LU, OAL, LBy—

] 5

10d

Wymiary, mm
DC QQ LU CZCMS ADJLX TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF  OAL LBy PL KAPR . @ RPMX
14.00 02 28.00 100 -010 030 |881-D1400L20-02 2000 4372 9400 3100 027 78° 0.204 33000
42.00 20 100 -010 030 |881-D1400L20-03 2000 57.72 108.00 4500 027 78° 10 0.213 30000
5600 20 100 010 040 |881-D1400L20-04 2000 7172 12200 59.00 027 78° 10 0220 19000
7000 20 100 010 040 |881-D1400L20-05 2000 8572 13600 7300 027 78° 10 0225 13500
1450 02 02 2900 20 090 -010 030 |881-D1450L20-02 2000 4572 96.00 3200 027 78 10 0209 33000
4400 20 090 -010 0.30 |881-D1450L20-03 2000 5972 110.00 46.00 027 78° 10 0216 30000
5800 20 090 010 040 |881-D1450L20-04 2000 7472 12500 6100 027 78 10 0225 19000
7300 20 090 010 040 |881-D1450L20-05 2000 8872 13900 7500 027 78° 10 0233 13500
1500 02 02 3000 20 085 -010 030 |881-D1500L20-02 2000 4672 9700 3300 027 78 10 0.211 33000
4500 20 085 -010 0.30 |881-D1500L20-03 2000 6172 11200 4800 027 78° 10 0219 30000
6000 20 085 010 040 |881-D1500L20-04 2000 7672 12700 6300 027 78 10 0228 19000
7500 20 085 010 040 |881-D1500L20-05 2000 9172 14200 7800 027 78° 10 0239 13500
1650 02 02 3100 20 075 -010 030 |881-D1550L20-02 2000 4872 99.00 3500 027 78 10 0215 33000
4700 20 075 -010 0.30 |881-D1550L20-03 2000 6372 11400 50.00 027 78° 10 0224 30000
6200 20 075 010 040 |881-D1550L20-04 2000 7872 12900 6500 027 78° 10 0.234 19000
7800 20 075 010 040 |881-D1550L20-05 2000 9472 14500 81.00 027 78° 10 0246 13500
16.00 02 02 3200 20 070 -010 030 |881-D1600L20-02 2000 5072 101.00 36.00 027 78 10 0216 33000
4800 20 070 -010 0.30 |881-D1600L20-03 2000 6572 116.00 51.00 027 78° 10 0229 30000
6400 20 070 010 040 |881-D1600L20-04 2000 8172 13200 67.00 027 78° 10 0240 19000
8000 20 070 010 040 |881-D1600L20-05 2000 9772 14800 8300 027 78° 10 0.250 13500
1650 02 02 3300 20 060 -010 0.30 |881-D1650L20-02 2000 5172 10200 37.00 027 78° 10 0220 33000
5000 20 060 -0.10 0.30 |881-D1650L20-03 2000 6772 118.00 5300 027 78° 10 0230 30000
6600 20 060 010 040 |881-D1650L20-04 2000 8372 13400 69.00 027 78 10 0.242 19000
8300 20 060 010 040 |881-D1650L20-05 20.00 100.72 151.00 86.00 027 78° 10 0258 13500
1700 02 02 3400 20 050 -010 0.30 |881-D1700L20-02 2000 5272 10300 3800 027 78 10 0224 33000
5100 20 050 -0.10 0.30 |881-D1700L20-03 2000 6872 119.00 54.00 027 78° 10 0234 30000
6800 20 050 010 040 |881-D1700L20-04 2000 8572 13600 71.00 027 78 10 0248 19000
8500 20 050 010 040 |881-D1700L20-05 20.00 10272 153.00 88.00 027 78° 10 0.266 13500
1750 03 03 3500 25 100 -010 030 |881-D1750L25-02 2500 5427 111.00 39.00 072 79° 10 0346 21500
5300 25 100 010 0.30 |881-D1750L25-03 2500 7127 12800 56.00 072 79° 10 0358 21500
7000 25 100 010 040 |881-D1750L25-04 2500 8827 14500 7300 072 79° 10 0374 17500
8800 25 100 010 040 |881-D1750L25-05 2500 106.27 163.00 91.00 072 79° 10 0391 12000
1800 03 03 3600 25 090 -010 030 |881-D1800L25-02 2500 5527 11200 4000 072 79° 10 0348 21500
5400 25 090 -0.10 0.30 |881-D1800L25-03 2500 7227 12900 57.00 072 79° 10 0.365 21500
7200 25 090 010 040 |881-D1800L25-04 2500 9027 14700 7500 072 79° 10 0376 17500
9000 25 090 010 040 |881-D1800L25-05 2500 10827 16500 9300 072 79° 10 0.391 12000
1850 03 03 3700 25 085 -010 0.30 |881-D1850L25-02 2500 5627 11300 4100 072 79° 10 035 21500
5600 25 085 010 0.30 |881-D1850L25-03 2500 7427 13100 6000 072 79° 10 0369 21500
7400 25 085 010 040 |881-D1850L25-04 2500 9227 14900 77.00 072 79° 10 0.387 17500
9300 25 085 010 040 |881-D1850L25-05 2500 111.27 16800 96.00 072 79° 10 0.399 12000
1900 03 03 3800 25 080 -010 030 |881-D1900L25-02 2500 57.27 11400 4200 072 79° 10 0355 21500
5700 25 080 -0.10 0.30 |881-D1900L25-03 2500 7527 13200 60.00 072 79° 10 0379 21500
7600 25 080 010 040 |881-D1900L25-04 2500 9427 15100 79.00 072 79° 10 0400 17500
9500 25 080 010 040 |881-D1900L25-05 2500 113.27 17000 9800 072 79° 10 0411 12000
1950 03 03 3900 25 075 -010 0.30 |881-D1950L25-02 2500 5927 116.00 4300 072 79° 10 0365 21500
5000 25 075 010 0.30 |881-D1950L25-03 2500 7827 13500 6200 072 79° 10 0379 21500
7800 25 075 010 040 |881-D1950L25-04 2500 9827 15500 8200 072 79° 10 0404 17500
9800 25 075 010 040 |881-D1950L25-05 2500 117.27 17400 101.00 072 79° 10 0421 12000
2000 03 03 4000 25 075 -010 030 |881-D2000L25-02 2500 6027 117.00 4400 072 79° 10 0371 21500
6000 25 075 010 0.30 |881-D2000L25-03 2500 80.27 13700 64.00 072 79° 10 0387 21500
8000 25 075 010 040 |881-D2000L25-04 2500 100.27 157.00 84.00 072 79° 10 0416 17500
10000 25 075 -010 040 |881-D2000L25-05 2500 120.27 177.00 104.00 072 79° 10 0438 12000
2050 03 03 6200 25 070 -010 030 |881-D2050L25-03 2500 8227 13900 66.00 072 79° 10 039 21500
2100 04 04 4200 25 150 -010 030 |881-D2100L25-02 2500 6312 12000 46.00 087 79° 10 0370 16000
6300 25 150 010 0.30 |881-D2100L25-03 2500 8312 14000 66.00 087 79° 10 0.391 16000
8400 25 150 010 040 |881-D2100L25-04 2500 10412 161.00 87.00 087 79° 10 0415 15500
10500 25 150 -0.0 040 |881-D2100L25-05 2500 12512 182.00 108.00 0.87 79° 10 0432 10500
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Wiertta na ptytki wymienne WIERCENIE I

CoroDrill® 881, wiertto na plytki wymienne
Chwyt cylindryczny ze scigciem zgodny z ISO 9766
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

LU, OAL, LB1—

Wymiary, mm
- DO
DC LU  CZCys ADJLX TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL KAPR RPMX
2150 04 04 6500 25 130 -040 030 |881-D2150L25-03 2500 8512 142.00 68.00 087 79° 10 0.398 16000
2200 04 04 4400 25 125 -010 030 |881-D2200L25-02 2500 6512 122.00 4800 087 79 10 0374 16000
6600 25 125 -010 030 [881-D2200L25-03 2500 86.12 14300 69.00 087 79° 10 0407 16000
8800 25 125 -0.0 040 |[881-D2200L25-04 2500 10812 165.00 91.00 087 79° 10 0436 15500
1000 25 125 010 040 |881-D2200L25-05 2500 130.12 187.00 113.00 087 79° 10 0458 10500
2250 04 04 6800 25 110 -0.10 0.30 |881-D2250L25-03 2500 89.12 146.00 71.00 087 79° 10 0419 16000 K
2300 04 04 4600 25 100 -010 030 |881-D2300L25-02 2500 68.12 12500 50.00 087 79° 10 0391 16000
69.00 25 100 -0.0 030 [881-D2300L25-03 2500 90.12 147.00 7200 087 79 10 0429 16000
9200 25 100 -010 040 |[881-D2300L25-04 2500 11212 169.00 9500 087 79° 10 0459 15500
1500 25 100 010 040 |881-D2300L25-05 2500 13712 194.00 119.00 087 79° 10 0498 10500
2350 04 04 7100 25 070 -00 030 |881-D2350L25-03 2500 9212 149.00 7400 087 79° 10 0440 16000
Czesci zamienne
DC Q Sruba plytki
14.00-17.00 02 |5513020-33
18.00-20.00 03 |5513020-19
21.00-24.00 04 5513 020-20 L
Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
J44 L4 N22 N15
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WIERCENIE

Wiertta na ptytki wymienne

CoroDrill® 881, ptytka wiertarska

Ptytka centralna

X
m

Ol

\
.

]
o] 70

L=

Pl ™ IN s [ H[Wymiary, mm

Q INSUC | Oznaczenie = g SEIE § S| s re

02 C 881-02 02 04M-C-GM1 K[ fe | K|k k| k|| x]238 040
2|03 C 881-03 03 08M-C-GM1 K s [k k| x|k | |x]318 080
§ 04 C 881-04 03 08M-C-GM1 K[ sr | x| x|k || %]318 080
E
5

||

Plytka zewnetrzna

J44

P m .N s | H [Wymiary, mm
QINSUC Oznaczenie S2RIE2[EIEIZIRIZIEIE] s &R
02 P 881-02 02 04M-P-GM1 So | k| k[ | e | k| k| k|| %[ 238 040
Z |03 P 881-03 03 08M-P-GM1 Fo | k| e[Sk k s [ k][ %318 0.80
§ 04 P 881-04 03 08M-P-GM1 S [ | k| s | s | | k[ ke | k| v | k[ 3.8 0.80
£
5
I
J41 J66 J71 N22
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2 @ (@
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y 13399
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Wiertta na ptytki wymienne

WIERCENIE |

Coromant U

Wiertto na ptytki wymienne do niepeilnych otworéw

Zastosowania
- Wiercenie niepetnych otworow

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Mocny korpus moze by¢ stosowany w trudnych operacjach wiercenia
otworéw z rozstawem osi mniejszym od $rednicy

- Produktywne rozwigzanie zapewniajgce duzg wydajnos¢ skrawania
i efektywne wykorzystanie mocy obrabiarki

- Istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia wiertta o wymaganej, niestandardowe;j
$rednicy

- Dostepne modele z wewnetrznym podawaniem chtodziwa

www.sandvik.coromant.com/coromantu

Korpusy wiertet Ptytki

Ztacza: - Plytka centralna i zewnetrzna

- Chwyt cylindryczny ze $cieciem

- Geometrie i gatunki do wiekszosci materiatéw
- Geometria Wiper zapewniajgca doskonatg jako$¢ wykonczenia

powierzchni

- Ze wzgledu na obrébke przerywang, stosowac¢ udarny gatunek i mocng
geometrie. Wybra¢ gatunek GC1020 i geometrig 53

- Dla zapewnienia optymalnej stabilnosci, stosowa¢ jak najkrotsze wiertto

- Zastosowanie wewnetrznego podawania chtodziwa usprawni odprowadzanie
widrow

- Maksymalny stopien naktadania sig sasiadujgcych otworéw: 70% s$rednicy
wiertta. Najlepsza wydajno$c¢ obrébki wybran, bez wystepédw w srodku
wybrania

)

J46 J47 N6
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I WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

Coromant U, wiertto na ptytki wymienne do obrébki niepetnych otworéw
Chwyt cylindryczny ze scieciem zgodny z ISO 9766
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

LU, OAL, LB1— LF————
/\ ; _
DCON—f-———- ‘ - - i'-[r DC
,,,,,,,,,,,,,,,, ] ° Y
LLU >
e [ By———
KAPR OAL:
LF— [
—PL
Wymiary, mm

L] ®E
DC LU CZCys TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF OAL LBy PL KAPR RPMX
02 02 0

12.70 1524 20 -020 020 |R416.22-0127L20-41 2000 6275 11300 53.00 024 84° 10 0225 22000
1600 02 02 1920 20 020 020 |R416.22-0160L20-41 2000 7672 127.00 67.00 027 84° 10 0280 22000
1900 03 03 2242 25 020 0.20 |R416.22-0190L25-41 2500 8827 14500 79.00 072 79° 10 0436 19000
2500 04 04 2875 25 -020 0.0 |R416.22-0250L25-41 2500 11312 170.00 104.00 0.87 79° 10 0.585 15500
3600 06 06 3920 40 020 020 |R416.22-0350L40-41 40.00 152.81 22400 14400 1.18 80° 10  1.651 14000

Czedci zamienne

Q Sruba plytki

02 |5513020-33
03 |5513020-19
04 15513 020-20
06 |416.1-833

Kompletng liste czg$ci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

Ja7 L4 N22
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Wiertta na ptytki wymienne

WIERCENIE |

Coromant U, plytka wiertarska

ol

P M . N s H  [Wymiary, mm
INSUC | Oznaczenie SIS g2 E SIS EESIEESg] s R
02| C |LCMX020204C-53 * * * * * * 238 040
P |LOMX020204P-53 vl [x| e[| e[k |* * w|%|238 040
C  |LCMX020204TC-53 % % % 238 040
s | 03| P |LCMX030304-58 % %% 318 040
z P |LOMX 0303 04R-WM % w| | 318 045 K
s P+C  [LCMX 0303 08-53 x| (wlx|xl Pelx|x| [xl#] [x[x] [#[x] [x][318 080
S P+C  |LOMX 030308753 % % % 318 080
@ 104 | P [LOMX040304-58 #| v ¥ | v 318 040
P |LCMX 0403 04R-WM % % #| |% 318 040
P+C | LCMX 04 03 08-53 x| wlx|xl Pelxlx| [xl=] [*[x] [#][x] [*]318 080
P+C |LCMX 0403 08T-53 % % % 318080
' T L
.
S D HE
1
% el lolalal lolalolel lolelel<lel<lalo
INSUC | Oznaczenie SEg2g28 2 8IEIE828IEEIEIEIEE]s R «©
05| P | WCMX050304R-WM % % % % 318 040 79
P |WCMX 050308 R-51 % % 318 080 79
P+C  |WCMX 0503 08 R-53 x| |ulx| |xlelx| [x x| | lx|x|u|x|x|318 080 79
P+C | WCMX 0503 08 T-53 % % 318 080 79
P |WCMX 0503 08-56 % % 318 080 79 M
P |WCMX050308-58 #| v #| v 318 080 79
C  |WwCMX 05035 R-54 % % 318 040 79
06| P |WCMXO06T304R-WM % % % % 397 040 95
P |WCMXO06T308 R-51 % % wl| | 397 080 95
z P+C  |WCMX 06 T3 08 R-53 x| ulxl [xlelx| [x * | |w| x| x| w x| x]|397 080 95
g P+C  |WCMX 067308 T-53 % % 397 080 95
= P |WCMX 06 T3 08-56 % % 397 080 95
S P |WCMX 06 T3 08-58 % %% 397 080 95
P+C | WCMX 06 T3 08-GM % % vl | % 397 080 95
C  |WCMX08T3SR-56 % % 397 080 95
06| P |WCMX080412R-51 % % vl [ 476 120 127
P+C | WCMX 080412 R-53 x| el x| x| [x x| e x| x| e x| x]48 120 127
P+C  |WCMX 08 0412 T-53 % % 476 120 127
P |WCMX 08041256 % % 476 120 127
P |WCMX 08041258 . . 476 120 127
P+C |WCMX 0804 12-GM % % w| |% % 476 120 127
C  |WCMX0804SR-56 % % 476 040 127 N
Eeeee——
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I WIERCENIE Wiertta na ptytki wymienne

Wiertio trepanacyjne

Sprawdzone rozwigzanie do wiercenia otworéw o duzych srednicach

10d

Zastosowania

- Wiercenie trepanacyjne
- Wiercenie otworéw przelotowych
- Wiercenie pakietow blach

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s]

Cechy i korzysci

- Doskonata niezawodnos¢ podczas pracy w niestabilnych
warunkach i w tokarkach

- Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

- Wktadki do wiercenia w pakietach blach dostepne na zyczenie

L
Korpusy wiertet Plytki
Ztacza: - Ptytki wiertarskie Coromant U
- Ztagcze VL - Geometrie i gatunki do wiekszosci materiatow

M
Wiercenie w pionie Wiercenie w poziomie
Rdzen wypada w momencie, gdy wiertto przebije otwér na wylot, Dtugie i ciezkie rdzenie mogg wymagaé podparcia, zabezpieczajacego
zazwyczaj bez jakichkolwiek problemow. przed opadnieciem rdzenia i wykruszeniem plytki wewnetrznej.

N

J49 J50
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Wiertia na plytki wymienne ~ WIERCENIE |

Wiertto trepanacyjne
Ztacze VL
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DCON 1 “— -— - DCIN DC

LU
Wymiary, mm

Q ©
DC DCIN LU CZCys TCHAL TCHAU |Oznaczenie DCON LF KAPR
60.00 2400 06 15000 80 -020 0.20 |R416.7-0600-25-01 80.00 19500 85° 20 3.160
6500 2900 06 16500 80 -020 0.20 |R416.7-0650-25-01 80.00 210.00 85° 20 3.853
7000 3400 06 17500 80 -020 0.20 |R416.7-0700-25-01 80.00 22000 85° 20 4.080 K
7500 3900 06 19000 80 -020 0.20 |R416.7-0750-25-01 80.00 23500 85" 20 4757
80.00 4400 06 20000 80 -020 0.20 |R416.7-0800-25-01 80.00 24500 85° 20 5524
8500 4900 06 21500 80 -020 0.20 |R416.7-0850-25-01 80.00 260.00 85" 20 6.040
90.00 5400 06 22500 80 -020 0.20 |R416.7-0900-25-01 80.00 270.00 85° 20 6.948
9500 5900 06 24000 80 -020 0.20 |R416.7-0950-25-01 80.00 28500 85° 20 7.700
10000 6400 06 250.00 80 -020 0.0 |R416.7-1000-25-01 80.00 29500 85° 20 8634
1000 7400 06 27500 80 020 020 |R416.7-1100-25-01 80.00 32000 85° 20 10.080
Informacje dot. montazu, patrz strona M27

Czesci zamienne

% Kotek zabierajacy |Sruba kotka Sruba wkiadki
06 |5631010-03 3212 010-360 430.21-825
Kompletna liste czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl L
Akcesoria
Wkiadka do wiertta trepanacyjnego
Wewnetrzna Plytka Zewnetrzna Plytka
L430.23-1117-06 WCMX 06 R430.26-1114-06 WCMX 06
Wktadka do wiercenia pakietéow blach wierttem trepanacyjnym
Wewnetrzna Plytka Zewnetrzna Plytka
L430.23-1117-06SD WCMX 06 R430.26-1114-06SD  WCMX 06 M

Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

J50 L4 ~ N22
)
<> QD 150
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WIERCENIE

Wiertta na ptytki wymienne

Ptytki do wiertel trepanacyjnych

X

/

A
s i\
!
P M N s |Wymiary, mm
% gls2/8|8|s|2/8 NMEINE
INSUC | Oznaczenie SRS |F[ER S| ST|I2x| S RE IC
= | 06 P |WCMX06 T3 08 R-51 b % s [%|397 080 95
2 P |WCMX 06 T3 08 R-53 R EARAA do| k[ | %| 397 080 95
= P~ |WCMX 06 T3 08-56 * # 397 080 95
° P |WCMX 06 T3 08-58 ik x| % 397 080 95
e P |WCMX06 T3 08-GM * * 397 080 95
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WIERCENIE

Parametry skrawania

CoroDrill® 870
<6xDC
Predkos¢ skrawania (Vc) m/min
odpowiednio do srednicy wiertta
10.00-20.99mm 21.00-33.00mm
Twardos¢ Brinella
ISO |Kod MC Nr CMC Materiat (HB) Min. Zal. Max. |[Min. Zal. Max.
P Stal weglowa Gatunek 4234
P1.1.ZAN |01.1 C=0.10-0.25% 125 80 120 160 | 80 120 160
P1.2.ZAN |01.2 C=0.25-0.55% 190 80 120 160 | 80 120 160
P1.3.ZAN [01.3 C=0.55-0.80% 190 70 100 130 | 70 100 130
P1.5.C.UT |06.1 Staliwo - nieobrabiane 150 80 110 140 | 80 110 140
Stal niskostopowa Gatunki 4234 i 3234
P2.1.ZAN |02.1 Wyzarzana 175 80 110 140 | 80 110 140
P2.2.ZAN |02.1 Wyzarzana 240 80 110 140 | 80 110 140
P2.4ZAN |02.1 Wyzarzana 225 80 110 140 | 80 110 140
P2.5.ZHT |02.2 Stal hartowana i odpuszczana 330 70 100 130 50 75 100
P2.6.C.UT |06.2 Staliwo - nieobrabiane 200 70 100 130 | 70 100 130
Stal wysokostopowa
P3.0.ZAN |03.11 Wyzarzana 200 60 80 100 | 60 80 100
P3.0.ZHT |03.21 Stal hartowana i odpuszczana 380 40 60 80 40 60 80
M Stal nierdzewna ferrytyczna/martenzytyczna Gatunki 4234 i 2234
P5.0.ZAN |05.11 Wyzarzana 200 30 40 50 30 40 50
P5.0.ZHT |05.11 Stal hartowana i odpuszczana 330 70 90 110 60 75 90
Stal nierdzewna austenityczna Gatunki 2234 i 4234
M1.0.Z.AQ |05.21 Wyzarzana/ hartowana 200 40 50 60 40 50 60
M1.0.C.UT |15.21 Odlewana, nie poddana obrébce ciepinej 200 50 60 70 50 60 70
M1.1.Z.AQ |05.21 O polepszonej skrawalnosci 200 60 75 90 60 75 90
Stal nierdzewna superaustenityczna (Ni220%)
M2.0.Z.AQ |05.23 Wyzarzanal hartowana 200 20 40 60 20 40 60
M2.0.C.AQ |15.23 Odlewana+wyzarzana/ hartowana 200 20 40 60 20 40 60
Stal nierdzewna duplex (austenityczno-ferrytyczna)
M3.1.Z.AQ |05.51 >60% ferrytu (N<0.10%) 230 40 55 70 40 55 70
M3.2.Z.AQ |05.52 <60% ferrytu (N=0.10%) 260 20 40 60 20 40 60
Zeliwo ciggliwe Gatunki 3234 i 4234
K1.1.C.NS |07.1 Ferrytyczne (krotki wior) 130 100 145 190 | 100 145 190
K1.1.C.NS |07.2 Perlityczne (dtugi wior) 200 90 125 160 | 90 125 160
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 O niskiej wytrzymatosci 180 100 150 200 | 100 150 200
K2.2.C.UT |08.2 O wysokiej wytrzymatosci 245 90 130 170 | 90 130 170
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT [09.1 Ferrytyczne 155 100 145 190 | 100 145 190
K3.3.C.UT |09.2 Perlityczne 265 90 125 160 | 90 125 160
Stopy aluminium Gatunek 4234
N1.2.Z.AG |30.12 Stopy AlSi, Si < 1% 100 150 200 250 | 150 200 250
N1.3.C.AG |30.22 Stopy odlewnicze AlSi, Si> 1% i < 13% 80 150 200 250 | 150 200 250
S Superstopy zaroodporne Gatunki 2234 i 4234
S2.0.ZAG |20.22 Na bazie niklu 350 18 20 30 ‘ 18 20 30
S4.3.ZAN |23.21 Na bazie tytanu 330 25 40 60 25 40 60

J52
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Parametry skrawania

WIERCENIE |

CoroDrill® 870
<6xDC
Posuw (f,) mm/obr zalezny od $rednicy wiertta
10.00-11.99 mm 12.00-13.99 mm 14.00-15.99 mm 16.00-20.99 mm 21.00-25.99 mm 26.00-33.00 mm
Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max.
Geometrie -PM i -GP
0.12 0.8 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45
0.12 0.8 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45
012 0.8 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45
012 0.18 0.28 0.14 0.20 0.35 0.16 0.25 0.41 0.20 0.32 0.45 0.20 0.34 0.45 0.20 0.34 0.45
Geometrie -PM -KM i -GP
0.12 0.8 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52
0.12 0.8 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52
012 0.8 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52
0.12 0.8 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52
0.12 0.8 0.30 0.14 0.20 0.37 0.16 0.25 0.45 0.20 0.32 0.48 0.20 0.36 0.50 0.20 0.40 0.52
010 0.16 0.24 0.12 0.19 0.33 0.14 0.22 0.38 0.18 0.25 0.40 0.18 0.30 0.45 0.18 0.30 0.45
0.10 0.16 0.24 0.12 0.19 0.33 0.14 0.22 0.38 0.18 0.25 0.40 0.18 0.30 0.45 0.18 0.30 0.45
Geometrie -PM, -MM i -GP
0.12 0.14 0.19 0.14 0.16 0.22 0.14 0.18 0.24 0.18 0.24 0.30 0.22 0.28 0.34 0.22 0.28 0.34
010 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.12 0.14 0.18 0.14 0.18 0.22 0.16 0.22 0.26 0.16 0.22 0.26
Geometrie -MM, -PM i -GP
0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.14 0.12 0.14 0.16 0.12 0.16 0.2 0.14 0.18 0.22 0.14 0.18 0.22 K
0.10  0.12 0.14 0.10 0.12 0.14 0.12 0.14 0.16 0.12 0.16 0.2 0.14 0.18 0.22 0.14 0.18 0.22
010 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.12 0.14 0.18 0.14 0.16 0.22 0.14 0.18 0.24 0.14 0.18 0.24
0.10  0.12 0.14 0.10 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.10 0.14 0.16 0.12 0.14 0.18 0.12 0.14 0.18
0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.10 0.14 0.16 0.12 0.14 0.18 0.12 0.14 0.18
Geometrie -MM i -GP
010 0.12 0.16 0.10 0.12 0.16 0.12 0.14 0.18 0.14 0.16 0.22 0.14 0.16 0.22 0.14 0.16 0.22
0.10 0.12 0.14 0.10 0.12 0.14 0.12 0.14 0.16 0.12 0.16 0.2 0.12 0.16 0.2 0.12 0.16 0.2
Geometrie -KM, PM i -GP
0.16 025 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60
0.16 025 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60
0.16 025 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60
0.16 025 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60
0.16 025 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60 L
0.16 025 0.36 0.18 0.30 0.42 0.21 0.37 0.48 0.25 0.44 0.55 0.30 0.48 0.60 0.30 0.50 0.60
Geometrie -PM i -GP
020 025 0.30 ‘0.22 0.32 0.40 ‘0.26 0.34 0.42 ‘0.30 0.36 0.44 ‘0.32 0.38 0.50 ‘0.32 0.38 0.50
020 025 0.30 0.22 0.32 0.40 0.26 0.34 0.42 0.30 0.36 0.44 0.32 0.38 0.50 0.32 0.38 0.50
Geometrie -MM, -PM i -GP
0.08 0.10 0.14 ‘0.08 0.11 0.14 ‘0.10 0.12 0.14 ‘0.11 0.13 0.16 ‘0.12 0.15 0.20 ‘0.12 0.15 0.20
0.09 0.2 0.15 0.10 0.14 0.16 0.12 0.16 0.20 0.14 0.18 0.22 0.16 0.20 0.25 0.18 0.22 0.27
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| WIERCENIE Parametry skrawania
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CoroDrill® 870
>6xDC
Predkos¢ skrawania (Vc) m/min
odpowiednio do srednicy wiertta
10.00-20.99mm 21.00-33.00mm
Twardos¢ Brinella
ISO |Kod MC Nr CMC Materiat (HB) Min. Zal. Max. |[Min. Zal. Max.
P Stal weglowa Gatunek 4234
P1.1.ZAN |01.1 C=0.10-0.25% 125 80 120 160 | 80 120 160
P1.2.ZAN |01.2 C=0.25-0.55% 190 80 120 160 | 80 120 160
P1.3.ZAN [01.3 C=0.55-0.80% 190 70 100 130 | 70 100 130
P1.5.C.UT |06.1 Staliwo - nieobrabiane 150 80 110 140 | 80 110 140
Stal niskostopowa Gatunki 4234 i 3234
P2.1.ZAN |02.1 Wyzarzana 175 80 110 140 | 80 110 140
P2.2.ZAN |02.1 Wyzarzana 240 80 110 140 | 80 110 140
P2.4ZAN |02.1 Wyzarzana 225 80 110 140 | 80 110 140
P2.5.ZHT |02.2 Stal hartowana i odpuszczana 330 70 100 130 50 75 100
P2.6.C.UT |06.2 Staliwo - nieobrabiane 200 70 100 130 | 70 100 130
Stal wysokostopowa
P3.0.ZAN |03.11 Wyzarzana 200 60 80 100 | 60 80 100
P3.0.ZHT |03.21 Stal hartowana i odpuszczana 380 40 60 80 40 60 80
M Stal nierdzewna ferrytyczna/martenzytyczna Gatunki 4234 i 2234
P5.0.ZAN |05.11 Wyzarzana 200 30 40 50 30 40 50
P5.0.ZHT |05.11 Stal hartowana i odpuszczana 330 70 90 110 60 75 90
Stal nierdzewna austenityczna Gatunki 2234 i 4234
M1.0.Z.AQ |05.21 Wyzarzana/ hartowana 200 40 50 60 40 50 60
M1.0.C.UT |15.21 Odlewana, nie poddana obrébce ciepinej 200 50 60 70 50 60 70
M1.1.Z.AQ |05.21 O polepszonej skrawalnosci 200 60 75 90 60 75 90
Stal nierdzewna superaustenityczna (Ni220%)
M2.0.Z.AQ |05.23 Wyzarzanal hartowana 200 20 40 60 20 40 60
M2.0.C.AQ |15.23 Odlewana+wyzarzana/ hartowana 200 20 40 60 20 40 60
Stal nierdzewna duplex (austenityczno-ferrytyczna) Gatunek 2234
M3.1.Z.AQ |05.51 >60% ferrytu (N<0.10%) 230 40 55 70 40 55 70
M3.2.Z.AQ |05.52 <60% ferrytu (N=0.10%) 260 20 40 60 20 40 60
Zeliwo ciggliwe Gatunki 3234 i 4234
K1.1.C.NS |07.1 Ferrytyczne (krotki wior) 130 100 130 170 | 100 130 170
K1.1.C.NS |07.2 Perlityczne (dtugi wior) 200 90 M5 145 | 90 115 145
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 O niskiej wytrzymatosci 180 100 135 180 | 100 135 180
K2.2.C.UT |08.2 O wysokiej wytrzymatosci 245 90 120 155 | 90 120 155
Zeliwo szare
L K3.1.C.UT [09.1 Ferrytyczne 155 100 130 170 | 100 130 170
K3.3.C.UT |09.2 Perlityczne 265 90 115 145 | 90 115 145
Stopy aluminium Gatunek 4234
N1.2.Z.AG |30.12 Stopy AlSi, Si < 1% 100 150 200 250 | 150 200 250
N1.3.C.AG |30.22 Stopy odlewnicze AlSi, Si> 1% i < 13% 80 150 200 250 | 150 200 250
S Superstopy zaroodporne Gatunki 2234 i 4234
S2.0.ZAG |20.22 Na bazie niklu 350 18 20 30 ‘ 18 20 30
S4.3.ZAN |23.21 Na bazie tytanu 330 25 40 60 25 40 60
M
N
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Parametry skrawania

WIERCENIE |

CoroDrill® 870
>6xDC
Posuw (f,) mm/obr zalezny od $rednicy wiertta
10.00-11.99 mm 12.00-13.99 mm 14.00-15.99 mm 16.00-20.99 mm 21.00-25.99 mm 26.00-33.00 mm
Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max. Min. Zal. Max.
Geometria -PM
0.12 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36
012 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36
012 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36
012 0.14 0.22 0.14 0.16 0.28 0.16 0.20 0.33 0.20 0.26 0.36 0.20 0.27 0.36 0.20 0.27 0.36
Geometrie -PM i —-KM
0.12 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42
012 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42
0.12 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42
0.12 0.3 0.21 0.14 0.15 0.26 0.16 0.18 0.32 0.20 0.22 0.34 0.20 0.25 0.35 0.20 0.28 0.36
0.12 0.14 0.24 0.14 0.16 0.30 0.16 0.20 0.36 0.20 0.26 0.38 0.20 0.29 0.40 0.20 0.32 0.42
0.10 0.3 0.19 0.12 0.15 0.26 0.14 0.18 0.30 0.18 0.20 0.32 0.18 0.24 0.36 0.18 0.24 0.36
0.10  0.11 0.17 0.12 0.13 0.23 0.14 0.15 0.27 0.18 0.19 0.28 0.18 0.21 0.32 0.18 0.21 0.32
Geometrie -PM i -MM
012 0.3 0.15 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.19 0.18 0.19 0.24 0.22 0.23 0.27 0.22 0.23 0.27
0.10  0.11 0.12 0.10 0.11 0.12 0.12 0.13 0.14 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.16 0.17 0.18
Geometrie -MM i -PM
0.10  0.11 0.12 0.10 0.11 0.12 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.16 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18 K
0.10  0.11 0.12 0.10 0.11 0.12 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.16 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18
010 0.1 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.19 0.14 0.15 0.19
0.10 0.1 0.12 0.10 0.11 0.13 0.10 0.1 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.14
010 0.1 0.12 0.10 0.11 0.13 0.10 0.1 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.14
Geometria -MM
010 0.1 0.13 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18 0.14 0.15 0.18
0.10  0.11 0.12 0.10 0.11 0.13 0.12 0.13 0.14 0.12 0.13 0.16 0.12 0.13 0.16 0.12 0.13 0.16
Geometrie -KM i -PM
0.16 020 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48
0.16 020 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48
0.16 020 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48
0.16 020 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48
0.16 020 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48 L
0.16 020 0.29 0.18 0.24 0.34 0.21 0.30 0.38 0.25 0.35 0.44 0.30 0.38 0.48 0.30 0.40 0.48
Geometria -PM
020 022 0.28 ‘0.22 0.24 0.35 ‘0.26 0.28 0.38 ‘0.30 0.32 0.40 ‘0.32 0.34 0.45 ‘0.32 0.34 0.45
020 022 0.28 0.22 0.24 0.35 0.26 0.28 0.38 0.30 0.32 0.40 0.32 0.34 0.45 0.32 0.34 0.45
Geometrie -MM i -PM
0.08 0.10 0.14 ‘0.08 0.11 0.14 ‘0.10 0.12 0.14 ‘0‘11 0.13 0.16 ‘0.12 0.15 0.20 ‘0.12 0.15 0.20
0.09 0.1 0.14 0.10 0.12 0.15 0.12 0.14 0.18 0.14 0.16 0.20 0.16 0.18 0.22 0.18 0.20 0.25
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| WIERCENIE Parametry skrawania

CoroDrill®° 880

10d

Twardos$¢ Brinella Gatunek  Predkos$¢ skrawania Srednica wiertta

1ISO |Kod MC Materiat HB m/min DC mm

Stal weglowa 12.00-13.99
P |P1.0.ZAN 14.00-16.49
(01.0) 90-200 16.50-19.99
Stal 4324 230-400 20.00-23.99
0.05-0.10% C 4334 210-325 24.00-29.99
4344 190-245 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
14.00-16.49
P1.1.Z.AN 90-200 16.50-19.99
(01.1) Stal 4324 230-370 20.00-23.99
0.05-0.25% C 4334 200-305 24.00-29.99
4344 170-235 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P1.2.Z.AN 14.00-16.49
(01.2) 125-225 16.50-19.99
Stal 4324 190-305 20.00-23.99
0.25-0.55% C 4334 155-250 24.00-29.99
4344 120-190 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P1.3.ZAN 14.00-16.49
(01.3) 150-250 16.50-19.99
Stal 4324 170-290 20.00-23.99
0.55-0.80% C 4334 140-240 24.00-29.99
L 4344 105-185 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P1.3.Z.AN Wysokoweglowa i weglowa stal narzedziowa 14.00-16.49
(01.4) 180-275 16.50-19.99
4324 200-290 20.00-23.99
4334 155-240 24.00-29.99
4344 105-180 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P2.1.Z.AN Stal niskostopowa (niehartowana) 14.00-16.49
(02.1) 150-260 16.50-19.99

4324 180-305 20.00-23.99
M 4334 150-250 24.00-29.99
4344 115-190 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P2.5.ZHT Stal hartowana 14.00-16.49
(02.2) 220-450 16.50-19.99
4324 90-245 20.00-23.99
4334 85-195 24.00-29.99
4344 75-150 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

Uwaga: Tekstem pogrubionym wyrézniono zalecang geometrie.
N Gatunkiem plytki centralnej jest zawsze 1044.
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Parametry skrawania

WIERCENIE |

CoroDrill®° 880

Geometria / Posuw
Dtugos¢ wiertta 2-3xD Dtugos¢ wiertta 4xD Dtugos¢ wiertta 5xD
-LM -GM -GR -GT -LM -GM -GR -GT LM -GM -GR -GT
f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr
0.04-0.08 0.04-0.06 0.04-0.08 0.04-0.06 0.04-0.05 0.04-0.05 J
0.04-0.08 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.08 0.04-0.05 0.04-0.04 0.04-0.04 0.04-0.05
0.04-0.10 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.10 0.04-0.07 0.04-0.04 0.04-0.04 0.04-0.07
0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.08
0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.08
0.06-0.14 0.06-0.10 0.06-0.10 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.10 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.09 0.06-0.07 0.06-0.07 0.06-0.09
0.06-0.16 0.06-0.10 0.06-0.10 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.10 0.06-0.10 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.07 0.06-0.07 0.06-0.11
0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16 0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16
0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16 0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16
0.04-0.10 0.04-0.06 0.04-0.08 0.04-0.06 0.04-0.07 0.04-0.05
0.04-0.10 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.10 0.04-0.07 0.04-0.04 0.04-0.04 0.04-0.07
0.04-0.12 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.06 0.04-0.06 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.04 0.04-0.04 0.04-0.08
0.04-0.14 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.14 0.04-0.09 0.04-0.07 0.04-0.05 0.04-0.09
0.04-0.14 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.14 0.04-0.09 0.04-0.07 0.04-0.05 0.04-0.09
0.06-0.16 0.06-0.12 0.06-0.10 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.10 0.06-0.10 0.06-0.16 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.07 0.06-0.11
0.06-0.16 0.06-0.12 0.06-0.10 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.10 0.06-0.10 0.06-0.16 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.07 0.06-0.11
0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16 0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16
0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16 0.08-0.16 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.16
0.04-0.10 0.04-0.15 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.07 0.04-0.12
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.20 0.04-0.20 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.13 0.04-0.13
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.22 0.06-0.22 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.15 0.06-0.15
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.26 0.06-0.26 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.17 0.06-0.17
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.20 0.08-0.20
0.06-0.22 0.08-0.22 0.08-0.32 0.08-0.32 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.15 0.08-0.15 0.08-0.21 0.08-0.21
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.34 0.08-0.34 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.23 0.08-0.23
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24
0.04-0.10 0.04-0.15 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.07 0.04-0.12
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.20 0.04-0.20 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.13 0.04-0.13
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.22 0.06-0.22 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.15 0.06-0.15
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.26 0.06-0.26 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.17 0.06-0.17
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.20 0.08-0.20
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.32 0.08-0.32 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.21 0.08-0.21 L
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.34 0.08-0.34 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.23 0.08-0.23
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.34 0.08-0.34 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24
0.10-0.24 0.10-0.24 0.08-0.34 0.08-0.34 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24
0.04-0.10 0.04-0.15 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.12
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.18 0.04-0.18 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.12 0.04-0.12
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.22 0.06-0.22 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.15 0.06-0.15
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.26 0.06-0.26 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.17 0.06-0.17
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.20 0.08-0.20
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.32 0.08-0.32 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.21 0.08-0.21
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.34 0.08-0.34 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.23 0.08-0.23
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24
0.04-0.10 0.04-0.15 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.07 0.04-0.11
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.20 0.04-0.20 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.13 0.04-0.13
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.22 0.06-0.22 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.15 0.06-0.15
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.26 0.06-0.26 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.17 0.06-0.17
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.20 0.08-0.20 M
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.32 0.08-0.32 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.21 0.08-0.21
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.34 0.08-0.34 0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.23 0.08-0.23
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24
0.04-0.10 0.04-0.15 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.07 0.04-0.10
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.16 0.04-0.16 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.11 0.04-0.11
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.13 0.06-0.13
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.22 0.06-0.22 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.15 0.06-0.15
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.26 0.08-0.30 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.17 0.08-0.17
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.20 0.08-0.20
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.22 0.08-0.22 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.20 0.08-0.20
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
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| WIERCENIE Parametry skrawania

CoroDrill®° 880

10d

Twardos$¢ Brinella Gatunek  Predkos$¢ skrawania Srednica wiertta

1ISO |Kod MC Materiat HB m/min DC mm

12.00-13.99
P |P3.0.ZAN Stal wysokostopowa (wyzarzona) 14.00-16.49
(03.11) 150-250 16.50-19.99
4324 160-290 20.00-23.99
4334 130-240 24.00-29.99
4344 100-180 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P3.0.ZHT Stal hartowana 14.00-16.49
(03.21) 250-350 16.50-19.99
4324 80-210 20.00-23.99
4334 75-175 24.00-29.99
4344 70-130 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P1.5.C.UT Odlewy staliwne (niestopowe) 14.00-16.49
06.1 90-225 16.50-19.99
4324 140-325 20.00-23.99
4334 135-265 24.00-29.99
4344 125-200 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
P2.6.C.UT Niskostopowe (sktadniki stopowe ponizej 5%) 14.00-16.49
(06.2) 150-250 16.50-19.99
4324 110-265 20.00-23.99
4334 105-210 24.00-29.99
L 4344 100-160 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

Uwaga: Tekstem pogrubionym wyrdzniono zalecang geometrie.
Gatunkiem ptytki centralnej jest zawsze 1044.
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Parametry skrawania

WIERCENIE |

CoroDrill®° 880

Geometria / Posuw
Dtugos¢ wiertta 2-3xD Dtugos¢ wiertta 4xD Dtugos¢ wiertta 5xD
-LM -GM -GR -GT -LM -GM -GR -GT LM -GM -GR -GT
f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr £, mmiobr
0.04-0.10 0.04-0.15 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.07 0.04-0.10 J
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.16 0.04-0.16 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.11 0.04-0.11
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.13 0.06-0.13
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.22 0.06-0.22 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.15 0.06-0.15
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.26 0.08-0.26 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.17 0.08-0.17
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.20 0.08-0.20
0.06-0.24 0.08-0.24 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.22 0.08-0.22 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.16 0.08-0.16 0.08-0.20 0.08-0.20
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.11 0.04-0.07 0.04-0.09
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.09 0.04-0.09
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.11 0.06-0.11
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.26 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.15 0.08-0.15
0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.13 0.08-0.13 0.08-0.16 0.08-0.16
0.06-0.22 0.08-0.22 0.08-0.26 0.08-0.26 0.06-0.22 0.08-0.22 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.15 0.08-0.15 0.08-0.17 0.08-0.17
0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.26 0.10-0.26 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.26 0.10-0.26 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.05 0.04-0.08
0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.09 0.04-0.09
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.06-0.22 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.06-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.09 0.04-0.09
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.11 0.06-0.11
0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.11 0.06-0.11
0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.16 0.08-0.16 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.16
0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.16 0.08-0.16 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.16
0.04-0.10 0.04-0.15 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.07 0.04-0.10
0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.20 0.04-0.20 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.13 0.04-0.13
0.04-0.14 0.06-0.14 0.06-0.22 0.06-0.22 0.04-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.16 0.04-0.09 0.06-0.09 0.06-0.15 0.06-0.15
0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.26 0.06-0.26 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.17 0.06-0.17
0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.30 0.08-0.30 0.06-0.18 0.08-0.18 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.20 0.08-0.20
0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.32 0.08-0.32 0.06-0.20 0.08-0.20 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.13 0.08-0.13 0.08-0.21 0.08-0.21 L
0.06-0.22 0.08-0.22 0.08-0.34 0.08-0.34 0.06-0.22 0.08-0.22 0.08-0.24 0.08-0.24 0.06-0.15 0.08-0.15 0.08-0.23 0.08-0.23
0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.22 0.10-0.22 0.10-0.24 0.10-0.24
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| WIERCENIE

Parametry skrawania

CoroDrill®° 880

Twardosé Gatunek Predkosé Srednica wiertta Geometrial posuw (f, mm/obr)
Brinella skrawania
Diugos¢ wiertta 2-3xD
J 1SO |Kod MC Materiat HB m/min DC mm LM -MS1) -GM

12.00-13.99 0.04-0.12 | 0.04-0.12
M |P5.0.ZAN |Stal nierdzewna ferrytyczna/martenzytyczna 14.00-16.49 0.04-0.14 | 0.04-0.14 | 0.04-0.08
(05.11) 13-25% Cr 150-270 16.50-19.99 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.04-0.08
4324 120-280 20.00-23.99 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.14
4334 115-225 24.00-29.99 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.14
4344 115-175 30.00-35.99 0.06-0.20 | 0.06-0.20 | 0.06-0.16
2044 115-165 36.00-43.99 0.06-0.20 | 0.06-0.20 | 0.06-0.16
44.00-52.99 0.10-0.24 | 0.10-0.24 | 0.10-0.18
53.00-63.50 0.10-0.24 | 0.10-0.24 | 0.10-0.18

12.00-13.99 0.04-0.12 | 0.04-0.12
M1.0.Z.AQ |Stal nierdzewna austenityczna Ni > 8%, 13-25% Cr 14.00-16.49 0.04-0.14 | 0.04-0.14 | 0.04-0.08
(05.21) 150-275 16.50-19.99 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.04-0.08
4324 120-265 20.00-23.99 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.12
4334 115-225 24.00-29.99 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.12
4344 115-190 30.00-35.99 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.16
2044 115-180 36.00-43.99 0.06-0.20 | 0.06-0.20 | 0.06-0.16
K 44.00-52.99 0.10-0.20 | 0.10-0.20 | 0.10-0.16
53.00-63.50 0.10-0.20 | 0.10-0.20 | 0.10-0.16

12.00-13.99 0.04-0.12 | 0.04-0.12
M3.1.Z.AQ |Stal nierdzewna austenityczno-ferrytyczna (Duplex) 14.00-16.49 0.04-0.14 | 0.04-0.14 | 0.04-0.08
(05.51) 200-320 16.50-19.99 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.04-0.08
M3.2.Z.AQ 4324 90-155 20.00-23.99 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.12
(05.52) 4334 85-145 24.00-29.99 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.12
4344 85-130 30.00-35.99 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.16
2044 85-125 36.00-43.99 0.06-0.20 | 0.06-0.20 | 0.06-0.16
44.00-52.99 0.10-0.20 | 0.10-0.20 | 0.10-0.16
53.00-63.50 0.10-0.20 | 0.10-0.20 | 0.10-0.16

12.00-13.99 0.04-0.12 | 0.04-0.12
M1.0.C.UT |Staliwo austenityczne 14.00-16.49 0.04-0.12 | 0.04-0.12 | 0.04-0.08
(15.21) 150-250 16.50-19.99 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.04-0.08
4324 150-210 20.00-23.99 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.12
4334 115-185 24.00-29.99 0.06-0.16 | 0.06-0.16 | 0.06-0.12
L 4344 80-165 30.00-35.99 0.06-0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.16
2044 80-155 36.00-43.99 0.06-0.20 | 0.06-0.20 | 0.06-0.16
44.00-52.99 0.10-0.20 | 0.10-0.20 | 0.10-0.16
53.00-63.50 0.10-0.20 | 0.10-0.20 | 0.10-0.16

12.00-13.99 0.04-0.08 | 0.04-0.08
S |S2.0.ZAN |Stopy zaroodporne. Na bazie niklu. 14.00-16.49 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.10
(20.21) 140-425  |4344 20-95 16.50-19.99 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.10
S2.0.Z.AG H13A 15-90 20.00-23.99 0.05-0.08 | 0.05-0.08 | 0.05-0.10
(20.22) 2044 20-90 24.00-29.99 0.06-0.10 | 0.06-0.10 | 0.06-0.12
S2.0.C.NS 30.00-35.99 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12
(20.24) 36.00-43.99 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12
44.00-52.99 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.06-0.12
53.00-63.50 0.08-0.14 | 0.08-0.14 | 0.06-0.14

12.00-13.99 0.04-0.14 | 0.04-0.14
Stopy tytanu: stopy Alfa- , pseudo Alfa- i Alfa + Beta 14.00-16.49 0.06-0.14 | 0.06-0.14 | 0.06-0.12
po wyzarzeniu 16.50-19.99 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.14
S4.2.Z.AN Rm (Mpa) 4344 40-145 20.00-23.99 0.08-0.16 | 0.08-0.16 | 0.08-0.14
M (23.21) 600-1500 H13A 40-135 24.00-29.99 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.10-0.16
S4.3.ZAG | Stopy tytanu: Stopy Alfa + Beta w warunkach 2044 40-135 30.00-35.99 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.10-0.18
(23.22) starzenia, Stopy Beta w warunkach wyzarzania lub 36.00-43.99 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.10-0.18
starzenia 44.00-52.99 0.12-0.18 | 0.12-0.18 | 0.10-0.18
53.00-63.50 0.14-0.20 | 0.14-0.20 | 0.14-0.20

Uwaga: Tekstem pogrubionym wyrézniono zalecang geometrie.
1) Geometria -MS jest dostepna tylko w gatunku GC2044

GC1044 jest uniwersalnym gatunkiem ptytek centralnych do wszystkich materiatow
GC1144 jest zoptymalizowanym gatunkiem ptytek centralnych do materiatéw ISO M
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rFOL

Parametry skrawania

WIERCENIE |

CoroDrill®° 880

Geometrial posuw (f, mm/obr)

Diugos¢ wiertta 2-3xD Diugosc¢ wiertta 4xD Dlugos¢ wiertta 5xD
-GR -GT -LM MS) -GM -GR -GT -LM MS") -GM -GR -GT J
0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.05
0.04-0.08 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.09 0.04-0.09 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.09
0.04-0.08 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.04-0.08 0.04-0.08 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.11 0.04-0.05 0.04-0.05 0.06-0.11
0.06-0.14 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.12
0.06-0.14 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.12
0.06-0.16 0.06-0.20 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.13 0.06-0.13 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.13
0.06-0.16 0.10-0.24 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.13 0.06-0.13 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.13
0.10-0.18 0.10-0.24 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.20
0.10-0.18 0.10-0.24 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.20
0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.05
0.04-0.08 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.09 0.04-0.09 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.09
0.04-0.08 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.06-0.12 0.06-0.09 0.06-0.09 0.04-0.05 0.04-0.05 0.06-0.09
0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.11
0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.11
0.06-0.16 0.06-0.20 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.12
0.06-0.16 0.06-0.20 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.13 0.06-0.13 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.13
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16
0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.05
0.04-0.08 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.09 0.04-0.09 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.09
0.04-0.08 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.06-0.12 0.06-0.09 0.06-0.09 0.04-0.05 0.04-0.05 0.06-0.09
0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.11
0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.11
0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.12
0.06-0.16 0.06-0.20 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.13 0.06-0.13 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.13
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.18
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.18
0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.05
0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.08
0.04-0.08 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.06-0.12 0.06-0.09 0.06-0.09 0.04-0.05 0.04-0.05 0.06-0.09
0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.11
0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.11
0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.12 L
0.06-0.16 0.06-0.20 0.06-0.18 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.13 0.06-0.13 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06-0.13
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.18
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.18
0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.05
0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.05 0.04-0.05 0.04-0.07 0.04-0.05 0.04-0.05
0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.05 0.05-0.05 0.05-0.07 0.05-0.05 0.05-0.05
0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.08 0.05-0.05 0.05-0.05 0.05-0.07 0.05-0.05 0.05-0.05
0.06-0.08 0.05-0.08 0.05-0.10 0.05-0.10 0.06-0.10 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.07 0.06-0.07 0.06-0.08 0.05-0.06 0.06-0.07
0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.08
0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.08 0.06-0.08
0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.08-0.12 0.06-0.12
0.08-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.12 0.08-0.14
0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08
0.06-0.10 0.06-0.10 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.08-0.12 0.06-0.10 0.06-0.09 0.06-0.09 0.06-0.08 0.06-0.07 0.06-0.07
0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14 0.06-0.12 0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.11 0.08-0.11 0.08-0.09 0.08-0.08 0.08-0.08
0.08-0.12 0.08-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14 0.06-0.12 0.10-0.14 0.08-0.12 0.08-0.11 0.08-0.11 0.08-0.09 0.08-0.08 0.08-0.08
0.10-0.14 0.10-0.14 0.10-0.16 0.10-0.16 0.08-0.14 0.10-0.14 0.10-0.14 0.12-0.12 0.12-0.12 0.10-0.11 0.09-0.10 0.09-0.10 M
0.10-0.16 0.12-0.18 0.12-0.18 0.12-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.12-0.18 0.12-0.12 0.12-0.12 0.10-0.12 0.10-0.11 0.12-0.12
0.10-0.16 0.12-0.18 0.12-0.18 0.12-0.18 0.10-0.16 0.12-0.16 0.12-0.18 0.12-0.12 0.12-0.12 0.10-0.12 0.10-0.11 0.12-0.12
0.10-0.16 0.12-0.18 0.12-0.18 0.12-0.18 0.10-0.16 0.12-0.16 0.12-0.18
0.12-0.16 0.14-0.20 0.14-0.20 0.14-0.20 0.14-0.18 0.12-0.16 0.14-0.20
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| WIERCENIE

Parametry skrawania

CoroDrill®° 880

1SO |Kod MC

Materiat

Twardos$¢ Brinella

HB

Gatunek

Predkos¢ skrawania

m/min

Srednica wiertta

DC mm

K1.1.C.NS
(07.1)

Zeliwo ciggliwe, ferrytyczne (krétkie widry)

110-145

4324
4334
4344

140-245
110-200
80-155

12.00-13.99
14.00-16.49
16.50-19.99
20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

K1.1.C.NS
(07.2)

Zeliwo ciagliwe, perlityczne (dtugi wiér)

150-270

4324
4334
4344

105-180
85-150
65-110

12.00-13.99
14.00-16.49
16.50-19.99
20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

K2.1.C.UT
(08.1)

Zeliwo szare o niskiej wytrzymatosci

150-220

4324
4334
4344

210-325
170-270
130-205

12.00-13.99
14.00-16.49
16.50-19.99
20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

K2.2.C.UT
(08.2)

Zeliwo szare o wysokiej wytrzymatosci

200-330

4324
4334
4344

125-245
100-195
75-150

12.00-13.99
14.00-16.49
16.50-19.99
20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

K3.1.C.UT
(09.1)

Zeliwo sferoidalne (ferrytyczne)

150-230

4324
4334
4344

125-225
100-185
80-145

12.00-13.99
14.00-16.49
16.50-19.99
20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

K3.3.C.UT
(09.2)

Zeliwo sferoidalne (perlityczne)

200-330

4324
4334
4344

110-210
90-175
70-130

12.00-13.99
14.00-16.49
16.50-19.99
20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

Uwaga: Tekstem pogrubionym wyrdzniono zalecang geometrie.

Gatunkiem ptytki centralnej jest zawsze 1044.
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Parametry skrawania  WIERCENIE |

CoroDrill®° 880

Geometria / Posuw
Dtugos¢ wiertta 2-3xD Dtugos¢ wiertta 4xD Dtugos¢ wiertta 5xD
-LM -GM -GR -GT -LM -GM -GR -GT -LM -GM -GR -GT
f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr
0.06-0.10 0.06-0.15 0.06-0.10 0.06-0.13 0.06-0.08 0.06-0.10 J
0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.20 0.06-0.20 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.07 0.06-0.08 0.06-0.13 0.06-0.13
0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.18 0.08-0.18 0.06-0.08 0.08-0.09 0.08-0.15 0.08-0.15
0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.28 0.10-0.28 0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.22 0.08-0.09 0.10-0.12 0.10-0.19 0.08-0.19
0.08-0.14 0.10-0.20 0.10-0.30 0.10-0.30 0.08-0.14 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26 0.08-0.09 0.10-0.13 0.10-0.20 0.10-0.20
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.28 0.10-0.28 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.21 0.10-0.21
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.30 0.10-0.30 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.23 0.10-0.23
0.12-0.18 0.12-0.22 0.12-0.34 0.12-0.34 0.12-0.16 0.12-0.20 0.12-0.30 0.12-0.30
0.12-0.18 0.12-0.22 0.12-0.34 0.12-0.34 0.12-0.16 0.12-0.20 0.12-0.30 0.12-0.30
0.06-0.10 0.06-0.15 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.08 0.06-0.10
0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.07 0.06-0.08 0.06-0.11 0.06-0.11
0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.18 0.08-0.18 0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.14 0.06-0.08 0.08-0.09 0.08-0.12 0.08-0.12
0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.24 0.10-0.24 0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.19 0.10-0.19 0.08-0.09 0.10-0.11 0.10-0.16 0.08-0.16
0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.28 0.10-0.28 0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.22 0.08-0.09 0.10-0.12 0.10-0.19 0.10-0.19
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.30 0.10-0.30 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.20 0.10-0.20
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.21 0.10-0.21
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
0.06-0.10 0.06-0.15 0.06-0.10 0.06-0.13 0.06-0.08 0.06-0.10
0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.20 0.06 -0.20 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06 -0.14 0.06-0.07 0.06-0.08 0.06-0.13 0.06-0.13
0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.22 0.08-0.22 0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.18 0.08-0.18 0.06-0.08 0.08-0.09 0.08-0.15 0.08-0.15
0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.28 0.10-0.28 0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.22 0.08-0.09 0.10-0.12 0.10-0.19 0.10-0.19
0.08-0.14 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.08-0.14 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26 0.08-0.09 0.10-0.13 0.10-0.21 0.10-0.21
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.28 0.10-0.28 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.21 0.10-0.21
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.34 0.10-0.34 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.30 0.10-0.30 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.23 0.10-0.23
0.12-0.18 0.12-0.22 0.12-0.34 0.12-0.34 0.12-0.16 0.12-0.20 0.12-0.30 0.12-0.30
0.12-0.18 0.12-0.22 0.12-0.34 0.12-0.34 0.12-0.16 0.12-0.20 0.12-0.30 0.12-0.30
0.06-0.10 0.06-0.15 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.08 0.06-0.10
0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.16 0.06 - 0.16 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06 -0.12 0.06-0.07 0.06-0.08 0.06-0.11 0.06 - 0.11
0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.18 0.08-0.18 0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.14 0.06-0.08 0.08-0.09 0.08-0.12 0.08-0.12
0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.24 0.10-0.24 0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.19 0.10-0.19 0.08-0.09 0.10-0.11 0.10-0.16 0.10-0.16
0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.28 0.10-0.28 0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.22 0.08-0.09 0.10-0.12 0.10-0.19 0.10-0.19
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.30 0.10-0.30 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.20 0.10-0.20 L
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.21 0.10-0.21
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
0.06-0.10 0.06-0.15 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.08 0.06-0.10
0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06 -0.12 0.06-0.07 0.06-0.08 0.06-0.11 0.06 - 0.11
0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.18 0.08-0.18 0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.14 0.06-0.08 0.08-0.09 0.08-0.12 0.08-0.12
0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.24 0.10-0.24 0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.19 0.10-0.19 0.08-0.09 0.10-0.11 0.10-0.16 0.10-0.16
0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.28 0.10-0.28 0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.22 0.08-0.09 0.10-0.12 0.10-0.19 0.10-0.19
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.30 0.10-0.30 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.20 0.10-0.20
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.21 0.10-0.21
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
0.06-0.10 0.06-0.15 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.08 0.06-0.10
0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.10 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06 -0.12 0.06-0.07 0.06-0.08 0.06-0.11 0.06 - 0.11
0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.18 0.08-0.18 0.06-0.12 0.08-0.14 0.08-0.14 0.08-0.14 0.06-0.08 0.08-0.09 0.08-0.12 0.08-0.12
0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.24 0.10-0.24 0.08-0.14 0.10-0.16 0.10-0.19 0.10-0.19 0.08-0.09 0.10-0.11 0.10-0.16 0.10-0.16
0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.28 0.10-0.28 0.08-0.14 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.22 0.08-0.09 0.10-0.12 0.10-0.19 0.10-0.19 M
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.30 0.10-0.30 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.24 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.20 0.10-0.20
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26 0.10-0.11 0.10-0.13 0.10-0.21 0.10-0.21
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.32 0.10-0.32 0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.26 0.10-0.26
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| WIERCENIE Parametry skrawania

CoroDrill®° 880
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Twardos¢ Brinella Gatunek Predkos¢ skrawania Srednica wiertta

1SO |Kod MC Materiat HB m/min DC mm

12.00-13.99
H |H1.3.ZHA Stal hartowana i odpuszczana 14.00-16.49
(04.1) 47-65 (HRC) 16.50-19.99
4324 30-85 20.00-23.99
4334 30-85 24.00-29.99
4344 30-85 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
N [N1.2.ZAG Stopy aluminium kute lub kute i starzone 14.00-16.49
(30.12) 30-150 4344 300-405 16.50-19.99
H13A 300-400 20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
N1.3.C.UT Niestarzone odlewy aluminiowe 14.00-16.49
(30.21) 40-100 4344 300-405 16.50-19.99
H13A 300-400 20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
N1.3.C.AG Odlewy lub odlewy starzone 14.00-16.49
(30.22) 70-140 4344 250-350 16.50-19.99
H13A 250-350 20.00-23.99
24.00-29.99
L 30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
N3.3.U.UT Miedz i stopy miedzi 14.00-16.49
(33.1) 70-160 4344 250-400 16.50-19.99
H13A 250-400 20.00-23.99
24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

12.00-13.99
N3.2.C.UT Mosiadze i brazy ofowiowe (Pb < 1%) 14.00-16.49
(33.2) 50-200 4344 180-240 16.50-19.99
M H13A 180-240 20.00-23.99

24.00-29.99
30.00-35.99
36.00-43.99
44.00-52.99
53.00-63.50

Uwaga: Tekstem pogrubionym wyrdzniono zalecang geometrie.
Gatunkiem ptytki centralnej jest zawsze 1044.
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Parametry skrawania  WIERCENIE |

CoroDrill®° 880

Geometria / Posuw
Dtugos¢ wiertta 2-3xD Dtugos¢ wiertta 4xD Dtugos¢ wiertta 5xD
-LM -GM -GR -GT -LM -GM -GR -GT -LM -GM -GR -GT
f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr
0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.05 0.04-0.06 J
0.04-0.08 0.04-0.12 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04 - 0.08 0.04-0.05 0.04-0.08 0.04-0.05 0.04-0.05
0.05-0.12 0.06-0.14 0.05-0.12 0.05-0.12 0.05-0.10 0.06-0.12 0.05-0.10 0.05-0.10 0.05-0.08 0.06-0.09 0.05-0.08 0.05-0.08
0.05-0.14 0.06-0.18 0.05-0.14 0.05-0.14 0.05-0.12 0.06-0.15 0.05-0.12 0.05-0.12 0.05-0.09 0.06-0.12 0.05-0.09 0.05-0.09
0.05-0.14 0.06-0.18 0.05-0.14 0.05-0.14 0.05-0.12 0.06-0.15 0.05-0.12 0.05-0.12 0.05-0.09 0.06-0.12 0.05-0.09 0.05-0.09
0.06-0.16 0.06-0.20 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.11 0.06-0.13 0.06-0.11 0.06-0.11
0.06-0.16 0.06-0.20 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.11 0.06-0.13 0.06-0.11 0.06-0.11
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16
0.10-0.16 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16
0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.09 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.09
0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.14 0.04-0.11 0.04-0.09 0.04-0.09 0.04-0.11
0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06 - 0.12
0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.18 0.10-0.13 0.10-0.12 0.10-0.12 0.10-0.13
0.10-0.25 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.25 0.10-0.22 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.22 0.10-0.17 0.10-0.13 0.10-0.13 0.10-0.17
0.10-0.25 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.25 0.10-0.22 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.22 0.10-0.17 0.10-0.13 0.10-0.13 0.10-0.17
0.12-0.28 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.28 0.12-0.25 0.12-0.22 0.12-0.18 0.12-0.25
0.12-0.28 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.28 0.12-0.25 0.12-0.22 0.12-0.18 0.12-0.25
0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.12 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.09 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.14 0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.09 0.04-0.11 0.04-0.09 0.04-0.09
0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06 - 0.16 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06 -0.14 0.06-0.11 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06 - 0.11
0.10-0.18 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.12 0.10-0.13 0.10-0.12 0.10-0.12
0.10-0.20 0.10-0.22 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.13 0.10-0.15 0.10-0.13 0.10-0.13
0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.13 0.10-0.16 0.10-0.13 0.10-0.13
0.12-0.22 0.12-0.26 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.20 0.12-0.24 0.12-0.20 0.12-0.20
0.12-0.22 0.12-0.26 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.20 0.12-0.24 0.12-0.20 0.12-0.20
0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.12 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.09 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.14 0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.09 0.04-0.11 0.04-0.09 0.04-0.09
0.06-0.16 0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06 - 0.11
0.10-0.18 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.12 0.10-0.13 0.10-0.12 0.10-0.12
0.10-0.20 0.10-0.22 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.13 0.10-0.15 0.10-0.13 0.10-0.13 L
0.10-0.20 0.10-0.24 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.22 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.13 0.10-0.16 0.10-0.13 0.10-0.13
0.12-0.22 0.12-0.26 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.20 0.12-0.24 0.12-0.20 0.12-0.20
0.12-0.22 0.12-0.26 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.20 0.12-0.20 0.12-0.20
0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.09 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.09
0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.11 0.04-0.09 0.04-0.09 0.04-0.11
0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06 - 0.12
0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.13 0.10-0.12 0.10-0.12 0.10-0.13
0.10-0.25 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.25 0.10-0.22 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.22 0.10-0.17 0.10-0.13 0.10-0.13 0.10-0.17
0.10-0.25 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.25 0.10-0.22 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.22 0.10-0.17 0.10-0.13 0.10-0.13 0.10-0.17
0.12-0.28 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.28 0.12-0.25 0.12-0.22 0.12-0.18 0.12-0.25
0.12-0.28 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.28 0.12-0.25 0.12-0.22 0.12-0.18 0.12-0.25
0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.08
0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.09 0.04-0.08 0.04-0.08 0.04-0.09
0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.11 0.04-0.09 0.04-0.09 0.04-0.11
0.06-0.18 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.11 0.06-0.11 0.06 - 0.12
0.10-0.20 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.16 0.10-0.13 0.10-0.12 0.10-0.12 0.10-0.13 M
0.10-0.25 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.25 0.10-0.22 0.10-0.18 0.10-0.16 0.10-0.22 0.10-0.17 0.10-0.13 0.10-0.13 0.10-0.17
0.10-0.25 0.10-0.20 0.10-0.20 0.10-0.25 0.10-0.22 0.10-0.20 0.10-0.16 0.10-0.22 0.10-0.17 0.10-0.13 0.10-0.13 0.10-0.17
0.12-0.28 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.28 0.12-0.25 0.12-0.22 0.12-0.18 0.12-0.25
0.12-0.28 0.12-0.22 0.12-0.22 0.12-0.28 0.12-0.25 0.12-0.22 0.12-0.18 0.12-0.25
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| WIERCENIE Parametry skrawania

CoroDrill® 881
Twardosé Gatunek Predkos¢ Srednica wiertta Geometria / Posuw
Brinella skrawania Dlugos¢ wiercenia
2-3xD 4xD 5xD
-GM1 -GM1 -GM1
ISO |Kod MC Materiat HB m/min DC mm f, mm/obr f, mm/obr f, mm/obr
J P |P1.0.ZAN 12.70-17.43 0.04-0.10 0.04-0.09 0.04-0.07
(01.0) Stal 80-170 4024 230-380 17.44-20.99 0.04-0.10 0.04-0.09 0.04-0.07
0.05-0.10% C 4044 190-235 21.00-25.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
P1.1.Z.AN 12.70-17.43 0.04-0.10 0.04-0.09 0.04-0.07
(01.1) gtglj 0.25% G 90-200 4024 230-350 17.44-20.99 0.04-0.10 0.04-0.09 0.04-0.07
SOTLE9T0 4044 170-225 21.00-25.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
P1.2.Z.AN 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(01.2) gtglj 0.55% C 125-225 4024 190-290 17.44-20.99 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.09
25-0.55% 4044 120-180 21.00-25.99 0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.11
P1.3.Z.AN 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(01.3) Stal %G 150-250 4024 170-275 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.09
0.55-0.80% 4044 105175 21.00-25.99 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.11
K P1.3.ZAN | Wysokoweglowa i weglowa stal 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(01.4) narzedziowa 180-275 4024 200-275 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.09
4044 105-170 21.00-25.99 0.06-0.16 0.06-0.14 0.06-0.11
P2.1.Z.AN |Stal niskostopowa (niehartowana) 12.70-17.43 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.09
(02.1) 150-260 4024 180-290 17.44-20.99 0.06-0.16 0.06-0.13 0.06-0.11
4044 115-180 21.00-25.99 0.06-0.18 0.06-0.14 0.06-0.12
P2.5.Z.HT |Stal hartowana 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(02.2) 220-450 4024 90-230 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.09
4044 75-140 21.00-25.99 0.06-0.16 0.06-0.13 0.06-0.11
P3.0.Z.AN |Stal wysokostopowa (wyzarzona) 12.70-17.43 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.07
03.11 150-250 4024 160-275 17.44-20.99 0.04-0.16 0.04-0.13 0.04-0.11
4044 100-170 21.00-25.99 0.04-0.18 0.04-0.14 0.04-0.12
L P3.0.Z.HT |Stal hartowana 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(03.21) 250-350 4024 80-200 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.09
4044 70-125 21.00-25.99 0.06-0.16 0.06-0.13 0.06-0.11
P1.5.C.UT |Odlewy staliwne (niestopowe) 12.70-17.43 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.07
(06.1) 90-225 4024 140-310 17.44-20.99 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.07
4044 125-190 21.00-25.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
P2.6.C.UT |Stal niskostopowa (sktadniki 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(06.2) stopowe ponizej 5%) 150-250 4024 110-250 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.11 0.06-0.09
4044 100-150 21.00-25.99 0.06-0.16 0.06-0.13 0.06-0.11
M |P5.0.Z.AN |Stal nierdzewna ferrytyczna/ 150-270 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(05.11) martenzytyczna 13-25% Cr 17.44-20.99 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.09
4024 120-265 21.00-25.99 0.04-0.16 0.04-0.14 0.04-0.11
M 4044 115-165
2044 115-165
M1.0.Z.AQ |Stal nierdzewna austenityczna 150-275 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(05.21) Ni> 8%, 13-25% Cr 17.44-20.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
4024 120-250 21.00-25.99 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.09
4044 115-180
2044 115-180
M3.1.Z.AQ |Stal nierdzewna austenityczno- 200-320 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(05.51) ferrytyczna (Duplex) 17.44-20.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
M3.2.Z.AQ 4024 90-145 21.00-25.99 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.09
(05.52) 4044 85-125
2044 85-125
M1.0.C.UT |Staliwo austenityczne 150-250
(15.21) 12.70-17.43 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.06
4024 150-200 17.44-20.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
4044 80-155 21.00-25.99 0.04-0.14 0.04-0.12 0.04-0.09
2044 80-155
N GC1044 jest uniwersalnym gatunkiem ptytek centralnych do wszystkich materiatow

GC1144 jest uniwersalnym gatunkiem ptytek centralnych do materiatéw z grupy ISO M
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Parametry skrawania

WIERCENIE |

CoroDrill® 881
Twardosé Gatunek Predkos¢ Srednica wiertta Geometria / Posuw
Brinella skrawania Dlugos¢ wiercenia
2-3xD 4xD 5xD
-GM1 -GM1 -GM1
ISO |Kod MC Materiat HB m/min DC mm fomm/obr | f, mm/obr | f, mm/obr
S |S2.0.ZAN |Stopy zaroodporne. Na bazie niklu. 12.70-17.43 0.03-0.08 0.03-0.08 0.03-0.05
(20.21) 140-425  |2044 20-90 17.44-20.99 0.04-0.08 | 0.04-0.08 | 0.04-0.05
S2.0.Z.AG 4044 20-90 21.00-25.99 0.04-0.08 | 0.04-0.08 0.04-0.05
(20.22)
S2.0.C.NS
(20.24)
12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
2044 40-135 17.44-20.99 0.06-0.14 | 0.06-0.12 0.06-0.09
S4.2.Z.AN | Stopy tytanu: stopy Alfa-, pseudo Alfa- i Alfa + Beta Rm (MPa) 4044 40-135 21.00-25.99 0.08-0.14 0.08-0.12 0.08-0.09
po wyzarzeniu
(23.21) Stopy tytanu: Stopy Alfa + Beta w warunkach 600-1500
starzenia, Stopy Beta w warunkach wyzarzania lub
starzenia
S4.3.Z.AG
(23.22)
K1.1.C.NS | Zeliwo ciggliwe, ferrytyczne (krotkie widry) 110-145 12.70-17.43 0.04-0.16 0.04-0.12 0.04-0.11 K
(07.1) 4024 140-230 17.44-20.99 0.08-0.18 | 0.06-0.14 0.06-0.12
4044 80-145 21.00-25.99 0.10-0.22 0.08-0.16 0.06-0.15
K1.1.C.NS |Zeliwo ciggliwe, perlityczne (dtugi wicr) 150-270 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(07.2) 4024 105-170 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.09
4044 65-105 21.00-25.99 0.08-0.16 | 0.08-0.14 0.08-0.11
K2.1.C.UT |Zeliwo szare o niskiej wytrzymatosci 150-220 12.70-17.43 0.04-0.16 0.04-0.12 0.04-0.11
(08.1) 4024 210-310 17.44-20.99 0.08-0.18 | 0.06-0.14 0.06-0.12
4044 130-195 21.00-25.99 0.10-0.22 0.08-0.16 0.06-0.15
K2.2.C.UT |Zeliwo szare o wysokiej wytrzymatosci 200-330 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(08.2) 4024 125-230 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.09
4044 75-140 21.00-25.99 0.08-0.16 | 0.08-0.14 0.08-0.11
K3.1.C.UT |Zeliwo sferoidalne (ferrytyczne) 150-230 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08 L
(09.1) 4024 125-215 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.09
4044 80-135 21.00-25.99 0.08-0.16 | 0.08-0.14 0.08-0.11
K3.3.C.UT |Zeliwo sferoidalne (perlityczne) 200-330 12.70-17.43 0.04-0.12 | 0.04-0.10 0.04-0.08
(09.2) 4024 110-200 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-0.12 0.06-0.09
4044 70-125 21.00-25.99 0.08-0.16 | 0.08-0.14 0.08-0.11
H [H1.3.Z.HA |Stal hartowana i odpuszczana 12.70-17.43 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.06
(04.1) 47-65 4024 30-80 17.44-20.99 0.06-0.14 0.06-.011 0.06-0.09
4044 30-80 21.00-25.99 0.06-0.16 | 0.06-0.13 0.06-0.11
N [N1.2.ZAG |Stopy aluminium kute lub kute i starzone 4044 300-385 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(30.12) 30-150 17.44-20.99 0.04-0.14 | 0.04-0.12 0.04-0.09
21.00-25.99 0.06-0.16 | 0.06-0.14 0.06-0.11
N1.3.C.UT |Niestarzone odlewy aluminiowe 4044 300-385 12.70-17.43 0.04-0.10 0.04-0.08 0.04-0.07 M
(30.21) 40-100 17.44-20.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
21.00-25.99 0.06-0.14 | 0.06-0.12 0.06-0.09
N1.3.C.AG |Odlewy lub odlewy starzone 4044 250-335 12.70-17.43 0.04-0.10 | 0.04-0.08 0.04-0.07
(30.22) 70-140 17.44-20.99 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
21.00-25.99 0.06-0.14 | 0.06-0.12 0.06-0.09
N3.3.U.UT |Miedz i stopy miedzi 4044 250-380 12.70-17.43 0.04-0.12 0.04-0.10 0.04-0.08
(33.1) 70-160 17.44-20.99 0.04-0.14 | 0.04-0.12 0.04-0.09
21.00-25.99 0.06-0.16 | 0.06-0.14 0.06-0.11
N3.2.C.UT |Mosigdze i brazy ofowiowe (Pb < 1%) 4044 180-230 12.70-17.43 0.04-0.12 | 0.04-0.10 0.04-0.08
(33.2) 50-200 17.44-20.99 0.04-0.14 | 0.04-0.12 0.04-0.09
21.00-25.99 0.06-0.16 | 0.06-0.14 0.06-0.11

GC1044 jest uniwersalnym gatunkiem ptytek centralnych do wszystkich materiatow
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| WIERCENIE

Parametry skrawania

Coromant U, wiertto na ptytki wymienne do niepeinych otworéw

Twardosé | Srednica Posuw Predkosé Geometria / gatunek plytki
Brinella wiertta skrawania PIERWSZY WYBOR
Najwyzsza wydajnoscé Uzupetniajace
ISO |Nr CMC |Materiat HB DC mm f, mm/obr Ve m/min P Cc P C
P Stal weglowa 12.7-17.0 | 0.04-0.08 | 290 (230-380) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
01.0 Niehartowana 0,05-0,10% C 80-170 17.5-254 | 0.04-0.08 -53/3040 -53/1020 T-53/1020
_l 26.0-30.0 | 0.05-0.08 -53/3040 -53/1020
31.0-41.3 | 0.07-0.10 -53/3040 -53/1020
42.0-80.0 | 0.08-0.12 -53/3040 -53/1020
01.1 Niehartowana 0,05-0,25% C 90-200 12.7-17.0 | 0.04-0.08 | 270 (225-345) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.04-0.08 -53/3040 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.05-0.10 -53/3040 -53/1020
31.0-41.3 | 0.07-0.12 -53/3040 -53/1020
42.0-80.0 | 0.08-0.14 -53/3040 -53/1020
01.2 Niehartowana 0,25-0,55% C 125-225 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 230 (190-290) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.04-0.14 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.08-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.12-0.24 -53/1020
01.3 Niehartowana 0,55-0,80% C 150-225 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 210 (170-275) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.06-0.14 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.08-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.20 -53/1020
K 42.0-80.0 | 0.12-0.24 -53/1020
014 Wysokoweglowa i weglowa stal 180-275 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 210 (200-275) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
narzedziowa 17.5-25.4 | 0.06-0.14 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.08-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.12-0.24 -53/1020
Stal niskostopowa 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 220 (180-290) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
02.1 Niehartowana 150-260 17.5-254 | 0.06-0.12 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.10-0.16 -53/1020
31.0-41.3 | 0.11-0.18 -53/1020
42.0-80.0 | 0.12-0.22 -53/1020
02.2 Hartowana 220-450 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 170 (90-230) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.06-0.14 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.10-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.12-0.24 -53/1020
Stal wysokostopowa 12.7-17.0 | 0.04-0.08 | 180 (160-275) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
L 03.11  |Wyzarzana 50-250 17.5-254 | 0.04-0.14 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.08-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.12-0.24 -53/1020
03.21 |Stal hartowana 250-450 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 130 ( 80-200) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-25.4 | 0.06-0.12 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.10-0.16 -53/1020
31.0-413 | 0.11-0.18 -53/1020
42.0-80.0 | 0.12-0.22 -53/1020
Odlewy staliwne 12.7-17.0 | 0.04-0.08 | 200 (140-310) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
06.1 Niestopowe 90-225 17.5-25.4 | 0.04-0.08 -53/3040 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.05-0.10 -53/3040 -53/1020
31.0-41.3 | 0.06-0.12 -53/3040 -53/1020
42.0-80.0 | 0.07-0.14 -53/3040 -53/1020
06.2 Niskostopowe (zawarto$¢ sktadnikéw |  150-250 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 160 (110-250) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
stopowych < 5%) 17.5-254 | 0.06-0.12 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.10-0.16 -53/1020
M 31.0-41.3 | 0.11-0.18 -53/1020
42.0-80.0 | 0.12-0.22 -53/1020
M Stal nierdzewna 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 170 (120-265) 53/3040 53/1020 53/1120 53/1020
05.11  |Ferrytyczna, Martenzytyczna 150-270 17.5-254 | 0.04-0.14 53/3040 53/1020
13-25% Cr 26.0-30.0 | 0.08-0.18 53/3040 53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.20 53/3040 53/1020
42.0-80.0 12-0.24 53/3040 53/1020
05.21  |Austenityczna 150-275 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 150 (120-250) 53/3040 53/1020 53/1120 53/1020
Ni > 8%, 13-25% Cr 17.5-254 | 0.04-0.12 53/3040 53/1020
26.0-30.0 | 0.08-0.14 53/3040 53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.16 53/3040 53/1020
42.0-80.0 | 0.11-0.18 53/3040 53/1020
05.51  |Austenityczna 180-320 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 110 (90-145) 53/3040 53/1020 53/1120 53/1020
05.52 |Ni>8%, 13-25% Cr (duplex) 17.5-254 | 0.04-0.12 53/3040 53/1020
26.0-30.0 | 0.08-0.14 53/3040 53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.16 53/3040 53/1020
42.0-80.0 | 0.11-0.18 53/3040 53/1020
N Potozenie ptytki: C =centralne _oce, Geometria -WM do obrobki stali i zeliwa o twardosci < 200 HB w stabilnych warunkach,

J 68

P =zewnetrzne

wiper zwieksza posuw (f;) 0 50%. Przy obrébce fatwo obrabialnych stali nierdzewnych
w stabilnych warunkach, zwigksza posuw (f,) 0 25%.
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Parametry skrawania

WIERCENIE |

Coromant U, wiertto na ptytki wymienne do niepetnych otworéw

Twardo$é | Srednica Posuw Predkos¢ Geometria / gatunek plytki
Brinella wiertta skrawania PIERWSZY WYBOR
Najwyzsza wydajnosé Uzupetniajace
Nr
ISO |CMC |Materiat HB DC mm f, mm/obr Ve m/min P C P C
M Stal nierdzewna 12.7-17.0 | 0.04-0.08 -53/1120 -53/1120 -53/1020
15.21 |Staliwo austenityczne 150-250 17.5-254 | 0.04-0.12 -53/1020 -53/1020
26.0-30.0 | 0.05-0.12 | 110 ( 80-155) -53/1020 -53/1020 -53/1020 J
31.041.3 | 0.06-0.14 -53/1020 -53/1020
42.0-80.0 | 0.06-0.14 -53/1020 -53/1020
S Stopy zaroodporne 12.7-17.0 | 0.03-0.08 -53/1120 -53/1120 -53/1020
20.21 |Na bazie niklu 140-425 17.5-254 | 0.04-0.08 -53/1020 -53/1020
20.22 26.0-30.0 | 0.06-0.10 50 (20— 88) -53/1020 -53/1020 -53/1020
20.24 31.041.3 | 0.08-0.12 -53/1020 -53/1020
42.0-80.0 | 0.09-0.14 -53/1020 -53/1020
Stopy tytanu 12.7-17.0 | 0.04-0.10 -53/1120 -53/1020 -53/1120 -53/1020
23.21 |a, bliskie stopy a i a+pB. Stopy w stanie | 600-1500 | 17.5-25.4 | 0.08-0.14 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
23.22 |wyzarzonym lub starzone 26.0-30.0 | 0.12-0.16 60 (40-132) -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
31.0-41.3 | 0.14-0.18 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
42.0-80.0 | 0.16-0.20 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
Zeliwo ciagliwe 12.7-17.0 | 0.04-0.14 | 170 (140-230) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
07.1  |Ferrytyczne (krétki wiér) 110-145 17.5-254 | 0.10-0.18 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.14-0.20 -53/1020
31.0-41.3 | 0.16-0.26 -53/1020
42.0-80.0 | 0.18-0.28 -53/1020 K
07.2  |Perlityczne (dtugi widr) 150-270 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 140 (105-170) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.08-0.14 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.12-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.14-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.15-0.22 -53/1020
Zeliwo szare 12.7-17.0 | 0.04-0.14 | 250 (210-310) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
08.1 |0 niskiej 150-220 17.5-254 | 0.10-0.18 -53/1020 T-53/1020
wytrzymatosci 26.0-30.0 | 0.14-0.20 -53/1020
31.0-41.3 | 0.16-0.26 -53/1020
42.0-80.0 | 0.18-0.28 -53/1020
08.2 | O wysokiej 200-330 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 170 (125-230) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
wytrzymatosci 17.5-254 | 0.08-0.14 -53/1020 T-53/1020
26.0-30.0 | 0.12-0.18 -53/1020
31.041.3 | 0.14-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.15-0.22 -53/1020
Zeliwo sferoidalne 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 170 (125-215) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
09.1  |Ferrytyczne 125-230 17.5-254 | 0.08-0.14 -53/1020 T-53/1020 L
26.0-30.0 | 0.12-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.14-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.15-0.22 -53/1020
09.2 |Perlityczne 200-300 12.7-17.0 | 0.04-0.10 | 150 (110-200) -53/3040 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.08-0.14 -53/1020
26.0-30.0 | 0.12-0.18 -53/1020
31.0-41.3 | 0.14-0.20 -53/1020
42.0-80.0 | 0.15-0.22 -53/1020
H Stal bardzo twarda 12.7-17.0 | 0.05-0.08
04.1 | Stal hartowana i odpuszczana 450 17.5-254 | 0.07-0.15
26.0-30.0 | 0.07-0.15 40 (30-80) -53/3040 -53/1020 -53/1020 -53/1020
31.0-41.3 | 0.10-0.15 -53/1120
42.0-80.0 | 0.10-0.15
N Stopy aluminium 12.7-17.0 | 0.04-0.12 | 350 (300-440) -53/1120 -53/1020 -53/1120 -53/1020
30.12 |Kute lub kute i starzone 30-150 17.5-254 | 0.06-0.16 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
26.0-30.0 | 0.10-0.18 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
31.0-41.3 | 0.12-0.22 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A M
42.0-80.0 | 0.14-0.26 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
30.21 |Niestarzone odlewy aluminiowe 40-100 12.7-17.0 | 0.04-0.12 | 150 ( 30-440) -53/1120 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.06-0.16 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
26.0-30.0 | 0.10-0.18 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
31.0-41.3 | 0.12-0.22 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
42.0-80.0 | 0.14-0.26 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
30.22 |Odlewy lub odlewy starzone 70-140 12.7-17.0 | 0.04-0.12 | 300 (250-385) -53/1120 -53/1020 -53/1120 -53/1020
17.5-254 | 0.06-0.16 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
26.0-30.0 | 0.10-0.18 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
31.041.3 | 0.12-0.22 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
42.0-80.0 | 0.14-0.26 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
Miedz i stopy miedzi 12.7-17.0 | 0.04-0.12 | 300 (250-385) -53/1120 -53/1020 -53/1120 -53/1020
33.1  |Stopy automatowe (Pb > 1%) 50-160 17.5-254 | 0.06-0.16 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
26.0-30.0 | 0.10-0.18 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
31.0-41.3 | 0.12-0.22 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
42.0-80.0 | 0.14-0.26 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
33.2  |Mosigdze i brazy otowiowe (Pb < 1%) 50-160 12.7-17.0 | 0.04-0.12 | 230 (180-265) -53/1120 -53/1020 -53/1120 -53/1020 N
17.5-254 | 0.06-0.16 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
26.0-30.0 | 0.10-0.18 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
31.0-413 | 0.12-0.22 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
42.0-80.0 | 0.14-0.26 -53/H13A -53/H13A -53/H13A -53/H13A
Potozenie ptytki: C =centralne P =zewnetrzne
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WIERCENIE

Parametry skrawania

Wiertto trepanacyjne

Twardos¢ | Srednica Posuw Predkos¢
Brinella wiertta skrawania
Geometria /
ISO |Nr cMC |Materiat HB DCmm | f, mmiobr vem/min | gatunek plytki
Stal weglowa
01.0 Niehartowana 0,05-0,10% C 80-170 0.07-0.10 250-345 -58/3040
01.1 Niehartowana 0,05-0,25% C 90-200 0.07-0.12 225-315 -58/3040
01.2 Niehartowana 0,25-0,55% C 125-225
01.3 Niehartowana 0,55-0,80% C 150-250 60-110 0.10-0.20 130-210 -53/3040
01.4 Wysokoweglowa i weglowa stal narzedziowa 180-275
Stal niskostopowa
02.1 Niehartowana 150-260 0.11-0.18 145-210
60-110 -53/3040
02.2 Hartowana 220-400 0.10-0.20 100-165
P Stal wysokostopowa
03.11  |Wyzarzona 50-250 0.10-0.20 125-200
03.13 | Wyzarzona stal szybkotngca
60-110 -53/3040
03.21 |Hartowana stal narzedziowa 250-450 0.11-0.18 90-145
03.22 |Stal hartowana
Odlewy staliwne
06.1 Niestopowe 90-225 0.06-0.12 195-280 -58/3040
60-110
06.2 Niskostopowe 150-250 0.11-0.18 120-175 -53/3040
(zawartos¢ sktadnikéw stopowych < 5%)
Stal nierdzewna
M 05.1 Ferrytyczna, martenzytyczna, 13-25% Cr 150-270 60-110 0.10-0.20 170-240 -58/3040
05.2 Austenityczna Ni > 8% 13-25% Cr 150-270 60-110 0.10-0.16 100-140 -58/235
Zeliwo ciagliwe
Ferrytyczne (krétki wior) 110-145 0.16-0.26 140-210
60-110 -53/3040
Perlityczne (dtugi wiér) 150-270 0.14-0.20 105-155
Zeliwo szare
O niskiej wytrzymatosci 150-220 0.16-0.26 210-280
60-110 -53/3040
O wysokiej wytrzymatosci 200-300 0.14-0.20 125-210
Zeliwo sferoidalne
Ferrytyczne 125-230 0.14-0.20 125-195
60-110 -53/3040
Perlityczne 200-300 0.14-0.20 100-180
Stopy aluminium
30.12  |Kute lub kute i starzone 75-150
30.21 |Kute 40-100 60-110 0.12-0.22 250-400 -53/H13A
30.22 | Odlewnicze, przesycone i starzone 70-125
N
Miedz i stopy miedzi
33.1 Stopy automatowe (Pb > 1%) 50-160 60-110 0.12-0.22 180-350 -53/H13A
33.2 Mosigdze i brazy otowiowe (Pb < 1%)
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Opisy gatunkéw

WIERCENIE |

Gatunki plytek do wiertet

. Stal, staliwo, nierdzewna stal martenzytyczna, zeliwo ciagliwe generujace dtugi wiér

e

GC4324 (HC) — P20 (P10-P35)

Gatunek ptytek zewnetrznych. GC4324 to gatunek zapewniajacy produktywnos$¢
w stabilnych warunkach. Technologia Inveio zapewnia duzg odporno$é na
zuzycie i dlugg trwato$é. GC4324 jest odporny na wysokie temperatury
skrawania, co umozliwia stosowanie wysokich predkosci i posuwoéw lub diugich
przejs¢. Gatunek pokrywany metodg MT-CVD.

®

GC1044 (HC) — P40 (P25-P50)

Podstawowy wybér na ptytke wewnetrzng pracujgc w obszarze ISO P. Gatunek
pokrywany metodg PVD z doskonatg odpornoscig na zuzycie i udarnoscia. Dla
predkosci skrawania od niskich do wysokich.

®

GC4334 (HC) - P30 (P20-P40)

Gatunek ptytek zewnetrznych. GC4334 to gatunek pierwszego wyboru w dob-
rych i przecietnych warunkach obrébki. Technologia Inveio zapewnia duzg
odpornos$é na zuzycie i tatwos¢ sledzenia jego rozwoju. Gatunek pokrywany
metodg MT-CVD.

@

GC1020 (HC) — P25 (P10-P30)

Podstawowy wybor jako ptytka centralna. Gatunek pokrywany metodg PVD
0 znakomitej udarnosci i odpornosci na $cieranie przy niskich do $rednich
predkosciach skrawania. Odpowiedni w przypadku ptytek centralnych

i zewnetrznych.

e

GC4044 (HC) — P40 (P25-P50)

Podstawowy wybér dla CoroDrill 881 jako gatunek ptytek zewnetrznych dla
obszaru zastosowan ISO P. Gatunek pokrywany metodg PVD, o znakomitej
udarno$ci i odpornosci na $cieranie przy niskich i Srednich predkosciach
skrawania.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikow spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajgcy gtownie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC  Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

&

GC4234 (HC) — P30 (P15-P35)

Drobnoziarniste podtoze weglikowe z wyjgtkowym potgczeniem cech twardosci
i udarnosci. Wielowarstwowe, grube pokrycie TiAIN o optymalnym poziomie
naprezen resztkowych i twardosci.

GC4024 (HC) - P25 (P10-P35)

Weglikowe podtoze o zréwnowazonej odpornosci na $cieranie i udarnosci

z dwiema naktadanymi metodg MT-CVD warstwami pokrycia: TiCN oraz Al,O3,
zapewniajgcymi wigkszg odporno$¢ na wysokie temperatury.

&

GC4344 (HC) - P40 (P25-P45)

Gatunek ptytek zewnetrznych. Odpowiedni do zastosowan wymagajacych duzej
udarnosci. Do obrobki w przecietnych i trudnych warunkach wybér gatunku
GC4344 przyniesie korzystne wtasciwosci ostrza i przewidywalng trwatosé.
Gatunek pokrywany metodg PVD w technologii Zertivo.

GC1120 (HC) — P40 (P25-P50)

Podstawowy wybor jako gatunku ptytek zewnetrznych do wiertta Coromant U dla
Srednic z zakresu 12.7-17 mm przy niskich i $rednich predkosciach skrawania.
Gatunek pokrywany metodg PVD.
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WIERCENIE Opisy gatunkéw

Gatunki ptytek do wiertet

. Stal, staliwo, nierdzewna stal martenzytyczna, zeliwo ciggliwe generujace ditugi wiér

S

GC235 (HC) — P40 (P25-P50)

Gatunek uzupetniajgcy do pracy w niestabilnych warunkach przy niskich i $red-
nich predkos$ciach skrawania. Bardzo dobra udarno$¢ i duza odporno$¢ na
zuzycie $cierne. Zalecany na ptytki zewnetrzne.

GC3040 (HC) — P25 (P10-P35)

Gatunek ptytek zewnetrznych. Doskonate potgczenie udarnoéci i odpornosci na
Scieranie. Uniwersalny materiat do obrobki ze srednimi i wysokimi predkosciami
skrawania. Gatunek pokrywany metodg MT-CVD.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikéw spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajacy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajacy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.
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&

GC1025 (HC) — P25 (P15-P45)
Gatunek pokrywany metodg PVD, o znakomitej udarnosci i odporno$ci
na $cieranie przy umiarkowanych predkosciach skrawania.
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Opisy gatunkéw

WIERCENIE |

Gatunki plytek do wiertet

E Stal nierdzewna austenitycznal/ferrytyczna/martenzytyczna stal nierdzewna, staliwo, stal manganowa, zeliwo stopowe,

zeliwo ciagliwe, stal automatowa.

s

GC1144 (HC) — M35 (M20-M40)
Gatunek pierwszego wyboru wsrdd ptytek centralnych do materiatéw z grupy ISO
M. Odpowiedni do wszelkich typéw stali nierdzewnej. Pokrywany metodg PVD.

®

GC2044 (HC) — M35 (M20-M40)

Gatunek pierwszego wyboru wsrdd plytek zewnetrznych do materiatéw ISO M.
z drobnoziarnistym podfozem weglikowym i pokryciem tlenkowym PVD.
Zapewnia doskonatg odporno$¢ na zuzycie $cierne i na powstawanie narostu.
Do obrébki wszystkich typdw stali nierdzewnej.

&

GC1044 (HC) — M35 (M20-M40)
Gatunek ptytek centralnych. Pokrywany metodg PVD.

@

GC4334 (HC) - M30 (M20-M35)

Gatunek plytek zewnetrznych. GC4334 to gatunek uzupetniajacy w dobrych

i przecigtnych warunkach obrébki. Technologia Inveio zapewnia duzg odporno$¢
na zuzycie. Gatunek pokrywany metodg MT-CVD.

e

GC4044 (HC) — M35 (M20-M40)

Gatunek uzupetniajgcy do CoroDrill 881 w obszarze zastosowan ISO M. Gatunek
pokrywany metodg PVD o znakomitej udarnosci, odporny na powstawanie
narostu.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikow spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajgcy gtownie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC  Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

®

GC4024 (HC) - M20 (M10-M35)

Weglikowe podfoze o zréwnowazonej odpornosci na $cieranie i udarnosci

z dwiema naktadanymi metodg MT-CVD warstwami pokrycia: TiCN oraz Al,Os3,
zapewniajgcymi wiekszg odporno$é na wysokie temperatury.

GC2234 (HC) - M25 (M15-M35)

Udarne, drobnoziarniste podioze z weglikéw spiekanych, z wielowarstwowym
pokryciem TiAIN gwarantujgce wysoki poziom bezpieczenstwa oraz odpornosci
na przywieranie podczas wiercenia otworéw w materiatach z grupy 1ISO M.

&

GC4234 (HC) - M20 (M10-M30)

Drobnoziarniste podtoze weglikowe o wyjatkowym potgczeniu cech twardo$ci
i udarnosci. Wielowarstwowe, grube pokrycie TiAIN o optymalnym poziomie
naprezen resztkowych i twardosci.

e

GC4344 (HC) - M35 (M20-M40)

Gatunek uzupetniajgcy wsrdd ptytek zewnetrznych w materiatach z grupy 1ISO S.
GC4344 to gatunek pokrywany metodg PVD w technologii Zertivo, o znakomitej
udarnosci, odporny na powstawanie narostu.
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WIERCENIE Opisy gatunkéw

Gatunki ptytek do wiertet

@ Stal nierdzewna austenitycznal/ferrytyczna/martenzytyczna stal nierdzewna, staliwo, stal manganowa, zeliwo stopowe,

zeliwo ciagliwe, stal automatowa.

&

GC1020 (HC) — M30 (M20-M40)

Podstawowy wybor dla obszaru zastosowan ISO M. Gatunek pokrywany metoda
PVD o znakomitej udarnosci, odporny na powstawanie narostu. Odpowiedni do
ptytek centralnych i zewnetrznych.

&

GC1120 (HC) — M30 (M20-M40)

Podstawowy wybér do obrébki austenitycznej stali nierdzewnej jako ptytka
zewnetrzna do wiertta Coromant U dla $rednic z zakresu 12.7-17 mm. Doskonata
udarnos$¢ ostrza i odporno$¢ na powstawanie narostu.

e

GC235 (HC) - M30 (M20-M40)
Doskonata udarno$c¢ ostrza i dobra wytrzymato$¢. Zalecany dla ptytek
zewngtrznych.

Y

GC3040 (HC) — M25 (M10-M35)

Gatunek uzupetniajacy do ptytek zewnetrznych. Doskonata udarno$¢ ostrza

i duza odporno$c¢ na zuzycie $cierne. Bardzo dobra odporno$¢ na powstawanie
narostu. Do $rednich i wysokich predkosci skrawania. Gatunek pokrywany
metodg MT-CVD.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikéw spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany rowniez
cermetalem, zawierajgcy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.
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S

GC1025 (HC) — M15 (M10 — M20)

Wszechstronny gatunek do obrébki materiatéw z grupy ISO M. Pokrycie
nanoszone metodg PVD oferuje doskonatg udarnos$¢ i odpornos¢ na tworzenie
sie narostu.

Y

GC4235 (HC) - M25 (M15-M30)
Weglikowy gatunek pokrywany metodg CVD do zgrubnej obrébki stali
nierdzewnej ferrytycznej/martenzytycznej w niekorzystnych warunkach.

S

H13A (HW)- M20 (M15-M25)

Wybér uzupetniajgcy do obrdbki stopéw zaroodpornych i stopow tytanu.
Wyjatkowo ostra krawedz, dobra odporno$¢ na $cieranie i obcigzenia
dynamiczne. Odpowiedni zaréwno na ptytke centralng, jak i zewnetrzna.
Gatunek niepokrywany.
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Opisy gatunkéw

WIERCENIE |

Gatunki plytek do wiertet

. Zeliwo, zeliwo zabielane, materialy dajace krotki wior

e

GC4324 (HC) — K20 (K05-K30)

Gatunek ptytek zewnetrznych. Bardzo dobra kombinacja udarnosci oraz
odpornosci na zuzycie. Gatunek uniwersalny dla $rednich i wysokich predkosci
skrawania. Gatunek pokrywany metodg MT-CVD.

Gatunek ptytek zewnetrznych. GC4324 to gatunek zapewniajgcy produktywnosé
w stabilnych warunkach. Technologia Inveio zapewnia duzg odpornosé na
zuzycie i wysoka trwato$¢. GC4324 jest odporny na wysokie temperatury
skrawania, co umozliwia stosowanie wysokich predkosci i posuwoéw lub diugich
przej$¢. Gatunek pokrywany metodg MT-CVD.

®

GC1044 (HC) — K25 (K10-K35)

Wybér podstawowy jako ptytka centralna w zakresie zastosowan ISO K. Gatunek
pokrywany metodg PVD dla zapewniania udarnosci podczas wymagajgcych
operacji.

®

GC4334 (HC) - K20 (K10-K30)

Gatunek ptytek zewnetrznych. GC4334 to gatunek pierwszego wyboru

w dobrych i przecietnych warunkach obrébki. Technologia Inveio zapewnia duzg
odpornos$é na zuzycie. Trwato$¢ narzedzia i tatwosé $ledzenia postepdw zuzycia.
Gatunek pokrywany metodg MT-CVD.

e

GC4044 (HC) — K25 (K10-K35)

Podstawowy wybér dla CoroDrill 881 jako gatunek ptytek zewnetrznych dla
obszaru zastosowan ISO K. Gatunek pokrywany metodg PVD, o znakomitej
udarnosci i odpornosci na $cieranie przy niskich do $rednich predkosciach
skrawania.

e

GC3234 (HC) - K25 (K15-K35)

Twardy gatunek z weglikdw spiekanych z wielowarstwowym, grubym pokryciem
TiAIN gwarantujacy wysoki poziom bezpieczenstwa oraz odporno$¢ na zuzycie
niezbedne podczas wiercenia w materiatach z grupy ISO-K.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikow spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajgcy gtownie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC  Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

s

GC4024 (HC) - K20 (K01-K25)

Weglikowe podfoze o zréwnowazonej odpornosci na $cieranie i udarnosci

z dwiema naktadanymi metodg MT-CVD warstwami pokrycia: TiCN oraz Al,Os3,
zapewniajgcymi wiekszg odporno$é na wysokie temperatury.

®

GC4234 (HC) - K30 (K20-K40)

Drobnoziarniste podtoze weglikowe o wyjatkowej twardos$ci i udarnosci.
Wielowarstwowe, grube pokrycie TiAIN o optymalnym poziomie naprezen
resztkowych i twardosci.

e

GC4344 (HC) - K25 (K15-K35)

Gatunek uzupetniajacy ptytek zewnetrznych w materiatach z grupy ISO S.
GC4344 to gatunek pokrywany metodg PVD w technologii Zertivo, o znakomitej
udarnosci, odporny na powstawanie narostu.

&

GC1020 (HC) — K20 (K10-K30)
Podstawowy wybér jako ptytka centralna do zastosowan wymagajgcych duzej
udarnosci. Gatunek pokrywany metodg PVD.
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WIERCENIE Opisy gatunkéw

Gatunki ptytek do wiertet

. Zeliwo, zeliwo zabielane, materiaty dajace krotki wiér

S

GC3040 (HC) — K20 (K05-K30)

Gatunek ptytek zewnetrznych. Doskonate potgczenie udarnoéci i odpornosci na
Scieranie. Wszechstronny materiat do obrébki ze $rednimi i wysokimi

GC235 (HC) - K30 (K20-K40)
Doskonata udarno$¢ ostrza i dobra wytrzymato$¢. Zalecany dla ptytek

zewnegtrznych.

predkos$ciami skrawania. Gatunek pokrywany metodg MT-CVD.

GC1025 (HC) - K30 (K15-K35)

Gatunek uniwersalny dla obszaru zastosowania ISO K. Dobre potgczenie
odpornosci na $cieranie i na obcigzenia dynamiczne.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikéw spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajacy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajacy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.
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Y

GC4125 (HC) — K15 (K05-K20)
Uniwersalny gatunek pokrywany metodg PVD do operacji wymagajacych

odpornosci na obcigzenia dynamiczne. Do stosowania przy wysokich

predkosciach skrawania.

Spieki ceramiczne:

CA  Ceramika sktadajgca sie z tlenkow
zawierajgca gtéwnie tlenek glinu (Al,03).

CM  Mieszana ceramika zawierajgca gtownie
tlenek glinu (Al,03) oraz domieszki innych
tlenkow.

CN Ceramika z azotku zawierajgca gtéwnie
azotek krzemu (SizNa).

CC  Ceramika jak powyzej, lecz pokrywana.

Diament:
DP Diament polikrystaliczny’

Azotek boru:
BN Regularny azotek boru®)

1) Polikrystaliczny diament i regularny azotek boru
sg réwniez nazywane supertwardymi
materiatami narzedziowymi.
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Opisy gatunkéw

WIERCENIE |

Gatunki plytek do wiertet

|E Metale niezelazne

s

GC1020 (HC) — N20 (N10-N30)
Podstawowy wybor dla ptytek centralnych do zastosowan wymagajgcych duzej
udarnosci. Gatunek pokrywany metodg PVD.

e

GC1120 (HC) — N20 (N10-N30)

Odpowiedni do zastosowan w ptytkach zewnetrznych Coromant U dla $rednic
z zakresu 12.7-17 mm w przypadku wymogu duzej udarnosci. Dobre potgczenie
odpornosci na zuzycie i udarnosci. Gatunek pokrywany metodag PVD.

e

H13A (HW) — N20 (N10-N25)
Wszechstronny gatunek do niskich i $rednich predkosci skrawania. Odpowiedni
zaréwno dla ptytek centralnych, jak i zewnetrznych.

&

GC1044 (HC) — N20 (N10-N30)
Podstawowy wybor jako ptytka centralna dla obszaru zastosowan ISO N.
Gatunek pokrywany metodg PVD.

GC4044 (HC)- N20 (N10-N30)

Podstawowy wybér dla CoroDrill 881 jako gatunek ptytek zewnetrznych dla
obszaru zastosowan ISO N. Gatunek pokrywany metodg PVD o znakomitej
udarnosci, odporny na powstawanie narostu.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikow spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajgcy gtownie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC  Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

e

GC4344 (HC) - N20 (N10-N30)

Gatunek uzupetniajgcy wérod ptytek zewnetrznych do stosowania w grupie
materiatéow ISO S. GC4344 to gatunek pokrywany metodg PVD w technologii
Zertivo, o znakomitej udarnosci, odporny na powstawanie narostu.

®

GC4334 (HC) - N15 (NO1-N25)

Gatunek pierwszego wyboru wéréd ptytek zewnetrznych w zastosowaniach do
wyroboéw ze stali w dobrych i przecigtnych warunkach obrébki. Technologia
Inveio™ zapewnia duzg odporno$¢ na zuzycie.

e

GC4324 (HC) - N15 (N05-N25)
Gatunek ptytek zewnetrznych pokryty metodg MT-CVD w technologii Inveio™
to produktywny wybér do obrébki w stabilnych warunkach.

&

GC1105 (HC) - N15 (N05-N25)

Gatunek z pokryciem naktadanym metodg PVD, doskonale przylegajgcym
do ostrych krawedzi; gwarantuje udarno$c¢, rownomierne starcie powierzchni
przytozenia i wysokg wydajnos¢.

e

GC4234 (HC) - N15 (N05-N25)

Drobnoziarniste podtoze weglikowe o wyjatkowym potaczeniu cech twardo$ci
i udarnosci. Wielowarstwowe, grube pokrycie TiAIN o optymalnym poziomie
naprezen resztkowych i twardosci.
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WIERCENIE Opisy gatunkéw

Gatunki ptytek do wiertet

@ Stopy zaroodporne i superstopy

&

H13A (HW) — (S15-S25)

Wybdr uzupetniajgcy do obrdbki stopéw zaroodpornych i stopéw tytanu.
Wyjatkowo ostra krawedz, dobra odporno$¢ na $cieranie i udarno$¢. Odpowiedni
zaréwno na plytke centralng jak i zewnetrzng. Gatunek niepokrywany.

&

GC1044 (HC) — S30 (S20-S35)
Gatunek uzupetniajacy wsrdd ptytek centralnych do obrébki materiatéw z grupy
ISO S. Gatunek pokrywany metodg PVD.

S

GC4044 (HC)- S30 (S20-S40)

Podstawowy wybér dla CoroDrill 881 jako gatunek ptytek zewnetrznych dla
obszaru zastosowan ISO N. Gatunek pokrywany metodg PVD o znakomitej
udarnosci, odporny na powstawanie narostu.

Y

GC1144 (HC) — S35 (S20-S40)
Podstawowy wybdr wéréd ptytek centralnych dla obszaru zastosowan ISO N.
Gatunek pokrywany metodg PVD.

Y

GC2044 (HC) — S30 (S20-S40)
Podstawowy wybér jako gatunek ptytek zewnetrznych dla obszaru zastosowan
ISO S, z drobnoziarnistym podtozem weglikowym i tlenkowym pokryciem PVD.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikéw spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajgcy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany rowniez
cermetalem, zawierajgcy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.
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e

GC4344 (HC) - S30 (S20-S40)

Gatunek uzupetniajacy wsrod ptytek zewnetrznych do materiatéw z grupy 1ISO S.
GC4344 to gatunek pokrywany metodg PVD w technologii Zertivo, o znakomitej
udarnosci, odporny na powstawanie narostu.

GC2234 (HC) - S25 (S15-S35)

Udarne, drobnoziarniste podtoze z weglikéw spiekanych, z cienkim
wielowarstwowym pokryciem TiAIN gwarantujgce wysoki poziom
bezpieczenstwa oraz odpornosci na przywieranie podczas wykonywania
otworéw w stopach Inconel.

&

GC4234 (HC) - S25 (S15-S25)

Drobnoziarniste podtoze weglikowe o wyjatkowej twardos$ci i udarnosci.
Wielowarstwowe, grube pokrycie TiAIN o optymalnym poziomie naprezen
resztkowych i twardosci. Zalecane do obrdbki tytanu.

@

GC1020 (HC) — S30 (S20-S40)

Podstawowy wybor dla obszaru zastosowan ISO M. Gatunek pokrywany metodg
PVD o znakomitej udarnosci, odporny na powstawanie narostu. Odpowiedni do
ptytek centralnych i zewnetrznych. Moze by¢ stosowany w superstopach
zaroodpornych.

e

GC1120 (HC) — S30 (S20-S40)

Podstawowy wybdr do obrébki austenitycznej stali nierdzewnej jako ptytka
zewnetrzna do wiertta Coromant U dla $rednic z zakresu 12.7-17 mm. Doskonata
udarnos$¢ ostrza i odporno$¢ na powstawanie narostu. Moze by¢ stosowany

w superstopach zaroodpornych. Gatunek pokrywany metodg PVD.
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Opisy gatunkéw

WIERCENIE |

Gatunki plytek do wiertet

E Materiaty hartowane

e

GC4334 (HC) — H15 (H10-H25)
Plytka zewnetrzna
Inveio zapewnia duzg odporno$¢ na zuzycie i dtugg trwato$¢.

®

GC1044 (HC) — H20 (H10-H30)
Podstawowy wybér wsrod ptytek centralnych przy wierceniu materiatéw z grupy
ISO H. Gatunek pokrywany metodg PVD.

e

GC4044 (HC) — H20 (H10-H30)

Podstawowy wybér wsréd ptytek zewnetrznych CoroDrill 881 dla wiercenia
w materiatach z grupy ISO H. Gatunek pokrywany metodg PVD o znakomitej
udarnosci, odporny na powstawanie narostu.

e

GC4344 (HC) - H20 (H10-H30)

Gatunek uzupetniajgcy wérod ptytek zewnetrznych w materiatach z grupy 1ISO S.
GC4344 to gatunek pokrywany metodg PVD w technologii Zertivo, o znakomitej
udarnosci, odporny na powstawanie narostu.

Symbole literowe okreslajace oznaczenia
weglikow spiekanych:
Spieki weglikowe:

HW  Niepokrywany spiek zawierajacy gtéwnie
weglik wolframu (WC)

HT Niepokrywany spiek, nazywany réwniez
cermetalem, zawierajgcy gtéwnie wegliki
tytanu (TiC) albo azotki tytanu (TiN) lub
obydwa te sktadniki.

HC  Weglik spiekany jak wyzej, ale pokrywany.

s

GC4024 (HC) - H15 (H05-H25)

Weglikowe podioze o zréwnowazonej odpornosci na $cieranie i udarnosci

z dwiema naktadanymi metodg MT-CVD warstwami pokrycia: TiCN oraz Al,Os3,
zapewniajgcymi wigkszg odporno$¢ na wysokie temperatury.

e

GC1020 (HC) — H20 (H05 — H30)
Dobry, uniwersalny gatunek pokrywany metodg PVD o dobrej odpornosci na

Scieranie i ostrej krawedzi. Do stosowania przy niskich predko$ciach skrawania.

&

GC1120 (HC) — H20 (H10-H30)
Odpowiedni do zastosowan wymagajacych duzej udarnosci jako ptytka
zewnetrzna do wiertta Coromant U dla $rednic z zakresu 12.7-17 mm. Dobre

potaczenie odpornosci na zuzycie i udarnosci. Gatunek pokrywany metodg PVD.
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WIERCENIE

Opisy gatunkow

CoroDrill® 870

CoroDrill° 880

Stal nierdzewna

Metale niezelazne
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Potozenie i ksztatt pola danego gatunku wskazuje odpowiedni obszar zastosowania.
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Srodek obszaru Zalecany obszar zastosowania. A Warunki stabilne

zastosowania.
N e
\/

Warunki stabilne

= Gatunki podstawowe

= Gatunki uzupetniajgce
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Zalecenia  WIERCENIE |

CoroDrill®° 880

Geometrie ptytek

DC 12,00 - 13,99 mm
-GR
-LM -MS
PMNS MS M N S
DC 14,00 - 63,00 mm
-GM -GR
PMENSH PHE PMENSH
- Niski i $redni posuw |- Niskie do $rednich - Posuw od niskiego |- Posuw niski do
- Skrawanie lekkie posuwy do wysokiego wysokiego K
- Doskonata kontrola |- Lekkie skrawanie - Wzmocniona - Bardzo mocna
wiéra w materiatach |- Doskonata kontrola krawedz skrawajgca krawedz
dajacych dtugi wior widra w zalecanym |- Dobra kontrola wiéra |- Dobra kontrola wiéra
- LM - pierwszy wybor zakresie posuwow przy wysokich w wiekszosci
dla materiatéw - Niska posuwach materiatow
dajacych diugi wior odksztatcalnosc¢ - Pierwszy wybor dla
- MS - geometria niestabilnych
o ostrej krawedzi warunkow i obrobki
zoptymalizowanadla przerywanej
stali nierdzewne;j
L
Cechy -LM -MS
Promien naroza (ptytka zewnetrzna) re Duzy Duzy Sredni Duzy Duzy
Dtugos¢ tamacza wiorow bn Dhugi Dhugi Krotki Sredni Sredni
Gteboko$¢ tamacza widrow hy Gteboki Gteboki Sredni Sredni Sredni
Szeroko$6 $cinu b1 Dtugi Dtugi Krotki Sredni Sredni/Diugi
M
Kat $cinu Y Dodatnie | Dodatnie Neutralna Neutralna Neutralna
Promien zaokraglenia krawedzi n Sredni Maty Maty Duzy Sredni
Definicje
Obrobka lekka | Pierwszy wyboér Wytrzymatosé | Obrébka lekka
P Stali niskoweglowa GM LM cT - Niskie wartosci posuwu
Stal wysokoweglowa GM GR - Zastosowania wymagajgce niskich sit
M GM MS GT skrawania, np. przy dtugich wierttach
| ] GM GR GT 4.5 % DC
N GM LM GT N
S GM LM GT
GM GM* GT
*I-EJ : Pi b dla ptytek wielkosci 01 jest tria -GR Wytrzymalosé
waga: Pierwszym wyborem dla ptytek wielkosci 01 jest geometria -GR. - niestabilne warunki i obrébka
przerywana
SANDVIK )81

Coromant



WIERCENIE Zalecenia

Coromant U, wiertto na ptytki wymienne do obrébki niepetnych otworéw

Zalecenia geometrii do wiertet Coromant U

DC 12.7 -17 mm

©®

Plytka centralna

o

Ptytka zewnetrzna

[l [m] I [N] (] [H]

- Dobre odprowadzanie wiéréw przy obrobce wigkszosci
materiatow, w tym: stali, stali nierdzewnych, Zeliwa, tytanu,

Wybér ogélny C-53 P-53 stopow zaroodpornych i aluminium
¢ @
L
Wybér uzupetniajacy TC-53 P-53 . . IE
@& - TC -53, geometria zoptymalizowana dla wigkszego
&
A/ bezpieczenstwa ostrza
DC 17.5-41 mm
Wybér dla uzyskania wysokiej R
produktywnosci WM . @ .
P - Geometria ptytki Wiper zapewniajgca posuw wiekszy
\\‘va// nawet 0 50%

ad:

- Do stali i zeliwa o twardo$ci przekraczajgcej 200HB i tatwych
do obrobki stali nierdzewnych

- Do stabilnych warunkéw i otworéw bez wymiaréw
tolerowanych

DC 17.5 - 58 mm

Wybér ogoliny

Wybér uzupetniajacy

)
@

ae:2¢

o
&
b

7

7
{?

6

4

[ m] I (W] [S] [H]

- Dobre odprowadzanie wiéréw przy obrébce wiekszosci
materiatéw, w tym: stali, stali nierdzewnych, zeliwa, tytanu,
stopdw zaroodpornych i aluminium

- Predkosci skrawania od niskich do wysokich

B M]

- Geometria —58 — optymalna dla ptytek zewnetrznych
w obrébce stali niskoweglowych i nierdzewnych
- Wysokie predkosci skrawania

[l 1 [H]

- Geometria zoptymalizowana pod wzgledem bezpieczenstwa
ostrza

DC 26 - 58 mm

Wybér uzupetniajacy

[ [M] [ 5]

- Ulepszone famanie dtugich wioréw na mniejsze fragmenty
- Geometria do wiercenia trepanacyjnego

Bl v

- Geometria -51, optymalna dla ptytek zewnetrznych, dla
dobrego odprowadzania wiéréw przy obrdbce stali, stali
nierdzewnych, zeliwa

[l m]

- Dobre odprowadzanie wioréw przy obrobce stali i stali
nierdzewnych

] 82
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WIERCENIE |

Zalecenia
CoroDrill® 880, wiertto do otworéw o duzych srednicach
Zaleznos¢ ptytki od wktadki
Wktadka centralna Wkiadka zewnetrzna
J
Zakres $rednic, mm Plytka Szt. Ptytka Szt.
65-69 880-06...C 1
880-06. P 1 880-06...P 2
70-73 880-06...C 1
880-06..P 1 880:06..P 2
74 880-06...C 1
880-06...P 1 8s007..P 2
75-79 880-07...C 1
880-07.. P 1 880-07...P 2
80-84 880-07...C 1
880-07.P 1 880-07.F 2
Czesci w zestawie
Korpus wiertla Wktadka K
DC Oznaczenie 3xD 4xD Centralna Zewnetrzna
65 880-D0650xxx-XX 880-D0650-P
66 880-D0660xxx-xX 880-D065-069L50-3 880-D065-069L50-4 880-D0660-P
67 880-D0670xxxX-XX 880-D065-069LX50-3 880-D065-069LX50-4 880-D0650-C 880-D0670-P
68 880-D0680xxxX-XX 880-D065-069V80-3 880-D065-069V80-4 880-D0680-P
69 880-D0690xxX-XX 880-D0690-P
70 880-D0700xxx-XX 880-D0700-P
71 880-D0710xxx-Xx 880-D070-074L50-3 880-D070-074L50-4 880-D0710-P
72 880-D0720xxx-XX 880-D070-074LX50-3 880-D070-074LX50-4 880-D0700-C 880-D0720-P
73 880-D0730xxx-XX 880-D070-074V80-3 880-D070-074V80-4 880-D0730-P
74 880-D0740xxx-xx 880-D0740-P
75 880-D0750xxx-Xx 880-D0750-P
76 880-D0760xxx-XX 880-D075-079L50-3 880-D075-079L50-4 880-D0760-P
77 880-D0770xxx-XX 880-D075-079LX50-3 880-D075-079LX50-4 880-D0750-C 880-D0770-P L
78 880-D0780xxx-XX 880-D075-079V80-3 880-D075-079V80-4 880-D0780-P
79 880-D0790xxx-XX 880-D0790-P
80 880-D0800xxx-xx 880-D0800-P
81 880-D0810xxx-XX 880-D0810-P
82 880-D0B20xXXX-XX B A 880-D0800-C 880-D0820-P
83 880-D0830xxx-xx 880-D0830-P
84 880-D0840xxx-XX 880-D0840-P
M
N
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WYTACZANIE

Obrébka rowkéw czotowych i SpiroGrooving™

Narzedzia wytaczarskie
z ttumikiem drgan,
dostepne w wielu ré6znych
wariantach

Wytaczadta
wykonczeniowe

CoroBore® 825/826
391.37A/B

@0 o o SilentTools®

K2 SANDVIK

CoroBore® BR10

o CoroBore® BR20

o0 CoroBore® BR30

O CoroBore® XL

10d
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WYTACZANIE |

Wytaczanie zgrubne
CoroBore® BR10
CoroBore® BR20
CoroBore® BR30

CoroBore® 820 XL

Wytaczanie wykonczeniowe
CoroBore® 824

CoroBore® 825
CoroBore® 826
CoroBore® 825 XL
CoroBore® 826 XL

Wytaczanie rowkéw czotowych
Adapter CoroCut® MB
CoroBore® 825 SL

SpiroGrooving™
Toczenie z interpolacja
Adaptery

Wkiadki CoroBore® do wytaczania

SANDVIK

K5
K6
K8
K13

K17 J

K29
K30
K38
K38
K47

K47

K60
K61
K62

K65
K68
K70

L

K73

K3



WYTACZANIE Jak wybraé narzedzie wytaczarskie

Jak wybra¢ narzedzie wytaczarskie?
Typowanie rozwigzan narzedziowych

1 - Rozpoczaé od okreslenia zastosowania: czy prowadzona bedzie obrébka zgrubna, obrébka wykonczeniowa lub
obrébka rowkéw czotowych?
- Uwzgledni¢ wiasciwosci obrabianego otworu, ograniczenia, materiat i parametry obrabiarki
- Okresli¢ system narzedzi wytaczarskich
- Dla ustalenia potrzebnego zakresu srednic narzedzia i zestawu wymaganych akcesoriow nalezy rozwazy¢, ktérg
metodg bedzie prowadzona obrébka: wytaczanie wieloostrzowe, jednoostrzowe, stopniowe, od tytu lub zewnetrzne.

Uwaga: Zawsze wybiera¢ mozliwie najwieksze ztacze mocujace odpowiednie do zastosowania i pamieta¢, aby

upewnic¢ sie, ze zapotrzebowanie na moc i moment obrotowy dla danego zastosowania nie przekroczy
dostepnego zakresu.

Wyboér ptytki

2 - Wybra¢ ptytki odpowiednio do rodzaju wytaczanego otworu: okresli¢ kat przystawienia i typ ptytki. Oferta plytek
zoptymalizowanych do wytaczania zamieszczona jest w niniejszym katalogu, w rozdziale dotyczgcym wytaczania.
Oferta ptytek zgodnych z norma ISO zamieszczona jest w rozdziale dotyczgcym toczenia ogdélnego w katalogu
Narzedzia tokarskie.
- Informacje o zalecanych ptytkach i poczatkowych parametrach skrawania znajdujg sie na stronie K83.

Wybér elementow systemu narzedziowego

3 - W razie potrzeby, kompletny asortyment adapteréw do ztaczy wrzecion obrabiarek, przedtuzki i redukcje niezbedne do
ztozenia zespotu modutowego znalez¢ mozna na stronie L4.
- Nalezy zawsze stosowac, jak najkrotsze zespoty narzedzia.

Komponenty narzedzi wytaczarskich

- Spis elementéw sktadowych i akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

Wyposazenie i czesci zamienne

- Opisy odpowiedniego osprzetu i czesci zamiennych do wszystkich rodzin narzedzi wytaczarskich mozna znalez¢ na
stronie www.sandvik.coromant.com/pl

Jak wybrac¢ elementy narzedzia do obrobki rowkow czotowych?
Wybér korpusu narzedzia

1 - Zasadniczy zespot narzedzia (ij. bez gtowic SL i ptytek) wybiera sie w zaleznosci od zakresu $rednic rowka oraz
rodzaju i wielkosci ztgcza znajdujgcego sie po stronie obrabiarki

Wybér glowicy systemu CoroTurn SL

2 - Okresli¢ model gtowicy CoroTurn SL do obrébki rowkéw czotowych:

- Decydujacym kryterium wyboru jest $rednica pierwszego przejscia glowicy SL w wytaczanym rowku czotowym

- Zakres $rednic rowka decyduje o wyborze wersji gtowicy CoroTurn SL i ptytek CoroCut

- Stosowac wylgcznie glowice SL ze ztgczem wielkosci CZCys=32, lewe, z zebrem typu A

- Gtowica CoroTurn SL z wymiarem LF=18 [mm)] umozliwia uzyskanie maksymalnej $rednicy zgodnie z oznaczeniem
zestawu narzedzia. W przypadku gtowic, w ktérych LF=14 [mm] zakres $rednic narzedzia do obrébki rowkéw
czotowych bedzie mniejszy o 8 [mm)].

- Asortyment gtowic CoroTurn SL — patrz asortyment rodziny CoroCut 1-2 w katalogu Narzedzia tokarskie.

Wyboér ptytek

3 - Wybrac¢ ptytke z rodziny CoroCut, 1- lub 2-ostrzowa.

K4 SANDVIK
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WYTACZANIE |

Wytaczanie zgrubne

System Zakres Tolerancja | Liczba : Asortyment s
narzedziowy | $rednic, mm otworu ostrzy Operacja ptytek Czgs¢ chwytowa Strona
CoroBore® BR10
Jednoostrzowe - Coromant Capto®
. . ) ) o )
Tradycyjny 32-170 1 wytaczanie CoroTume® 107 |- Coromant EH K6-K7
wsteczne
CoroBore® BR20
Wytaczanie
Wytaczanie
. . - CoroTurn® 107 |- Coromant Capto®
8 Tradycyjny 23-150 2 stopniowe - CoroBore® 111 |- Coromant EH K8-K11
Wytaczanie
jednoostrzowe
L)
Wytaczanie
Trumieni Wytaczanie
umienie 23-150 2 stopniowe - CoroTum®107 |- Coromant Capto® K12
drgan .
Wytaczanie
jednoostrzowe
CoroBore® BR30
Wytaczanie
Wytaczanie - CoroTurn® 107
. . : ) . )
Tradycyjny 35-306 3 stopmowg - CoroBore® 111 Coromant Capto K13-K16
Wytaczanie
jednoostrzowe
CoroBore® 820 XL
P 148-300 - Coromant Capto® K17-K20
Tradycyjny IT9 2 Wytaczanie - CoroTurn® 107
- 40X z 4 $rubami
298-1260 okre;u STUDAMIPO. 1 o3 K27
- Wytaczanie
Lekkie Wytaczanie . )
. . - CoroTurn® 107 |- 40S z 4 $rub:
narzedzia 148-300 IT9 2 stopniowe |~ 00T o Sbamipo K21
wytaczarskie Wytaczanie &9
jednoostrzowe
Wytaczanie
L Wytaczanie - CoroTurn® 107
drgan o | 148300 | o 2| somowe - Twecr o EECR L K2
9 Wytaczanie - CoroBore® 111 g
jednoostrzowe

K5




| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® BR10

Jednoostrzowe narzedzia do wytaczania wstecznego

10d

J Zastosowanie

- Woytaczanie zgrubne
- Wytaczanie wsteczne

Obszar stosowania ISO:

B [m] I [N][s][H]

Cechy i korzysci

- Modutowy system narzedziowy ze ztgczem Coromant Capto®
lub Coromant EH.

- Precyzyjne dysze chtodziwa wbudowane w suwak zapewniajg
precyzyjne podawanie chtodziwa do strefy skrawania

- Chtodziwo doprowadzane przez narzgdzie

www.sandvik.coromant.com/coroborebr10

Narzedzia Plytki
Ztacza: - Szeroki wybor gatunkéw i geometrii standardowych ptytek 1ISO
- Coromant Capto® CoroTurn® 107 do obrébki réznych materiatow.

- Coromant EH
M

Narzedzie do wytaczania wstecznego bazuje na Oferowane zaréwno jako kompletny zespot
adapterze CoroBore® BR20, posiada takze “ narzedzia do wytaczania wstecznego lub
wyjatkowej konstrukcji suwak do wytaczania oddzielnie, w postaci suwaka do wytaczania
wstecznego i ostone. wstecznego i ostony.

K6 SANDVIK
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Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE

CoroBore® BR10, narzedzie do zgrubnego wytaczania wstecznego

Ztacze Coromant EH - wewnetrzne doprowadzenie chltodziwa

KAPR 90°
[=—DCON —
LF
_ LPR
- oo L e
H©,
J
YIDY CCMT, CCGT
CCGX, CCET DC
TI7 cCMw
Wymiary, mm
H ®) @ ()
DCN  DCX CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJXey LF LPR  BD CICT [MID
3200 3800 06 E20 1 |BR10-38CCOF-EH20 1930 300 1500 2500 2000 70 0070 1 |CCMT 060204
3700 4500 06 E25 1 |BR10-45CC06F-EH25 2420 400 1400 2400 2400 70 0.9 0110 1 |CCMT 060204
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
KAPR 90°
[~—DCON —
. tFpPr
BD L KAPR
9 e
DC
YIDM CCMT, CCGT
CCGX, CCET
TI7 ccMmw
Wymiary, mm
H O @ ()
DCN  DCX CZCus CNSC |Oznaczenie DCON ADJXe LF LPR BD CICT [MID
4400 5400 06 C3 3 [BR10-54CC06F-C3 3200 500 3500 4500 30.00 0560 1 |CCMT 060204
5300 6500 06 C4 3 |BR10-65CCOBF-C4 4000 600 4300 5300 39.00 70 0.9 0560 1 |CCMT 060204
6400 7600 09 C4 3 |BRI0-T6CCO9F-C4 4000 600 4300 5800 3900 70 30 0560 1 |CCMT09T308
7500 9100 12 C5 3 |BRI10-91CCI2F-C5 5000 800 4800 6800 5000 70 30 0860 1 |CCMT120408
9000 000 12 C5 3 |BRI0-110CC12F-C5 5000 1000 5000 70.00 6300 70 30 1230 1 |CCMT120408
10900 13600 12 C6 3 |BRI0-136CC12F-C6 6300 1350 6800 8800 8200 70 30 2080 1 |CCMT 120408
13500 17000 12 C6 3 |BRI0-170CC12F-C6 6300 1750 7800 9800 10800 70 30 2380 1 |CCMT 120408

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4

N15

one 2
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® BR20

Wszechstronne dwuostrzowe narzedzia do wytaczania zgrubnego

Zastosowanie

- Woytaczanie zgrubne

- Wytaczanie dwuostrzowe
- Whytaczanie stopniowe

- Wytaczanie wsteczne

Obszar stosowania ISO:

B [m] I [N][s][H]

Cechy i korzysci

- Oznaczana laserowo skala na adapterze jest przyjazna dla uzytkownika
podczas ustawiania $rednicy

- Mozliwo$¢ tatwego przystosowania narzedzia do wytaczania wstecznego
z wykorzystaniem wyjgtkowego suwaka i ostony

- CoroBore® BR20 posiada wbudowang funkcjonalno$¢ wytaczania
stopniowego, bez koniecznosci stosowania dodatkowej podktadki

- Szeroki zakres $rednic (zgodny z zakresem dla obecnego asortymentu
wytaczadet wykonczeniowych CoroBore® 825)

- Nieréwnomierna podziatka zmniejsza podatnos$¢ na drgania — narzedzia mogg

by¢ stosowane na dituzszych wysiegach i do wiekszej glebokosci skrawania

- Zoptymalizowane czteroostrzowe ptytki w gatunkach przeznaczonych do
wytaczania zgrubnego

- Dysze do precyzyjnego podawania chtodziwa wbudowane w suwak
zapewniajg jego skierowanie wprost do skrefy skrawania

- Chiodziwo doprowadzone przez narzedzie usprawnia odprowadzenie wiéréw

www.sandvik.coromant.com/coroborebr20

o SilentTools®

CoroTurn® 107
Ztacza:

- Coromant Capto®
- Coromant EH

Ptytki

Standardowe plytki w gatunkach i geometriach zoptymalizowanych pod
katem obrobki réznych materiatéw

- CoroBore® 111

- CoroTurn® 107

CoroBore® BR20

z ttumieniem drgan

Silent Tools™

Rozwigzanie probleméw
zwigzanych z obrobkg na dtugich
wysiegach.

azpzy ® Dzieki ttumikom Silent Tools™
Nieréwnomierna podziatka zmniejsza CoroBore® 111 mozliwe jest podwojenie gtebokosci
podatnos$¢ na drgania — narzedzia moga by¢ Ptytki przeznaczone do obrébki skrawania, przy jednoczesnym
§tosovyane n.a d*UiSZY’Ch wysiegafsh zgrub.nej.. z doskon'a’fyn?l’ ] zachowaniu odpowiedniego
i do wigkszej gtebokosci skrawania. prngleglgm ’fama'nl_a WiIOrow, poziomu produktywnosci
o wiekszej trwatoSci. wytaczania.
K8 SANDVIK
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Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

CoroBore® BR20, narzedzie do zgrubnego wytaczania dwuostrzowego
Ztacze Coromant EH - wewnetrzne doprowadzenie chltodziwa

KAPR 90°

YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET
7 ccMw
Wymiary, mm
= 0 @ ©
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXro.  LF CICT |MIID
2300 2000 06 E20 1 |BR20-29CC06F-EH20 19.30 3.00 25.00 0070 2 |[CCMT 060204
2800 3600 06 E25 1 |BR20-36CCO6F-EH25 24.20 4.00 25.00 70 0.9 0110 2 |CCMT 060204
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
KAPR 84°
DCON
|
Q ©
L LF
S Ny
9 -U ©
M SPMT KAPR
DC
Wymiary, mm M
L] ) @ ©
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXro.  LF CICT |MIID
2300 2000 06 E20 1 |BR20-29SP06Y-EH20 19.30 3.00 2500 70 0070 2 [SPMT 0606-BM
2800 3600 06 E25 1 |BR20-36SP06Y-EH25 24.20 4.00 2500 70 0.8 0110 2 |SPMT 0606-BM
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
K28 L4 K78
<) @b 2o
= 13399

K9




| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® BR20, narzedzie do zgrubnego wytaczania dwuostrzowego
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90° 90°
DSGN 1 2

f~—DCON—= ~—DCON —

10d

I CCMT, CCGT
CCGX, CCET
g cCMmw
Wymiary, mm
= DOO

DCN  DCX CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ADJLXgp. ULDR  LF  BD CICT |MID
2300 2000 06 C3 3 2 |BR20-29CC06F-C3 32.00 3.00 200 7600 2000 70 09 0260 2 |CCMT060204
2800 3600 06 C3 3 2 |BR20-36CCO6F-C3 32.00 4.00 200 8300 2400 70 09 0360 2 |CCMTO060204
3500 4500 09 C3 3 1 |BR20-45CCO9F-C3 32.00 5.00 48.00 70 30 0270 2 |CCMT09T308
3500 4500 09 C4 3 2 |BR20-45CC09F-C4 40.00 5.00 150 8300 3000 70 30 0560 2 |CCMTO09T308
4400 5600 09 C4 3 1 |BR20-56CCO9F-C4 40.00 6.00 56.00 70 30 0480 2 |CCMT09T308
4400 5600 09 C5 3 2 |BR20-56CC09F-C5 50.00 6.00 150 98.00 3900 70 30 1030 2 |CCMTO09T308
5500 7100 12 C5 3 1 |BR20-71CC12F-C5 50.00 8.00 66.00 70 30 080 2 |CCMT120408
5500 7100 12 C6 3 2 |BR20-71CC12F-C6 63.00 8.00 150 12000 5000 70 30 1940 2 |CCMT120408
7000 9000 12 C5 3 1 |BR20-90CC12F-C5 5000  10.00 70.00 70 30 1230 2 |CCMT120408
7000 9000 12 C6 3 1 |BR20-90CC12F-C6 63.00  10.00 78.00 70 30 1580 2 |CCMT120408
89.00 11600 12  C6 3 1 |BR20-116CC12F-C6 63.00 1350 90.00 70 30 2080 2 |CCMT120408
89.00 11600 12  C8 3 1 |BR20-116CC12F-C8 80.00 1350 94.00 70 30 2990 2 |CCMT120408
11500 15000 12 C6 3 1 |BR20-150CC12F-C6 6300  17.50 90.00 70 30 2380 2 |CCMT120408
11500 15000 12 C8 3 1 |BR20-150CC12F-C8 80.00 1750 100.00 70 30 3630 2 |CCMT120408

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

CoroBore® BR20, narzedzie do zgrubnego wytaczania dwuostrzowego
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 84° 84°
DSGN 1 2
[~— DCON —| DCON—=
’@ ] J
|
o L
\
KAPR
M SPMT DC
Wymiary, mm
L 2@ E
DCN  DCX CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ADJLXgo. ULDR  LF  BDy CICT |MIID
2300 2000 06 C3 & 2 |BR20-29SP06Y-C3 32.00 3.00 200 7600 2000 70 08 0260 2 |SPMT0606-BM
2800 3600 06 C3 3 2 |BR20-36SP06Y-C3 32.00 4.00 200 8300 2400 70 08 0360 2 |SPMT0606-BM
3500 4500 08 C3 3 1 |BR20-45SP08Y-C3 32.00 5.00 48.00 70 17 0270 2 |SPMT0808-BM
3500 4500 08 C4 3 2 |BR20-455P08Y-C4 40.00 5.00 150 8300 3000 70 17 0560 2 |SPMT0808-BM
4400 5600 08 C4 3 1 |BR20-56SP08Y-C4 40.00 6.00 56.00 70 17 0480 2 |SPMT0808-BM
4400 5.00 08 C5 3 2 |BR20-56SP08Y-C5 50.00 6.00 150 9800 3900 70 17 1030 2 |SPMT0808-BM
5500 7100 12 C5 3 1 |BR20-71SP12Y-C5 50.00 8.00 66.00 70 20 080 2 |SPMT1210-BM
5500 7100 12 C6 3 2 |BR20-71SP12Y-C6 63.00 8.00 150 12000 5000 70 20 1940 2 |SPMT1210-BM
7000 9000 12 C5 & 1 |BR20-90SP12Y-C5 5000  10.00 70.00 70 20 1230 2 |SPMT1210-BM
7000 9000 12 C6 3 1 |BR20-90SP12Y-C6 63.00  10.00 78.00 70 20 1580 2 |SPMT1210-BM
89.00 11600 12  C6 3 1 |BR20-116SP12Y-C6 63.00 1350 90.00 70 20 2080 2 |SPMT1210-BM L
89.00 11600 12  C8 3 1 |BR20-116SP12Y-C8 80.00 1350 94.00 70 20 2990 2 |SPMT1210-BM
11500 15000 12 C6 3 1 |BR20-150SP12Y-C6 63.00  17.50 90.00 70 20 2380 2 |SPMT1210-BM
11500 15000 12 C8 3 1 |BR20-150SP12Y-C8 80.00 1750 100.00 70 20 3630 2 |SPMT1210-BM

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

K28 L4 K78
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| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® BR20, narzedzie do zgrubnego wytaczania dwuostrzowego z ttumieniem drgan
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90° 90°
DSGN 1 2
([ X} SilentTools” —= DCON = =~ DCON-+|
Se Bl
=
LF
8P B LF
CCMT, CCGT o) | &
CCGX, CCET KAPR, L )
DC DC
CCMW
Wymiary, mm
= olclo
DCX CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ADJLXgou ULDR  LF  BD; CICT |MID
2000 06 C4 3 2 |BR20D-29CCO6F-CAL 40.00 3.00 6.00 199.00 2000 70 09 0740 2 |CCMTO06 0204
3600 06 C3 3 2 |BR20D-36CCO6F-C3L 32.00 4.00 6.00 216.00 2500 70 09 1030 2 |CCMTO060204
4500 09 C3 3 1 |BR20D-45CCO9F-C3L 32,00 5.00 221.00 70 30 1540 2 |CCMTO09T308
4500 09 C4 3 2 |BR20D-45CCO9F-CAL 40.00 5.00 600 27000 3200 70 30 1980 2 |CCMTO09T308
4500 09 C6 3 2 |BR20D-45CC09F-C6L 63.00 5.00 600 297.00 3200 70 30 2620 2 |CCMTO09T308
5600 09 C4 3 1 |BR20D-56CC09F-CAL 40.00 6.00 220.00 70 30 2380 2 |CCMTO09T308
56.00 09 C5 3 2 |BR20D-56CCO9F-C5L 50.00 6.00 6.00 336.00 4000 70 30 3720 2 |CCMTO09T308
56.00 09 C6 3 2 |BR20D-56CCO9F-C6L 63.00 6.00 6.00 36300 4000 70 30 435 2 |CCMT09T308
7100 12 C5 3 1 |BR20D-71CC12F-C5M 50.00 8.00 300.00 70 30 5080 2 |CCMT120408
7100 12 C6 3 2 |BR20D-71CC12F-C6M 63.00 8.00 560 40000 5000 70 30 6940 2 |CCMT120408
9100 12 C6 3 1 |BR20D-90CC12F-C6M 63.00  10.00 400.00 70 30 9910 2 |CCMT120408
900 12 C8 3 2 |BR20D-90CC12F-C8M 80.00  10.00 560 50000 6300 70 30 12660 2 |CCMT120408
89.00 11600 12 C8 3 1 |BR20D-116CC12F-C8M 80.00 1350 500.00 70 30 18490 2 |CCMT120408
89.00 11600 12 C8 3 1 |BR20D-116CC12F-C8S 80.00 1350 410.00 70 30 128200 2 |CCMT 120408
11500 15000 12 C8 3 1 |BR20D-150CC12F-C8M 80.00 1750 500.00 70 30 18620 2 |CCMT120408

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

CoroBore® BR30

Trzyostrzowe narzedzia do wytaczania zgrubnego zapewniajgce maksymalng
produktywnos¢

Zastosowanie

- Wytaczanie zgrubne

- Wytaczanie wieloostrzowe
- Wytaczanie stopniowe

- Wytaczanie jednoostrzowe

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Bardzo produktywne trzyostrzowe narzedzie gwarantujace
maksymalng wydajnosc¢ skrawania

- Laserowo oznaczana skala na adapterze jest przyjazna dla
uzytkownika podczas ustawiania Srednicy

- Modutowos$¢ zapewniona dzieki ztgczu Coromant Capto®

- Mozliwo$¢ podawania chtodziwa pod wysokim cisnieniem

- Woytaczanie stopniowe mozliwe przy uzyciu dodatkowych
podkiadek, ktore nalezy zamawia¢ oddzielnie

- Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa w celu usprawnienia
odprowadzania wiéréw

www.sandvik.coromant.com/coroborebr30

Narzedzia Ptytki
Ztacza: Standardowe ptytki w gatunkach i geometriach L
- Coromant Capto® zoptymalizowanych pod katem obroébki réznych

materiatow

- CoroBore® 111
- CoroTurn® 107
- T-Max® P

l

h. o

Nieréwnomierna podziatka zmniejsza Wyjatkowa stabilnos¢ dzigki W razie braku przyrzadu do CoroBore® 111
podatnos¢ na drgania — narzedzia mogg  krotkiej, sztywnej i zwartej ustawiania narzedzi, Plytki przeznaczone do obrabki
by¢ stosowane na dtuzszych wysiggach  konstrukcji zapewnia doskonaty wyregulowaé $rednice CoroBore zgrubnej. Z doskonatym
i do wiekszej gtebokosci skrawania. przebieg odprowadzania wiorow  gr3g mierzac odlegto$é miedzy przebiegi.em tamania widrow
przy podawaniu chtodziwa przez  g\worzniem a ostrzem plytki o wickezo] trwaloscl, \
narzedzie. i odejmujgc od wyniku potowe
Srednicy sworznia. Pomnozy¢
przez dwa, aby otrzymac
rzeczywistg $rednice skrawania. N
SANDVIK K13
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® BR30, narzedzie do zgrubnego wytaczania trzyostrzowego

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 90° 90°
DSGN 1 2
[+~— DCON —~ [*— DCON —*|
=0 =
=Ji==
~ LF X Ve
BD1 ,’ LF
KAPR
DC— =
WIDY CCMT, CCGT KAPR
CCGX, CCET DC—
7 cCMw
Wymiary, mm
0 DO E
DCN  DCX CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ADJLXmp. ULDR  LF  BD CICT [MID
300 4050 06 C3 3 1 |BR30-41CC06F-C3 200 275 48.00 20 09 025 3 |CCMT060204
3500 4050 06 C4 3 2 |BR30-41CCO6F-C4 4000 275 150 8300 3150 20 09 0640 3 |CCMTO060204
3950 4500 06 C3 3 1 |BR30-45CC06F-C3 3200 275 48.00 20 09 0280 3 |CCMT060204
3950 4500 06  C4 3 2 | BR30-45CCO6F-C4 4000 275 150 8300 315 20 09 0670 3 |CCMT 060204
400 505 06 C4 3 1 |BR30-51CCO6F-C4 4000 325 56.00 20 09 0620 3 [CCMT060204
4400 5050 06 C5 3 2 |BR30-51CCO6F-C5 5000 3.5 150 9800 3960 20 09 1180 3 |CCMTO060204
4950 500 06 C4 3 1 |BR30-56CCO6F-C4 4000 325 56.00 20 09 0650 3 |CCMTO060204
4950 5600 09 C4 3 1 | BR30-56CC09F-C4 4000 325 58.00 20 30 0641 3 |CCMT09T308
4950 500 06 C5 3 2 |BR30-56CCO6F-C5 5000 325 150 9800 3960 20 09 1210 3 |CCMT 060204
4950 500 09 C5 3 2 |BR30-56CCO9F-C5 5000 325 150 10000 3960 20 30 1240 3 |CCMT09T308
5500 6300 09 C5 3 1 |BR30-63CCO9F-C5 5000 400 66.00 20 30 0890 3 |CCMT09T308
5500 6300 09  C6 3 2 |BR30-63CCO9F-C6 6300 4.00 150 12000 4950 20 30 1980 3 |CCMT09T308
6200 7000 09 C5 3 1 |BR30-70CCO9F-C5 5000 400 66.00 20 30 0920 3 |CCMT09T308
6200 7000 12 C5 3 1 |BR30-70CC12F-C5 5000  4.00 68.00 20 30 0980 3 |CCMT120408
6200 7000 09 C6 3 2 |BR30-70CCO9F-C6 6300 4.00 150 12000 4950 20 30 2312 3 |CCMT09T308
6200 7000 12 C6 3 2 |BR30-70CC12F-C6 6300 400 150 12200 4950 20 30 2070 3 |CCMT 120408
6900 7850 12 C5 3 1 [BR30-79CC12F-C5 5000 475 70.00 20 30 1180 3 |CCMT120408
69.00 7850 12 C6 3 1 |BR30-79CC12F-C6 6300 475 78.00 20 30 2130 3 |CCMT120408
7750 8700 12 C5 3 1 |BR30-87CC12F-C5 5000 475 70.00 20 30 1210 3 |CCMT120408
7750 8700 12 C6 3 1 |BR30-87CC12F-C6 6300 475 78.00 20 30 1967 3 |CCMT120408
8600 9700 12 C6 3 1 |BR30-97CC12F-C6 6300 550 90.00 20 30 2280 3 |CCMT120408
8.00 9700 12 C8 3 1 |BR30-97CC12F-C8 80.00 550 94.00 20 30 3300 3 |CCMT120408
%00 10700 12 C6 3 1 [BR30-107CC12F-C6 6300 550 90.00 20 30 2340 3 [CCMT120408
900 10700 12 C8 3 1 |BR30-107CC12F-C8 80.00 550 94.00 20 30 3360 3 |CCMT120408
10600 12200 12 C8 3 1 [BR30-122CC12F-C8 80.00  8.00 100.00 20 30 4100 3 |CCMT120408
12100 13700 12 C8 3 1 |BR30-137CC12F-C8 8000  8.00 100.00 20 30 425 3 |CCMT120408
13600 15200 12 C8 3 1 |BR30-152CC12F-C8 80.00  8.00 100.00 20 30 4760 3 |CCMT120408
15100 16700 12 C8 3 1 |BR30-167CC12F-C8 8000  8.00 100.00 20 30 480 3 |CCMT120408
16600 19100 12 C8 3 1 |BR30-191CC12F-C8 8000 1250 115.00 20 30 680 3 |CCMT120408
18900 21400 12 C8 3 1 |BR30-214CC12F-C8 8000 1250 115.00 20 30 7130 3 |CCMT120408
21200 23700 12 C8 3 1 [BR30-237CC12F-C8 8000 1250 115.00 20 30 8740 3 |CCMT120408
23500 26000 12 C8 3 1 |BR30-260CC12F-C8 80.00 1250 115.00 20 30 9010 3 |CCMT120408
25800 28300 12 C8 3 1 |BR30-283CC12F-C8 8000 1250 120.00 20 30 10720 3 |CCMT120408
28100 30600 12 C8 3 1 |BR30-306CC12F-C8 80.00 1250 12000 20 30 10990 3 |CCMT 120408

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE |

CoroBore® BR30, narzedzie do zgrubnego wytaczania trzyostrzowego

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
[=— DCON —~
LF

M CNMM
K4 CNMG
O CNMA, CNGA

Wymiary, mm

U ()

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXro.  LF CICT |MIID
166.00 191.00 16  C8 3 |BR30-191CN16F-C8 8000 1250 11900 20 64 7430 3 |CNMG 160612
189.00 21400 16 C8 3 |BR30-214CN16F-C8 80.00 1250 11900 20 64 7730 3 |CNMG 160612
21200 23700 16  C8 3 |BR30-237CN16F-C8 8000 1250 11900 20 64 9340 3 |CNMG 160612
23500 26000 16  C8 3 |BR30-260CN16F-C8 80.00 1250 11900 20 64 9640 3 |CNMG 160612
25800 28300 16 C8 3 |BR30-283CN16F-C8 8000 1250 12400 20 64 11320 3 |CNMG 160612
281.00 30600 16 C8 3 |BR30-306CN16F-C8 8000 1250 12400 20 64 11620 3 |CNMG160612

KAPR 84°

f=— DCON —

M SNMM
KITd SNMG
I SNMA, SNGA

Wymiary, mm

- clele

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXmo.  LF CICT |MIID
10600 12200 12 C8 3 |BR30-1225N12Y-C8 80.00 800 10000 20 39 4190 3 |SNMG120408
12100 13700 12 C8 3 |BR30-137SN12Y-C8 80.00 800 10000 20 39 4340 3 |SNMG120408
136.00 15200 12 C8 3 |BR30-1528N12Y-C8 80.00 800 10000 20 39 4820 3 [SNMG120408
151.00 167.00 12 C8 3 |BR30-167SN12Y-C8 80.00 800 10000 20 39 4970 3 |SNMG120408
166.00 19100 15 C8 3 |BR30-191SN15Y-C8 8000 1250 11900 20 64 7480 3 |SNMG150612
189.00 21400 15  C8 3 |BR30-214SN15Y-C8 8000 1250 11900 20 64 779 3 |SNMG150612
21200 23700 15 C8 3 |BR30-237SN15Y-C8 8000 1250 11900 20 64 9400 3 |SNMG150612
23500 26000 15 C8 3 |BR30-260SN15Y-C8 80.00 1250 11900 20 64 9700 3 |SNMG 150612
258.00 28300 15 C8 3 | BR30-283SN15Y-C8 8000 1250 12400 20 64 11380 3 |SNMG 150612
281.00 30600 15 C8 3 |BR30-306SN15Y-C8 80.00 1250 12400 20 64 11680 3 |SNMG 150612

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® BR30, narzedzie do zgrubnego wytaczania trzyostrzowego
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 84°
t«— DCON —
J — =
— S LF
KAPR
DC—
M SPMT
Wymiary, mm
] OO
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXg  LF CICT |MID
3500 4050 06 C3 3 |BR30-41SP06Y-C3 32.00 2.75 4800 20 08 0250 3 |SPMT0606-BM
3950 4500 06 C3 3 |BR30-45SP06Y-C3 32.00 2.75 4800 20 08 0280 3 |SPMT0606-BM
4400 5050 06 C4 3 |BR30-51SP06Y-C4 40.00 3.2 5600 20 08 0620 3 |SPMT0606-BM
4950 5600 08 C4 3 |BR30-56SP08Y-C4 40.00 3.25 5800 20 1.7 0640 3 |SPMT0808-BM
5500 6300 08 C5 3 |BR30-63SP08Y-C5 50.00 4.00 6600 20 17 08% 3 |SPMT0808-BM
6200 7000 12 C5 3 |BR30-70SP12Y-C5 50.00 4.00 6800 20 20 0980 3 |SPMT1210-BM
69.00 7850 12  C6 3 |BR30-79SP12Y-C6 63.00 475 7800 20 20 1922 3 |SPMT1210-BM
7750 8700 12 C6 3 |BR30-87SP12Y-C6 63.00 4.75 7800 20 20 2190 3 |SPMT1210-BM
86.00 9700 12 C8 3 |BR30-97SP12Y-C8 80.00 5.50 9400 20 20 3300 3 |SPMT1210-BM
9.00 10700 12 C8 3 |BR30-107SP12Y-C8 80.00 5.50 9400 20 20 3360 3 |SPMT1210-BM
106.00 12200 12 C8 3 |BR30-122SP12Y-C8 80.00 800 10000 20 20 4100 3  |SPMT 1210-BM
12100 137.00 12  C8 3 |BR30-137SP12Y-C8 80.00 800 10000 20 20 4250 3 |SPMT1210-BM
136.00 15200 12 C8 3 |BR30-152SP12Y-C8 80.00 800 10000 20 20 4760 3 |SPMT 1210-BM
151.00 16700 12 C8 3 |BR30-167SP12Y-C8 80.00 800 10000 20 20 480 3 |SPMT1210-BM
166.00 191.00 12 C8 3 |BR30-191SP12Y-C8 8000 1250 11500 20 20 6860 3 |SPMT1210-BM
189.00 21400 12 C8 3 |BR30-214SP12Y-C8 8000 1250 11500 20 20 7130 3 |SPMT1210-BM
21200 23700 12  C8 3 |BR30-237SP12Y-C8 8000 1250 11500 20 20 8740 3 |SPMT1210-BM
23500 26000 12 C8 3 |BR30-260SP12Y-C8 8000 1250 11500 20 20 9010 3 |SPMT1210-BM
25800 28300 12  C8 3 |BR30-283SP12Y-C8 8000 1250 12000 20 20 10720 3 |SPMT 1210-BM
281.00 30600 12 C8 3 |BR30-306SP12Y-C8 8000 1250 12000 20 30 10990 3 |SPMT1210-BM

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

CoroBore® 820 XL

Narzedzia do wytaczania zgrubnego otworéw o duzych srednicach

Zastosowanie

- Wytaczanie zgrubne
- Wytaczanie wieloostrzowe
- Wytaczanie stopniowe

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Krétka, sztywna i zwarta konstrukcja, zapewniajgca maksymalng
stabilno$¢ podczas obrébki zgrubnej otworéw o duzych
$rednicach

- Opcjonalne modele suwakoéw. Suwaki z indywidualng regulacjg
potozenia w kierunku osiowym i promieniowym umozliwiajg
obnizenie kosztéw zasobéw magazynowych narzedzi.

- Chiodziwo doprowadzone przez narzedzie usprawnia
odprowadzenie widrow

www.sandvik.coromant.com/corobore820

Qoo SilentTools"

Narzedzia

Ztgcza:

- Coromant Capto®

- Mocowanie trzpieniowe

Plytki

Standardowe ptytki w gatunkach i geometriach zoptymalizowanych
pod katem obroébki réznych materiatow

- CoroBore® 111

- CoroTurn® 107

- T-Max® P

W celu wykonania tatwej regulacji  Od $rednicy 148 mm uzywac
bocznej suwakoéw nalezy lekko w obrébce zgrubnej,
dokreci¢ $ruby i wyregulowaé wykonczeniowej i rowkow

CoroBore® 111

Wytaczanie otworéw
o duzych $rednicach
narzedziami o obnizonej

Ptytki przeznaczone do obrdbki
zgrubnej. Z doskonatym

Srednice kluczem. Przy czotowych tego samego adaptera masie przebiegiem famania wiréw,
wytaczaniu stopniowym mozliwe  nasadzanego/przediuzenia o wigkszej trwatosci.
jest wykonanie regulacji wktadek  (do wykonczania konieczne N
w kierunku osiowym. uzycie przeciwwagi).

SANDVIK K17
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| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
KAPR 90°

M SPMT F ; w

10d

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX Q CZCys CNSC |Oznaczenie DCON  ADJLXx.  ADJLXro. HSUP LF  OAH @ @ CICT |MID
70 30

148.00 20000 18 C8 3 |820-200SP18-C8 80.00 1.50 26.00 52.0 122.00 104.00 6.900 2 |SPMT 1810-BM
14800 200.00 18 C10 3 |820-200SP18-C10 100.00 1.50 26.00 520 12800 10400 70 30 9900 2 |SPMT1810-BM
198.00 25000 18  C8 3 |820-250SP18-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 30 8700 2 |SPMT1810-BM
198.00 25000 18 C10 3 |820-250SP18-C10 100.00 1.50 26.00 520 12800 10400 70 30 11.308 2 |SPMT1810-BM
248.00 30000 18 C8 3 |820-300SP18-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 30 10620 2 |SPMT1810-BM
248.00 30000 18 C10 3 |820-300SP18-C10 100.00 1.50 26.00 520 12800 10400 70 30 12640 2 |SPMT1810-BM
84°
o
«@) b
OAH
(2]
©p
@
f+=—DCON—=

<

M SPMT
Wymiary, mm

- clolo
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXx.  ADJLXgp. HSUP LF  OAH CICT |MID
14800 20000 18 C8 3 |820-200SP18Y-C8 80.00 150 26.00 520 12200 10400 70 30 7030 2 |SPMT1810-BM
148.00 200.00 18 C10 3 |820-200SP18Y-C10 10000  1.50 26.00 520 128.00 10400 70 30 8940 2 |SPMT1810-BM
19800 25000 18 C8 3 |820-250SP18Y-C8 80.00 150 26.00 520 12200 10400 70 30 8260 2 |SPMT1810-BM
198.00 25000 18  C10 3 |820-250SP18Y-C10 10000 1.50 26.00 520 128.00 10400 70 30 10200 2 |SPMT 1810-BM
24800 30000 18 C8 3 |820-300SP18Y-C8 80.00 150 26.00 520 122.00 10400 70 30 9460 2 |SPMT1810-BM
248.00 30000 18 C10 3 |820-300SP18Y-C10 10000  1.50 26.00 520 128.00 10400 70 30 11510 2 |SPMT 1810-BM
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Wytaczanie zgrubne

WYTACZANIE |

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR

90°

@

YIDM TCMT, TCMX,

TCGT, TCGX

TCEX
o7 TCcMw

Wymiary, mm
£ ®©

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON  ADJLXwe  ADJLXmo. HSUP LF  OAH CICT |MID
148.00 20000 22 C8 3 [820-200TC22-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 30 8390 2 |TCMT220408
148.00 20000 22 C10 3 |820-200TC22-C10 10000  1.50 26.00 520 12800 10400 70 30 10470 2 | TCMT 220408
198.00 25000 22 C8 3 [820-250TC22-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 30 8800 2 |TCMT220408
198.00 25000 22 C10 3 |820-250TC22-C10 10000 150 26.00 520 12800 10400 70 30 11400 2 |TCMT220408
24800 30000 22 C8 3 [820-300TC22-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 30 10600 2 |TCMT220408
24800 30000 22 C10 3 |820-300TC22-C10 10000  1.50 26.00 520 12800 10400 70 30 12660 2 |TCMT220408

84°

I
MM SNMM
KX SNMG
I SNMA, SNGA M
Wymiary, mm
- clojo
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXwi  ADJLXgu HSUP LF  OAH CICT |MID
148.00 20000 15 C8 3 |820-200SN15-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 64 9500 2 |SNMG 150608
148.00 20000 15 C10 3 |820-200SN15-C10 100.00  1.50 26.00 520 128.00 10400 70 64 9.961 SNMG 15 06 08
198.00 25000 15 C8 3 |820-250SN15-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 64 9252 2 |SNMG150608
198.00 250.00 15  C10 3 |820-250SN15-C10 10000 1.50 26.00 520 128.00 10400 70 64 11398 2 |SNMG 150608
24800 30000 15 C8 3 |820-300SN15-C8 80.00 1.50 26.00 520 12200 10400 70 64 10774 2 |SNMG 150608
24800 30000 15 C10 3 |820-300SN15-C10 10000  1.50 26.00 520 12800 10400 70 64 12670 2 |SNMG 150608
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
KAPR 90°

> ==

10d

MM CNMM S
XIT4 CNMG L
KAPR
O CNMA, CNGA DC
Wymiary, mm
L 2 (@) ©
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax.  ADJLXpo. HSUP LF  OAH CICT |[MID
14800 20000 19 C8 3 |820-200CN19-C8 80.00 1.50 26.00 520 122.00 10400 70 64 8210 2 |CNMG190612
148.00 20000 19  C10 3 |820-200CN19-C10 10000  1.50 26.00 520 128.00 10400 70 64 10100 2 |CNMG 190612
19800 250.00 19  C8 3 |820-250CN19-C8 80.00 150 26.00 520 12200 10400 70 64 9620 2 |CNMG 190612
198.00 25000 19  C10 3 |820-250CN19-C10 10000  1.50 26.00 520 12800 10400 70 64 11520 2 |CNMG 190612
24800 30000 19  C8 3 |820-300CN19-C8 80.00 150 26.00 520 12200 10400 70 64 10000 2 |CNMG 190612
24800 30000 19 C10 3 |820-300CN19-C10 10000  1.50 26.00 520 12800 10400 70 64 12685 2 |CNMG190612

|
I
| @
\ 2
. OAH
° A |
©p ‘
|
T

LF

M Wymiary, mm
C clele

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXx.  ADJLXgo. HSUP LF  OAH CICT |MID
14800 200.00 16 C8 3 |820-200RC16-C8 80.00 150 26.00 60.0 130.00 10400 70 30 8210 2 |RCMT1606M0
148.00 20000 16  C10 3 |820-200RC16-C10 10000  1.50 26.00 60.0 136.00 10400 70 30 8960 2 |RCMT1606M0
198.00 250.00 16  C8 3 |820-250RC16-C8 80.00 150 26.00 60.0 130.00 10400 70 30 9800 2 |RCMT 1606 MO
198.00 25000 16  C10 3 |820-250RC16-C10 10000  1.50 26.00 60.0 136.00 10400 70 30 10220 2 |RCMX160600
24800 30000 16 C8 3 |820-300RC16-C8 80.00 150 26.00 60.0 130.00 10400 70 30 10759 2 |RCMX160600
248.00 30000 16  C10 3 |820-300RC16-C10 10000  1.50 26.00 60.0 136.00 10400 70 30 11530 2 |RCMT 1606 MO
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

rOL

CoroBore® 820 XL, lekkie narzedzie do wytaczania zgrubnego
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 90°
STDNO I1SO 6462:2011

YIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
o7 TCMw
Wymiary, mm
- ®E
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON IS0 ADJLXsx. ADJLXro. HSUP LF  OAH CICT |MID
148.00 200.00 22 40S 1 |820L-200TC22 4000 C 1.50 26.00 520 102.00 10400 70 30 5032 2 |TCMT220408
198.00 250.00 22 408 1 |820L-250TC22 4000 C 1.50 26.00 520 102.00 10400 70 30 5615 2 |TCMT220408
24800 30000 22 408 1 |820L-300TC22 4000 C 1.50 26.00 520 102.00 10400 70 30 5990 2 |TCMT 220408
90°
1ISO 6462:2011

MM CNMM
KX CNMG
O CNMA, CNGA
Wymiary, mm

= ®E
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON 180 ADJLXsx. ADJLXro. HSUP LF OAH CICT |MID
148.00 200.00 19 408 1 |820L-200CN19 4000 C 1.50 26.00 520 102.00 10400 70 64 5120 2 |CNMG190612
198.00 250.00 19 408 1 |820L-250CN19 4000 C 1.50 26.00 520 102.00 10400 70 64 5520 2 |CNMG190612
24800 30000 19 408 1 |820L-300CN19 4000 C 1.50 26.00 520 102.00 10400 70 64 5950 2 |CNMG190612
Uzywac z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M, ktdére nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czgsci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do wytaczania z ttumieniem drgan Silent Tools

KAPR 90°

<

YIM CCMT, CCGT

10d

CCGX, CCET
g cecmw
Wymiary, mm
DCN  DCX Q CZCys CNSC |Oznaczenie DCON  ADJLXax.  ADJLXpo. HSUP  LF  OAH ‘ @ @ CICT |MID
14800 200.00 12 33 1 |820D-200CC12 33.00 150 26.00 520 8200 104.00 70 3350 2 |CCMT 120408
198.00 25000 12 33 1 |820D-250CC12 33.00 1.50 26.00 520 8200 10400 70 3.0 3670 2 |CCMT 120408
24800 30000 12 33 1 |820D-300CC12 33.00 150 26.00 520 8200 10400 70 30 4030 2 |CCMT 120408

Ptytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

84°

LF

M SPMT

Wymiary, mm
DCN  DCX Q CZCys CNSC |Oznaczenie DCON  ADJLXax.  ADJLXpo. HSUP  LF  OAH ‘ @ @ CICT MIID
148.00 20000 18 33 1 |820D-200SP18Y 33.00 1.50 26.00 520 8200 104.00 70 3.350 SPMT 1810-BM
19800 25000 18 33 1 |820D-250SP18Y 33.00 1.50 26.00 520 8200 10400 70 3.0 3670 2 SPMT 1810-BM
248.00 30000 18 33 1 |820D-300SP18Y 33.00 150 26.00 520 8200 10400 70 30 4030 2 |SPMT1810-BM
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Lekkie zespoty przeznaczone sg do uzywania z adapterami z ttumikiem drgan. Adaptery z tlumikiem drgan nalezy kupowac¢ oddzielnie, patrz strona K72.

K28 N22 N15 K80
ZRR
<> IS0 oNsC)
13399 CXS

K22




rOL

Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 84°

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX Q CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXw.  ADJLXeo. HSUP LF  OAH @ @ CICT [MID

29800 38000 18 40X 1 |820-380SP18Y 40.00 1.50 41.00 520 11400 16400 70 30 9050 2 |SPMT 1810-BM
378.00 460.00 18 40X 1 |820-460SP18Y 40.00 1.50 41.00 520 119.00 16400 70 30 10810 2 |SPMT 1810-BM
458.00 54000 18 40X 1 |820-540SP18Y 40.00 1.50 41.00 520 12400 16400 70 30 12740 2 |SPMT 1810-BM

90°

OAH
‘Q 8 L
< ©
[
M SPMT °T JTC
°
Wymiary, mm M
. clole

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXww  ADJLXgo. HSUP LF  OAH CICT |MID
298.00 38000 18 40X 1 |820-380SP18 40.00 1.50 41.00 520 11400 16400 70 30 10000 2 |SPMT1810-BM
378.00 46000 18 40X 1 |820-460SP18 40.00 1.50 41.00 520 119.00 16400 70 30 13131 2 |SPMT1810-BM
45800 54000 18 40X 1 |820-540SP18 40.00 1.50 41.00 520 12400 16400 70 30 16741 2 |SPMT1810-BM
Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

K28 L4 N22 K80
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| wyTACZANIE

Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

YIM TCMT, TCMX,

KAPR

90°

TCGT, TCGX

TCEX
g TeMw

Wymiary, mm

DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON  ADJLXa.  ADJLXpo. HSUP  LF  OAH . @ @ CICT |MID
298.00 380.00 22 40X 1 |820-380TC22 40.00 150 41.00 520 114.00 164.00 70 10980 2 |TCMT 220408
37800 46000 22 40X 1 |820-460TC22 40.00 1.50 41.00 520 119.00 164.00 70 3.0 12720 2 |TCMT 220408
45800 54000 22 40X 1 |820-540TC22 40.00 150 41.00 520 12400 16400 70 30 16580 2 |TCMT 220408

|
%

84°

MM SNMM
KT SNMG
I SNMA, SNGA

M Wymiary, mm
DCN  DCX Q CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXx.  ADJLXg. HSUP LF  OAH ‘ @ @ CICT |MID
298.00 38000 15 40X 1 |820-380SN15 40.00 150 41.00 520 114.00 164.00 70 10970 2 |SNMG 1506 08
37800 46000 15 40X 1 |820-460SN15 40.00 1.50 41.00 520 119.00 164.00 70 6.4 12730 2 |SNMG 150608
45800 54000 15 40X 1 |820-5408N15 40.00 150 41.00 520 12400 16400 70 64 16570 2 |SNMG150608
Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
KAPR 90°

MM CNMM
KITY CNMG
I CNMA, CNGA

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX Q CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXw.  ADJLXeo. HSUP LF  OAH @ @ CICT [MID

29800 38000 19 40X 1 |820-380CN19 40.00 1.50 41.00 520 11400 16400 70 64 10815 2 |CNMG 190612
378.00 460.00 19 40X 1 |820-460CN19 40.00 1.50 41.00 520 119.00 16400 70 64 12685 2 |CNMG 190612
45800 54000 19 40X 1 |820-540CN19 40.00 1.50 41.00 520 12400 16400 70 64 16780 2 |CNMG 190612

90°

g .
kY
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g TCcMw
M
Z przedituzeniem adaptera nasadzanego
Wymiary, mm
A ) ()
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax.  ADJLXgo. HSUP LF  OAH CICT |MID
538.00 780.00 22 40X 1 |820-780TC22 40.00 1.50 121.00 1120 198.00 164.00 70 30 28000 2 |TCMT220408
77800 102000 22 40X 1 |820-1020TC22 40.00 1.50 12100 1120 218.00 16400 70 30 48000 2 |TCMT220408
1018.00 1260.00 22 40X 1 |820-1260TC22 40.00 1.50 12100 1120 218.00 16400 70 30 43730 2 |TCMT220408
Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
N
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WYTACZANIE Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Z przediuzeniem adaptera nasadzanego

84°

M SPMT
Wymiary, mm
L] ®EE
DCN DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXa.  ADJLXgp. HSUP LF  OAH CICT [MIID
538.00 780.00 18 40X 1 820-780SP18Y 40.00 150 121.00 112.0 198.00 164.00 70 30 25190 2 |SPMT 1810-BM
778.00 1020.00 18 40X 1 820-1020SP18Y 40.00 1.50 121.00 1120 218.00 164.00 70 30 36.380 2 SPMT 1810-BM
1018.00 1260.00 18 40X 1 820-1260SP18Y 40.00 1.50 121.00 1120 218.00 164.00 70 30 43810 2 SPMT 1810-BM

90°

M SPMT
Wymiary, mm
L] ®E®E
DCN DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax. ~ ADJLXg. HSUP LF  OAH CICT [MIID
538.00 780.00 18 40X 1 820-780SP18 40.00 1.50 121.00 1120 198.00 164.00 70 3.0 39.000 2 SPMT 1810-BM
778.00 1020.00 18 40X 1 820-1020SP18 40.00 1.50 121.00 112.0 218.00 164.00 70 30 36380 2 |SPMT1810-BM
1018.00 1260.00 18 40X 1 820-1260SP18 40.00 150 121.00 112.0 218.00 164.00 70 30 43810 2 SPMT 1810-BM

Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Wytaczanie zgrubne  WYTACZANIE |

CoroBore® 820 XL, wytaczadta zgrubne
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Z przedituzeniem adaptera nasadzanego

€ ‘ J
kY
MM SNMM
KITd SNMG
T SNMA, SNGA
Wymiary, mm
. clole
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXwe  ADJLXgo. HSUP LF  OAH CICT |MID
538.00 780.00 15 40X 1 |820-780SN15 40.00 1.50 121.00 1120 198.00 164.00 70 64 28300 2 |SNMG 150608
77800 102000 15 40X 1 |820-1020SN15 40.00 1.50 121.00 1120 218.00 164.00 70 64 42000 2 |SNMG 150608
1018.00 1260.00 15 40X 1 |820-1260SN15 40.00 1.50 121.00 1120 218.00 164.00 70 64 43830 2 |SNMG 150608
& ‘
kY
™M CNMM
KIIX CNMG
I CNMA, CNGA M
Wymiary, mm
H ) ()
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXax.  ADJLXgo. HSUP LF  OAH CICT |MID
538.00 780.00 19 40X 1 |820-780CN19 40.00 1.50 121.00 1120 198.00 164.00 70 64 34000 2 |CNMG 190612
77800 1020.00 19 40X 1 |820-1020CN19 40.00 1.50 12100 1120 218.00 16400 70 64 43000 2 |CNMG 190612
1018.00 1260.00 19 40X 1 |820-1260CN19 40.00 1.50 12100 1120 218.00 16400 70 64 43830 2 |CNMG 190612
Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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| WYTACZANIE  Wytaczanie zgrubne

CoroBore® 111, ptytka do wytaczania zgrubnego
Plytka o ksztalcie typu S (kwadratowa)

— BN

s

3

)]

10d

Q S RE GB BN |KODISO

4325
3210

06 260 060 5 0.0 | SPMT0606-BM

300 080 2° 0.10 |SPMT0808-BM

BM
o
i)

12400 1.00 2° 0.5 SPMT1210-BM

== = [ 2025
= x| = [ | 1145

18 550 100 2° 0.5 |SPMT1810-BM

260 060 5° 0.0 |SPMT0606-BR

Obrdbka zgrubna
S

08 300 080 5 0.10 |SPMT0808-BR

BR

12400 120 5° 0.15 |SPMT1212-BR

x| 2| = (X

18 550 120 5° 0.15 SPMT1812-BR

===

K83 N22
TER
S =4
v NSz
y 13399
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WYTACZANIE |

Wytaczanie wykonczeniowe

System Zakres Tolerancja| Liczba : Asortyment ‘s
narzedziowy | $rednic, mm | otworu ostrzy Operacja ptytek Czgs¢ chwytowa Strona
CoroBore® 824
. Wytaczanie - CoroTurn® 107 Coromant Capto®
Tradycyjny 1-20 IT6 1 jednoostrzowe - CoroTurn® XS Coromant EH K30-K32
391.37A/B
- CoroTurn® 107
- Jednolite
. Wytaczanie ) Coromant Capto®
Tradycyjny 3-36 IT6 1 jednoostrzowe wy@czakl ze HSK K33-K37
szlifowanym
ostrzem
CoroBore® 825
Y:ﬁiizsigzwe Coromant Capto®
Tradycyjny 19-167 IT6 1 JW . - CoroTurn® 107 Chwyt cylindryczny | K38-K44
ytaczanie
wsteczne Coromant EH
Lekkie Wytaczanie
i )
narzedzia 69-167 IT6 1 J\;ﬁ:g:at;zigwe - CoroTumn® 107 Coromant Capto® K45
wytaczarskie wstecane
Wytaczanie
Tlumienie jednoostrzowe ,
drgan 23-167 IT6 1 Wytaczanie - CoroTurn®* 107 Coromant Capto® K46
wsteczne
CoroBore® 825 XL/
CoroBore® 826 XL
148-315 Coromant Capto® K47-K49
Tradycyjny IT6 1 }lev(;,::)((:)zsirnzliwe - CoroTurn® 107
208-1275 s TIPS K56-K59
Wytaczanie
Lekkie JVE:;;:: :Zs;;zizwe Coromant Capto®
narzedzia 148-315 IT6 1 - CoroTurn® 107 40S z 4 srubamipo | K50-K53
wytaczarskie wsteczne okregu
Wytaczanie
zewnetrzne
Wytaczanie
jednoostrzowe
Ttumienie Wytaczanie . Adapter A33
drgan 148-315 IT6 1 wsteczne - CoroTurn®* 107 2 ttumikiem drgan K54-K55
Wytaczanie
zewnetrzne
SANDVIK K 29

Coromant




WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 824

Wytaczanie otworéw o matej srednicy

Zastosowanie

- Wytaczanie wykonczeniowe otworéw o matych srednicach
w réznych materiatach

- Stabilny przebieg wytaczania na ditugich wysiegach

- Lepsza dostepnosc, dzigki glowicom wytaczarskim o matych
Srednicach - mozliwo$¢ wykonywania otworéw w trudno
dostepnych obszarach

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Lepsza dostepnosé, ktorg zapewnia ztgcze modutowe systemu
Coromant Capto lub Coromant EH, dostepne w matych $rednicach

- Mozliwosé ustawienia Srednicy wytaczania zapewniajg szeroki
wybdr narzedzi przy mniejszych kosztach inwestycji i zasobow
magazynowych

- Wykonczeniowe narzedzie wytaczarskie z precyzyjng regulacjg
$rednicy z doktadnoscig do 2 mikrometréw (za pomoca noniusza),
umozliwiajgce uzyskanie dobrych klas doktadnosci (IT6)

- Wytaczaki weglikowe na standardowe ptytki wymienne
CoroTurn® 107 do otworéw o $rednicy juz od 6 mm

www.sandvik.coromant.com/corobore824

Narzedzia

Ztacza:
- Coromant Capto®
- Coromant EH

Kat przystawienia ANSI:

Ptytki CoroTurn® 107
- Do otworéw od @ 6 mm

Sztywny system zapewnia najlepszg stabilnos¢
przy wewnetrznym doprowadzaniu chfodziwa

Asortyment wytaczakow

T v
v
@® '
Kat przystawienia ISO: 92° | |i |
-2°
07 0

\i i\i

6 05 04

CoroTurn® XS
- Do otworéw od @ 1 mm

CoroBore® 824

Maks. predkos¢ obrotowa:  Zakres $rednic

Regulacji $rednicy co do 0,002 mm.
Obroét 0 360° zmienia $rednice 0 0,5

mm. Catkowity zakres regulacji $rednicy \ \ / /
/8

DCONws RPM ADJRG wykonczeniowej gtowicy wytaczarskiej \ I i /

4 28000 1 wynosi 15 mm. \\ A
6 20000 1 PN

8 14000 1

10 10000 1.5

K 30 SANDVIK
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Wytaczanie wykoficzeniowe  WYTACZANIE |

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na zlgcze CoroTurn® XS
CoroBore® 824 XS
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DSGN 1 2
=DCONps — =-DCONpMs
| |
| I
I I
| | J
o 2P N =0=
l LF ] LF
[ BD4 |
LSC |
[l L
I
] L—f rL ADJLXRpL
- ADJLXRgpL DCONW54— e
DCONWS —=| | 3
j DCJ
DC
Wymiary, mm
®
DCN  DCX CZCys CZCws CNSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgo  LF BDy
100  6.00 C3 4 3 2 |C3-R824XS04-021 3200 4.00 125 36.00 2500 20 0213
6.00  10.00 C3 6 3 2 | C3-R824XS06-016 32.00 6.00 1.00 36.00 2500 20 0210
1000 1400 C3 8 3 1 |C3-R824XS08-015 32.00 8.00 1.00 4000 3200 20 0.269
1400 2000 C4 10 3 1 |C4-R824XS10-017 40.00  10.00 1.50 4200 4000 20 0451

Adaptery ze ztgczem Coromant EH na ztgcze CoroTurn® XS

CoroBore® 824 XS
Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa L

DCONpms™

M
Wymiary, mm

BAR @
DCN DCX CZCws CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXro. LF  BDy
100 600 E25 4 1 |EH25-R824XS04-008 2420 4.00 1.25 2300 2500 20 0174
600 1000 E25 6 1 |EH25-R824XS06-003 2420 6.0 1.00 2300 2500 20 0.172
10.00 1400 E25 8 1 |EH25-R824XS08-013 2420 8.0 1.00 3800 3200 20 0.285
1400 2000 E25 10 1 |EH25-R824XS10-013 2420 10.00 1.50 38.00 4000 20 0368
Uwaga:
Przeznaczone do obrébki z uzyciem wytaczakéw serii CoroTurn® XS
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com N
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| WYTACZANIE  Wytaczanie wykonczeniowe

CoroTurn® XS, wytaczak
Ztacze CXS - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

——L@F—DMIM

\!
J —-‘ =—DCON
LF
w LU
LN VM
YIM TCMT, TCMX, - %
TCGT, TCGX Y
TCEX KAPR#
T teMw WE—=

10d

Wymiary, mm

A OO,
DMIN; CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LU LF WF MID
20 06

60 05 6 1 |CXS-06-06 030TCO5 6.00 3000 4990 3.00 0.028 |TCEX 050100
80 06 6 1 |CXS-06-08 030TCO5 600 3000 4990 400 20 06 0031 [TCEX050100
100 06 8 1 |CXS-08-10 040TCO6 800 4000 6404 500 20 06 0.050 |TCMT 06 T102
120 06 8 1 |CXS-08-12 040TC06 800 4000 6404 600 20 06 0.050 | TCMT06T102
140 09 10 1 |CXS-10-14 050TC09 1000 5000 7347 700 20 08 0.104 [TCMT 090202
170 09 10 1 |CXS-10-17 050TC09 1000 5000 7347 850 20 08 0.106 | TCMT 090202

Zalecane adaptery: CoroBore 824 XS

Informacije na temat czgséci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

N22 N15
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

rFOL

Wykonczeniowa gtowica wytaczarska 391.37A/B

Do obrobki z uzyciem wytaczakéw serii R429

Zastosowanie

- Whytaczanie wykonczeniowe J

- Wytaczaki o zwigkszonej wydajnosci dla okreslonego zakresu
stosunkow dtugosci uzytkowej do Srednicy

- Elastyczne rozwigzania do otworéw o réznych $rednicach

Wytaczanie rowkoéw czotowych
- Optymalna dtugos¢ uchwytu dla kazdej srednicy
- Doskonate rozwigzanie do wytoczenia matych rowkéw pod o-ringi

Narzedzia Wykoriczeniowa glowica wytaczarska 391.37A/B
Ztgcza: L
- ®
i 82::22::: Ezpto Maks. predkos$¢ obrotowa: Zakres $rednic
DCONws RPM ADJRG
12 7000 3
16 5000 3
20 3500 5
Ptytki
- Wytaczanie wykoriczeniowe Uwaga! o L . _
- Wytaczaki z weglika spiekanego gé?\;vr:ﬁﬁ.wytaczarska do obrébki szybkosciowej 391.37B, maks. do predkosci obrotowej 20 000

- Standardowe ptytki CoroTurn® 107

- Obrébka rowkdéw czotowych Zastosowanie tulei:

- CoroCut® MB - 09FA W przypadku uzycia tulei, zakres wytaczanych srednic DC zwigkszy sie 0 10 mm

Gtowica do obrébki wykonczeniowej

- Wybierz wykonczeniowg glowice wytaczarska konwencjonalng (.37A) lub do
obrébki z wysokimi predkosciami (.37B) /
- Wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa \ /
- Doktadnos¢ ustawienia srednicy: 0,002 mm \\ ’ // //
- Wykonczeniowe gtowice wytaczarskie do obrébki z wysokimi predkosciami \\
moga pracowac z predkoscig obrotowg 20 000 obr/min N

Srednica ustawiana z doktadnoscig do 0.002 mm za

pomocg podziatki i noniusza. Obrét tarczy o 360°

powoduje zmiane $rednicy o 0.5 mm. Catkowity zakres N
regulacji $srednicy na wykonczeniowej gtowicy

wytaczarskiej wynosi 15 mm.

k3



WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na wytaczaki do obréobki wykonczeniowej

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

391.37A, adapter

=—DCONp g —

BD{—= *T

el

1 -
: ADJLX
DCONWSA—J .[—7 RDL

oc ]

DCN  DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm

BAR @
DCONys DCONis ADWLXe.  LF  BD;

300 2600 C4 12 3 |C4-391.37A-12 0558
300 2600 C5 12 3 |C5-391.37A-12 0488
300 3200 G5 16 3 |C5-391.37A-16 070A
300 3200 C6 16 3 |C6-391.37A-16 075A
300 3600 C5 20 3 |C5-391.37A-20 085A
300 3600 C6 2 3 |C6-391.37A-20 085A

4000  12.00 3.00 5500 50.00 20 0.714
5000  12.00 3.00 4800 4800 20 079
50.00  16.00 3.00 7000 6300 20 1450
63.00  16.00 3.00 7500 6300 20 1.896
50.00  20.00 5.00 8500 80.00 20 2616
63.00  20.00 5.00 8500 80.00 20 2886

391.37B, adapter z regulowang przeciwwaga

t=— DCON—=~

I

I

|
7

DCONws

DCN  DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm

300 2600 G5 12 3 |C5-391.37B-12 070B

BAR @
DCOMys DCONys ALY LF  BD;
0

5000  12.00 3.00 70.00 50.00 20 1.090

Uzywa¢ z wytaczakami R429U/R429.90

Informacije na temat czgséci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

10d



Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

Adapter ze ztagczem HSK na wytaczaki do obrébki wykonczeniowej
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

rOL

391.37A, adapter

Wymiary, mm

BAR
DCONys DCONws ~ ADJLXroL LF BD4 @

DCN  DCX CZCws CZCws CNSC |Oznaczenie

300 2600 63 12 1 |392.41087A-6312063B 63.00  12.00 3.00 6300 50.00 20 1.181
300 2600 100 12 1 |392.41037A-10012076B 10000  12.00 3.00 76.00 5000 20 2700
300 3200 63 16 1 |392.41037A-6316085A 63.00  16.00 3.00 8500 6300 20 1.770
300 3600 63 20 1 |392.41037A-63 20 100A 63.00  20.00 500  100.00 80.00 20 2788
391.37B, adapter z regulowang przeciwwaga
Wymiary, mm M
®
DCN  DCX CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws  ADJLXroL LF BD4
300 2600 63 12 1 |392.41037B-6312090B 63.00  12.00 3.00 90.00 50.00 20 1502
Uzywac z wytaczakami R429U/R429.90
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

N22 N15

K 35




WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

Wytaczak z ptytka wymienng do obrébki wykonczeniowej

Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Trzonek stalowy
KAPR 92°
DMINg
=—DCON
|
|
i 3
LF ‘
‘
9 ‘ LU
0
N
VI TCMT, TCMX, 7o
TCGT, TCGX
TCEX KAPR
g T1CcMw
Wymiary, mm
- ©JO,
DMINg CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LW LF  WF MID
80 06 12 1 [R429U-A12-08028TC06 1200 2800 5400 400 20 06 0036 [TCMT06T102
80 06 12 1 |R429U-A12-08040TC06 1200 4000 6600 400 20 06 0040 |TCMT06T102
Mo 06 12 1 |R429U-A12-11039TC06 1200 3900 6500 550 20 06 0048 |TCMT06T102
Mo 06 12 1 [R429U-A12-11055TC06 1200 5500 8100 550 20 06 0053 [TCMT06T102
140 09 12 1 |R429U-A12-14042TC09 1200 4200 6800 700 20 08 0060 [TCMT 090202
140 09 12 1 [R429U-A12-14060TC09 1200 6000 8600 700 20 08 0070 [TCMT 090202
170 09 12 1 |R429U-A12-17042TC09 1200 4200 6800 850 20 0.8 0060 [TCMT 090202
170 0 12 1 [R429U-A12-17060TC09 1200 6000 8600 850 20 08 0071 [TCMT 090202
200 09 12 1 |R429U-A12-20042TC09 1200 4200 6800 10.00 20 08 0071 [TCMT 090202
200 09 12 1 | R429U-A12-20060TC09 1200 60.00 8600 1000 20 08 0072 |TCMT 090202
80 06 16 1| R429U-A16-08028 TCOBA 1600 2800 8900 400 20 06 0.4 |TCMT06T102
80 06 16 1 [R429U-A16-08040TC06 16.00 4000 10100 400 20 06 0403 [TCMT06T102
10 06 16 1 |R429U-A16-11039 TCOBA 16.00 3900 10000 550 20 0.6 0.124 [TCMT06T102
M0 06 16 1 [R429U-A16-11055TC06 1600 5500 11600 550 20 0.6 0.120 [TCMT067T102
140 09 16 1 |R429U-A16-14049 TCO9A 16.00 4900 110.00 150 20 0.8 0.148 [TCMT 090202
140 09 16 1 [R429U-A16-14070TC09 1600 7000 13100 700 20 08 0.156 [TCMT 090202
170 09 16 1 |R429U-A16-17056 TCO9A 1600 5600 11700 850 20 0.8 0.165 [TCMT 090202
170 09 16 1 |R429U-A16-17080TC09 1600 80.00 14100 850 20 08 0193 |TCMT 090202
200 09 16 1 |R429U-A16-20056 TCO9A 1600 5600 117.00 10.00 20 0.8 0.160 [TCMT 090202
200 09 16 1 [R429U-A16-20080TC09 16.00 8000 14100 10.00 20 08 0.195 [TCMT 090202
280 09 16 1 | R429U-A16-23056 TCO9A 1600 5600 11700 1150 20 08 0.160 |TCMT 090202
280 09 16 1 [R429U-A16-23080TC09 16.00 8000 14100 1150 20 08 0192 [TCMT 090202
260 09 16 1 |R429U-A16-26056 TCO9A 16.00 5600 117.00 1300 20 08 0.160 [TCMT 090202
260 09 16 1 [R429U-A16-26080TC09 16.00 8000 14100 1300 20 08 0.194 [TCMT 090202
170 09 2 1 |R429U-A20-17060 TCO9A 2000 6000 13400 850 20 08  0.260 |TCMT 090202
200 09 20 1 | R429U-A20-20070 TCO9A 2000 7000 14400 1000 20 0.8 0270 [TCMT 090202
280 09 20 1 |R429U-A20-23070 TCO9A 2000 7000 14400 1150 20 08  0.290 |TCMT 090202
60 09 20 1 |R429U-A20-26070 TCO9A 2000 7000 14400 1300 20 0.8 0200 |TCMT 090202

Zalecane adaptery: 391.37A/B
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

K34 M25 N22 N15
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE |

Wytaczak z ptytkag wymienng do obrébki wykonczeniowej
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Trzonek weglikowy z wlutowang stalowg koncowka

rOL

KAPR 92°
@Dwm
4" ’—*DCON

S/ |

YIDY TCMT, TCMX,
jmiw)

TCGT, TCGX iy
TCEX

TCMW

Wymiary, mm

BAR
DMIN é CZCus CNSC |Oznaczenie DCON LU LF W @ @ MID
0.6

80 06 16 1 |R429U-E16-08048TCO6 16.00 4800 109.00 4.00 20 6 0130 | TCMT06T102
10 06 16 1 |R429U-E16-11066TCO6 16.00 6600 12700 550 20 06 0.170 |TCMT06 T102
140 09 16 1 |R429U-E16-14084TC09 16.00 8400 14500 7.00 20 08 0275 |TCMT 090202
170 09 16 1 |R429U-E16-17096TC09 16.00 9600 157.00 850 20 0.8 0391 |TCMT 090202
200 09 16 1 |R429U-E16-20096TC09 16.00 9600 157.00 10.00 20 08 0.394 | TCMT 090202
220 09 16 1 |R429U-E16-23096TC09 16.00 9600 157.00 11.50 20 0.8 0.395 |TCMT 090202
260 09 16 1 |R429U-E16-26096TC09 16.00 96.00 157.00 1300 20 0.8 0.395 | TCMT 090202

Zalecane adaptery: 391.37A/B
Informacje na temat czgsci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

Jednolity wytaczak do obrobki wykonczeniowej
KAPR 90°
SN
=—DCON
|
T
LF ‘ M
I
i LIU
KAPK
Wymiary, mm
©
DMIN; CZCys CNSC |Oznaczenie DCON LU LF WF
3.0 16 1 |R429U-E16-0301501A 16.00 1500 7600 150 70 0.102
5.0 16 1 |R429U-E16-0502502A 16.00 2500 86.00 250 70 0.100
P [ m IRl N [ s [Wymiary, mm
slsls|s|s BAR
DMINs CZCys CNSC |Oznaczenie T |z |=[=|=|DCON LU LF WF @ N
3.0 12 1 |R429.90-03-013-01-CB Y| v | s ] v | %[ 1200 1350 4000 150 70  0.039
5.0 12 1 |R429.90-05-021-02-CB Yo v ||| ] 1200 2100 4800 250 70 0.042
Zalecane adaptery: 391.37A/B
K34 M25 - N22 N15
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825/CoroBore® 826

Narzedzia do precyzyjnego wytaczania wykonczeniowego

Zastosowanie

- Konwencjonalne wytaczanie wykonczeniowe
- Wytaczanie wsteczne

Obszar stosowania ISO:

B [m] I [N][s][H]

Cechy i korzysci

- Elastyczne rozwigzanie kompatybilne z kazdym ztgczem obrabiarki;
ztgcze Coromant Capto lub Coromant EH

- Mozliwo$¢ zastosowania odpowiedniego wysiegu, nawet przy
obrébce otworéw o matych srednicach za pomoca systemu
modutowego Coromant EH

- Niezawodny system ze sztywnym potgczeniem gtowicy i wktadki -
stabilny przebieg wytaczania bez drgan

- Mozliwos¢ precyzyjnego ustawienia srednicy wytaczadet
CoroBore 825/826

- Dobra klasa doktadnosci otworéw (IT6)

- Narzedzia dostgpne w wersji z modutem ttumigcym drgania do
obrobki bez drgan, nawet na dtugich wysiggach

- Chtodziwo doprowadzane przez narzedzie

www.sandvik.coromant.com/corobore825

[ X SilentTools

®

Narzedzia Plytki

Zigcza: Standardowe ptytki w gatunkach i geometriach zoptymalizowanych
- Coromant Capto® pod katem obrébki réznych materiatéw

- Coromant EH - CoroTurn® 107

- Chwyt cylindryczny

L/
\\\\ 1/ 7
N

825 - $rednica ptynnie ustawiana z doktadnoscig do 0.002 mm za pomocg
noniusza. Obrot tarczy o 360° powoduje zmiane $rednicy o 0.5 mm. Catko-

——
Precyzyjny strumien
wity zakres regulacji Srednicy gtowicy wynosi 15 mm. chiodziwa trafia

wprost do strefy
826 - srednica ustawiana skokowo co 0.002 mm. Obroét tarczy o 360° powo-

S W

Dostepne réwniez w wersji lekkiej.
System umozliwia wytaczanie
otworéw o duzych srednicach

skrawania z wigkszg stabilnoscig, bez
duje zmiane $rednicy o 0.1 mm. Catkowity zakres regulacji Srednicy gtowicy koniecznosci zwiekszania cigzaru
wynosi 1 mm. narzedzia.
K 38 SANDVIK

Coromant
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE |

rOL

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

CoroBore® 825, wytaczadta wykonczeniowe

KAPR 92° 92°
DSGN 1 2
~—DCON —|
|
|
" J
=Jol=—
BD1~| I
LF ‘\\
(O
O\
3 ©
KAPRK_‘
w DC —
VI TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
7 TCcMw
Wymiary, mm
A glele
DCN  DCX CZCus CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ADJLX ULDR  LF  BD CICT |MID
1900 2300 06 C3 3 2 [825-23TC06-C3 3200 200 300 8900 1800 70 06 0430 1 [TCMTO6T102
2200 2900 06 C3 3 2 [825-29TC06-C3 3200 300 200 7600 2000 70 06 0414 1 [TCMT06T102
2300 2000 06 C4 3 2 |825-29TC06-C4 4000 300 200 8500 2000 70 06 0897 1 |TCMT06T102
2800 3600 06 C3 3 2 |825-36TC06-C3 3200 400 200 8300 2500 70 06 0692 1 |[TCMTO06T102
2800 3600 06 C4 3 2 |825-36TC06-C4 4000 400 200 9500 2500 70 06 0992 1 |TCMTO6T102
3500 4500 09 C3 3 1 [825-45TC09-C3 3200 500 4800 3200 70 08 0641 1 |TCMTO090204
3500 4500 09 C4 3 2 |825-45TC09-C4 4000 500 150 8300 3200 70 08 1420 1 |TCMT090204
4400 5600 09 C4 3 1 |825-56TC00-C4 4000 600 5600 4000 70 08 0874 1 |TCMT090204
400 5600 09 5 3 2 |825-56TC09-C5 5000 600 150 9800 4000 70 08 1600 1 |TCMTO090204
5500 7000 11 C5 3 1 |825-70TC11-C5 5000 750 6600 5000 70 09 1430 1 [TCMT110304
5500 7000 11 C6 3 2 |825-70TC11-Ch 6300 750 150 12000 5000 70 09 2620 1 |TCMT110304 L
6900 8700 11 C5 3 1 [825-87TC11-C5 5000 9.0 7000 6300 70 09 1930 1 |TCMT 110304
6900 8700 11 C6 3 1 |825-87TC11-C6 6300 900 7800 6300 70 09 2360 1 |TCMT 110304
800 10700 11 C5 3 1 [825-107TC11-C5 5000 1050 7600 8000 70 09 2240 1 |TCMT 110304
800 10700 11 C6 3 1 |825-107TC11-C6 6300 1050 9000 8000 70 09 3180 1 |TCMT 110304
10600 13700 11 C6 3 1 [825-137TC11-C6 6300 1550 9000 10000 70 09 3792 1 |TCMT 110304
10600 13700 11 C8 3 1 |825-137TC11-C8 80.00 1550 10000 10000 70 09 580 1 |TCMT 110304
13600 16700 11 C6 3 1 |825-167TC11-C6 6300 1550 9000 13000 70 09 4430 1 [TCMT110304
13600 16700 11 C8 3 1 |825-167TC11-C8 80.00 1550 10000 13000 70 09 5570 1 |TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84
Wiecej informaciji na temat zastosowania przedtuzen suwakoéw - patrz strona K84
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 N22

3 1S0
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K81

SANDVIK

K39



| WYTACZANIE  Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825, wytaczadta wykonczeniowe
Chwyt cylindryczny - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

— =—DCON

|

[

I

|

I

| |

{ I

1

KAPRK_‘ BD1—= ‘ I~ LF

DC — |
|

I

|

I

|

A4

YIDM TCMT, TCMX, DCJ
g

TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

10d

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON  ADJLXgo LU LF @ @ CICT |MIID
1

1900 2300 06 18 1 |825-23TC06-A18 18.00 2.00 77.00 12800 70 06 0731 TCMT 06 T1 02

2300 2900 06 20 1 |825-29TC06-A20 20.00 3.00 81.00 13200 70 06 0606 1 |TCMT06T102

2800 3600 06 25 1 |825-36TC06-A25 25.00 4.00 101.00 15800 70 06 0951 1 |TCMTO06T102

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84
Wigcej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

CoroBore® 825, wytaczadta wykonczeniowe
Ztacze Coromant EH - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

LF J
A l BD{—=

YIDM TCMT, TCMX,

TCGT, TCGX

TCEX
7 TCcMw

Wymiary, mm
- ()

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXo. LF  BDy CICT |MIID
19.00 2300 06 FE16 1 |825-23TC06-EH16 15.50 2.00 2500 1800 70 06 0500 1 |TCMTO6T102
2300 2900 06 E20 1 |825-29TC06-EH20 19.30 3.00 2500 2000 70 06 0600 1 |TCMTO06T102
2800 3600 06 E25 1 |825-36TC06-EH25 24.20 4.00 2500 2500 70 06 0687 1 |TCMTO6T102
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wigcej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakoéw - patrz strona K84
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

N22 N15 K81

oNsE2
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WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 826, wytaczadto wykonczeniowe

Coromant Capto® - Precyzyjne podawanie chtodziwa
KAPR 92°

«=— DCON —=

YIM TCMT, TCMX,

10d

TCGT, TCGX
TCEX
g TecMw
Wymiary, mm

DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXpo.  LF @ @ CICT |MID
3545 3655 09 C3 3 |826-36TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0566 1 |TCMTO090204
3645 3755 09 C3 3 |826-37TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0565 1 |TCMTO090204
3745 3855 09 C3 3 |826-38TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0631 1 |TCMTO090204
3845 3955 09 C3 3 |826-39TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0640 1 |TCMTO090204
3945 4055 09  C3 3 |826-40TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0647 1 |TCMTO090204
4045 4155 09 C3 3 |826-41TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0290 1 |TCMTO090204
445 4255 09 C3 3 |826-42TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 020 1 |TCMTO090204
4245 4355 09  C3 3 |826-43TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0290 1 |TCMTO090204
4345 4455 09 C3 3 |826-44TC09-C3HP 32.00 0.55 4800 70 08 0200 1 |TCMTO090204
4445 4555 09  C4 3 |826-45TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0591 1 |TCMTO090204
4545 4655 09 C4 3 |826-46TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0570 1 |TCMT 090204
4645 4755 09  C4 3 |826-47TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 1104 1 |TCMTO090204
4745 4855 09  C4 3 |826-48TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0570 1 |TCMT 090204
4845 4955 09 C4 3 |826-49TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0570 1 |TCMTO090204
4945 5055 09  C4 3 |826-50TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0918 1 |TCMT 090204
5045 5155 (09 C4 3 |826-51TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0570 1 |TCMTO090204
5145 5255 09 C4 3 |826-52TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0940 1 |TCMT 090204
5245 5355 09 C4 3 |826-53TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0570 1 |TCMT 090204
5345 5455 (09 C4 3 |826-54TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0570 1 |TCMT 090204
5445 5555 09  C4 3 |826-55TC09-C4HP 40.00 0.55 5600 70 08 0570 1 |TCMTO090204
5535 5665 11 C5 3 |826-56TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1397 1 |TCMT 110304
56.35 5765 11 C5 3 |826-57TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1455 1 |TCMT 110304
5735 5865 11 C5 3 |826-58TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1414 1 |TCMT 110304
5835 5965 11 c5 3 |826-59TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
5935 6065 11 C5 3 |826-60TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1466 1 |TCMT 110304
6035 6165 11 C5 3 |826-61TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
6135 6265 11 C5 3 |826-62TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
6235 6365 11 C5 3 |826-63TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1426 1 |TCMT 110304
6335 6465 11 C5 3 |826-64TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1503 1 |TCMT 110304
6435 6565 11 C5 3 |826-65TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1520 1 |TCMT 110304
6535 6665 11 C5 3 |826-66TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
66.35 6765 11 c5 3 |826-67TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
67.35 6865 11 C5 3 |826-68TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
68.35 6965 11 C5 3 |826-69TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
6935 7065 11 C5 3 |826-70TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1455 1 |TCMT 110304
7035 7165 11 C5 3 |826-71TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
713 7265 1 C5 3 |826-72TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1070 1 |TCMT 110304
7235 7365 11 C5 3 |826-73TC11-C5HP 50.00 0.65 6600 70 09 1557 1 |TCMT 110304
7335 7465 11 C6 3 |826-74TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
7435 7565 11 C6 3 |826-75TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
7535 7665 11 C6 3 |826-76TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
7635 7765 11 C6 3 |826-77TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
7735 7865 11 C6 3 |826-78TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
7835 7965 11 C6 3 |826-79TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Ptytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

CoroBore® 826, wytaczadto wykonczeniowe
Coromant Capto® - Precyzyjne podawanie chlodziwa

KAPR 92°

=—— DCON —=

YIDY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

0T TeMw

Wymiary, mm

A OO,
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON  ADJLXroL  LF CICT |MIID
70 09

7935 8065 11 C6 3 |826-80TC11-C6HP 63.00 0.65 78.00 1940 1 |TCMT 1103 04
8035 8165 11 C6 3 |826-81TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 [TCMT 110304
8135 8265 11 C6 3 |826-82TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
8235 8365 11 C6 3 |826-83TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
8335 8465 11 C6 3 |826-84TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
8435 8565 11 C6 3 |826-85TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
8535 8665 11 C6 3 |826-86TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
8635 8765 11 C6 3 |826-87TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 [TCMT 110304
87.35 8865 11 C6 3 |826-88TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304
8835 8965 11 C6 3 |826-89TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 [TCMT 110304
8935 9065 11  C6 3 |826-90TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304 L
9035 9165 11 C6 3 |826-91TC11-C6HP 63.00 0.65 7800 70 09 1940 1 |TCMT 110304

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4

N15 K81

K43




WYTACZANIE

Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 826, wytaczadto wykonczeniowe
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°
BD .
( ) C )
o ©
TTY] LF
—Fa= )
YIDM TCMT, TCMX, 1@ A
TCGT, TCGX
TCEX KAPR =
g TCMwW DG ——=
Wymiary, mm
DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXmo. LF OAH BD; ‘ @ @ CICT MID
9135 11265 11 C6 3 |826-112TC11-C6HP 6300 1065  113.00 6300 8500 70 3.215 TCMT 1103 04
11235 13365 11 C6 3 |826-133TC11-C6HP 6300 1065  113.00 63.00 105.00 70 0.9 3.645 1 TCMT 1103 04
13335 15465 11 C6 3 |826-154TC11-C6HP 6300 1065 113.00 6300 12500 70 09 3940 1 |TCMT110304

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

Plytki -

patrz katalog Narzedzia tokarskie

CoroBore® 826, glowica do wytaczania wykonczeniowego
Precyzyjne podawanie chtodziwa

a‘ DCON rﬁ

,_
"-n'

LADJLXRDL

CZCys CZCus

CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm

olo)
DCON ADJLXpo. LF WF  OAH OAW .

A4

C 1

A34-R826C-E024HP

34.00

0.33

2400 21.00 50.00 51.00 70

0.665

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

CoroBore® 825, lekkie narzedzie do wytaczania wykonczeniowego
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

~—DCON—=

YIDY TCMT, TCMX,

TCGT, TCGX
TCEX

0T TeMw

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXro.  LF OAH  BD @ @ CICT |MIID

69.00 8700 11 G5 3 |825L-87TC11-C5 50.00 900  150.00 51.00 6300 70 09 2150 1 |TCMT 110304
86.00 10700 11 C5 3 |825L-107TC11-C5 50.00 1050  156.00 51.00 8000 70 09 2230 1 |TCMT 110304 L
106.00 137.00 11 C6 3 |825L-137TC11-C6 6300 1550  190.00 64.00 10000 70 09 3970 1 |TCMT 110304
106.00 13700 11 C8 3 |825L-137TC11-C8 8000 1550  200.00 80.00 10000 70 09 485 1 |TCMT110304
136.00 16700 11 C6 3 |825L-167TC11-C6 6300 1550  190.00 64.00 13000 70 09 4190 1 |TCMT 110304
136.00 167.00 11 C8 3 |825L-167TC11-C8 80.00 1550  200.00 80.00 13000 70 09 5160 1 |TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakoéw - patrz strona K84

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czgsci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4

N15 K81

K 45




I WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825, wytaczadto wykonczeniowe z ttumieniem drgan
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

KAPR 92° 92°
DSGN 1 2
[ X SilentTools" — - DCON - DCON
LF LF
BDq—~ [~
| L4l
WID TCMT, TOMX, KAPR'_| KAPRL_|
TCGT, TCGX DC — DC—
TCEX
g TCMw
Wymiary, mm
A DO
DCN  DCX CZCys CNSC DSGN |Oznaczenie DCON ADJXem ULDR LF  OAH BD CICT [MID
200 2900 06 C3 3 2 |825D-29TC06-C3 3200 300 600 19200 200 70 06 0936 1 |TCMTO6TI02
2800 3600 06 C3 3 2 |825D-36TC06-C3 3200 400 600 21900 600 70 06 1560 1 |TCMTO08TI02
%00 4500 09 C4 3 2 |825D-45TC09-C4 4000 500 600 27200 3300 70 08 2720 1 |TCMT090204
400 500 09 C5 3 2 |825D-56TC09-C5 5000 600 6.00 33200 400 70 08 4720 1 |TCMT090204
5500 7000 M C5 3 1 [825D-70TC11-C5 5000 750 500 260.00 5000 70 09 5320 1 |TCMT110304
500 7000 M C6 3 2 |825D-70TC11-C6 6300 750 6.00 41200 5000 70 09 10120 1 |TCMT 110304
6900 6700 M C6 3 1 [825D-87TC11-C6 6300 9.00 500 33000 6300 70 09 11640 1 |TCMT 110304
6900 8700 M 8 3 2 |825D-87TC11-C8 8000 9.0 600 52200 6300 70 09 19620 1 |TCMT 110304
800 10700 f 6 3 1 [825D-107TC11-C6 6300 1050 400 33000 6300 8000 70 09 11270 1 |TCMT 110304
800 10700 1 C8 3 1 |825D-107TC11-C8 8000 1050 400 400.00 8000 70 09 18000 1 |TCMT 110304
L 10600 13700 11 C6 3 1 [825D-137TC11-C6 6300 1550 300 33000 900 10000 70 09 1135 1 |TCMT 110304
10600 13700 M C8 3 1 |825D-137TC11-C8 8000 1550 300 40000 10000 70 09 18300 1 |TCMT110304
13600 16700 11 C6 3 1 |825D-167TC11-Co 6300 1550 250 33000 7600 13000 70 09 11400 1 |TCMT 110304
13600 16700 1 C8 3 1 |825D-167TC11-C8 8000 1550 250  400.00 13000 70 09 18880 1 |TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84

Wigcej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Ptytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 ~ N22 N15 K81
W) 1S0 cngP
QWD i CXS
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Wytaczanie wykoficzeniowe  WYTACZANIE |

CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

Narzedzia do wytaczania wykonczeniowego otworéw o duzych srednicach

Zastosowanie

- Wytaczanie wykanczajgce
- Wytaczanie wsteczne
- Obrébka zewnetrzna

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Niezawodny system ze sztywnym potgczeniem gtowicy i wktadki -
stabilny przebieg wytaczania bez drgan

- Uchwyty przeznaczone do wytaczania otworéw o duzych
$rednicach

- Waskie tolerancje otworéw

- Wkiadki zapewniajgce najwyzszg stabilnos¢

- Doprowadzenie chtodziwa przez narzedzie

- Korpus narzedzia do $rednic z zakresu 298-1275 mm jest
wykonany z wytrzymatego aluminium (co zmniejsza ciezar zespotu)

- Twarde pokrycie ochronne na korpusie

- Stosowa¢ suwaki przedtuzajace do regulacji promieniowej
i wytaczania wstecznego

www.sandvik.coromant.com/corobore825

[ X SilentTools’ L

Narzedzia Plytki

Ztgcza:

- Coromant Capto®

- Coromant EH

- Chwyt cylindryczny

- Mocowanie trzpieniowe

pod katem obrdbki réznych
materiatow
- CoroTurn® 107

Standardowe ptytki w gatunkach
i geometriach zoptymalizowanych

Dostepne w wersji lekkie;.
Wytaczanie otworéw o duzych
$rednicach bez koniecznosci
zwigkszania ciezaru narzedzia.

|
A\\\\\\ |/ //‘

Regulacja srednicy:

825 - $rednica ptynnie ustawiana z doktadnoscig do 0.002 mm za pomocg
noniusza. Obroét tarczy o 360° powoduje zmiane srednicy o 0.5 mm. Catko-
wity zakres regulacji Srednicy gtowicy wynosi 15 mm.

826 - Srednica ustawiana skokowo co 0.002 mm. Obrét tarczy o 360° powo-
duje zmiane $rednicy o 0.1 mm. Catkowity zakres regulacji $rednicy gtowicy
wynosi 1 mm.

[
S

Wktadki zapewniajgce najwyzszg stabilnos¢

Dla otwordéw o srednicach powyzej 150 mm
stosowane sg te same adaptery nasadzane FV

i przediuzenia zaréwno w obrébce zgrubne;j,

jak i wykonczeniowej oraz do obrébki !ﬁ
rowkoéw czotowych (w obrébce

wykonczeniowej konieczna przeciwwaga).

Stosowac zestaw do przedtuzania suwaka
w celu zwigkszenia zakresu $rednic
i wytaczania wstecznego

ka1




I WYTACZANIE Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, wytaczadta wykonczeniowe
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

-

TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

i

;

10d

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXro. HSUP LF OAH BD @ @ CICT |[MID
70 09

14800 21500 11 C6 3 |825-215TC11-C6 6300 3350 60.0 118.00 104.00 145.00 4534 1 |TCMT 110304
14800 21500 11 C8 3 |825-215TC11-C8 80.00 3350 60.0 130.00 10400 14500 70 09 7500 1 |TCMT 110304
14800 21500 11 C10 3 |825-215TC11-C10 100.00 3350 60.0 136.00 104.00 14500 70 09 9460 1 | TCMT 110304
198.00 26500 11  C6 3 |825-265TC11-C6 6300 3350 60.0 118.00 104.00 19500 70 09 4750 1 |TCMT110304
198.00 26500 11 C8 3 |825-265TC11-C8 80.00 3350 60.0 130.00 10400 19500 70 09 9100 1 |TCMT 110304
198.00 26500 11 C10 3 |825-265TC11-C10 100.00 3350 60.0 136.00 10400 19500 70 09 10.850 1 |TCMT 110304
24800 31500 11 C6 3 |825-315TC11-C6 6300 3350 60.0 118.00 104.00 24500 70 09 5400 1 |TCMT 110304
24800 31500 11 C8 3 |825-315TC11-C8 80.00 3350 60.0 130.00 10400 24500 70 09 10350 1 |TCMT 110304
24800 31500 11 C10 3 |825-315TC11-C10 100.00 3350 60.0 136.00 104.00 24500 70 09 12570 1 | TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wigcej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84

Wigcej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Ptytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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Wytaczanie wykoficzeniowe  WYTACZANIE |

CoroBore® 826 XL, wytaczadta wykonczeniowe
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

-y

TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

i

;

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgo. HSUP LF  OAH BDy @ @ CICT |MID
70 09

148.00 20000 11 C6 3 |826-200TC11-C6 6300  26.00 60.0 118.00 104.00 145.00 4330 1 |TCMT 110304
14800 20000 11 C8 3 |826-200TC11-C8 80.00  26.00 60.0 130.00 10400 14500 70 09 7520 1 |TCMT 110304
148.00 20000 11 C10 3 |826-200TC11-C10 100.00  26.00 60.0 136.00 10400 14500 70 09 9356 1 |TCMT 110304 L
198.00 25000 11 C6 3 |826-250TC11-C6 63.00  26.00 60.0 118.00 104.00 19500 70 09 4740 1 |[TCMT110304
198.00 25000 11  C8 3 |826-250TC11-C8 80.00  26.00 60.0 130.00 10400 19500 70 09 8200 1 |TCMT 110304
198.00 25000 11 C10 3 |826-250TC11-C10 10000 26.00 60.0 136.00 104.00 19500 70 09 10.800 1 |TCMT110304
24800 30000 11 C6 3 |826-300TC11-C6 63.00  26.00 60.0 11800 104.00 24500 70 09 5440 1 |TCMT110304
24800 30000 11 C8 3 |826-300TC11-C8 80.00  26.00 60.0 130.00 10400 24500 70 09 10.040 1 |TCMT 110304
24800 30000 11 C10 3 |826-300TC11-C10 100.00  26.00 60.0 136.00 10400 24500 70 09 11.975 1 |TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Nie zaleca sie wykonywa¢ wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826

Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakow - patrz strona K84

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
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| WYTACZANIE  Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykonczeniowego
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°
STDNO ISO 6462:2011

==
| BN
VI TCMT, TOMX, 1 %

10d

TCGT, TCGX

TCEX KA_PrR
g TecMw

DC
Wymiary, mm
A clo

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON 1SO  ADJLXr. HSUP LF  OAH BDy CICT |[MID
14800 21500 11 408 1 |825L-215TC11 4000 C 33.50 60.0 110.00 104.00 14500 70 09 4450 1 |TCMT 110304
198.00 26500 11 408 1 |825L-265TC11 4000 C 33.50 60.0 110.00 104.00 19500 70 09 4920 1 |TCMT 110304
24800 31500 11 408 1 |825L-315TC11 4000 C 33.50 60.0 110.00 104.00 24500 70 09 5370 1 |TCMT 110304

L Uzywac z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M, ktére nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Wigcej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84
Wiecej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84
Wigcej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Ptytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

N15 K82




Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE |

rOL

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

0T TeMmw

KAPR 92°
STDNO 1ISO 6462:2011
|
X T X
|
X ‘ X
4+
|
DCON
M. [0
J_ T\
l;;\;ﬁ [
I
— !
L L LF
\ :j:“‘
D,

CoroBore® 826 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykonczeniowego

DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm

BAR
IS0 ADJLXgo. HSUP LF OAH  BDs @ @ CICT
1

DCON MID
148.00 20000 11 408 1 |826L-200TC11 4000 C 26.00 60.0 110.00 104.00 14500 70 0.9 4430 TCMT 1103 04
198.00 250.00 11 408 1 |826L-250TC11 4000 C 26.00 60.0 110.00 104.00 19500 70 09 4860 1 |TCMT110304
24800 30000 11 408 1 |826L-300TC11 4000 C 26.00 60.0 110.00 104.00 24500 70 09 5340 1 |TCMT 110304

Uzywac¢ z trzpieniami frezarskimi 40S, np. C8-391.05-40 060M, ktdére nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Nie zaleca sie¢ wykonywa¢ wytaczania wstecznego za pomoca CoroBore® 826

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Wigcej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakéw - patrz strona K84

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czgsci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4

N15

K82

K51




| WYTACZANIE  Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykonczeniowego
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

T ——
|
LF
w _ﬁ il
&L |
VIR TCMT, TCMX, ‘_' g::
TCGT, TCGX 3
TCEX KAPR
T TomMw DG

10d

Wymiary, mm

DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgo. HSUP LF OAH BDq ‘ @ @ CICT MID

L 14800 21500 11 C8 3 |825L-215TC11-C8 80.00 3350 60.0 230.00 104.00 145.00 70 7.640 TCMT 1103 04
198.00 26500 11 C8 3 |825L-265TC11-C8 80.00 3350 60.0 230.00 104.00 195.00 70 0.9 8.320 1 TCMT 1103 04
24800 31500 11 C8 3 |825L-315TC11-C8 80.00 3350 60.0 230.00 104.00 24500 70 09 8680 1 | TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Wigcej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84

Wiecej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

N15 K82
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

CoroBore® 826 XL, lekkie narzedzie do wytaczania wykonczeniowego
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°
e —
|
LF
w (T s
YIDM TCMT, TCMX, ‘_'
TCGT, TCGX
TCEX
o7 TCcMw
Wymiary, mm
DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgp. HSUP LF  OAH BD; ’ @ @ CICT MIID
148.00 20000 M1 C8 3 |826L-200TC11-C8 80.00  26.00 60.0 230.00 104.00 145.00 70 7.700 TCMT 1103 04 L
198.00 250.00 11 C8 3 |826L-250TC11-C8 80.00  26.00 60.0 230.00 104.00 195.00 70 0.9 8.600 1 TCMT 1103 04
248.00 30000 1 C8 3 |826L-300TC11-C8 80.00  26.00 60.0 230.00 104.00 24500 70 09 6860 1 |TCMT110304
Nie zaleca sie wykonywa¢ wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wigcej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakow - patrz strona K84
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 N15 K82

K53




| WYTACZANIE  Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, wytaczadta wykonczeniowe
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Do wytaczania z ttumieniem drgan Silent Tools

KAPR 92°

DCON

= == ————
[
BD1 | AT i b

YIDM TCMT, TCMX, KAPR]

TCGT, TCGX DG

TCEX
g TCMw

Wymiary, mm

DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXpo. HSUP LF  OAH BD; ‘ @ @ CICT MID
14800 21500 11 3 1 |825D-215TC11 3300 3350 60.0 90.00 104.00 145.00 70 2,620 TCMT 1103 04
198.00 26500 11 3 1 |825D-265TC11 3300 3350 60.0 90.00 104.00 195.00 70 0.9 2.940 1 TCMT 1103 04
24800 31500 11 3 1 |825D-315TC11 3300 3350 60.0 90.00 104.00 24500 70 09 0450 1 |TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wigcej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Wigcej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84

Wiecej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84

Te lekkie zespoty przeznaczone sg do uzywania z adapterami z ttumikiem drgan. Adaptery z ttumikiem drgan nalezy kupowac¢ oddzielnie, patrz strona K72.

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 N22 N15 K82
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

CoroBore® 826 XL, wytaczadta wykonczeniowe

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Do wytaczania z ttumieniem drgan Silent Tools

KAPR 92°
KAPRKJ
DC —
DCON
7 A
[l
D — i Fy Il
| _ | | RN LF
ANY
o\
O
0
YIDM TCMT, TCMX, KAPR]
TCGT, TCGX DC
TCEX
g TCcMw
Wymiary, mm
£ @ ©
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXp. HSUP LF  OAH BDy CICT |MID
148.00 20000 M1 33 1 |826D-200TC11 3300  26.00 60.0 90.00 104.00 14500 70 09 3940 1 |TCMT110304
198.00 250.00 11 33 1 |826D-250TC11 3300 26.00 60.0 90.00 104.00 19500 70 09 2940 1 |TCMT110304 L
24800 30000 11 3 1 |826D-300TC11 3300  26.00 60.0 90.00 104.00 24500 70 09 4516 1 |TCMT110304
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Nie zaleca sie wykonywa¢ wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85
Wiecej informacji na temat zastosowania przedtuzen suwakow - patrz strona K84
Te lekkie zespoty przeznaczone sg do uzywania z adapterami z ttumikiem drgan. Adaptery z ttumikiem drgan nalezy kupowac¢ oddzielnie, patrz strona K72.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 N2 K82
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| WYTACZANIE  Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, wytaczadta wykonczeniowe
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

0T TeMmw

10d

Wymiary, mm

BAR
DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXpo. HSUP LF  OAH BDs @ @ CICT |MID

29800 39500 11 40X 1 |825-395TC11 4000 4850 520 11400 164.00 29500 70 0.9 10385 1 |TCMT110304
37800 47500 11 40X 1 |825-475TC11 4000 4850 520 119.00 164.00 37500 70 09 12280 1 |TCMT 110304
45800 55500 11 40X 1 |825-555TC11 4000 4850 520 124.00 164.00 45500 70 09 16400 1 |TCMT 110304

Zakres srednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wigcej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Wiecej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84

Wigcej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84

Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktore nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Ptytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

N22 N15 K82
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Wytaczanie wykonczeniowe WYTACZANIE I

CoroBore® 826 XL, wytaczadta wykonczeniowe
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

KAPR 92°

nl
el

Iri‘l*l"--
@ [

YIM TCMT, TCMX, ‘ 'Fflff
TCGT, TCGX

TCEX
o7 TCMw
Wymiary, mm
- ®©

DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgo. HSUP LF  OAH BDs CICT |MID
208.00 38000 11 40X 1 |826-380TC11 4000 41.00 520 11400 164.00 29500 70 09 10620 1 |TCMT 110304
378.00 46000 11 40X 1 |826-460TC11 4000 41.00 520 119.00 164.00 37500 70 09 12762 1 |TCMT110304
458.00 54000 11 40X 1 |826-540TC11 4000 41.00 520 124.00 164.00 455.00 70 09 16110 1 |TCMT110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Nie zaleca sie wykonywa¢ wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826

Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Wiecej informaciji na temat zastosowania przedtuzen suwakoéw - patrz strona K84

Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl L
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

N22 N15 K82
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| WYTACZANIE  Wytaczanie wykonczeniowe

CoroBore® 825 XL, wytaczadta wykonczeniowe

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Z przediuzeniem adaptera nasadzanego

KAPR 92°

TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

TCMW

;

10d

Wymiary, mm

DCN  DCX é CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgo HSUP  LF OAH BD . @ @ CICT MID

53800 79500 11 40X 1 |825-795TC11 4000 12850 1120 198.00 164.00 53500 70 0.9 34.000 TCMT 1103 04
778.00 103500 11 40X 1 [825-1035TC11 4000 12850 1120 218.00 164.00 77500 70 0.9 40.007 1 TCMT 1103 04
1018.00 127500 11 40X 1 |825-1275TC11 4000 12850 1120 218.00 164.00 101500 70 0.9 53500 1 | TCMT 110304

Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.

Wigcej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85

Wigcej informacji na temat wytaczania wstecznego - patrz strona K84

Wigcej informacji na temat zastosowania przediuzen suwakéw - patrz strona K84

Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawiaé oddzielnie. Patrz strona K70.

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 N22 N15 K82
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Wytaczanie wykonczeniowe

WYTACZANIE |

CoroBore® 826 XL, wytaczadta wykonczeniowe

Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
Z przedituzeniem adaptera nasadzanego

KAPR 92°

TCMT, TCMX,

TCGT, TCGX

TCEX
o7 TCMw

Wymiary, mm
- ®©
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXgp. HSUP LF  OAH BDy CICT |MID

538.00 780.00 11 40X 1 |826-780TC11 4000  121.00 1120 198.00 164.00 53500 70 09 36.000 1 |TCMT 110304
77800 102000 11 40X 1 |826-1020TC11 4000 12100 1120 21800 164.00 77500 70 09 42000 1 |TCMT110304
1018.00 1260.00 11 40X 1 |826-1260TC11 4000 12100 1120 21800 164.00 101500 70 09 50.000 1 |TCMT 110304
Zakres $rednic obowigzuje dla wytaczania do przodu.
Nie zaleca sie wykonywa¢ wytaczania wstecznego za pomocg CoroBore® 826
Wiecej informacji na temat wytaczania zewnetrznego - patrz strona K85
Wiecej informaciji na temat zastosowania przedtuzen suwakoéw - patrz strona K84
Uzywac tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktére nalezy zamawiaé oddzielnie. Patrz strona K70.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 N2

2 N15
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| wyTACZANIE

Wytaczanie rowkéw czotowych

System Zakres Tolerancja| Liczba " Asortyment o
narzedziowy | $rednic, mm | otworu ostrzy Operacja ptytek Czest chwytowa Strona
CoroCut®* MB
L - Obrobka
Adapter Vx;@::ﬁgf;&ﬁf 1 rowkow - Chwyt cylindryczny K61
czotowych
CoroBore® 825 SL
- Obrébka
Tradycyjny 47-150 IT7 1 rowkow - CoroCut’ - Coromant Capto® K62-K63
czotowych
CoroBore® 825 SL XL
- Obrébka - Coromant Capto®
Tradycyjny 47-1275 IT7 1 rowkow - CoroCut* - 40X z 4 $rubami K63-K64
czotowych po okregu
SpiroGrooving™
Tradycyjny 30-289 2 - SpiroGrooving |- CoroTurn® 107 |- Coromant Capto® K65-K67
M
N
K 60 SANDVIK

Coromant

10d



rOL

Wytaczanie rowkéw czolowych ~ WYTACZANIE |

Adaptery z chwytem cylindrycznym na ztgcze CoroCut® MB
Do wytaczania rowkow czotowych
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

=—DCONpMms
I
|
| J
I
I |
LF |
0
i ! _II
|\ H
Y L
DCONws -—
WF
MB...FA
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF  WF
16 09 1 |R429U-A16-14032MB09 1600 900 3200 -200 20 0.115
16 09 1 |R429U-A16-19030MB09 1600 900 3000 050 20 0.114
16 09 1 |R429U-A16-24028MB09 1600 900 2800 300 20 0.120
16 09 1 |R429U-A16-29026MB09 1600 900 2600 550 20 0.120
16 09 1 |R429U-A16-34024MB09 1600 900 2400 800 20 0.129 L
16 09 1 |R429U-A16-39022MB09 1600 900 2200 1050 20 0.145
16 09 1 |R429U-A16-44020MB09 1600 900 2000 1300 20 0.153

Stosowac ptytki z rodziny CoroCut® MB, patrz katalog Narzedzia tokarskie
Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

L4

N22 N15

K61




WYTACZANIE Wytaczanie rowkow czotowych

CoroBore® 825 SL

Wytaczanie rowkéw czotowych

Zastosowanie

- Whytaczanie rowkéw czotowych
- Planowanie

Obszar stosowania ISO:

B [m] I [N][s][H]

Cechy i korzysci

- Lepsza produktywnos$¢ w poréwnaniu z frezowaniem

- Doskonata kontrola wiéréw, dzigki wewnetrznemu doprowadzeniu
chtodziwa na krawedz skrawajacg

- Szeroki asortyment standardowych gtowic CoroTurn® SL i ptytek
CoroCut 1-2 (wersja lewa z zebrem typu A)

- Doktadny mechanizm ustawiania gtowic do rowkéw czotowych
daje mozliwos$¢ wstepnego ustawienia w kierunku promieniowym

- Sztywna konstrukcja i narzedzia zoptymalizowane po katem
wytaczania rowkow czotowych o matej i duzej srednicy

- Chtodziwo podawane wewnetrznie

Narzedzia Plytki

Zigcza: - Plytki z rodziny CoroCut® 1-2

- Coromant Capto® - Gatunki i geometrie zoptymalizowane pod katem wielu réznych
- Mocowanie trzpieniowe materiatow

- Geometrie pierwszego wyboru: -CM lub -TF, w zaleznosci od wybranego
promienia naroza. Zalecana warto$¢ poczatkowa posuwu: 0.15 mm/obr.

- Jesli wymagana jest wyzsza doktadnosc¢ szerokosci rowkow, nalezy
wybra¢ geometrie -GF. Zalecana warto$¢ poczatkowa posuwu:

0,10 mm/obr.

Mozliwos$¢ stosowania wszystkich ptytek
z rodziny CoroCut 1-2, w réznych geometriach
i gatunkach \ / /

\\\ I / / /

3 .
o

Gtowice do rowkow czotowych z funkcjg Srednica ustawiana z doktadnoscig do 0.002
precyzyjnego ustawienia w kierunku mm za pomocg podziatki i noniusza. Obrot
promieniowym i mozliwoscig wstepnego tarczy o 360° powoduje zmiane érednicy 0 0.5
ustawienia w tej samo._ej konfiguracji, co . ) o ) ] _ mm. Catkowity zakres regulacji $rednicy
wykoriczeniowe gltowice wytaczarskie serii ) Gtowice CoroTurn® SL i plytki nalezy zamawia¢ glowicy wynosi 15 mm.
CoroBore 825 osobno.
K 62 SANDVIK

Coromant
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Wytaczanie rowkéw czolowych ~ WYTACZANIE |

Nastawny adapter ze ztgczem Coromant Capto® na ztacze CoroTurn SL®
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

° é ol r

i

° 5
—1
=3 DCONws

—wF—| \H
‘—'LADJLXRDL

CoroBore® 825 z precyzyjng regulacja

Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXmo. LF LPR WF OAH OAW
C6 32 3 |825-150SL32-C6 63.00  32.00 5150 8800 109.00 550 6340 10600 20 4.320
C8 32 3 |825-1508L32-C8 80.00  32.00 51.50 96.00 117.00 550 8040 106.00 20 5470
7\ A
—r & OnH L
\g‘:@; © ‘
f=— DCONps —
=
; A LF
IR
~ T
L ;:“DCoz\IWS
= WE e L ADULXRDL
CoroBore® 825 XL
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXso. LF LPR WF OAH OAW
C8 32 3 |825-2158L32-C8 80.00 3200 3350  112.00 13300 56.00 104.00 130.00 20  8.040
C8 32 3 |825-2655L32-C8 80.00  32.00 3350  112.00 133.00 81.00 104.00 180.00 20  9.120
8 32 3 |825-3155L32-C8 80.00 3200 3350  112.00 133.00 106.00 104.00 230.00 20 10.750
C10 32 3 |825-2155L32-C10 100.00  32.00 3350  118.00 139.00 56.00 104.00 130.00 20  8.670
C10 32 3 |825-2655L32-C10 100.00  32.00 3350  118.00 139.00 81.00 104.00 180.00 20 11.330
C10 3 3 |825-3155L32-C10 100.00  32.00 3350  118.00 139.00 106.00 104.00 230.00 20 12,570 N

Zakres $rednic dla gtowicy CoroTurn® SL i dla korpusu narzedzia powinien by¢ dostosowany do obrabianego przedmiotu. Wiecej informacji na temat gtowic CoroTurn® SL
— patrz katalog Narzedzia tokarskie

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i cze$ci zapasowych mozna uzyskac na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

L4 ~ N22 N15
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I WYTACZANIE Wytaczanie rowkow czotowych

Nastawny adapter ze zigczem trzpieniowym na ztgcze CoroTurn SL®
Mocowanie trzpieniowe - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

STDNO ISO 6462

N oPa N

3 LF
i 1 Tl T) DCONws
= § =

Wymiary, mm

®
DCONys DCONws ADJLXou LF LPR  WF OAH OAW

CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie

40X 32 1 |825-3955L32 4000 32.00 4850  96.00 117.00 131.00 164.00 33400 20 8.980
40X 32 1 |825-4758L32 4000  32.00 4850  101.00 122.00 171.00 164.00 41400 20 12.830
40X 32 1 |825-5555L32 4000  32.00 4850  106.00 127.00 211.00 104.00 494.00 20 12,670

Z przediuzeniem adaptera nasadzanego
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONys ADJLXpo. LF LPR WF OAH OAW
40X 32 1 |825-1035SL32 4000  32.00 12850  200.00 221.00 371.00 164.00 838.00 20 36.310
40X 32 1 |825-1275SL32 40.00  32.00 12850  200.00 221.00 491.00 164.00 107800 20 43.740
40X 32 1 |825-7955L32 4000 32.00 12850  180.00 201.00 251.00 164.00 598.00 20 25.120
Zakres $rednic dla gtowicy CoroTurn® SL i dla korpusu narzedzia powinien by¢ dostosowany do obrabianego przedmiotu. Wigcej informacji na temat gtowic CoroTurn® SL
— patrz katalog Narzedzia tokarskie
N Uzywac¢ tylko z adapterami wielkosci 40X z rodziny CoroBore XL, ktore nalezy zamawia¢ oddzielnie. Patrz strona K70.
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

L4 ~ N22 N15
») 150 oNsC)
QD 13399 CXS
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Wytaczanie rowkéw czolowych ~ WYTACZANIE |

SpiroGrooving™

Maksymalna produktywnos¢ obrdobki rowkéw pod pierscienie uszczelniajace

Zastosowanie

- Wszystkie zarysy: kat 23°, R-RX i BX

- Nie uzywa¢ do fazowania pod katem 45° zewnetrznej Scianki rowka BX
- Wymagane jest uzycie oprogramowania SpiroGrooving™

- Zalecane do programowania gtebokosci i sSrednicy o wielkosciach ze srednim zakresem toleranc;ji.
- Wynikowy kod programu moze byé¢ przeniesiony do uktadu sterowania obrabiarka

Obszar stosowania ISO:

[ [w] I [N][S][H]

Cechy i korzysci

Bezpieczenstwo obrébki

- Kontrolowany przebieg tamania wioréw, dzigki specjalnej metodzie
wyznaczania drogi narzedzia

- Chiodzenie wewnetrzne

- Obrébka bez drgan

Wysoka produktywnos¢

- Wysoki poziom wykorzystania obrabiarki, dzieki dobrej kontroli wiéréw

- Bardzo wydajna metoda obrdbki

- Skrécenie czasu skrawania, dzieki zastosowaniu wyzszych parametrow skrawania

Szybki i latwy sposéb programowania

- Program SpiroGrooving™ do generowania kodu numerycznego

www.sandvik.coromant.com/spirogrooving

Narzedzia Plytki

- Plytki CoroTurn® 107 (VCMT) do $rednic 30-75 mm
- Plytki CoroTurn® 107 (VBMT) do $rednic 48-289 mm

- Coromant Capto®

- Montaz na adapterze CoroBore® XL -
sztywnym i wysoce niezawodnym systemie &'y
wytaczarskim zapewniajgcym maksymalng
stabilnos¢

- Dostepnos¢ wktadek z regulacja osiowg
i promieniowg

W technice SpiroGrooving narzedzie porusza sie po drodze stozkowej Zastanawiaja si¢ Panstwo, jak

wyznaczanej metodg stosowang w spirografie. W ten sposob zaprogramowac obrébke w tym systemie?
uzyskujemy ciensze widry, a skrawanie przebiega w sposob mniej Generator programéw SpiroGrooving w kilku szybkich
sitowy i z wyzszymi posuwami. Niektére punkty na ostrzu ptytki krokach tworzy kod dla ukfadu sterowania obrabiarki.
pracuja w sposéb przerywany, co zapobiega okrecaniu sie diugich Dla przygotowania kodéw ISO sterowania CNC
wiorow wokét narzedzia i wrzeciona. wystarczy wprowadzi¢ do programu geometrie rowka
SpiroGrooving to wyjgtkowe rozwigzanie do bezpiecznego i pro- i parametry skrawania.

duktywnego wytaczania rowkéw pod pierscienie uszczelniajace,

podczas gdy obrabiany przedmiot pozostaje nieruchomy. W ramach

tego systemu do Panstwa dyspozycji jest caty pakiet rozwigzan:

specjalistyczna technika obrébki, narzedzia i generator kodu

programu sterowania CNC. N

k6o



| WYTACZANIE  Wytaczanie rowkow czolowych

CoroBore® XL, nastawne wytaczadto do obrébki metoda SpiroGrooving™

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

~ Ty

Y VCMT

Mozliwos$¢ ustawiania w kierunku promieniowym

10d

Wymiary, mm
@ ©
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXmo. LU LF  OAH
3000 7560 C5 1 |820-75VC11-C5 5000 2280 9.00 87.00 70.00 2.655
L Mozliwos$¢ ustawiania w kierunku promieniowym i osiowym
Wymiary, mm
OO
DCN DCX CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXpo. LU LF OAH
3000 7560 C5 1 |820-75VC11X-C5 5000 2280 9.00 87.00 70.00 2.655
Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4 - N22 N15
SN i
s (=) (P
K 66 SANDVIK
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Wytaczanie rowkéw czotowych

WYTACZANIE |

CoroBore® XL, nastawne wytaczadto do obrébki metoda SpiroGrooving™

Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

YIM VCMT
Mozliwos$¢ ustawiania w kierunku promieniowym
Wymiary, mm

BAR @
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADIXe LU LF  OAH
4800 13960 C6 1 |820-139VB16-C6 6300 4580 1500 12100 10400 &0 5896
9800 18960 6 1 |820-189VB16-C6 6300 4580 1500 121.00 10400 80 7.305
4800 13960 8 1 |820-139vB16-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80 7.620
9300 18960 C8 1 |820-189VB16-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80 8520
14800 23960 C8 1 |820-239VB16-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80 9780
19800 28960 C8 1 |820-289VB16-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80 11020
Mozliwos$¢ ustawiania w kierunku promieniowym i osiowym

Wymiary, mm

BAR @
DCN  DCX CZCys CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXe LU LF  OAH
4800 13960 C6 1 [820-130VB16X-C6 6300 4580 1500 121.00 10400 &0 5060
9800 18960 6 1 |820-189VB16X-CB 6300 4580 1500 121.00 10400 80 6210
4800 13960 8 1 |820-139VB16X-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80 6.390
9300 18960 C8 1 [820-189VB16X-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80 7.620
14800 23960 C8 1 |820-230VB16X-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80 8820
19800 28960 C8 1 |820-280VB16X-C8 8000 4580 1500 13300 10400 80  9.860

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

L4

N15

SANDVIK
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WYTACZANIE Wytaczanie z interpolacjg

Toczenie z interpolacja

Nowe horyzonty toczenia

Toczenie z interpolacjg to nowa, uniwersalna technika obrébki,
ktérg mozna wykonywaé na nowoczesnych centrach tokarskich
i obrabiarkach wielozadaniowych z osig B.

Obszar stosowania ISO:

B [m] [N [s][H]

Cechy i korzysci

- Wszechstronne rozwigzanie umozliwiajgce zastosowanie
centréw obrébkowych z narzgdziami modutowymi, zamiast
specjalistycznych wytaczarek z gtowica do planowania
wosiUlub W

- Mozliwo$¢ wykonania catego przedmiotu bez koniecznosci
zmiany jego zamocowania (szczegodlnie korzystne w przypadku
duzych przedmiotéw niesymetrycznych)

- Zmniejszenie kosztéw inwestycji w narzedzia

Narzedzia

- Coromant Capto®

- Montaz na korpusie CoroBore® XL -
sztywny i niezawodny system zapewniajgcy
maksymalng stabilnos¢

Ptytki
- CoroTurn® 107

Mozliwo$¢ wykonania catego przedmiotu bez koniecznosci
zmiany jego zamocowania (szczegdlnie korzystne w przypadku
duzych przedmiotéw niesymetrycznych)

K68
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Wytaczanie z interpolacjg

WYTACZANIE |

Adapter nastawny z szybkomocujacym ztgczem Coromant Capto®

Do toczenia z interpolacja
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

HSUP
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws ADJLXgpu HSUP LF WF OAH OAW
8 C4 3 |820-100C4-QC-C8 80.00  40.00 26.00 76.0 150.00 51.00 104.00 180.00 70  7.090
C8 C4 3 |820-150C4-QC-C8 80.00  40.00 51.00 76.0 150.00 51.00 104.00 230.00 70 9430
C8 C4 3 |820-50C4-QC-C8 80.00  40.00 13.50 76.0 150.00 3850 104.00 130.00 70 5.860
Suwak do CoroBore® XL I
g *‘ - WF
\ ‘ ADJLXRpL
-
Wymiary, mm, cale
®
CZCys CZCws CNSC |Oznaczenie DCON ADJLXmo. LF  WF OAH OAW
S24R  C5 4 |S24-R820XLC5QC-095 5000 2200 9500 975 100.00 96.00 70 2350 N

1.969 866 3740 384 3937 3780 1015

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czesci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

L4 N22 N15

K69



| WYTACZANIE  Adaptery

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® do wytaczadet CoroBore® XL
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

10d

L J i ?
DCONps - — — DCONyg DBC BDq
q i
~— LF
Wymiary, mm

®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF LPR  BDs
Cc8 40X 1 1 |C8-391.XL-40 065 80.0 1016 400 650 90 1600 80 7.09
C10 40X 1 1 |C10-391.XL-40 070 1000 1016 400 700 1600 80 867

Adapter ze ztagczem HSK do wytaczadet CoroBore® XL

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

-
. =1
T | I
| =

I N
‘LLJ_’M T’j

rl_t i
1l
—ar
L

Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DBC  DCONys LF  BDy
100 40X 1 1 1 392.410XL-10040 080 1000 1016 400 800 1600 20 816

Adapter ze ztgczem ISO 7388-1 do wytaczadet CoroBore® XL

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

e
E— S - )
M [ [ e A== _DCONWS DBC BD1
==

1ISO7388.1/MAS-BT 403

Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC ~ CXSC  DSGN |Oznaczenie DBC  DCONys LF LB BD,
50 40X 7 1 1 392.644XL-5040 075 101.6 40.0 75.0 750 1600 20 846
40X 7 1 1 392.646XL-5040 080 101.6 40.0 80.0 800 1600 20 846

N We wszystkich adapterach do wytaczadet CoroBore XL tylna $cianka kotnierza z otworami gwintowanymi zostata oszlifowana umozliwiajgc w razie potrzeby zamocowanie
podktadki w celu poprawy stabilnosci. Podktadke nalezy zaméwié osobno i zeszlifowaé odpowiednio do typu obrabiarki i uchwytu - patrz akcesoria na stronie M13.

N22 N15
ZRR
IS0 oNsC)
13399 CXS
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Adaptery  WYTACZANIE |

Adapter ze ztagczem CAT-V do wytaczadet CoroBore® XL

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

]

)
=l DCONyyg DBC BDj
]

le— LF —=

CAT V-Flange
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC ~ CXSC ~ DSGN |Oznaczenie DBC DCONws LF LBy BD;
50 40X 7 1 1 A392.645XL-5040 075 101.6 40.0 750 750 1600 20 338

We wszystkich adapterach do wytaczadet CoroBore XL tylna $cianka kotnierza z otworami gwintowanymi zostata oszlifowana umozliwiajgc w razie potrzeby zamocowanie
podktadki w celu poprawy stabilnosci. Podktadke nalezy zaméwi¢ osobno i zeszlifowa¢ odpowiednio do typu obrabiarki i uchwytu - patrz akcesoria na stronie M13.

Trzpien centrujgcy

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

T

DCON

|

1SO7388.1/MAS-BT 403
Wymiary, mm
BAR
CZCys CZCys CNSC ~ CXSC |Oznaczenie LF @
50 40 plug 1 1 392.647XL-5040 0.0 20 8%
CAT V-Flange
Wymiary, mm
BAR
CZCyws CZCws CNSC  CXSC |Oznaczenie LF @
50 40 plug 1 1 |A392.647XL-5040 0.0 20 8417
L4 N22 N15
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| WYTACZANIE  Adaptery

Korpus wytaczadta CoroBore® XL z ttumieniem drgan ze ztagczem
Coromant Capto®

10d

DCONpis [ DCONws
L M
P
LF
[ X SilentTools’
Wymiary, mm

©
CZCys CZCys CNSC |Oznaczenie DCONys DCONws LFy  WF  OAH OAW
C8 33 3 |C8-R822XLA33-F410 80.00  33.00 410.00 0.00 80.00 120.00 70 17.900
C10 3 3 |C10-R822XLA33-F560 10000 3300 560.00 0.0 100.00 120.00 70 26.500

Informacje na temat elementéw zespotu narzedzia wytaczarskiego, akcesorii i czg$ci zapasowych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com/pl

L4 N22 N15

ZRR
IS0 oNse 2
13399 CXS
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Wkiadki CoroBore® do wytaczania ~ WYTACZANIE |

Regulowana wkladka wytaczarska na plytki wieloostrzowe
Regulacja osiowa i promieniowa

KAPR 90°
U
1
o HF
L
OAL LF
VIR CCMT, CCGT o
CCGX, CCET
7 coMw
Wymiary, mm
DMIN; Q CZCys CNSC |Oznaczenie ADJINyw ADJLXax. ADJLNp. ADJLXeou LF HF  WF  OAH OAL . @ @ MIID
250 06 08CB 2 |SCFCR08CBX06 0.50 0.50 0.20 020 4000 800 1350 1220 40.00 70 0.010 | CCMT 06 02 04
400 09 10CB 2 |SCFCR10CBX09 0.50 0.50 -0.20 020 4500 10.00 16.50 14.20 4500 70 3.0 0.010 |CCMT 09 T3 08
500 12 12CB 2 |SCFCR12CBX12 0.50 0.50 0.20 020 5000 12.00 19.00 1620 50.00 70 3.0 0.010 |CCMT 1204 08
KAPR 90°
DMIN
\\)/
] - L
OnH - HF
LF
C
N
- AW
KAPR
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX ~WF
TCEX M
7 TCcMw
Wymiary, mm
DMIN é CZCys CNSC |Oznaczenie ADJINgw ADJLXax. ADJLNmo. ADJLXsou LF HF WF  OAH OAL ‘ @ @ MID
250 09 08CB 2 |STFCR08CBX09 0.50 0.50 0.20 020 4000 800 1350 1220 4000 70 0.010 | TCMT 09 02 04
400 11 10CB 2 |STFCR10CBX11 0.50 0.50 -0.20 020 4500 10.00 16.50 14.20 45.00 70 0.9 0.010 | TCMT 1103 04
500 16 12CB 2 |STFCR12CBX16 0.50 0.50 0.20 020 5000 12.00 19.00 1620 50.00 70 3.0 0.010 |TCMT 16 T308
Plytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie
N22 N15
SRR
150)
13399 CXS
SANDVIK K73




| WYTACZANIE  Wkiadki CoroBore® do wytaczania

Regulowana wkiadka wytaczarska na plytki wieloostrzowe

Regulacja osiowa i promieniowa

KAPR 84°

10d

OAL LF
MM SPMT
Wymiary, mm
DMIN; Q CZCys CNSC |Oznaczenie ADJNg. ADJLXw, ADMNey ADIXw LF HF  WF  OAH OAL @ @ MID
250 06 08CB_ 2 |SSYPROBCBXOG 05 050 020 020 4000 800 1350 1220 4060 70 0.010 | SPNIT 0606-8M
400 08 10CB 2 |SSYPRIOCEXOB 05 050 020 020 4500 1000 1650 1420 4580 70 1.7 0.010 | SPMT 0808-8M
500 12 120B 2 |SSYPRI2CBXI2 05 05 020 020 5000 1200 1900 1620 5120 70 20 0010 |SPMT 1210-BM
K28 N22 N15

ZRR
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13399 CXS
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Wktadki CoroBore® do wytaczania

WYTACZANIE |

rOL

Regulacja osiowa

Regulowana wkladka wytaczarska na plytki wieloostrzowe

KAPR 45°
- -
OAH HE
L]
OAL
I SPMT
Wymiary, mm

DMIN, Q CZCws CNSC

BAR
ADJINge ADJLXax. LF HF WF OAH OAL . @ @

Oznaczenie MIID
200 06 06CC 2 |SSSPROBCCX06 0.50 050 2100 600 11.00 1020 2480 70 0.010 | SPMT 0606-BM
250 08 08CC 2 |SSSPR08CCX08 0.50 050 2500 800 16.00 1220 30.70 70 1.7 0.010 | SPMT 0808-BM
400 12 10CC 2 |SSSPR10CCX12 0.50 050 3200 1000 21.00 14.00 4020 70 20 0.010 |SPMT 1210-BM

<

M SPMT

KAPR 30°

S \ o

Wymiary, mm
DMIN Q CZCys CNSC |Oznaczenie ADJINg. ADJLXax. LF HF WF  OAH OAL ‘ @ @ MIID
200 06 06CC 2 |SSTPROBCCX06 0.50 050 2100 600 11.00 1020 2560 70 0.010 | SPMT 0606-BM
250 08 08CC 2 |SSTPROBCCX08 0.50 050 2500 800 16.00 1220 31.90 70 1.7 0.010 | SPMT 0808-BM
400 12 10CC_ 2 |SSTPR10CCX12 0.50 050 3200 10.00 21.00 1420 4200 70 20 0.010 |SPMT 1210-BM
K28 N22 N15

TR
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| wyTACZANIE

Wkiadki CoroBore® do wytaczania

Wktadka wytaczarska na ptytki wieloostrzowe

Bez regulacji

KAPR 90°
el
OAL
I CCMT, CCGT
CCGX, CCET
g cCMmw
Wymiary, mm

DMIN; Q CZCys CNSC

BAR
LF HF  WF OAH OAL @ @ MIID

Oznaczenie
200 06 06CD 2 |SCFCRO6CDX06 16.00 6.00 11.00 1020 16.00 70 0.010 |CCMT 06 02 04
250 08 (08CD 2 |SCFCR08CDX06 2000 800 1400 1200 2000 70 0.9 0.010 |CCMT 06 02 04
400 09 10CD 2 |SCFCR10CDX09 2500 1000 17.00 1420 2500 70 30 0.010 |CCMT 09 T3 08
500 12 12CD 2 |SCFCR12CDX12 30.00 12.00 2000 1620 3000 70 3.0 0.010 |CCMT 120408
KAPR 90°
\ DMIN
T \
Nd g
YIIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
M g TCMwW
Wymiary, mm

DMIN; é CZCys CNSC

LF HF  WF OAH OAL . @ @ MIID

Oznaczenie
200 06 06CD 2 | STFCR06CDX06 16.00 6.00 11.00 10.20 16.00 0.010 [TCMT 06 T1 02
250 09 08CD 2 |STFCR0OBCDX09 2000 8.00 14.00 12.20 20.00 70 0.8 0.010 [TCMT 09 02 04
400 11 10CD 2 |STFCR10CDX11 2500 1000 17.00 1420 2500 70 09 0.010 |TCMT 110304
500 16 12CD 2 |STFCR12CDX16 30.00 1200 20.00 1620 3000 70 3.0 0.010 |TCMT 16 T308

Ptytki - patrz katalog Narzedzia tokarskie

N15
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Wkiadki CoroBore® do wytaczania  WYTACZANIE |

Wktadka wytaczarska na ptytki wieloostrzowe
Bez regulacji

OAL » WF

<

MM SPMT e WF—

Wymiary, mm

L] E®EE
DMIN; CZCys CNSC |Oznaczenie LF HF  WF OAH OAL MIID
0 08

200 06 06CD 2 |SSYPROGCDX06 16.00 6.00 11.00 1020 16.60 7 8 0.010 |SPMT 0606-BM

250 08 08CD 2 |SSYPR08CDX08 2000 800 1400 1220 2080 70 17 0.010 |SPMT0808-BM

400 08 10CD 2 |SSYPR10CDX08 2500 10.00 17.00 1400 2580 70 1.7 0.010 |SPMT 0808-BM

500 12 12CD 2 |SSYPR12CDX12 30.00 12.00 20.00 1620 3120 70 2.0 0.010 |SPMT 1210-BM
K28 N22 N15
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| WYTACZANIE  Operacie

CoroBore® BR20

Operacje
J 1. Wytaczanie dwuostrzowe - Mozliwo$¢ zwigkszenia posuwu
2. Dwuostrzowe wytaczanie - Mozliwos¢ zastosowania duzej gtebokosci skrawania
Al l. A stopniowe - Suwak przygotowany do takiej funkcji konstrukcyjnie
1 2

Asortyment ptytek

AR

Kat przystawienia 1ISO: 90° 75° 75° 90°
Kat przystawienia ANSI:  0° 15° 15° 0°

CoroTurn® 107, mocowanie $ruba CoroBore® 111, mocowanie $ruba

Ptytka przeznaczona do wytaczania
zgrubnego w asortymencie gatunkéw
zoptymalizowanym pod katem materiatéw
z grup ISO PMK,S

- Do zastosowan wymagajgcych niskich
sit skrawania

Z ttumikiem drgan: 99 - 150 [mm], maks. 4000 [obr./min], wszystkie pozostale = maks. 6000 [obr./min]

k78
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Operace  WYTACZANIE |

CoroBore® BR30

Operacje

J
1
1. Wytaczanie trzyostrzowe - Mozliwos¢ zwigkszenia posuwu
2. Trzyostrzowe wytaczanie - Mozliwos$¢ zastosowania duzej gteboko$ci skrawania
stopniowe - Potrzebny zestaw podktadek (nalezy zamawia¢ oddzielnie). Przy zastosowaniu zestawu
podktadek wymiar LF zwigksza si¢ 0 1-2 mm
- Mozliwos¢ potaczenia z suwakami R820x-AR... i R820x-BR... z katem przystawienia
réwnym 90 stopni
3. Wytaczanie - Potrzebne sg dwie ostony (nalezy zamawia¢ oddzielnie).
jednoostrzowe:
Zestawy podktadek i ostony - CoroBore® BR30
Ostona dla: Ostona dla:
Grubosé, Mocowanie L
Wielko$¢ adaptera |Zestaw podktadek  mm Srubg CoroTurn® 107 Docisk sztywny CoroTurn® RC
A R820A-AS00B 0.5+1 R820A-AC10A -
B R820B-AS00B 0.5+1 R820B-AC11A -
C R820C-AS00B 0.5+1 R820C-AC15A -
D R820D-AS00B 0.5+1 R820D-AC17A -
E R820E-AS00B 0.8+1.6 R820E-AC20A -
F R820F-AS00B 0.8+1.6 R820F-AC22A R820F-AC22A
G R820G-AS00B 0.8+1.6 R820G-AC22A R820G-AC22A
H R820H-AS00B 1+2 R820H-BC24A R820H-AC34A
| R8201-AS00B 1+2 R820I-BC24A R8201-AC34A
Maks. predkos¢ skrawania V;: 1200 [m/min]
Asortyme nt plytek
M

W e w®

Kat przystawienia ISO: 90° 95° 75° 84° 90° 84° 84°
Kat przystawienia ANSI:  0° -5° 15° 6° 0° 6° 6°
CoroTurn® 107, mocowanie srubg T-Max® P, docisk

- Do zastosowan wymagajgcych niskich sit sztywny
skrawania CoroTurn®RC

CoroBore® 111, mocowanie srubg

Ptytka przeznaczona do wytaczania
zgrubnego w asortymencie gatunkow
zoptymalizowanym pod katem materiatéw
z grup ISO PM,K,S

- Dla zastosowan
wymagajgcych uzycia
mocnych plytek
w stabilnych warunkach

K79



| WYTACZANIE  Operacie

CoroBore® 820 XL

Operacje

P

1. Wytaczanie dwuostrzowe

2. Dwuostrzowe wytaczanie
stopniowe

3. Wytaczanie
jednoostrzowe:

- Mozliwos¢ zwigkszenia posuwu

- Mozliwo$¢ zastosowania duzej gtebokosci skrawania.
- Wktadki z mozliwo$cig regulaciji osiowej +1.5 mm, do zastosowan w wytaczaniu stopniowym

lub jednakowego ustawienia dwoch ptytek.

- Przy wytaczaniu stopniowym wymiar LF zwigksza sie 0 1.5 mm.
- Do wytaczania stopniowego nalezy stosowa¢ wktadki z katem przystawienia KAPR 90° (0

o

wg ANSI).

- Zmniejszy¢ $rednice dla nieuzywanego ostrza i wykorzystac¢ je w charakterze przeciwwagi.

Wersja tradycyjna: V; 1200 [m/min], lekka: V; 600 [m/min]

Asortyment ptytek

we e rF EE

. : 1
M NN U
Kat przystawienia 1ISO: 90° 90° 90° 90° 84° 84°
Kat przystawienia ANSI:  0° 0° 0° 0° 6° 6°
CoroTurn® 107, mocowanie sruba T-Max® P, docisk sztywny CoroBore® 111,
- Do zastosowan wymagajacych niskich sit CoroTurn®RC mocowanie srubg
skrawania - Dla zastosowan - Plytka przeznaczona do
wymagajacych uzycia wytaczania zgrubnego
mocnych ptytek w stabilnych w asortymencie gatunkow
warunkach zoptymalizowanym pod
katem materiatéw
z grup ISO PM,K,S
N
SANDVIK
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Operace  WYTACZANIE |

CoroBore® 825/CoroBore® 826

Operacje

1
Wytaczanie Wytaczanié wsteczne

Wytaczanie konwencjonalne:

Ograniczenie wymiaru (LU) wystepuje wytgcznie w przypadku, gdy $rednica wytaczania (DC) jest mniejsza od srednicy ztgcza (DCONps).

Maksymalna zalecana gteboko$¢ wytaczania (w przypadku obrébki w gtgb otworu), gdy $rednica wytaczania (DC) jest wieksza od $rednicy ztgcza

(DCONys) = 4xBD (6xBD dla narzedzi z ttumieniem drgan).

Jesli LU nie jest okreslone (brak ograniczenia geometrycznego), maksymalna zalecana gteboko$¢ wytaczania to 4xDCONys (6xDCONys dla

narzedzi z ttumieniem drgan).

CoroBore® 825 EH:
Ustawienie pojedynczego ostrza bedzie prawidlowe w przypadku uzycia cylindrycznych lub stozkowych oprawek EH (ze stali, weglika lub K
ciezkiego metalu), poniewaz umozliwiajg one obracanie zespotu narzedzi w oprawce (CoroChuck 930, termokurczliwej, na tuleje zaciskowg)
w celu znalezienia wtasciwego pofozenia.

Wytaczanie wsteczne (nie dotyczy CoroBore® 826 i 825 SL)

1. Wykreci¢ wkret zaslepiajacy z otworu chtodziwa A i wprowadzi¢ go w otwor chiodziwa B.
2. Dokreci¢ element A (jesli jest wykorzystywany), B i C wlasciwym momentem.

3. Zmieni¢ kierunek obrotu wrzeciona na przeciwny do ruchu wskazéwek zegara (M04).

1.
i Zestaw do Zwiekszenie
Srednica, przediuzenia suwaka |Grubos¢, |srednicy,
mm mm mm
19-36 825A-030A +3 +6
35-56 825B-036A +3.6 +7.2
55-1275 825C-048A +4.8 +9.6

Wersja tradycyjna: V; 1200 [m/min], lekka: V. 600 [m/min]
Z ttumieniem drgan:

Srednica < 29 mm: V430 [m/min]

Srednica < 36 mm: V520 [m/min]

Srednica > 36 mm: V, 600 [m/min] M

Asortyment plytek

Plytki CoroTurn® 107

CoroTurn® 107 CoroTurn® 107

CoroTurn® 107:
Kat przystawienia 1ISO: 92° 95° CCMT 09
Kat przystawienia ANSI:  -2° -5°
SANDVIK K 81

Coromant



| WYTACZANIE  Operacie

CoroBore® 825 XL/CoroBore® 826 XL

Operacje

10d

Ilﬂ

Wytaczanie Wytaczanie wsteczne Obrébka zewnetrzna

Uchwyty do CoroBore XL, srednice 150-1275 mm
Nalezy zakupi¢ oddzielnie. Dostepne ztgcza: C8,C10, HSK-A 100, HSK-A 125, CAT-V 50, ISO 7388/1, MAS BT

50

Wytaczanie od tytu (nie dotyczy CoroBore® 826 i 825 SL)

1. Wykreci¢ wkret zaslepiajgcy otwor chtodziwa A i wprowadzi¢ go w otwor chtodziwa B.
2. Dokreci¢ element A (jesli jest wykorzystywany), B i C wkasciwym momentem.

3. Zmieni¢ kierunek obrotu wrzeciona na przeciwny do ruchu wskazéwek zegara (M04).

1, r 2
.’ A
| & Bl
i Zestaw do
Srednica, przedtuzenia suwaka |Grubosc, Zwiekszenie $rednicy,
mm mm mm
55-1275 825C-048A +4.8 +9.6

Wersja tradycyjna: V. 1200 [m/min], lekka:V; 600 [m/min], z ttumieniem drgan:V; 600 [m/min]

Asortyment ptytek
Ptytki CoroTurn® 107

CoroTurn® 107

_.”.— --F-— q/l; TCMT1103

. CoroTurn® 107:
K 1SO: 92° °
at przystawienia ISO: 9 95 COMT 09

Kat przystawienia ANSI: -2° -5° (2,

J
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Zalecenia poczatkowe

- Przy obrébce na dtugich wysiegach nalezy zmniejszy¢ predkos¢ skrawania. Praca z wyzszym zakresem predkosci skrawania w niektérych
przypadkach mozliwa jest dzigki zastosowaniu narzedzi z ttumieniem drgan Silent Tools.

Wytaczanie zgrubne

- W wytaczaniu zgrubnym maksymalna zalecana na poczatek predkos¢ skrawania gwarantujgca wtasciwy przebieg odprowadzania wiorow oraz
bezpieczenstwo i stabilno$¢ obrébki wynosi 200 [m/min].

Wytaczanie wykonczeniowe

- W przypadku wytaczania wykonczeniowego maksymalna zalecana poczgtkowa predkos¢ skrawania, gwarantujgca wiasciwy przebieg J
odprowadzania wiéréw oraz bezpieczenstwo i stabilnos¢ obrébki to 240 [m/min].

- Zalecana poczatkowa predkos¢ skrawania dla glowicy wytaczarskiej 391.37A ze stalowym lub weglikowym wytaczakiem na ptytki wymienne to 90-
120 [m/min]. Nizsze predkosci stosowac dla dtugich wytaczakéw stalowych. Zalecana wartos¢ poczatkowa dla szlifowanych wytaczakéw
weglikowych to 60 [m/min].

- Ponizsza tabela pomaga w wyborze geometrii i gatunku odpowiednio od zastosowania w wytaczaniu wykonczeniowym.

- Maksymalna zalecana gteboko$¢ skrawania przy wytaczaniu wykonczeniowym to 0.5 [mm]. Je$li Srednica narzedzia zostanie ustawiona na
warto$¢ minimalna, odprowadzanie wiéréw bedzie utrudnione i konieczne moze okazaé sie zmniejszenie predkosci skrawania.

- Maksymalna warto$¢ posuwu przy wytaczaniu wykonczeniowym zalezy od wymaganej chropowatosci powierzchni. Z tego wzgledu, wptyw na
przebieg formowania wiéréw jest ograniczony. Zastosowanie ptytki Wiper pozwala uzyska¢ te sama chropowatos¢ powierzchni przy wyzszych
posuwach. Plytki Wiper wywierajg jednak wigkszy nacisk w kierunku promieniowym, zwigkszajac ryzyko utraty stabilnosci przebiegu obrébeki.

Wytaczanie wykohnczeniowe
Maks. posuw dla
wymaganej chropowato$ci Materiat
AP Promien powierzchni
naroza
Ra 1.6 Ra 0.8 P M K N S (na bazie Ni) S (tytan)
0.1-0.15 02 0.08 0.05 PF 5015 | L-K 1515 | MF-1115 | L-K 1515 | PF 1515 | ALH10 | MF 1115 | L-K 1115 | AL H10
0.15-0.3 04 0.12 0.07 PF 5015 | L-K 1515 | MF 2015 | L-K 1515 | PF 4215 | ALH10 | MF 1115 | L-K 1115 | AL H10
0.3-0.5 08 0.15 0.10 PF 5015 MF 2015 PF 4215 | ALH10 | MF 1115 | L-K 1115 | AL H10

Toczenie rowkéw czotowych
Pierwszy wybor stanowig 2-ostrzowe ptytki CoroCut.

Zalecane jest stosowanie geometrii -TF do obrébki z niskimi posuwami, geometrii -CM do obrébki ze Srednimi posuwami i geometrii -RM do obrébki
promieni na dnie rowkdw czotowych.

Dodatnie geometrie -TF i -CM przeciwdziatajg powstawaniu narostu na ostrzu ptytki. Geometria -TF zapewnia dobra kontrole wiéréw i dobrg jakos$¢
wykonczenia powierzchni dzigki technologii narozy Wiper. Geometria -GF umozliwia wybdr plytki o wiekszej szerokosci.

W zaleznosci od wybranego promienia naroza:

- Wybraé¢ -CM dla mniejszego promienia naroza (0.2 [mm])

- Wybra¢ -TF dla wiekszego promienia naroza (>0.3 [mm])

- Na poczatek zalecamy posuw: 0.15 [mm/obr]

- Jesli rowki majg odznaczac¢ sie lepszg doktadnos$cig nalezy wybra¢ geometrie -GF

- Na poczatek zalecamy posuw: 0.10 [mm/obr] M
Aby poprawi¢ kontrole wiorow:

- zwigkszy¢ posuw

- zwigkszy¢ predkos¢ skrawania

CoroBoree 111 Posuw (fy) mm/obr Gtebokos¢ skrawania (ap), mm | Predko$¢ skrawania (vc), m/min.
Gatunek | Oznaczenie Min. Max Zal. Min. Max Zal. Min. Max Zal.
SPMT0606-BR 0.10 0.25 0.20 0.6 45 2.0 365 460 395
4325 SPMT0808-BR 0.15 0.35 0.20 0.8 6.5 25 325 425 395
SPMT1212-BR 0.15 0.40 0.25 1.2 9.0 3.0 305 425 365
SPMT1812-BR 0.20 0.40 0.30 1.2 12.0 3.8 305 395 345
SPMT0606-BM 0.10 0.15 0.10 0.6 45 1.8 260 265 265
2025 SPMT0808-BM 0.10 0.25 0.20 0.8 6.5 22 225 265 240
SPMT1210-BM 0.10 0.30 0.20 1.0 9.0 25 205 265 240 N
SPMT1810-BM 0.20 0.30 0.25 1.0 12.0 3.0 205 240 225
SPMT0606-BR 0.15 0.30 0.25 0.6 45 2.0 285 330 300
SPMT0808-BR 0.20 0.50 0.30 0.8 6.5 25 235 315 285
SPMT1212-BR 0.20 0.50 0.30 1.2 9.0 3.0 235 315 285
SPMT1812-BR 0.25 0.50 0.30 1.2 12.0 3.8 235 300 285
SPMT0606-BM 0.10 0.15 0.10 0.6 45 1.8 15 20 20
SPMT0808-BM 0.10 0.15 0.10 0.8 6.5 22 15 20 20
SPMT1210-BM 0.10 0.20 0.15 1.0 9.0 25 10 20 15
SPMT1810-BM 0.10 0.20 0.15 1.0 12.0 3.0 10 20 15
SANDVIK K 83
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WYTACZANIE

Wytaczanie wsteczne

|=- DCONp s —

=

Dholeyyp, > (BD + DC)/2~

g ) Wielko$¢ wktadki Z (mm) X (mm)
A 22 3.0
B 34 3.6

) C 46 48
— 0= LF = o0 =
PR BD! Y,
z
O A ©
®
X = BD|
DCN - DCX DC

Wytaczanie wsteczne wytaczadiem CoroBore® 825

W przypadku wytaczania wstecznego, wymiar LF zostanie zmniejszony o dwukrotno$¢ wymiaru LF wktadki. Oznacza to:
- LF — 22 mm dla wielkosci A (np. R825A-AF11STUCO06T1A)

- LF — 34 mm dla wielkosci B (np. R825B-AF17STUC0902A)

- LF — 46 mm dla wielkosci C (np. R825C-AF23STUC1103A)

- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!

DC zostanie zwiekszone o dwukrotno$¢ wymiaru WF przedtuzenia suwaka. Oznacza to:

- 2x3.0 =6.0 mm dla wielkosci A (825A-030A)

- 2x 3.6 =7.2 mm dla wielko$ci B (825A-036A)

- 2x4.8=9.6 mm dla wielkosci C (825A-048A)

- Obliczanie minimalnej dopuszczalnej $rednicy otworu: Dholeni, = (BD+DC)/2+1

Wytaczanie wsteczne wytaczadiem CoroBore® 825XL

W przypadku wytaczania wstecznego, wymiar LF zostanie zmniejszony o dwukrotno$¢ wymiaru LF wktadki. Oznacza to:

- LF — 46 mm dla wielkosci C (np. R825C-AF23STUC1103A)

- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!

DC zostanie zwiekszone o dwukrotno$¢ wymiaru WF przedtuzenia suwaka. Oznacza to:

- 2x4.8=9.6 mm dla wielkosci C (825A-048A)

- Obliczanie minimalnej dopuszczalnej $rednicy otworu: Dholemi,>(DC+DC-26)/2

Dodatkowo konieczne jest ustawienie wykonczeniowej gtowicy wytaczarskiej A34 w gornej granicy zakresu.

Przyktad: zakres s$rednic dla 825-215TC11-C6

- DCN (wytaczanie wsteczne) = (DCN(do przodu))+(2x zakres A34-R825)+ (2x przedtuzenie suwaka) = 148 mm + 15 mm + 9.6 mm = 172.6 mm
- DCX (wytaczanie wsteczne)= (DCX(do przodu))+ (2x przediuzenie suwaka) =215 mm + 9.6 mm = 224.6 mm

k84
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Wytaczanie zewnetrzne

= DCONps ]

) )

@O@

BD \

DCINN - DCINX

Obrébka zewnetrzna wytaczadlem CoroBore® 825XL

Podczas wytaczania zewnetrznego wymiar LF nie zmieni sie.

Przyktad: zakres $rednic dla 825-215TC11-C6

- DCN (zewnetrzne) = (DCN(do przodu))+(2x DMIN A34-R825)-(2x zakres A34-R825) = 148 mm -110 mm -15 mm = 23 mm

- DCN (zewnetrzne) = (DCX(do przodu))+(2x DMIN A34-R825)-(2x zakres A34-R825) = 215 mm - 110 mm -15 mm = 90 mm

- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!

Diugos¢ uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu $rednic od 23 mm do 190 mm (wytaczanie do przodu: od 148 mm
do 315 mm) wynosi 34 mm.

Dlugos¢ uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu $rednic od 173 mm do 1150 mm (wytaczanie do przodu: od 298 mm
do 1275 mm) wynosi 28 mm.

L
Wytaczanie zewnetrzne wytaczadtem CoroBore® 826 XL
Podczas wytaczania zewnetrznego wymiar LF nie zmieni sie.
Przyktad: zakres $rednic dla 826-200TC11-C6
- DCN (zewnetrzne)= DCN(do przodu)-(2xDMIN A34-R825) = 148 mm-110 mm = 38 mm
- DCX (zewnetrzne)= DCX(do przodu)-(2xDMIN A34-R825) = 200 mm-110 mm = 90 mm
- Uwaga: zmiana kierunku obrotéw -> w lewo!
Dlugos¢ uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu $rednic od 38 mm do 190 mm (wytaczanie do przodu: od 148 mm
do 300 mm) wynosi 34 mm.
Diugos¢ uzytkowa podczas wytaczania zewnetrznego dla zakresu $rednic od 188 mm do 1150 mm (wytaczanie do przodu: od 298 mm
do 1260 mm) wynosi 28 mm.
M
N
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Moment sity dokrecania

Coromant Capto®

Ztacze Coromant EH

30

65

Wielko$¢ Coromant Capto® @ Wielko$¢ Coromant EH
C3 40-50 16
C4 50-60 20
C5 90-100 25
C6-C8 160-180
C10 380
Sruba ptytki
Pilytka (typ ksztattu, kat przytozenia i wielko$¢) @
TCO05/TC06 / TP06 0.6
TCO09/TP09 / SP06 0.8
TC1103 / TP1103 / CC06 0.9
SP08 1.7
SP12 2
CC09/CC12/SC09/SC12/TC16/TC22/SP18 3
CN12/SN12 39
CN16 /SN15/RC16 6.4
CoroBore® BR10
Plytka
90°
Wiel- DCN  DCX Zgodne @ Wielko$¢
kos¢ mm mm zI1SO $ruby
A 32 38 CC06 48 M4
B 37 45 CC06 48 M4
C 44 54 CC06 9 M5
D 53 65 CC06 16 M6
DX 64 76 CC09 16 M6
E 75 91 CC12 38 M8
F 90 110 CC12 75 M10
G 109 136 CC12 75 M10
H 135 170 CC12 75 M10
CoroBore® BR20
Plytka
90° 84°
Wiel- DCN  DCX Zgodne @ Wielko$é Standard @ Wielko$¢
ko$¢ mm mm zI1SO $ruby Coromanta $ruby
A 23 29 CC06 4.8 M4 SP06 4.8 M4
B 28 36 CC06 48 M4 SP06 48 M4
C 35 45 CC09 9 M5 SP08 9 M5
D 44 56 CC09 16 M6 SP08 16 Mé
E 55 71 CC12 38 M8 SP12 38 M8
F 70 90 CC12 75 M10 SP12 75 M10
G 89 116 CC12 75 M10 SP12 75 M10
H 115 150 CC12 75 M10 SP12 75 M10
CoroBore® BR30
Plytka
90° 84°
Wiel- DCN  DCX Zgodne @ Wielko$¢ Standard @ Wielko$¢
kos¢ mm mm z1SO Sruby ISO Coromanta $ruby
A 35 40.5 CC06 48 M4 SP06 48 M4
39.5 45 CC06 4.8 M4 SP06 4.8 M4
B 44 50.5 CC06 9 M4 SP06 9 M4
495 56 CC06;CC09 9 M5 SP08 9 M5
C 55 63 CC09 16 M6 SP08 16 Mé
62 70 CC09;CC12 16 M6 SP12 16 M6
D 69 78.5 CC12 16 Mé SP12 16 Mé
775 87 CC12 16 M6 SP12 16 Mé
E 86 97 CC12 38 M8 SP12 38 M8
96 107 CC12 38 M8 SP12 38 M8
F 106 122 CC12 75 M10 SN12 SP13 75 M10
121 137 CC12 75 M10 SN13 SP14 75 M10
G 136 152 CC12 75 M10 SN14 SP15 75 M10
151 167 CC12 75 M10 SN15 SP16 75 M10
H 166 191 CC12;CN16 75; 120 M10; M12 | SN15 SP17 75; 120 M10; M12
189 214 CC12,CN16 75; 120 M10; M12 | SN16 SP18 75; 120 M10; M12
I 212 237 CC12;CN16 75; 120 M10; M12 | SN17 SP19 75; 120 M10; M12
235 260 CC12;,CN16 75; 120 M10; M12 | SN18 SP20 75; 120 M10; M12
IX 258 283 CC12;,CN16 75; 120 M10; M12 | SN19 SP21 75; 120 M10; M12
281 306 CC12;CN16 75; 120 M10; M12 | SN20 SP22 75; 120 M10; M12

K 86
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Moment sity dokrecania

CoroBore® 820 XL / 820L XL

Zakres $rednic, mm

©)

148-300

Adapter nasadzany 100
Suwak 60
Wkiadka 60

CoroBore® 825 XL / 826 XL /825D XL / 826D XL / 825L XL / 826L CoroBore® 825 XL / 826 XL

Zakres $rednic, mm

825: 148-315 @
826: 148-300

Adapter nasadzany 100
Suwak 60
Przeciwwaga 60
Wykonczeniowa gtowica wytaczarska 14
Sruba blokujgca 6
Sruba mocujgca wkiadke 6

CoroBore® 825 i 825D

Zakres $rednic, mm

Sruba mocujaca wkiadke

19-36 1.2
35-56 31
55-167 5.8
Sruba blokujaca

19-29 0.9
28-36 1.2
35-56 4.0
55-167 8.0
CoroBore® 825 SL

Zakres $rednic, mm

47-150

Gtlowica do rowkéw czotowych (S20)
Sruba blokujgca

Przeciwwaga

Listwa

>

© 00 0o =

CoroBore® 820 XL

Zakres $rednic, mm

298-1260

Adapter nasadzany 200
Przedtuzenie adaptera nasadzanego 100
Suwak 60
Wkiadka 60

Zakres $rednic, mm

825: 298-1275
826: 298-1260

Adapter nasadzany

Przedtuzenie adaptera nasadzanego
Suwak

Przeciwwaga

Wykorczeniowa gtowica wytaczarska
Sruba blokujaca

Sruba mocujgca wktadke

CoroBore® 824 XS

Zakres $rednic, mm
1-20
Sruba blokujaca / $ruba phytki

Wielkosé

XS04 12
XS06 1.2
XS08 3
XS10 3
CoroBore® 825 SL XL

Zakres $rednic, mm

150-1275

Gtowica do rowkéw czotowych (A34)
Sruba blokujaca
Listwa

Przedmioty innego rodzaju, patrz CoroBore® 825XL

Wykonczeniowa glowica wytaczarska, 391.37A / 391.37B / Wytaczaki

Srednica @
mm

Sruba do wytaczaka:

12 10

16 10

20 18
Sruba blokujaca:

12 8

16 8

20 12
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Adaptery do zastosowan obrotowych



I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter ze ztgcza wrzeciona
z szybkoztgczem
po stronie przedmiotu

O
Adapter z tulei zaciskowej ER na ztgcze
Coromant EH

o Adapter z ttumikiem drgan
do frezow CoroMill® QD

w 5

' O CoroChuck™ 930
; |

,\\! 7 |

y =

@@ ¢ ¢ SjlentTools®

Adapter
ze ztgczem HSK
na ztgcze ISO 9766

h , l ~ Adapter z chwytem

" = cylindrycznym na
‘ 1 ztacze Coromant EH

L2 SANDVIK
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adaptery
Coromant Capto®
HSK

BIG-PLUS® ISO
BIG-PLUS® MAS-BT
ISO 7388-1

MAS-BT

DIN 2080

DIN 2079

Chwyt cylindryczny
Chwyt Weldon
Bridgeport
Coromant EH

ER

Adaptery dla doprowadzenia chtodziwa

Adaptery z ttumieniem drgan
Coromant Capto®
HSK

SANDVIK

L6-L26

L27-L40

L41-L48

L49-L56

L57-L68

L69-L80

L81-L82

L83-L84

L85-L92

L93-L94

L95-L96

L97-1L98

L99-L101

L102

L103

L104-L105

L106

L3



ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Przeglad narzedzi

Adaptery

Po stronie obrabiarki

Coromant ® BIG-PLUS®
Capto® HSK BIG-PLUS® ISO MAS-BT 1ISO 7388-1 MAS-BT
Coromant Capto® |-Przedtuzenie -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
-Przedtuzenie -Szybkozigcze -Szybkoztagcze -Szybkozigcze -Szybkozigcze -Szybkozigcze
z szybkoztagczem
-Redukcja
L6-L9
Element
doprowadzajgcy
chtodziwo L102 L28-L30 L42 L50-L51 L58 L70-L71
Coromant EH |-Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
L10-L11 L31 L59 L72
Mocowanie -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
trzpieniowe -Adapter ze -Adapter ze -Adapter ze -Adapter ze
Srubami Srubami Srubami Srubami
o mocujgcymi mocujgcymi mocujgcymii mocujgcymi
o)) -Adapter do frezéw -Adapter do frezéw |-Adapter do frezéw
b tarczowych tarczowych tarczowych
c
© L12-L15 L32-L33 L43 L52 L60-L61 L73-L74
'_E VL -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
©
_E L15 L33 L44 L53 L62 L75
o Weldon -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
=
'la L16 L34 L63 L75
— ISO 9766 -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
E -Regulowany -Regulowany
b o] adapter adapter
Q L17
N
Q. Element
() doprowadzajgcy
E chtodziwo L102 L35 L64-L65 L76
o Weldon/ ISO 9766 |-Adapter -Adapter -Adapter
S
b L18 L45 L53
o CoroMills 327 |/Adapter
o
L18
CoroChuck™ 930 |-Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
L19-L22 L36-L38 L46 L54 L66 L77-L78
Oprawka -Adapter -Adapter
termokurczliwa
L23 L39
ER -Oprawka z tulejg -Oprawka z tulejg -Oprawka z tulejg -Oprawka z tulejg -Oprawka z tulejg -Oprawka z tulejg
zaciskowg zaciskowg zaciskowg zaciskowg zaciskowa zaciskowg
-Oprawka do wiertet
L24-L25 L39 L47 L55 L67 L79
CoroChuck™ 970 |-Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter -Adapter
L26 L40 L48 L56 L68 L80

Adaptery z ttumieniem drgan

Po stronie obrabiarki
Coromant
Capto® HSK
Coromant EH |-Adapter
o3
o
5 g L104
= S Mocowanie |-Adapter -Adapter
7N o trzpieniowe |ze srubami
o E mocujgcymi
o g
L105 L106
L4
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Przeglad narzedzi

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Chwyt " System
DIN 2080 DIN 2079 cylindryczny Chwyt Weldon Bridgeport Coromant EH ER
-Adapter -Adapter
-Szybkozlgcze
L82 L84
-Adapter -Adapter
L86-L90 L100
-Adapter ze -Adapter
Srubami
mocujgcymi
L90 L96
-Adapter -Adapter
L94 L101
-Oprawka z tulejg -Adapter
zaciskowg
L91 L98
-Adapter -Adapter -Adapter
L92 L94 L98
SANDVIK

Coromant
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Przedtuzka Coromant Capto®

DCONyis 5=

10d

J
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF

c3 G 3 1 |C3-391.01-32 060A 32.0 320 600 80 036
C3 3 1 |C3-391.01-32 080A 320 320 800 80 047

K C3 3 1 |C3-391.01-32 095 320 320 90 80 056
C4 C4 3 1 |C4-391.01-40 060A 40.0 400 600 80 057
C4 3 1 |C4-391.01-40 080A 40.0 400 800 8 074

C4 3 1 |C4-391.01-40120 40.0 400 1200 80 1.1

c5 G5 3 1 |C5-391.01-50 080A 50.0 500 800 80 115
C5 3 1 |C5-391.01-50 100A 50.0 500 1000 80 148

C5 3 1 |C5-391.01-50 150 50.0 500 1500 80 217

c6 C6 3 1 |C6-391.01-63 100A 63.0 630 1000 80 226
C6 3 1 |C6-391.01-63 140A 63.0 630 1400 80 317

C6 3 1 |C6-391.01-63 185 63.0 630 1850 80 419

c8 C8 3 1 |C8-391.01-80 100A 80.0 800 1000 80 370
C8 3 1 |C8-391.01-80 125A 80.0 80.0 1250 80 464

C8 3 1 |C8-391.01-80 200 80.0 800 2000 80 747

c1o Cc1o 3 1 C10-391.01-100 140 1000 1000 1400 80 7.93
c1o 3 1 |C10-391.01-100 200 100.0  100.0 2000 80 1149

Wersja krétka, tylko do mocowania tulejag segmentowa

Wymiary, mm

©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF
0

c 3 3 1 |C3-391.01-32 035 320 320 30 8 0.22
C4 C4 3 1 |C4-391.01-40 040 400 400 400 80 040
C5 €5 3 1 |C5-391.01-50 050 50.0 500 500 80 0.73
C6 C6 3 1 |C6-391.01-63 060 63.0 630 600 80 136
Cc8 C8 3 1 |C8-391.01-80 065 80.0 800 650 80 241

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Przedtuzka z szybkomocujacym ztagczem Coromant Capto®

LF

Wymiary, mm
clo
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws  LF RPMX
C4 4 3 1 |C4-QC-C4-085 40.0 400 850 0.75 39000
Cc5 C5 3 1 |C5-QC-C5-100 50.0 50.0 1000 80 1.39 28000
c6 C6 3 1 |C6-QC-C6-115 63.0 630 1150 80 253 20000 K
c8  C8 3 1 |C8-QC-C8-145 80.0 80.0 1450 80 516 14000
Adapter redukcyjny z szybkomocujacym ztgczem Coromant Capto®
LF
LBy
DCONps -
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy . @ RPMX
C5 C4 3 1 |C5-QC-C4-085 50.0 400 850 605 0.95 28000
6 C5 3 1 |C6-QC-C5-100 63.0 500 1000 730 80 175 20000
Cc8  C6 3 1 |C8-QC-C6-120 80.0 630 1200 845 80 348 14000
C10 C8 3 1 [C10-QC-C8-150 1000 800 1500 1080 80  6.83 10000
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Adapter redukcyjny Coromant Capto®

LF
LBy

10d

J
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy
c4 C3 3 1 |C4-391.02-32 055A 400 320 50 310 8 049
C3 3 1 |C4-391.02-32120 400 320 1200 957 80 081
K c5 G 3 1 |C5-391.02-32 060A 50.0 320 600 348 80 068
C3 3 1 |C5-391.02-32120 50.0 320 1200 944 80 099
C4 3 1 |C5-391.02-40 065A 50.0 400 650 400 80 080
C4 3 1 |C5-391.02-40 140 50.0 400 1400 1155 80 146
c6 C3 &) 1 |C6-391.02-32 070A 63.0 320 700 300 8 112
C3 3 1 |C6-391.02-32125 63.0 320 1250 956 80 143
C4 3 1 |C6-391.02-40 080A 63.0 400 800 514 80 132
C4 3 1 |C6-391.02-40 145 63.0 400 1450 1167 80  1.86
C5 3 1 |C6-391.02-50 080A 63.0 500 800 515 80 153
C5 3 1 |C6-391.02-50 175 63.0 500 1750 1481 80 279
c8  C3 3 1 |C8-391.02-32 060B 80.0 320 600 207 80 207
C3 3 1 |C8-391.02-32 135 80.0 320 1350 957 80 253
C4 &) 1 |C8-391.02-40 070B 80.0 400 700 314 80 220
C4 3 1 |C8-391.02-40 155 80.0 400 1550 1164 80  2.97
c5 3 1 |C8-391.02-50 080B 80.0 500 800 428 80 243
C5 3 1 |C8-391.02-50 185 80.0 500 1850 1478 80 388
Cé 3 1 |C8-391.02-63 080B 80.0 630 800 445 80 265
L Cé 3 1 |C8-391.02-63 200 80.0 630 2000 1645 80 537
C10 Cé 3 1 |C10-391.02-63 200 1000 630 2000 1558 80 692
c8 3 1 |C10-391.02-80 200 1000 800 2000 1581 80 892
BHTA, 7
| d
t—t it
S
M Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, BHTA
c8 C6 ¢l 1 |C8-391.02-63 120A 80.0 630 1200 120 9.0 6 80 410
C10  C3 3 1 |C10-391.02-32 085 1000 320 850 294 490 60° 80 415
C4 3 1 |C10-391.02-40 090 1000 400 9.0 367 540 60° 80 425
C5 3 1 |C10-391.02-50 095 1000 500 950 446 590 60° 80 442
Cé 3 1 |C10-391.02-63 095 1000 630 950 483 590 60° 80 468
c8 3 1 |C10-391.02-80 100 1000 800 1000 582 640 60° 80 525
Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter redukcyjny Coromant Capto®

DCONps == DCONws
db LB+ J
Wymiary, mm
©
CZCus CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONs  LF LBy LB, BHTA,
c4 C3 3 1 |C4-391.02-32 070A 400 320 700 120 500 6° 80 059
c5 C3 3 1 |C5-391.02-32 150 50.0 320 1500 50 1282 & 80 165
c4 3 1 |C5-391.02-40 085A 500 400 850 120 650 5° 80 110
c6 C3 3 1 |C6-391.02-32 185 63.0 320 1850 50 1622 11° 80 299 K
C4 3 1 |C6-391.02-40 185 63.0 400 1850 50 1622 & 80 323
s 3 1 |C6-391.02-50 110A 630 500 1100 120 880 5° 80 223
8 c4 3 1 |C8-391.02-40 200 800 400 2000 50 1692 13 80 542
c5 3 1 |C8-391.02-50 200 80.0 500 2000 50 1692 10° 80 584
Wersja krétka, tylko do mocowania tulejg segmentowa
DSGN 2 7
— LF— + LBy
BHTA,
DCON
DCONpms ' ws
| [«LBq
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, LB;3 BD, BD; BHTA;
c5 C3 3 1 2 |C5-391.02-32 033A 50.0 320 330 50 330 50.0 0 80 054
C4 3 1 2 |C5-391.02-40 040A 50.0 400 400 150 400 50.0 0° 80 059
c6 €3 3 1 2 |06-391.02-32 032 630 320 320 60 320 63.0 0 80 091
C4 3 1 2 |C6-391.02-40 040 63.0 400 400 110 400 63.0 0 80 098
cs 3 1 2 |C6-391.02-50 050A 630 500 500 200 500 63.0 0° 80 1
c8 C5 3 1 2 |(C8-391.02-50 045A 80.0 500 450 50 450 80.0 0 80  2.00
c6 3 1 2 |C8-391.02-63 055A 800 630 550 150 550 80.0 0° 80 215 M
c0 C6 3 1 7 |C10-391.02-63 055 1000 630 550 140 190 550 630 1000 75 80 370
c8 3 1 7 |C10-391.02-80 065 100.0 800 650 2564 200 650 800 1000 70° 80 392

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na zlgcze Coromant EH
Wersja krétka

10d

DCONpis
L [+ LB{—~|
[«—LBo —~
LF
Wymiary, mm
©

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, BHTA RPMX
C3 E0 3 1 |C3-391.EH-10035 320 96 360 132 200 58 150 0.19 40000
E12 3 1 |C3-391.EH-12038 320 116 380 164 230 57° 150 021 40000

E6 3 1 |C3-391.EH-16 043 320 154 430 219 280 53° 150 0.26 40000

C4 EN0 3 1 |C4-391.EH-10 041 400 96 410 131 210 622 150 035 39000
E2 3 1 |C4-391.EH-12 044 40.0 16 440 164 240 61° 150 0.36 39000

E6 3 1 |C4-391.EH-16 049 40.0 154 490 219 200 59° 150 042 39000

E0 3 1 |C4-391.EH-20 046 400 192 460 194 260 57 150 043 39000

E25 3 1 |C4-391.EH-25 051 40.0 241 510 250 310 6% 150 050 39000

c5 E0 3 1 |C5-391.EH-10 042 50.0 96 420 128 220 65 150 056 28000
E12 3 1 |C5-391.EH-12 045 50.0 116 450 160 250 64° 150 0.57 28000

E6 3 1 |C5-391.EH-16 050 50.0 154 500 215 300 63 150 0.63 28000

E20 3 1 |C5-391.EH-20 047 50.0 192 470 190 270 62° 150 0.64 28000

E5 3 1 |C5-391.EH-25 052 50.0 241 520 247 30 60° 150 070 28000

C6 EN0 3 1 |C6-391.EH-10 046 63.0 96 460 130 240 67° 150 094 20000
E2 3 1 |C6-391.EH-12 049 63.0 16 490 163 270 67° 150 0.95 20000

E6 3 1 |C6-391.EH-16 054 63.0 154 540 218 320 66° 150 1.01 20000

E0 3 1 |C6-391.EH-20 051 63.0 192 510 193 290 66° 150 1.02 20000

E25 3 1 |C6-391.EH-25 056 63.0 241 560 250 340 65 150 1.08 20000

Wersja krétka, wytagcznie do mocowania tulejg segmentowa

BHTA,

LBy~
le— | F —
Wymiary, mm
BAR @

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, BHTA RPMX
c3 E10 3 1 |C3-391.EH-10 026 320 96 2.0 130 180 45° 150 0.15 40000
E12 3 1 |C3-391.EH-12 029 320 116 290 160 210 45 150 017 40000
E6 3 1 |C3-391.EH-16 027 320 154 270 140 190 45 150 024 55000
E0 3 1 |C3-391.EH-20 031 320 192 310 180 230 45 150 027 55000
C4 E10 3 1 |C4-391.EH-10 026 40.0 96 260 130 180 45° 150 0.24 39000
E2 3 1 |C4-391.EH-12 029 40.0 116 290 160 210 45 150 0.6 39000
E16 3 1 |C4-391.EH-16 035 40.0 154 350 220 270 45 150 031 39000
E20 3 1 |C4-391.EH-20 031 40.0 192 310 180 230 45 150 034 39000
E 3 1 |C4-391.EH-25 038 40.0 241 380 250 300 45° 150 0.28 39000
c5 E10 3 1 |C5-391.EH-10 026 50.0 9.6 260 130 180 45 150 0.38 28000
E2 3 1 |C5-391.EH-12 029 50.0 116 200 160 210 45 150 040 28000
E16 3 1 |C5-391.EH-16 035 50.0 154 350 220 270 45 150 045 28000
E20 3 1 |C5-391.EH-20 031 50.0 192 310 180 230 45 150 047 28000
E25 3 1 |C5-391.EH-25 038 50.0 241 380 250 300 45 150 0.53 28000

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztgcze Coromant EH
Wersja dluga

e \ BHTA,
L ——
DCON s THHF -+ -HE=E—==—=F R -DCONs BD;
UF T —
= s, J
\ LBy—
e 1By
LF
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, LBy BD; BHTA; BHTAs @ RPMX
c3 EI0 3 1 |C3-391.EH-10 049 320 96 490 100 285 340 148 & 57° 150 020 40000
E12 3 1 |C3-391.EH-12 054 32.0 16 540 120 339 390 178 & 54 150 025 40000
E16 3 1 |C3-391.EH-16 065 320 154 650 160 457 500 238 & 44° 150 0.32 40000
C4 EI0 3 1 |C4-391.EH-10 055 40.0 96 560 100 285 326 21 & 62° 150 037 39000
E12 3 1 |C4-391.EH-12 060 40.0 16 600 120 339 400 177 & 61° 150 039 39000
E16 3 1 |C4-391.EH-16 071 40.0 154 710 160 457 510 237 & 56° 150 048 39000 K
E20 3 1 |C4-391.EH-20 084 40.0 192 840 200 596 640 303 & 47° 150 059 39000
E25 3 1 |C4-391.EH-25 074 40.0 241 740 250 496 540 310 & 45° 150 061 39000
c5 E10 3 1 |C5-391.EH-10 056 50.0 96 560 100 281 360 147 & 65° 150 057 28000
E12 3 1 |C5-391.EH-12 061 50.0 16 610 120 335 40 176 & 65° 150  0.60 28000
E16 3 1 |C5-391.EH-16 072 50.0 154 720 160 453 520 236 & 63° 150 069 28000
E20 3 1 |C5-391.EH-20 085 50.0 192 80 200 592 650 302 & 59° 150  0.79 28000
E25 3 1 |C5-391.EH-25 100 50.0 241 1000 250 753 800 382 & 51° 150 1.01 28000
c6 E10 3 1 |C6-391.EH-10 060 63.0 96 600 100 284 380 148 & 68" 150 0.95 20000
E12 3 1 |C6-391.EH-12 065 63.0 16 650 120 338 430 177 & 67° 150 097 20000
E16 3 1 |C6-391.EH-16 076 63.0 154 760 160 456 540 287 8 66° 150  1.07 20000
E20 3 1 |C6-391.EH-20 088 63.0 192 80 200 584 660 300 & 65° 150 1.16 20000
E25 3 1 |C6-391.EH-25 103 63.0 241 1030 250 745 810 30 & 62° 150  1.37 20000
c8 E20 3 1 |C8-391.EH-20 100 80.0 192 1000 200 602 700 305 & 68° 150 225 14000
E25 3 1 |C8-391.EH-25114 80.0 241 1140 250 753 840 382 & 68° 150 245 14000

Wersja dluga stozkowa

Wymiary, mm

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy BHTA @ RPMX

C3 E10 3 1 |C3-391.EH-10143 320 96 1430 1280 &5 150 055 40000

E12 3 1 |C3-391.EH-12132 320 16 1320 1170 5 150 056 40000

E16 3 1 |C3-391.EH-16 110 320 154 1100 950 5 150 057 40000

C4 EN0 3 1 |C4-391.EH-10 128 40.0 96 1280 1080 8 150 078 39000

E12 3 1 |C4-391.EH-12121 40.0 116 1210 1010 & 150 078 39000

E16 3 1 |C4-391.EH-16 160 40.0 154 1600 1400 5° 150 1.06 39000

E20 3 1 |C4-391.EH-20 139 40.0 192 1390 1190 & 150  1.03 39000

C5 E6 3 1 |C5-391.EH-16 143 50.0 154 1430 1230 8 150 143 28000

E20 3 1 |C5-391.EH-20 130 50.0 192 1300 1100 8 150 140 28000
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com N
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® do gtowic frezarskich

DSGN 1 2
By
DCONyyg BD T P—
J [ POQMws B2t ju——
DCONpg === = = DCONws BDq
S— !
f«— LF —»|
Chtodziwo doprowadzane przez trzpien
Wymiary, mm

BAR @

CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DBC DCONys LF 1By LB, BD; BD;
K C3 16 3 4 1 |C3-391.05C-16030 320 160 300 300 320 80 025
C4 16 3 4 2 [C4-391.05C-16032 400 160 320 100 320 320 400 8 0.8
2 3 4 1 |C4-391.05C-22025 400 20 250 250 40.0 80 040
c5 16 3 4 2 |C5391.05C-16035 50.0 160 350 100 350 320 500 8 0.0
2 3 4 1 |C5-391.05C-22025M 50.0 20 250 250 50.0 80 062
273 4 1 |C5-391.05C-27 025M 50.0 270 250 250 56.0 80 068
32 3 4 1 |C5-391.05C-32040 50.0 320 400 400 63.0 80 114
c6 16 3 4 2 |C6-391.05C-16040 63.0 160 400 100 400 320 630 80  1.00
2 3 4 1 |C6-391.05C-22025M 63.0 20 250 250 63.0 80 0.9
27 3 4 1 [C6-391.05C-27 025M 63.0 270 250 250 63.0 80  1.01
32 3 4 1 |C6-391.05C-32025M 63.0 320 250 250 65.0 80 1.09
405 3 4 1 |C6-391.05C-40 050M 630 667 400 500 500 87.0 80 240
c8 16 3 4 2 |C8391.05C-16050 80.0 160 500 100 500 320 800 80 210
2 3 4 1 [C8-391.05C-22030M 80.0 20 300 300 80.0 80 1.86
27 3 4 1 |C8-391.05C-27 030M 80.0 270 300 300 80.0 80 191
2 3 4 1 |C8-391.05C-32030M 80.0 320 300 300 80.0 80 202
40S 3 4 1 |C8-391.05C-40 060M 800 667 400 600 60.0 87.0 80 347
cl0 2 3 4 2 [C10-391.05C-22075 100.0 20 750 270 750 480 1000 80 424
273 4 2 |C10-391.05C-27 075 100.0 270 750 290 750 600 1000 80 452
32 3 4 2 |C10-391.05C-32075 100.0 320 750 330 750 780 1000 80 504
40S 3 4 1 |C10-391.05C-40 040M 1000 667 400 400 400 100.0 80 395

DCO - DCONyyg BD1
Wymiary, mm

CZCys CZCys|Oznaczenie

DCONys DBC  DCONws LF  BD; @

C8 60 |C8-391.05-60 060 800 1016 60

0

1300 6.03

C10 60 |G10-391.05-60 075 1000 1016  60.

0

130.0 850

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® do gtowic frezarskich

DSGN 3 7
LF LF
LBy LBy
,BHTA, —{ |18y
! ! bl
DCONms SHE{[J 2CCNws BD1 DCONps == JpCONwg BD1
= ] - J
jrBHTm
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONyws LF LBy LB, LB; BDy BD, BDs BHTA; BHTA
C4 16 3 4 7 |C4-391.05C-16 120 40.0 16.0 1200 220 1000 1200 320 320 400 0° 2 80 099
5 2 3 4 7 |C5-391.05C-22 150 50.0 220 1500 120 1300 1500 400 400 500 0° 2 80 204
6 22 3 4 3 |C6-391.05C-22 120 63.0 220 1200 980 1200 550 630 2 0 80 282 K
22 3 4 3 |C6-391.05C-22 190 63.0 220 1900 168.0 190.0 550 630 1° 0° 80 425
c 3 4 3 |C8-391.05C-27 150 80.0 270 1500 1200 150.0 650 80.0 & 0 80 562
21 3 4 3 |C8-391.05C-27 240 80.0 270 2400 2100 2400 650 800 2 0° 80 842
DCONps
LF—~
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LSC LF  BDy RPMX
6 R 3 3 |C6-391.07C-32 030 63.0 320 20 250 650 80 123 12000
C8 408 3 3 |C8-391.07C-40 060 80.0 66.7 400 23 600 870 80 348 10000
Doprowadzenie chtodziwa do CoroMill® QD z kotnierzem stabilizujgcym. Korzenie stabilizujgce — patrz strona M26.
Informacje na temat czg$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

N22 N15

ZRR
o) (Gl
13399 CXS

L13




I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztgcze trzpieniowe ze srubami
Wytacznie do CoroMill® QD z wewnetrznym doprowadzeniem chlodziwa

DSGN 1 2
— L

"*LBr’

10d

J DCONws BD1 = BCONyyg BDy BDy
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DBC DCONys LSC LF LBy LB, BD; BD;
K C3 X0 3 3 1 |C3-X10-032-040 320 220 10.0 2 400 400 320 80 028
C4 X0 3 3 2 |C4-X10-032-050 400 220 10.0 2 500 255 500 320 400 80 046
X2 3 ¢l 1 |C4-X22-040-050 40.0 320 220 2 500 500 40.0 80 056
c5 X2 3 3 2 |C5-X22-040-060 50.0 320 220 2 600 350 600 400 500 8 085
X2 3 3 1 |C5-X32-063-070 50.0 45.0 320 2 700 700 63.0 80 164
c6 X2 3 3 1 |C6-X32-063-070 63.0 45.0 320 2 700 700 63.0 80 193
X40 3 3 1 |C6-X40-080-090 63.0 63.0 40.0 2 9.0 9.0 80.0 80 346
C8 x40 3 3 1 |C8-X40-080-095 80.0 63.0 40.0 2 95.0 950 80.0 80 434

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® do frezéw tarczowych

DSGN 1 3 7
—| LF — BHTA, BHTA
e W —3h ¢ Eel== P 1 W i A e ot S
DCONps ::‘LL L; ! + =21 D?ONWS DCOlNMS M ¢ b — @*E DCOL\‘WS 351 DCONpms ‘ﬂr T @ u,,:/\‘\yu DCO:\IWs 5131
= 1
J—iﬂl¢Lso* Lsc LIl_?:?*LSC* J
- [~ LBq ~—LF—=
l~LF~
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LSC LF LBy LB, LBy BD; BD, BD3y BHTA; BHTA @
C3 16 3 1 3 |C3-391.10-16 020 320 16.0 30 200 50 200 280 320 21° 0 02
C4 16 3 1 3 |C4-391.10-16 025 40.0 16.0 30 250 50 250 280 400 50° 0° 0.37
2 3 1 3 |C4-391.10-22 025 400 220 40 250 50 250 360 400 2° 0° 046 K
27 3 1 1 |C4-391.10-27 025 40.0 27.0 60 250 250 40.0 0.62
C5 22 3 1 3 |C5-391.10-22 025 50.0 220 40 250 51 250 360 500 54° 0 0.72
2 3 1 3 |C5-391.10-27 025 50.0 210 60 250 50 250 430 500 35° 0° 083
2 3 1 1 |C5-391.10-32 025 500 320 60 250 250 50.0 0.96
C6 16 3 1 3 |C6-391.10-16 030 63.0 16.0 30 300 78 300 280 630 66° 0 0.97
22 3 1 3 |C6-391.10-22 030 630 220 40 300 79 300 360 630 59° 0° 110
27 3 1 3 |C6-391.10-27 030 63.0 27.0 60 300 78 300 430 63.0 52° 0° 1.25
2 3 1 3 |C6-391.10-32.025 630 320 60 250 30 250 480 630 68° 0° 130
40 3 1 3 |C6-391.10-40 025 63.0 40.0 60 250 30 250 560 63.0 49° 0° 1.57
C8 22 3 1 3 |C8-391.10-22 040 80.0 220 40 400 102 400 360 800 65° 0 2.26
2 3 1 3 |C8-391.10-27 030 80.0 210 60 300 78 300 430 800 67° 0° 200
32 3 1 3 |C8-391.10-32 030 80.0 320 60 300 76 300 480 80.0 64° 0 212
40 3 1 3 |C8-391.10-40 030 80.0 40.0 60 300 79 300 56.0 80.0 56° 0 2.38
50 3 1 3 |C8-391.10-50 030 800 500 60 300 30 300 700 800 58° 0 2%
60 3 1 1 |C8-391.10-60 030 80.0 60.0 60 300 300 80.0 3.51
c10 32 3 1 7 |C10-391.10-32 065 1000 320 60 650 200 290 650 480 480 1000 0° 48
40 3 1 7 |{C10-391.10-40 070 100.0 40.0 60 700 250 340 700 560 560 1000 O° 67° 487 L
50 3 1 7 |C10-391.10-50 055 100.0 50.0 80 550 100 190 550 700 700 1000 0° 59° 544
60 3 1 3 |C10-391.10-60 040 1000 60.0 90 400 40 400 840 100.0 63° 0 5%

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na zlgcze VL

DCONms # DCONws
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF
c8 80 3 1 |C8-391.01-V80 065 80.0 800 650 80 305
Informacje na temat czg$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztgcze Weldon
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6535-HB i DIN 1835-B

DSGN 3 14
BHTA, A BHTA3
DCONps g DCONyys BD4 BDy DCONps fepssii=smaz==ty DCONyy g BD1 BDy
i@r I J : F
| LB | LBy
——LF —* l—LBo—|
e LBg—
LF
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, LB; LBy BD; BD; BD; BD; BHTA; BHTAs
C3 6 3 1 14 | C3-391.20-06 045A 320 60 460 40 275 295 460 170 250 250 320 45° 60° 20 024
8 3 1 14 | C3-391.20-08 045A 320 80 460 40 290 310 460 200 280 280 320 45 45 20 026
10 3 1 3 |C3-391.20-10 050 320 100 500 40 500 210 350 45° 20 040
12 3 1 3 |C3-391.20-12 055 320 120 550 50 550 320 420 45° 20 051
C4 6 3 1 14 | C4-391.20-06 050 40.0 60 500 40 255 298 500 170 250 250 400 45  60° 20 040
8 3 1 14 | C4-391.20-08 050 40.0 80 500 40 265 325 500 200 280 280 400 45 45 20 040
10 3 1 14 | C4-391.20-10 050A 40.0 100 510 40 296 310 510 270 350 350 400 45° 60° 20 050
12 3 1 3 |C4-391.20-12 055A 400 120 50 50 560 320 420 45° 20 061
14 3 1 3 |C4-391.20-14 055 40.0 140 550 50 550 340 440 45° 20 062
16 3 1 3 |C4-391.20-16 055 40.0 160 550 50 550 380 480 45° 20 070
C5 6 3 1 14 | C5-391.20-06 050 50.0 60 500 40 255 300 500 170 260 250 500 45° 70° 20 062
8 3 1 14 |C5-391.20-08 050 50.0 80 500 40 260 300 500 200 280 280 500 45  70° 20 060
10 3 1 14 | C5-391.20-10 055 50.0 100 550 40 275 350 50 270 350 350 500 45 45 20 072
12 3 1 14 |C5-391.20-12 060 50.0 120 600 50 360 400 600 320 420 420 500 45 45 20 090
14 3 1 14 | C5-391.20-14 060 50.0 140 600 50 37.0 400 600 340 440 440 500 45 45 20 090
16 3 1 14 |C5-391.20-16 060 50.0 160 600 50 390 400 600 380 480 480 500 45 45 20 1.00
18 g 1 3 |C5-391.20-18 060 50.0 180 600 50 600 400 500 45 20 0%
20 3 1 3 |C5-391.20-20 060 50.0 200 600 50 600 420 520 45° 20 1.00
25 3 1 3 |C5-391.20-25 080 50.0 250 800 80 800 490 650 45° 20 168
C6 6 3 1 14 | C6-391.20-06 055 63.0 60 550 40 250 327 550 170 250 250 630 45  68° 20 099
8 3 1 14 | C6-391.20-08 055 63.0 80 550 40 260 331 550 200 280 280 630 45 68° 20 1.00
10 3 1 14 |C6-391.20-10 060 63.0 100 600 40 300 381 600 270 350 350 630 45 60" 20 112
12 3 1 14 | C6-391.20-12 060 63.0 120 600 50 330 379 600 320 420 420 630 45 65 20 120
14 3 1 14 | C6-391.20-14 060 63.0 140 600 50 335 379 600 340 440 440 630 45° 65 20 120
16 3 1 14 | C6-391.20-16 065 63.0 160 650 50 355 430 650 380 480 480 630 45° 45 20 136
18 3 1 14 | C6-391.20-18 065 63.0 180 650 50 390 427 650 400 500 500 630 45° 60° 20 138
20 3 1 14 | C6-391.20-20 065 63.0 200 650 50 375 430 650 420 520 520 630 45° 45° 20 140
25 3 1 3 |C6-391.20-25 080 63.0 250 800 80 800 490 650 45° 20 200
32 3 1 3 |C6-391.20-32 090 63.0 20 90 80 90 560 720 45° 20 248
40 3 1 3 |C6-391.20-40 100 63.0 400 1000 80 1000 740 900 45° 20 388
8 6 3 1 14 | C8-391.20-06 070 80.0 60 700 40 270 400 700 170 250 250 800 45 65 20 218
8 3 1 14 | C8-391.20-08 070 80.0 80 700 40 280 400 700 200 280 280 800 45 65 20 218
10 3 1 14 |C8-391.20-10070 80.0 100 700 40 295 400 700 270 350 350 800 45° 65 20 222
12 3 1 14 |C8-391.20-12 070 80.0 20 700 50 310 400 700 320 420 420 800 45 65 20 23
14 3 1 14 |C8-391.20-14 070 80.0 140 700 50 316 400 700 340 440 440 800 45° 65 20 238
16 3 1 14 |C8-391.20-16 070 80.0 160 700 50 330 400 700 380 480 480 800 45 65 20 238
18 3 1 14 | C8-391.20-18 070 80.0 180 700 50 330 400 700 400 500 500 800 45° 65 20 240
20 3 1 14 |C8-391.20-20 070 80.0 200 700 50 355 400 700 420 520 520 800 45 70° 20 239
25 3 1 14 | C8-391.20-25 080 80.0 250 800 80 537 580 800 490 650 650 800 45° 60° 20 273
32 3 1 14 |C8-391.20-32 080 80.0 320 800 80 557 50 800 560 720 720 800 45° 60° 20 288
40 3 1 3 |C8-391.20-40 110 80.0 400 1100 80 1100 740 900 45° 20 505
50 3 1 3 |C8-391.20-50 120 80.0 500 1200 80 1200 840 1000 45° 20 591

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztgcze ISO 9766

DSGN 1 7
— BHTA,
— (]:D W /\ ‘ ‘
DCONpis B DCONyys BD i @ +1 T
. ‘. : RTSSs==-c = 1 i !: ' T Y g ry
0 @ WS DCONys - “:- st fresssssesssapi DOONyys BD; J
E:'-SC” LBy
1By
LF
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONgs LSC LF LB, LB, LBy BD, BD, BD; BHTA,

C3 1 3 1 1 |C3-391.27-16056 20 160 49 560 560 360 20 040
20 3 1 1 |C3-391.27-20060 20 2200 51 600 600 400 0 046

% 3 1 1 |c3-391.27-25080 20 250 57 800 800 450 20 070 K
c4 16 3 1 7 |C4-391.27-16056 400 160 49 560 325 360 50 360 360 400 30° 20 049
0 3 11 |C4-391.27-20 060 400 20 5 600 600 400 20 055
B3 11 |C4-391.27-25077 00 50 5T 710 770 450 0 075
2 3 1 1 |c4-391.27-32088 00 320 61 880 880 520 20 099
C5 1 3 1 7 |C5-391.27-16065 500 160 49 650 417 450 650 360 360 500 65 20 075
0 3 1 7 |C5391.27-20060 500 200 50 600 377 400 600 400 400 500 65 20 074
% 3 1 T |C5391.27-25071 500 250 5 70 467 510 710 450 450 500 30° 20 087
2 3 1 1 |C5391.27-32075 500 %20 6 750 750 520 20 100
0 3 1 1 |C5-391.27-40100 500 400 71 1000 1000 65.0 20 179
C6 1 3 1 7 |C6-391.27-16070 630 160 49 700 430 479 700 360 360 630 70° 20 114
0 3 1 7 |06-391.27-20070 630 200 51 700 438 480 700 400 400 630 70° 20 118
% 3 17 |C6-391.27-25070A 630 250 57 720 458 500 720 450 450 630 65 20 123
23 1 T |C6-391.27-32075 630 320 60 750 498 530 750 520 520 630 60° 20 130
0 3 1 1 |06-391.27-40085 630 400 71 850 850 65.0 0 174
5% 3 1 1 |C6-391.27-50115 630 500 81 1150 1150 750 0 270
c8 1 3 1 7 |C8-391.27-16080 800 160 49 800 420 500 800 360 360 800 70° 20 225
20 3 1 7 |C8:391.27-20080 800 200 51 800 438 499 800 400 400 800 73 20 226
% 3 1 T |c8391.27-25085 80 250 57 850 498 551 850 450 450 800 73 20 232
203 17 |8:391.27-32090 800 320 61 900 538 600 900 520 520 800 66° 20 246
0 3 17 |08-391.27-40095 800 400 7 950 628 651 950 650 650 800 73 20 278
5% 3 1 7 |C8-391.27-50100 800 500 81 1000 686 700 1000 750 750 800 61° 20 294

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na zlgcze Weldon / ISO 9766

10d

DSGN 3 14
BHTA BHTA3 BHTA,
e L e
DOONs g HHHE DCONys B01 DCONs =t DCONws BD1 BE)Z
i Ak :
J | & — s [ )] s
TN [+ LBy (—
P - LB
e LF—
Wymiary, mm
®
CZCMs CZCWs CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONMS DCONws LF LB1 LBQ |_33 |_34 BD1 BD; BD3 BD4 BHTA1 BHTA3
c10 20 3 1 14 C10-391.23-20 090 100.0 200 9.0 50 420 540 9.0 420 520 520 1000 45° 63° 20 72
25 3 1 14 |C10-391.23-25 105 100.0 250 1050 80 610 690 1050 490 650 650 1000 45° 65° 20 509
32 3 1 14 1C10-391.23-32 110 100.0 320 1100 80 660 740 1100 560 720 720 1000 45° 60° 20 541
40 3 1 14 |C10-391.23-40 115 1000 400 1150 80 760 790 1150 740 900 900 1000 45° 59° 20 658
K 50 3 1 3 |C10-391.23-50 120 100.0 500 1200 8.0 1200 840 1000 45° 20 72

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztagcze CoroMill® 327
Wersja krétka, wytacznie do mocowania tulejg segmentowa

DCONpis DCONyyg

r<—|_B14>

LF

Wymiary, mm
CZCys CZCys | Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy @
C3 09 |C3-391.327-09 035 32.0 90 360 220 014
C4 09 |C4-391.327-09 035 40.0 90 360 220 02
12 |C4-391.327-12 043 40.0 120 430 300 029
C5 12 |C5-391.327-12043 50.0 120 430 300 041
14 |C5-391.327-14 048 50.0 143 480 350 043

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem Coromant Capto®
Wersja Heavy Duty

DSGN 3 6
o1
DCONyg BD1 BDp
IR
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LBy LB, LBy BD; BD, BD; BHTA RPMX
c4 2 3 1 3 930-C4-HD-20-084 40.0 200 51 840 178 840 500 550 8 80 125 39000
c5 20 3 1 3 |930-C5-HD-20-082 50.0 200 51 80 178 820 500 550 8° 80 140 28000
25 3 1 3 930-C5-HD-25-088 50.0 250 57 880 188 880 570 650 12° 80  1.86 28000 K
c6 20 3 1 6 |930-C6-HD-20-084 63.0 20.0 51 840 178 590 840 500 550 630 & 80 176 20000
25 3 1 3 |930-C6-HD-25-087 63.0 25.0 57 870 188 870 570 650 12° 80 216 20000
25 3 1 3 930-C6-HD-25-150 63.0 250 57 1500 188 150.0 570 650 12° 80  3.63 20000
32 3 1 3 |930-C6-HD-32-091 63.0 320 61 910 188 910 680 76.0 12 80 275 20000
8 2 3 1 6 |930-C8-HD-20-097 80.0 200 51 970 178 620 970 500 550 800 & 80 288 14000
25 3 1 6 |930-C8-HD-25-097 80.0 250 57 970 188 630 970 570 650 800 12 80 322 14000
32 3 1 6  |930-C8-HD-32-085 80.0 320 61 850 188 533 850 678 760 800 12° 80 325 14000
32 3 1 6 |930-C8-HD-32-180 80.0 320 61 1800 188 1480 1800 680 760 800 12 80  6.54 14000
C10 20 3 1 6 |930-C10-HD-20-102 1000 200 51 1020 178 590 1020 500 550 1000 & 80 449 10000
25 3 1 6 [930-C10-HD-25-105 1000 250 57 1050 188 630 1050 570 650 1000 12° 80  4.89 10000
32 3 1 6 |930-C10-HD-32-098 1000 320 61 980 188 562 980 678 760 1000 12 80 514 10000

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem Coromant Capto®

Wersja Slender

P

DSGN

]

DCONwg BDq BDy

+

J ! DCONyg BDy BDp
. - B T
‘ LF
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LBy LB, LBy LB, BD; BD, BD; BD; BHTAj BHTA RPMX
c3 12 3 1 3 [930-C3-S-12-074 320 12.0 46 740 13 740 280 320 10° 80 045 55000
c4 12 3 1 6  [930-C4-S-12-080A 400 12.0 46 800 113 400 800 280 320 400 15° 0 80  0.65 39000
K 2 &l 1 3 |930-C4-S-20-090A 40.0 200 51 900 160 900 380 420 7 80  0.85 39000
c5 12 3 1 6 |930-C5-S-12-075 50.0 120 46 750 113 382 750 280 320 500 10° 0 80 085 28000
20 3 1 6 |930-C5-S-20-085 50.0 200 51 850 160 492 850 380 420 500 7 0 80  1.04 28000
20 3 1 6 [930-C5-S-20-125 50.0 200 51 1250 160 492 1250 380 420 500 7 0 80  1.63 28000
25 3 1 3 |930-C5-S-25-091 50.0 250 57 910 129 910 450 500 1"° 80  1.28 28000
6 25 3 1 6 [930-C6-S-25-098 63.0 250 57 980 129 721 760 980 450 500 500 630 11° 59° 80  1.70 20000
8 2 3 1 6 |930-C8-S-25-108 80.0 250 57 1080 129 720 780 1080 450 500 500 8.0 11° 68° 80 274 14000
Cl0 25 3 1 6 |930-C10-S-25-115 1000 250 57 150 129 729 790 1150 450 500 500 1000 11° 76° 80 441 10000
~LB4
1
DCONws BD1 BDy
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC  LF LBy LB, LBs BDy BD, BD; BHTA RPMX
c6 12 3 1 |930-C6-S-12-082 63.0 120 46 820 13 382 50 280 320 500 10° 80 126 20000
20 3 1 |930-C6-S-20-091 63.0 20.0 5 910 160 492 651 380 420 500 T° 80 145 20000
2 3 1 |930-C6-S-20-150 63.0 200 51 1500 160 492 668 380 420 50 T 80 2556 20000
c8 12 3 1 |930-C8-S-12-094 80.0 12.0 46 940 13 382 50 280 320 500 10° 80 236 14000
20 3 1 |930-C8-S-20-103 80.0 200 51 1030 160 492 680 380 420 500 T 80 254 14000
20 3 1 |930-C8-S-20-175 80.0 200 51 1750 160 492 700 380 420 50 T 80 439 14000
c1o 12 &) 1 |930-C10-S-12-100 1000 120 46 1000 113 382 560 280 320 500 10° 80  4.03 10000
20 3 1 ]930-C10-S-20-108 1000 200 51 1080 160 492 640 380 420 500 7° 80 418 10000

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztgczem Coromant Capto®

Wersja Pencil

DSGN 5 7
e
£ P _— | _—
5 DCONys BDq S ! - DCONyys BD1
¥ Pt 2 ot
y LSC—| LSC—|
LF LF
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONyws LSC LF LBy LB, BD; BD, BHTA @ RPMX
C4 6 3 1 7 |930-C4-P-06-085 40.0 6.0 37 850 458 521 145 145 62 80 042 39000
12 3 1 7 |930-C4-P-12-100 40.0 12.0 46 1000 608 664 220 220 55° 80 056 39000
12 3 1 7 |930-C4-P-12-135 40.0 12.0 46 1350 958 1014 220 220 55° 80 066 39000
c1o 12 3 1 5 [930-C10-P-12-125 1000 120 46 1250 608 800 220 400 O 80  3.90 10000
12 3 1 5 |930-C10-P-12-160 1000 120 46 1600 958 1150 220 400 0° 80  4.04 10000
LBy—
P t— LBy—|
= f DCONwyg K
DCOI;IMS' b BB‘ B?S
S BHTA,
LF
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LBy LB, BDy BDy BHTA RPMX
C4 20 3 1 |930-C4-P-20-160 40.0 20.0 51 1600 600 1080 320 420 5° 80 122 39000
DSGN " 17
LBy ——
p— 1By — LBy
T, -~ BHTA2/‘ <—LZB|—> B3 —— L
J_3 —LBy —
" DCOLMS @ \ =lEAT DCONys BD; Bgs f ey i ) S LET*DC?NWS 4
s — — l (i — ? - BDy BD3
= bz ! L
BD,
b F———
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONyws LSC LF LBy LB, LBy LB, LBs BD; BD; BD; BDs BHTA @ RPMX
c4 12 3 1 11 |930-C4-P-12-185 40.0 12.0 46 1850 500 750 1458 185.0 220 260 400 4 80 094 39000
C5 6 3 1 11 |930-C5-P-06-088 50.0 6.0 37 880 479 521 650 880 145 400 500 700 80 067 28000
12 3 1 11 |930-C5-P-12-103 50.0 12.0 46 1030 608 664 800 103.0 220 400 500 55° 80 078 28000 M
12 3 1 11 |930-C5-P-12-138 50.0 12.0 46 1380 958 1014 1150 1380 220 400 500 55° 80  0.88 28000
12 3 1 17 |930-C5-P-12-188 50.0 12.0 46 1880 500 750 1458 1670 188 220 260 400 50 4 80 118 28000
20 3 1 11 930-C5-P-20-151 50.0 200 51 1510 60.0 1080 1280 151.0 320 420 500 6° 80  1.32 28000
2 3 1 11 |930-C5-P-20-231 50.0 200 51 2310 600 188.0 2080 231.0 320 420 500 2 80  2.00 28000
C6 6 3 1 11 |930-C6-P-06-091 63.0 6.0 37 910 479 521 649 910 145 400 630 700 80  1.03 20000
12 3 1 11 |930-C6-P-12-107 63.0 12.0 46 1070 608 664 800 107.0 220 400 630 55° 80  1.14 20000
12 3 1 11 |930-C6-P-12-142 63.0 12.0 46 1420 958 1014 1150 1420 220 400 630 55° 80 125 20000
12 3 1 17 |930-C6-P-12-192 63.0 12.0 46 1920 500 750 1458 1670 192 220 260 400 63 4 80 157 20000
20 3 1 11 |930-C6-P-20-155 63.0 20.0 51 1550 60.0 1080 1281 155.0 320 420 630 6° 80 168 20000
20 3 1 11 |930-C6-P-20-235 63.0 20.0 51 2350 60.0 188.0 2081 2350 320 420 630 2 80 238 20000
c8 12 3 1 11 930-C8-P-12-120 80.0 12.0 46 1200 608 664 830 1200 220 400 800 55° 80 223 14000
12 3 1 11 |930-C8-P-12-155 80.0 12.0 46 1550 958 1014 1180 155.0 220 400 800 55° 80  2.38 14000
12 3 1 17 |930-C8-P-12-205 80.0 12.0 46 2050 500 750 1458 1700 205 220 260 400 &0 4 80 263 14000
20 3 1 11 |930-C8-P-20-165 80.0 200 51 1650 60.0 1080 1281 165.0 320 420 800 6° 80 280 14000
20 3 1 11 |930-C8-P-20-245 80.0 20.0 51 2450 60.0 188.0 2081 2450 320 420 800 2 80 344 14000
c1o 12 3 1 11 930-C10-P-12-210 1000 120 46 2100 480 750 1458 1650 210 220 260 400 100 4 80 428 10000 N
20 3 1 11 |930-C10-P-20-172 1000 200 51 1720 574 1080 1280 1720 320 420 1000 6° 80 445 10000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem Coromant Capto®
Do uchwytéw przenoszacych naped
Tylko mocowanie tulejg segmentowa i reczna wymiana narzedzia

DSGN 6 10

10d

J BD3 DCONyj - DCONys BDy BDp DCO! - DCONyys BD1 BD2 B
LBy l+—rLBo
[+~—LB3—
fo—— LF ——~
Wymiary, mm
®

CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LSC LF LBy LB, LBs LB, BD;i BD, BD; BD; BHTA RPMX
C3 12 3 1 6 |930-C3-T-12-046 320 120 46 460 113 228 460 280 320 480 10° 80 039 10000
C4 12 3 1 6 |930-C4-T-12-042 40.0 120 46 420 113 170 420 280 320 480 10° 80 046 10000
K 20 3 1 6 |930-C4-T-20-058 40.0 20.0 51 580 160 343 580 381 420 570 7 80 070 10000
C5 12 3 1 10 |930-C5-T-12-040 50.0 12.0 46 400 M3 161 320 400 280 320 480 500 10° 80 056 10000
20 3 1 6 |930-C5-T-20-046 50.0 20.0 51 460 13 221 460 381 420 570 10° 80 068 10000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Zigcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka termokurczliwa ze ztgczem Coromant Capto®

——LF

P LBy —
LBy —
/ BHTA,
\’ DCOLMS t ﬂ IBCONyys BD; BITDQ
B )
Wersja krétka
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, BD; BD, BHTA @
C4 6 3 1 |C4-391.19-06 075 40.0 60 750 441 550 200 270 4 80 043
8 3 1 |C4-391.19-08 075 40.0 8.0 750 441 550 200 270 4 80 045
10 3 1 |C4-391.19-10 075 40.0 100 750 505 550 240 320 4 80 052
12 3 1 |C4-391.19-12075 40.0 120 750 505 550 240 30 & 80 050
14 3 1 |C4-391.19-14 080 40.0 140 800 441 600 270 340 4 80 058
16 3 1 |C4-391.19-16 080 40.0 160 800 441 600 270 340 4 80 056
C5 6 3 1 |C5-391.19-06 075 50.0 60 750 441 550 200 270 4 80 064
8 3 1 |C5-391.19-08 075 50.0 8.0 750 439 550 200 270 4 80 063 K
10 3 1 |C5-391.19-10 075 50.0 100 750 502 550 240 30 & 80 070
12 3 1 |C5-391.19-12 075 50.0 120 750 502 550 240 320 4 80 068
14 3 1 |C5-391.19-14 080 50.0 140 800 441 600 270 340 4 80 076
16 3 1 |C5-391.19-16 080 50.0 160 800 441 600 270 340 & 80 073
18 3 1 |C5-391.19-18 080 50.0 180 800 569 600 330 420 4 80 090
20 3 1 |C5-391.19-20 085 50.0 200 8.0 59 650 330 420 4 80  0.90
C6 6 3 1 |C6-391.19-06 080 63.0 60  80.0 441 580 200 270 4 80 099
8 3 1 |C6-391.19-08 080 63.0 8.0 80.0 441 580 200 270 4 80 099
10 3 1 |C6-391.19-10 080 63.0 100 800 505 580 240 30 & 80 1.05
12 3 1 1C6-391.19-12 080 63.0 120 800 505 580 240 320 4 80  1.05
14 3 1 |C6-391.19-14 085 63.0 140 850 441 630 270 340 4 80 11
16 3 1 |C6-391.19-16 085 63.0 160 850 441 630 270 340 4 80 110
18 3 1 |C6-391.19-18 085 63.0 180 850 569 630 330 420 4 80 127
20 3 1 |C6-391.19-20 085 63.0 200 8.0 59 630 330 420 4 80 124
25 3 1 |C6-391.19-25 090 63.0 250 900 569 680 440 530 4 80 160
32 3 1 |C6-391.19-32 095 63.0 320 %0 569 730 440 530 4 80 151
cs 10 3 1 |C8-391.19-10 090 80.0 100 900 502 600 240 30 & 80 207 L
12 3 1 |C8-391.19-12 090 80.0 120 900 502 600 240 320 4 80 206
16 3 1 |C8-391.19-16 095 80.0 160 950 438 650 270 340 & 80 209
20 3 1 |C8-391.19-20 095 80.0 200 950 565 650 330 420 4 80 221
25 3 1 |C8-391.19-25100 80.0 250 1000 565 700 440 530 4 80 258
c10 12 3 1 |C10-391.19-12 095 100.0 120 950 505 590 240 30 & 80 365
16 3 1 |C10-391.19-16 100 100.0 160 1000 441 640 270 340 4 80 372
20 3 1 |C10-391.19-20 100 100.0 200 1000 569 640 330 420 4 80 383
25 3 1 |C10-391.19-25 110 1000 250 1100 569 740 440 530 & 80 431
//\ \ LF &
I - BHTA;
DCONMSW LI == = = = Tfoconys ep; 8D,
l = feh- - ———— -
Wersja dluga stozkowa
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LB, BDs BD, BHTA @
C3 6 3 1 |C3-391.19-06 118 320 6.0 1180 1030 140 320 5 80 045
8 3 1 |C3-391.19-08 107 320 80 1070 920 160 320 5 80 044
10 3 1 |C3-391.19-10 095 320 100 950 8.0 180 320 & 80 040
12 3 1 |C3-391.19-12 084 32.0 120 840 690 200 320 5 80 038
Cc4 12 B 1 |C4-391.19-12135 40.0 120 1350 1150 200 400 & 80 084
16 3 1 |C4-391.19-16 112 40.0 160 1120 920 240 400 5° 80 077
18 3 1 |C4-391.19-18 080 40.0 180 800 569 330 420 4 80 069
20 3 1 |C4-391.19-20 085 40.0 200 8.0 569 330 420 4 80 071
c5 2 3 1 |C5-391.19-20 146 50.0 200 1460 1260 280 500 @ 5° 80 145
25 3 1 |C5-391.19-25 090 50.0 250 900 569 440 530 4 80 126
25 3 1 |C5-391.19-25118 50.0 250 1180 980 330 500 5 80 125
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem Coromant Capto®

Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

DSGN 1 2

DCONps = DCONyg BD4

10d

B DCONps DCONyys BD4
—LBy— l
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, BDy BD, @ RPMX
C3 ERI6 3 1 2 |C3-391.14-16 045 320 170 344 200 450 280 320 80 020 55000
ER20 3 1 1 |C3-391.14-20 045 32.0 20 335 450 337 80  0.22 55000
C4 ER20 3 1 2 |C4-391.14-20 052 40.0 210 405 308 520 337 400 80 037 39000
ER25 3 1 1 |C4-391.14-25 052 40.0 260 400 520 420 80 042 39000
ER32 3 1 1 |C4-391.14-32 054 40.0 330 410 540 50.0 80 046 39000
C5 ER20 3 1 2 |C5-391.14-20 055 50.0 210 435 311 550 337 500 80 0.62 28000
ER25 3 1 2 |C5-391.14-25 055 50.0 260 430 330 550 420 500 80  0.63 28000
ER32 3 1 1 |C5-391.14-32 057 50.0 330 440 570 50.0 80  0.68 28000
ER32 3 1 1 |C5-391.14-32 100 50.0 330 870 100.0 50.0 80  1.28 28000
ER40 3 1 1 |C5-391.14-40 060 50.0 4.0 450 60.0 63.0 80 081 28000
C6 ER25 3 1 2 |C6-391.14-25 060 63.0 260 480 329 600 420 630 80 1.04 20000
ER25 3 1 2 |C6-391.14-25100 63.0 260 80 750 1000 420 630 80 144 20000
ER32 3 1 2 |C6-391.14-32 060 63.0 330 470 353 600 500 630 80 1.06 20000
ER32 3 1 2 |C6-391.14-32 100 63.0 330 870 750 1000 500 630 80  1.60 20000
ER40 3 1 1 |C6-391.14-40 065 63.0 40 500 650 63.0 80  1.22 20000
ER40 3 1 1 |C6-391.14-40130 63.0 4.0 1150 1300 63.0 80 277 20000
C8 ER20 3 1 2 |C8-391.14-20 065 80.0 210 535 209 650 350 800 80 202 14000
ER25 3 1 2 |C8-391.14-25 070 80.0 260 580 324 700 420 800 80 210 14000
ER32 3 1 2 |C8-391.14-32 070 80.0 380 570 350 700 500 800 80 213 14000
ER40 3 1 2 |C8-391.14-40 070 80.0 40 550 380 700 630 800 80 219 14000
ERS0 3 1 2 |(C8-391.14-50 080 80.0 520 500 500 800 780 800 80 246 14000
DCONps
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, LBy BDy BHTA RPMX
C4 ERI6 3 1 |C4-391.14-16 070 400 170 594 440 500 700 280 45° 80 042 39000
C5 ER6 3 1 |C5-391.14-16 100 50.0 170 894 600 800 1000 280 29 80 090 28000
ER20 3 1 |C5-391.14-20 100 50.0 210 85 550 8.0 1000 350 16° 80  1.00 28000
ER20 3 1 |C5-391.14-20 130 50.0 210 1185 550 1099 1300 350 7 80  1.31 28000
ER25 3 1 |C5-391.14-25100 50.0 260 8.0 650 800 1000 420 14° 80 113 28000
C6 ER16 3 1 |C6-391.14-16 100 63.0 170 894 600 780 1000 280 44 80 126 20000
ER20 3 1 |C6-391.14-20 060 63.0 210 485 311 380 600 337 65 80  1.00 20000
ER25 3 1 |C6-391.14-25 130 63.0 260 1180 650 1080 1300 420 13° 80  1.90 20000
ER25 3 1 |C6-391.14-25160 63.0 260 1480 650 1380 1600 420 8 80 250 20000
ER32 3 1 |C6-391.14-32130 63.0 330 170 750 1080 1300 500  11° 80 222 20000
C8 ER32 3 1 |C8-391.14-32 160 80.0 330 1470 750 1300 1600 500  15° 80 404 14000
ER40 3 1 |C8-391.14-40 160 80.0 40 1450 950 130.0 1600 630  13° 80 458 14000
C10 ER32 3 1 |C10-391.14-32 160 1000 330 1470 750 1240 1600 500 27° 80 598 10000
ER40 3 1 |C10-391.14-40 160 1000 410 1450 950 1240 1600 630 32° 80  6.32 10000
ERS0 3 1 |C10-391.14-50 160 1000 520 139.0 1000 1240 160.0 800  22° 80 721 10000
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem Coromant Capto®

Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B
Wersja krétka, wytacznie do mocowania tulejg segmentowa

T
DCONyys BD1

J
Wymiary, mm
®

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, BDy BD; RPMX

C3 ER20 3 1 |C3-391.14-20 036 320 20 245 360 337 80 047 55000
C4 ER20 3 1 |C4-391.14-20 035 40.0 210 235 270 350 337 400 80 025 39000 K

ER25 3 1 |C4-391.14-25 038 40.0 260 260 380 420 80  0.30 39000

C5 ER32 3 1 |C5-391.14-32 045 50.0 330 320 450 50.0 80 052 28000

Oprawka wiertarska ze ztgczem Coromant Capto®

Chiodziwo doprowadzane wewnetrznie i zewnetrznie

DSGN 8 16
BHTA,
BHTA / BHTA ZQ BHTA4
LRE 1 Ll !
i T -
= L (R Ll ~ [ T
DCONwg ﬂf} 4 H=+  BDy BD; BDg DCONys—HH-r--HiHi+ === BDy BD, BD,
H — | il H i
—| LBy Ao
- [ 2
LF =2 B
LF
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys LF LBy LB, LBy LBy BDy BD, BD; BD; BHTA; BHTA RPMX
c3 8-1 3 1 8 |C3-391.32-08 076 320 760 30 191 760 99 241 360 19° 20° 50 054 8000
1-13 3 1 8 |C3-391.32-13102 320 %0 60 222 1020 157 381 500 19° 20° 50 114 8000
C4  8-1 3 1 16 |C4-391.32-08 077 400 770 30 191 58 770 99 241 360 400 19 20° 50 064 8000 M
1-13 3 1 8 |C4-391.32-13104 400 980 60 222 1040 157 381 500 19° 20° 50 124 8000
c5 8-1 3 1 16 | C5-391.32-08 079 500 760 30 191 536 790 99 241 360 500 19 20° 50 085 8000
1-13 3 1 8 |C5-391.32-13103 500 970 60 222 103.0 157 381 500 19° 20° 50 141 8000
c6 1-13 3 1 16 |C6-391.32-13107 630 1010 60 222 798 1070 157 381 500 630 19° 20° 50 1.79 8000
16-1 3 1 16 |C6-391.32-16 112 630 1060 60 222 884 1120 157 451 570 630 19° 20° 50 202 8000
c8 1-13 3 1 16 |C8-391.32-13112 800 1060 60 222 774 1120 157 381 500 800 19° 20° 50 278 8000
16-1 3 1 16 |C8-391.32-16 117 800 110 60 312 842 170 157 381 570 80.0 19 20° 50 3.02 8000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Oprawka CoroChuck™ 970 ze ztgczem Coromant Capto®

Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

DSGN 1 2 5
BDy [+— LBy —| —LB—
- T = . T T o
P y DGT " il h{ws ET‘ DCOLMS ] i _:ﬁ@s EIm DCOLMS e -:11 m\‘ms BD4
\J' e
Wymiary, mm
CZCys CZCys TRMAX CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, LBy BDy BD, BDs RPMX
C3 ERN M5 3 1 5 |970-C3-11-078 320 13 742 241 630 780 187 235 320 80 027 8000
ER20  M12 3 1 2 |970-C3-20-102 320 208 892 403 1022 337 350 80 060 8000
C4 ERM M5 &) 1 5 |970-C4-11-080 40.0 13 762 241 600 800 187 235 400 80 040 8000
ER20  M12 3 1 5 |970-C4-20-102 40.0 208 892 403 80 1022 337 350 400 8 068 8000
ER25  M20 3 1 2 |970-C4-25-122 40.0 258 1081 421 1216 420 440 80 1.04 8000
C5 ER20 M12 3 1 5 [970-C5-20-103 50.0 208 897 403 827 1027 337 350 500 80 088 8000
K ER25  M20 3 1 5 |970-C5-25-122 50.0 258 1086 421 1021 1221 420 440 500 80 124 8000
ER40  M30 3 1 1 |970-C5-40-154 50.0 408 1372 1540 62.7 80 266 8000
C6 ER20  M12 3 1 5 |970-C6-20-105 63.0 208 917 403 827 1047 337 350 630 80 121 8000
ER25  M20 3 1 5 [970-C6-25-124 63.0 258 1106 421 1021 1241 420 440 630 80 157 8000
ER40  M30 &) 1 2 |970-C6-40-154 63.0 408 1367 1315 1535 627 630 80 295 8000
ER50  M48 3 1 5 |970-C6-50-210 63.0 520 1875 785 1365 2100 777 800 860 80 490 8000
C8 ER20 M12 3 1 5 [970-C8-20-112 80.0 208 987 403 817 1117 337 350 800 80 222 8000
ER25  M20 3 1 5 |970-C8-25-131 80.0 258 1176 421 1011 1311 420 440 800 80 258 8000
ER40  M30 3 1 2 |970-C8-40-161 80.0 408 1437 1305 1605 62.7 800 80 400 8000
ER50 W48 3 1 5 |970-C8-50-215 80.0 520 1920 785 1365 2145 777 800 860 80 687 8000
C10 ER25  M20 3 1 5 |970-C10-25-143 1000 258 1296 421 1071 1431 420 440 1000 80 429 8000
ER40  M30 3 1 2 |970-C10-40-173 1000 408 1557 1365 1725 627 1000 80 576 8000

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Adapter ze ztagczem HSK na zlgcze Coromant Capto®

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DSGN

1
J- oconyg

1 1
Joconys

Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, LB3 BD; BD; BHTA
50 C3 1 1 2 |C3-390.410-50 075A 50.0 320 750 490 750 50.0 0° 100 067
C4 1 1 2 |C4-390.410-50 080A 50.0 400 800 540 800 50.0 0° 100 085
63 C3 1 1 2 |C3-390.410-63 075C 63.0 320 750 490 750 63.0 0 100 098
C4 1 1 2 |C4-390.410-63 080C 63.0 400 800 540 800 63.0 0° 100 114
C5 1 1 2 |C5-390.410-63 090C 63.0 500 900 640 900 63.0 0 100 147
80 C4 1 1 2 |C4-390.410-80 090 80.0 400 900 640 900 80.0 0° 100 169
K C5 1 1 2 |C5-390.410-80 095 80.0 500 950 690 950 80.0 0° 100 202
C6 1 1 2 |C6-390.410-80 110 80.0 630 1100 840 1100 80.0 0° 100 279
100 C3 1 1 7 |C3-390.410-100 080A 1000 320 800 430 510 800 320 1000 45° 100 242
C4 1 1 2 |C4-390.410-100 090A 1000 400 900 610 900 100.0 0 100  2.63
C5 1 1 2 |C5-390.410-100 100A 1000 500 1000 71.0 100.0 100.0 0 100 3.02
Cé 1 1 2 |C6-390.410-100 110A 1000 630 1100 810 1100 100.0 0° 100 370
C8 1 1 2 |(C8-390.410-100 120A 1000 800 1200 910 1200 100.0 0 100 487
[ 1 1 |C10-390.410-100 155 1000 1000 1550 155.0 100 764
125 C4 1 1 7 |C4-390.410-125 095 1250 400 950 460 660 950 400 1250 45° 100 415
c5 1 1 7 |C5-390.410-125105 1250 500 1050 660 760 1050 500 1250 45° 100 446
Cé 1 1 2 |C6-390.410-125120 1250 630 1200 910 1200 125.0 0° 100 535
C8 1 1 2 |C8-390.410-125130 1250 800 1300 101.0 130.0 125.0 0 100  6.70
[ 1 2 |C10-390.410-125 160 1250 1000 160.0 131.0 160.0 125.0 0° 100 966
160 C6 1 1 2 |C6-390.410-160 125 1600 630 1250 940 1250 160.0 0° 100 855
C8 1 1 2 |(C8-390.410-160 135 1600 800 1350 1040 1350 160.0 0 100 10.16
[ 1 2 |C10-390.410-160 160 1600 1000 160.0 129.0 160.0 160.0 0° 100 1294
L
LF
LBy—
BHTA; + LByl
4} R
‘ DCONpis — A==+ DCONyys
i =
.
M Wersja Heavy Duty
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, BHTA
100 C3 1 1 |C3-390.410-100080HD 1000 320 800 200 510 41° 100 293
C4 1 1 |C4-390.410-100090HD 1000 400 900 200 610 29° 100 3.27
C5 1 1 |C5-390.410-100100HD 1000 500 1000 300 710 23 100 358
C6 1 1 |C6-390.410-100110HD 1000 630 1100 300 810 120 100 422
125 C4 1 1 |C4-390.410-125095HD 1250 400 950 200 660 36° 100 525
C5 1 1 |C5-390.410-125105HD 1250 500 1050 200 760 27° 100 582
Cé 1 1 |C6-390.410-125120HD 1250 630 1200 300 910 20° 100 6.57
C8 1 1 |C8-390.410-125130HD 1250 800 1300 300 1010 11° 100 7.76
Wraz z adapterami HSK dostarczane sg specjalne rurki dla wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa.
N Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Zigcze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem HSK na zlgcze Coromant Capto®
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C/T

DSGN 1 2

§- DCONys
DCONyyg J
Wymiary, mm
®
CZCus CZCus CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, BD,
40 € 1 1 2 [C3-390.419-40065 400 320 650 450 650 400 100 046 K
C4 11 1 |C4-390419-40 075 400 400 750 750 100 060
63 C5 1 1 2 [C5390.419-63090 630 500 900 640 90 630 100 146
06 1 1 1 |C6-390419-63110 630 630 1100 1100 100 214
0 € 1 1 2 [C6-390.419-100110 1000 630 100 810 00 1000 100 372
8 1 1 2 |C8-390.419-100120 1000 800 1200 910 1200 1000 100 488
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK F ze sworzniami
Do obrabiarek Makino MAG
LF
LB{—
DCONpg DBC st ] DCONyg

Wymiary, mm

B,
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF LBy @

AR
80 C5 1 1 |C5-390.612-80 090 80.0 58.0 500 900 640 100 1.92 M
Wraz z adapterami HSK dostarczane sg specjalne rurki dla wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa.
HSK80F - Zgodna z rodzing obrabiarek Makino MAG 1, 3, 4, 7 - do obroébki aluminiowych ram samolotowych

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Adapter ze ztagczem HSK na szybkomocujgce ztgcze Coromant Capto®
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

10d

Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF  LBs RPMX
63 Ch 1 1 |HA06-QC-C5-115 63.0 500 1150 880 80 1.77 20500
100 C6 1 1 |HA10-QC-C6-135 1000 630 1350 1050 80 417 12500
C8 1 1 |HA10-QC-C8-165 1000 800 1650 1350 80 632 12500

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem HSK na zlgcze Coromant EH
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

BHTA,
=t ° ]
a1
| : f
DCONpg 1t ’%ﬁ: fr=e=li- Dconyys
b : J
1 |l
= LBy —
le— LBp —»
LF
Wersja krétka
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, BHTA RPMX
40 E10 1 1 1392.410EH-40 10 040 40.0 96 400 130 200 59° 100 0.8 30000
E12 1 1 |392.410EH-40 12 043 40.0 116 430 163 230 58 100 030 30000
E16 1 1 |392.410EH-40 16 048 40.0 154 480 219 280 55° 100 0.35 30000 K
E20 1 1 |392.410EH-40 20 045 40.0 192 450 194 250 50° 100 037 30000
5 E10 1 1 |392.410EH-50 10 047 50.0 96 470 130 210 63 100 049 25000
E12 1 1 |392.410EH-50 12 050 50.0 116 500 163 240 62° 100 051 25000
E16 1 1 |392.410EH-50 16 055 50.0 154 550 218 290 60° 100 057 25000
E20 1 1 |392.410EH-50 20 052 50.0 192 520 193 260 58° 100 058 25000
E%5 1 1 392.410EH-50 25 057 50.0 241 510 249 30 54 100 063 25000
63 E10 1 1 |392.410EH-63 10 049 63.0 96 490 135 230 66° 100 0.78 20500
E12 1 1 |392.410EH-63 12 051 63.0 16 510 158 260 65° 100 081 20500
E16 1 1 |392.410EH-63 16 056 63.0 154 560 213 300 65 100 085 20500
E20 1 1 |392.410EH-63 20 053 63.0 192 530 188 270 63° 100 087 20500
E25 1 1 |392.410EH-63 25 059 63.0 241 500 255 330 61° 100 093 20500
BHTA3'/\
0| e
*
|
DCONpig HA ’ﬁ’ﬂ: ==— =Ml DCONyyg BD3
T | e t
I i
—| LBy
1By
h— LBg —~
LF
Wersja dluga
Wymiary, mm
© M
CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, LBs BD3 BHTA; BHTAs RPMX
63 E10 1 1 |392.410EH-63 10 062 63.0 96 620 100 279 360 146 & 66° 100 080 20500
E12 1 1 |392.410EH-63 12 068 63.0 16 680 120 343 420 179 & 65° 100 083 20500
E16 1 1 392.410EH-63 16 078 63.0 154 780 160 451 520 236 8 64° 100 092 20500
E20 1 1 1392.410EH-63 20 091 63.0 192 910 200 590 650 301 8 61° 100 1.01 20500
E25 1 1 392.410EH-63 25 105 63.0 241 1050 260 740 790 376 & 54° 100 121 20500
100 E20 1 1 |392.410EH-100 20 100 100.0 192 1000 200 603 710 305 & 70° 100 258 12500
E25 1 1 |392.410EH-100 25115 1000 241 150 250 764 860 386 8 70° 100 268 12500

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Adapter ze ztagczem HSK do gtowic frezarskich

Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Chtodziwo doprowadzane przez trzpien

DSGN 1

¥
DCONyyg BD;
'

Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DBC DCONys LF LBy LB, BDy BD; RPMX
40 16 1 4 2 |392.41005C-4016050 40.0 160 500 300 500 320 400 80 045 30000
22 1 4 1 |392.41005C-4022050 400 220 500 500 48.0 80  0.60 30000
5 16 1 4 2 |392.41005C-5016050 50.0 160 500 240 500 320 500 80 062 25000
22 1 4 2 |392.41005C-5022060 50.0 220 600 340 600 480 500 80  0.92 25000
63 16 1 4 2 |392.41005C6316050 63.0 160 500 240 500 320 630 80 087 20500
22 1 4 2 [392.41005C6322050 63.0 220 500 240 500 500 630 80 112 20500
27 1 4 2 |392.41005C6327060 63.0 210 600 240 600 600 630 80 145 20500
32 1 4 1 |392.41005C6332060 63.0 320 600 600 78.0 80  1.80 20500
408 1 4 1 |392.41005C6340060M 63.0 66.7 400 600 60.0 87.0 80 243 20500
80 22 1 4 2 [392.41005C8022050 80.0 220 500 240 500 500 800 80 159 14000
27 1 4 2 |392.41005C8027050 80.0 2710 500 240 500 600 800 80 178 14000
32 1 4 2 |392.41005C8032060 80.0 320 600 340 600 780 800 80 242 14000
40 1 4 1 |392.41005C8040060 80.0 400 600 600 87.0 80 274 14000
100 22 1 4 2 |392.41005C10022100 100.0 220 1000 710 1000 500 1000 80 325 12500
27 1 4 2 |392.41005C10027100 100.0 270 1000 710 1000 600 1000 80  3.76 12500
32 1 4 2 [392.41005C10032100 100.0 320 1000 710 1000 780 100.0 80 490 12500
408 1 4 2 |392.41005C10040100M 1000 667 400 1000 71.0 1000 870 1000 80 562 12500
125 32 1 4 2 [392.41005C12532100 125.0 320 1000 710 1000 780 1250 80  6.19 9500
408 1 4 2 |392.41005C12540100M 1250 667 400 1000 71.0 1000 870 1250 80 7.05 9500

LF

;
] : DCONyg BDq
I ]

Wymiary, mm
CZCys CZCws DSGN |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF  BDy @
100 60 1 1392.41005-10060075 1000 1016 600 750 1300 7.0
125 60 1 |392.41005-12560085 1250 1016 600 850 1300 970

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Zigcze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem HSK na zlgcze trzpieniowe ze srubami
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Wytacznie do CoroMill® QD z wewnetrznym doprowadzeniem chlodziwa

DSGN 1 2
f—— L F —

LB

DCON BD
wS 1 DCONps-—

BCONws BDy BDp

Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DBC DCONys LSC LF LBy LB, BDy BD,
63 X0 1 3 2 |HA06-X10-032-055 630 220 10.0 2 550 280 550 320 630 80 085
X2 1 3 2 |HA06-X22-040-060 63.0 320 220 2 600 330 600 400 630 80 1.01
X2 1 3 1 |HAO06-X32-063-080 630 450 320 2 800 800 63.0 80 182
Adapter ze ztgczem HSK na ztacze VL
Ziacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy
100 80 1 1 |390.410-100 80 090 1000 800 900 610 100 439
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Adapter ze ztagczem HSK na zlgcze Weldon
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6535-HB i DIN 1835-B

10d

DSGN 3 6
LF
BHTA,
mim T
N LLT)‘ J_A ] [ A
J -—-———1{ DCONys BD;BD; [ DCON\ys BD1 BD,
R R
LBy
LBy e LBy
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, LBy BDy BD, BD3; BHTA RPMX
63 8 1 1 6 |392.41020-63 08 065B 63.0 8.0 650 20 390 650 240 280 630 45 20 083 20500
10 1 1 6 [392.41020-63 10 065B 63.0 100 650 20 390 650 310 350 630 45 20 1.02 20500
K 12 1 1 6 |392.41020-63 12 080B 63.0 120 800 20 540 800 380 420 630 45 20 118 20500
16 1 1 6 |392.41020-63 16 080B 63.0 160 800 20 540 800 440 480 630 45 20 1.32 20500
20 1 1 6 [392.41020-63 20 080B 63.0 200 800 40 540 800 440 520 630 45 20 139 20500
25 1 1 3 [392.41020-63 25110B 63.0 250 1100 50 1100 550  65.0 45° 20 235 20500
32 1 1 3 |392.41020-63 32 110B 63.0 320 100 50 1100 620 720 45° 20 260 20500
100 12 1 1 6 [392.41020-100 12 080A 100.0 120 800 50 510 800 320 420 1000 45° 20 262 12500
16 1 1 6 |392.41020-100 16 100A 100.0 160 1000 50 710 1000 320 420 1000 45 20 298 12500
20 1 1 6 |392.41020-100 20 100A 100.0 200 1000 50 71.0 1000 420 520 1000 45° 20 312 12500
25 1 1 6 |392.41020-100 25 100A 100.0 250 1000 80 71.0 1000 490 650 1000 45° 20 359 12500
32 1 1 6 [392.41020-100 32 100A 100.0 320 1000 80 710 1000 560 720 1000 45° 20 384 12500
40 1 1 6 |392.41020-100 40 120A 1000 400 1200 80 910 1200 740 900 1000 45° 20 564 12500

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem HSK na zlgcze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DSGN 1 2
LF LF
LBy{—=
T e S | 2 T
* M . s - (‘—r{*"Liiﬂ‘L‘*’jl 1 I
DCONyyg BD1 DCONms—# =t — - —— - —1rDCONys BD; J
- T

L—LSC——

Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONws LSC LF LBy LB, BD; BD, @ RPMX
63 16 1 1 2 |392.41027-63 16 080B 63.0 16.0 49 800 540 800 360 630 20 1.02 20500
20 1 1 2 |392.41027-63 20 080B 63.0 200 51 800 540 800 400 630 20 1.06 20500
25 1 1 2 |392.41027-63 25 090B 63.0 250 57 900 640 900 450 630 20 121 20500 K
32 1 1 2 |392.41027-63 32 090B 63.0 320 61 900 640 900 520 630 20 132 20500
40 1 1 1 |392.41027-63 40 110 63.0 400 71 100 1100 65.0 20 193 20500
80 2 1 1 2 1392.41027-80 20 085 80.0 200 51 850 590 850 400 800 20 159 14000
25 1 1 2 |392.41027-80 25 090 80.0 250 57 90 640 9.0 450 800 20 170 14000
32 1 1 2 [392.41027-80 32 095 80.0 320 61 950 690 950 520 800 20 1.88 14000
40 1 1 2 |392.41027-8040 110 80.0 400 71 100 840 1100 650 800 20 258 14000
100 16 1 1 2 |392.41027-100 16 090A 1000  16.0 49 900 610 9.0 360 1000 20 252 12500
20 1 1 2 |392.41027-100 20 090A 1000 200 51 90 610 9.0 400 1000 20 258 12500
25 1 1 2 |392.41027-100 25 100A 1000 250 57 1000 710 1000 450 1000 20 273 12500
32 1 1 2 |392.41027-100 32 100A 1000 320 61 1000 710 1000 520 1000 20 284 12500
40 1 1 2 |392.41027-100 40 110A 1000 40.0 71 1100 810 1100 650 1000 20 343 12500
50 1 1 2 |392.41027-100 50120 1000 500 81 1200 910 1200 750 1000 20 395 12500

Nastawny adapter ze ztgczem HSK na ztacze ISO 9766

Ziacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
DCONyys BD1
Wymiary, mm
(©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy  BDs
63 1 1 1 |392.410277-63 01 060B 63.0 780 600 846 8.0 20 2.09
100 2 1 1 |392.410277-100 02 065A 1000 980 650 896 1060 20 464
3 1 1 |392.410277-100 03 085A 1000 1360 850 950 1400 20 658
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem HSK

Wersja Heavy Duty
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DSGN 3 6
; 1]
J 44+ DCONyyg BDy BD DCONyg BDy BDy
- T T
LF
Wymiary, mm
BAR @

CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONys  LSC LF LBy LB, LB; BDy BD, BD; BHTA RPMX

63 20 1 1 6 [930-HA06-HD-20-104 63.0 20.0 51 1040 178 780 1040 500 550 629 @& 80  1.89 20000

25 1 1 3 |930-HA06-HD-25-110 63.0 25.0 57 1100 188 110.0 570 650 12° 80 235 20000

32 1 1 3 |930-HA06-HD-32-112 63.0 320 61 1120 188 1120 680 76.0 12° 80 290 20000

80 32 1 1 6 |930-HA08-HD-32-110 80.0 320 61 1100 188 840 1100 680 760 800 12° 80 344 14000

100 20 1 1 6 |[930-HA10-HD-20-100 100.0 20.0 51 1000 178 710 1000 500 550 999 @& 80 3.8 10000

K 25 1 1 6 |930-HA10-HD-25-106 100.0 250 57 1060 188 770 1060 570 650 999  12° 80 372 10000

2 1 1 6 [930-HA10-HD-32-110 100.0 320 61 1100 188 810 1100 680 760 999 12° 80 440 10000

32 1 1 6 |930-HA10-HD-32-180 100.0 320 61 1800 188 1510 1800 680 760 1000 12° 80 6.84 10000

Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK F ze sworzniami do obrabiarek Makino

DCONyg =

T
- DCONWS BD{ BDo
A}

CZCys CZCws CNSC CXSC

Oznaczenie

Wymiary, mm

8 32 1 1

930-HF08-HD-32-112

80.0

58.0

320

61

188  86.0

68.0

76.0

12°

8

BAR
DCONys DBC DCONws LSC LF LBy LB, BD; BD, BHTA @ RPMX
0

1120

348 24000

N22

N6

N15

N4
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Zigcze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztgczem HSK

Wersja Slender
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

LBz —|
f~—LBo—=
— J
DCONws Bcf1 BD, BD3
LBy
LF
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC ~ LF LBy LB, LBy BDy BD, BD; BHTA RPMX
63 12 1 1 |930-HA06-S-12-090 63.0 12.0 46 900 13 382 640 280 320 500 10° 80 121 20000
20 1 1 |930-HA06-S-20-100 63.0 200 51 1000 160 492 740 380 420 5.0 T 80 140 20000 K
100 12 1 1 1930-HA10-S-12-095 1000 120 46 90 M3 382 660 280 320 500 10° 80 263 10000
20 1 1 [930-HA10-8-20-100 1000 200 51 1000 160 492 710 380 420 500 T 80 274 10000

%LBZH
B3| gura,
A ER =
DCONpis M DCONwsg 3?1 BDo
—  =LB4
LF
Wymiary, mm
©®
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONyws LSC LF LBy LB, LBy LBy BD; BD, BD; BD; BHTA; BHTA RPMX
40 12 1 1 |930-HA04-5-12-096 400 120 46 9.0 113 382 9.0 280 320 400 10° 0 80 070 40000
5 2 1 1 |930-HA05-5-20-110 50.0 20.0 51 1100 160 492 1100 380 420 500 I 0 80 119 36000
63 25 1 1 |930-HA06-S-25-108 63.0 25.0 57 1080 129 811 821 1080 450 500 500 630 11° 81° 80 166 20000
80 25 1 1 |[930-HA08-8-25-110 80.0 250 57 100 129 831 841 1100 450 500 500 800 11 86° 80 213 14000
100 25 1 1 |930-HA10-8-25-110 1000 250 57 100 129 801 8.1 1100 450 500 500 1000 11° 88" 80  3.02 10000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem HSK

Wersja Pencil
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

10d

LBy
- LB2
BHTA.
? 2/ LBq
Wymiary, mm
CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONyws LSC ~ LF LBy LB, LB; BDy BDs BHTA . @ RPMX
63 1 1 1930-HA06-P-06-094 63.0 6.0 37 940 458 521 680 145 400 62 0.89 20000
12 1 1 1930-HA06-P-12-109 63.0 12.0 46 1090 608 664 830 220 400 55° 80 0.98 20000
12 1 1 |930-HA06-P-12-144 63.0 120 46 1440 958 1014 1180 220 400 55° 80 1.09 20000
K 100 12 1 1 930-HA10-P-12-115 100.0 12.0 46 1150 608 664 860 220 400 55° 80 240 10000
12 1 1 |930-HA10-P-12-150 1000 120 46 1500 958 1014 121.0 220 400 55° 80 251 10000
LB3
LBy
< rfLB1—>
DCONyys
am LA BD4 BIZ)Q
> '
LF
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LBy LB, LBy BDy BD3; BHTA, . @ RPMX
63 2 1 1 |930-HA06-P-20-163 63.0 200 51 1630 60.0 1080 1370 320 420 ¢6° 159 20000
100 20 1 1 930-HA10-P-20-170 1000 200 51 1700 600 1080 1410 320 420 ¢ 80 3.06 10000
LB
LBy
7 LBg
BHTA, LBy —
BHTAy "7 rkLBﬁ DCONys
' T ]
Ty | I JEBY BP3B?5
LF
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LBy LB, LBy LBy BD; BD; BD; BHTA . @ RPMX
63 12 1 1 |930-HA06-P-12-194 63.0 120 46 1940 500 750 1458 1680 220 260 400 4 1.39 20000
100 12 1 1 930-HA10-P-12-200 100.0 12.0 46 2000 500 750 1458 1710 220 260 400 4" 80 2.79 10000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka termokurczliwa ze ztgczem HSK

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

p— LB;——
8D BHTA
I ]

U;/: Jﬂ _— |

===~ DCONys BDy

DCONyis

Do obrébki z minimalnym smarowaniem (MQL)

Wymiary, mm
®
CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LSC LF LBy LB, BD; BD, BHTA RPMX
63 6 1 1 |HA0B-SH060-5-080 630 60 22 800 381 50 200 270 4 10 083 25000
6 1 1 |HA0B-SH06Q-8-120 630 60 22 1200 381 940 200 270 4 10 101 25000
8 1 1 |HA0B-SH08Q-S-080 630 80 26 800 381 540 200 270 4 10 082 25000
8 1 1 |HA0B-SH08Q-8-120 630 80 26 1200 381 940 210 270 4 10 100 25000
0 1 1 |HA0B-SH100-5-085 630 100 3 850 508 590 240 320 4 10 090 25000
0 1 1 |HA0B-SH100-8-120 630 100 31 1200 508 940 240 320 4 10 1M 25000
2 1 1 |HA0B-SH120-8-090 630 120 34 900 508 640 240 320 4 10 091 25000 K
VI 1 |HA0B-SH120-5-120 630 120 34 1200 508 940 240 320 4 10 109 25000
% 1 1 |HA0B-SH160-8-095 630 160 39 950 444 690 270 340 4 10 097 25000
% 1 1 |HA0G-SH160-5-120 630 160 39 1200 444 940 270 340 4 10 114 25000
0 1 |HA06-SH200-5-100 630 200 41 1000 572 740 330 420 4 A0 147 25000
0 1 1 |HA0B-SH200-8-120 630 200 41 1200 572 940 330 420 4 10 138 25000
%5 1 |HA0G-SH250-5-115 630 250 47 M50 572 890 440 530 4 10 175 25000
21 1 |HA0B-SH320-8-120 630 320 51 1200 572 940 440 530 4 10 164 25000
100 6 1 |HA10-SH060-5-085 1000 60 22 80 381 50 210 270 4 10 219 12500
6 1 1 |HA10-SH060-5-120 1000 60 22 1200 381 910 210 270 4 10 234 12500
8 1 1 |HA10-SH080-5-085 1000 80 26 850 381 560 200 270 4 10 218 12500
8 1 1 |HA10-SH08Q-8-120 1000 80 26 1200 381 910 20 270 4 10 233 12500
0 1 1 |HA10-SH100-8-090 1000 100 31 900 508 610 240 320 4 10 226 12500
0 1 1 |HA10-SH100-8-120 1000 100 31 1200 508 910 240 320 4 10 244 12500
2 A 1 |HA10-SH120-5-095 1000 120 34 950 508 660 240 320 4 10 228 12500
2 1 1 |HA10-SH120-8-120 1000 120 34 1200 508 910 240 320 4 10 242 12500
% 1 1 |HA10-SH160-5-100 1000 160 39 1000 444 TI0 270 340 4 10 234 12500 L
% 1 1 |HA10-SH160-5-130 1000 160 39 1300 444 1010 270 340 4 10 254 12500
0 1 |HA10-SH200-8-105 1000 200 41 1050 572 760 330 420 4 10 254 12500
0 1 1 |HA10-SH200-5-130 1000 200 41 1300 572 1010 330 420 4 10 280 12500
%5 1 |HA10-SH250-8-115 1000 250 47 1150 572 860 440 530 4 10 306 12500
21 1 |HA10-SH320-8-120 1000 320 51 1200 572 910 440 530 4 10 295 12500
Wywazenie: Precyzyjna regulacja
Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem HSK
Ziacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B
DSGN 1 2
e b M
= WS 1
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, BD; BD, RPMX
40 ERB 1 1 [392.41014-4025062 400 260 500 620 420 80 042 30000
5 ER2 1 1 1 [392.41014-5032072 500 330 590 720 50.0 80 070 25000
63 ER6 1 1 2 [39241014-6316 100 630 170 894 710 1000 280 630 80 096 20500
ER25 1 1 2 |392.41014-6325100 630 260 880 740 1000 420 630 80 124 20500
ER®2 1 1 2 |392.41014-63 321008 630 330 870 740 1000 500 630 80 137 20500
ER4O 1 1 1 |392.41014-63401208 630 410 1050 1200 63.0 80 188 20500
100 ER32 1 2 [39241014-10032100A 1000 330 870 710 1000 500 1000 80 275 12500
ER4O 1 1 2 |392.41014-10040120A 1000 410 1050 910 1200 630 1000 80 348 12500
ERS0 1 1 2 |392.41014-10050130A 1000 520 1090 1010 1300 780 1000 80 445 12500 N

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Oprawka CoroChuck™ 970 ze ztagczem HSK

Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

10d

DSGN 2 5
-
L% —
P DCONpis. i
PN r
] g
>
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws TRMAX CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, LB; BDy BD, BDs RPMX
63 ER20 M12 1 1 5 |970-HA06-20-108 63.0 208 9.1 403 822 1081 337 350 630 80 109 8000
ER25  M20 1 1 5 |970-HA06-25-128 63.0 258 1140 421 1015 1275 420 440 630 80 145 8000
ER40  M30 1 1 2 |970-HA06-40-160 63.0 410 1431 1339 1599 627 630 80 291 8000
100 ER20  M12 1 1 5 |970-HA10-20-115 100.0 208 1016 403 857 1146 337 350 1000 80 258 8000
ER25  M20 1 1 5 |970-HA10-25-134 100.0 258 1205 421 1050 1340 420 440 1000 80 292 8000
ER40  M30 1 1 2 |970-HA10-40-164 100.0 408 1466 1344 1634 62.7 100.0 80 435 8000
K Do obrébki z minimalnym smarowaniem (MQL)
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws TRMAX CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, LB; BDy BD; RPMX
63 ER20 M12 1 1 5 |970-HA06Q-20-108 63.0 208 951 403 821 1081 337 346 80 110 8000
ER25  M20 1 1 5 |970-HA06Q-25-128 63.0 258 1140 432 1015 1275 417 440 80  1.05 8000
100 ER20  M12 1 1 5 |970-HA10Q-20-115 100.0 208 1016 407 856 1146 337 346 80 253 8000
ER25  M20 1 1 5 |970-HA10Q-25-134 100.0 258 1205 421 1050 1340 417 440 80 289 8000

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I
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Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® ISO
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® 1ISO

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS ISO na ztagcze Coromant Capto®

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 i DIN 69871-ADB

10d

DSGN 1
LF LF -
[‘ - [«LB4q
J DCONys BD,
_ TN
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONyws LF LBy LB, BD;

40 € 7 1 2 | C3-390B.540-40 030 M6 320 300 109 300 635 80 089
K C4 7 1 2 |C4-390B.540-40 040 M16 400 400 209 400 635 80 096
5 7 1 2 |C5-390B.540-40 050 M6 500 500 309 500 635 80 112

C6 7 1 2 |C6-390B.540-40 085 M16 630 8.0 309 500 635 80 181

50 C3 7 1 2 |(C3-390.540-50 030A M24 320 300 109 300 975 80 280
3 7 1 2 |(3-390.540-50 060 M24 320 600 409 600 975 80 291

c4 7 1 2 | C4-390.540-50 030A M24 400 300 109 300 975 80 280

C4 7 1 2 |C4-390.540-50 060 M24 400 600 409 600 975 80 301

s 7 1 2 |C5-390.540-50 030A M24 500 300 109 300 975 80 275

C5 7 1 2 |C5-390.540-50 070 M24 500 700 509 700 975 80 327

ce 7 1 2 |C6-390.540-50 050A M24 630 500 309 500 975 80 3.10

C6 7 1 2 |C6-390.540-50 100 M24 630 1000 809 1000 975 80 422

c 7 1 2 |C8-390.540-50 070A M24 800 700 509 700 975 80 390

g 7 1 2 |(8-390.540-50 120 M24 800 1200 1009 1200 975 80 574

C10 7 1 1 |C10-390.540-50 140 M24 1000 1400 140.0 80 772

L Adapter ze ztaczem BIG-PLUS ISO na szybkomocujace ztgcze Coromant Capto®

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 i DIN 69871-ADB

LF
LBy

M Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy BD;
5 C6 7 1 |IB50-QC-C6-115 M24 630 1150 950 974 80 448
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® ISO ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS ISO do gltowic frezarskich
Chtodziwo doprowadzane przez trzpien
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 i DIN 69871-ADB

DSGN 1 2
= LBy =
_% J 4 N e J
-‘ DCPNws BD4 e e DC?NWs BD4 BDy
— | i =
f«— LF —»
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD, RPMX
40 16 7 4 2 |392.54005C4016045 M6 160 450 269 450 320 635 80  1.04 18000 K
22 7 4 2 |392.54005C4022040 M6 220 400 209 400 480 635 80 120 18000
27 7 4 2 392.54005C4027050 M6 270 500 309 500 600 635 80 151 18000
32 7 4 1 1392.54005C4032055 M6 320 550 550 78.0 80 203 18000
408 7 4 1 |392.54005C4040055M 667  M16 400 550 550 87.0 80  2.37 18000
5 2 7 4 2 |392.54005C5022040 M24 220 400 210 400 480 975 80  3.04 12000
27 7 4 2 |392.54005C5027050 M24 270 500 309 500 600 975 80 345 12000
32 7 4 2 |392.54005C5032055 M24 320 550 369 550 780 975 80 411 12000
408 7 4 2 |392.54005C5040060 667 M24 400 600 409 600 87.0 970 80 465 12000
fa—— LF —=|
DCONws BD4
Wymiary, mm
CZCys CZCys | Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF  BD; @ RPMX
50 60 |392.54005-5060065 1016  M24 600 650 1300 7.70 12000
SYSTEM BIG-PLUS® na licencji BIG Daishowa
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® I1SO

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS ISO na zigcze VL
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 i DIN 69871-ADB
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

10d

/ >
J DCONyys
—/
‘*LB«]
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy BD; RPMX
5 8 7 1 |390B.540-50 80 027 M24 800 270 79 975 80 287 12000
SYSTEM BIG-PLUS® na licencji BIG Daishowa
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® ISO ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS ISO na ztagcze Weldon / ISO 9766
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 i DIN 69871-ADB

DSGN 1 2

oo T

DCONys BD4 BDy

T

Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LBy LB, BDy BD, RPMX
40 16 7 1 2 |392.54023-4016060 M6 16.0 600 409 600 480 635 20 132 18000
20 7 1 2 |392.54023-4020070 M6 200 700 509 700 520 635 20 152 18000
25 7 1 1 |392.54023-4025100 M6 250 100.0 100.0 65.0 20 243 18000
32 7 1 1 |392.54023-4032105 M6 320 105.0 105.0 720 20 280 18000
40 7 1 1 |392.54023-4040115 M6 400 1150 1150 9.0 20 428 18000 K
5 2 7 1 2 |392.54023-5025085 M24 250 60 850 659 850 650 975 20 405 12000
32 7 1 2 |392.54023-5032090 M24 320 64 900 699 90 720 975 20 442 12000
40 7 1 2 |392.54023-5040115 M24 400 74 150 959 150 900 970 20 635 12000
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® 1ISO

Oprawka CoroChuck™ 930, ztgcze BIG-PLUS ISO

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 i DIN 69871-ADB
DSGN 3 6

f«LBq

£ 1]

--DCONyg BD{ BDj

10d

BD3
LF
Wersja Heavy Duty
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LB, LB, LBy BD; BD, BD; BHIA RPMX
0 20 7 A 6 |930-1B40-HD-20-097 M6 200 51 970 178 779 970 500 550 635 & 80 203 18000
% 7 1 3 |930-1B40-HD-25-103 M6 250 57 1030 188 1030 570 650 12° 80 250 18000
50 2 7 1 6 |930-1B50-HD-20-083 M24 200 51 830 178 639 830 500 550 974 & 80 372 12000
% 7 1 6 |930-1B50-HD-25-087 M4 250 57 870 188 679 870 570 650 974 12° 80 417 12000
R 1 A 6 |930-1B50-HD-32-077 M4 320 61 770 188 579 770 680 760 974 12 80 427 12000
DSGN 6 10
f——LBy—
| LBy
BHTA4 k- LBq

~DCONyyg BD1 Blfz BD,
I S

I o
DCONyg BDy BD, BD,

T E i

LF—f LF
Wersja Slender
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONyws LSC LF LBy LB, Bs BD;y BD, BD; BDs BHTA; BHTA; RPMX
40 12 7 1 10 |930-1B40-5-12-080 M6 120 46 800 113 382 609 280 320 500 635 10° 0 80 133 18000
20 7 1 10 |930-1B40-5-20-090 M16 200 51 900 160 492 709 380 420 50 635 T 0° 80 152 18000
25 7 1 6 |930-1B40-S-25-095 M16 250 57 950 129 750 760 450 500 500 635 11° 82° 80 174 18000
50 20 7 1 10 |930-1B50-S-20-089 M24 20.0 51 890 160 492 699 380 420 500 974 7 0° 80 338 12000
25 7 1 6 |930-1B50-S-25-095 M24 250 57 950 129 735 760 450 500 500 974 11° 84 80 361 12000
DSGN 5 11 17
LB2 LF
_ f—— LB —
&£ :
’ [DCONyys BD;
/ & - r fioconys B0,
P B
\ Ut 8D,
BDy
Wersja Pencil
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LBy LB, By LBy LBs BDy BD, BD; BDy BDs BHTA RPMX
0 12 7 1 5 |930-1B40-P-12-103 M6 120 46 1030 650 839 1030 220 400 635 0 80 119 18000
12 7 1 5 |930-1B40-P-12-138 M16 12.0 46 1380 1000 1189 138.0 220 400 635 0° 80 129 18000
12 7 1 17 |930-1B40-P-12-188 M6 120 46 1880 500 750 1500 1689 188 220 220 260 400 63 & 80  1.58 18000
20 7 1 11 |930-1B40-P-20-145 M16 20.0 51 1450 600 1080 1259 1450 320 320 420 635 5° 80 1.66 18000
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® ISO ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem BIG-PLUS ISO
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ISO 7388-1 i DIN 69871-ADB
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

LBy —

LBy —

b

DCONws BDy BD,

Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, BD; BD; RPMX
40 ER2 7 1 |392.54014-4025070 M6 260 580 309 700 420 635 8 117 18000
ER40 7 1 |392.54014-4040075 M6 410 600 559 750 630 635 80 143 18000
SYSTEM BIG-PLUS® na licencji BIG Daishowa
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® ISO

Oprawka CoroChuck™ 970 ze ztagczem BIG-PLUS ISO

Zlacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

-

P
/‘3;))

1
DCONws BDq BD,

wkdy

I

CZCys CZCws TRMAX CNSC CXSC |Oznaczenie

Wymiary, mm

DCON CRKS LF LBy LB, LBy BD; BD, BDs

@ RPMX

50 ER20 12 7 1 |970-IB50-20-106
ER25  M20 7 1 |970-IB50-25-126

20 M4 932 403 872 1062 337 360 975
25  M24 1121 421 1065 1256 420 440 975

8

80

3.00 8000
3.50 8000
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

rOL

Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS MAS-BT na zlgcze Coromant Capto®

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339

10d

DSGN 1 2
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD;
3 C3 1 1 2 |C3-390.555-30 040 M2 320 400 180 400 460 80 048
C4 1 1 2 |C4-390.555-30 060 M2 400 600 380 600 460 80 067
K c5 1 1 1 |C5-390.555-30 080 M2 500 800 800 80 108
DSGN 1 2
LF—————=
=~LB1
femmmy | = —==
e }: DCONyg BDy
L Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD;
40 C3 7 1 2 | C3-390B.555-40 030 M6 320 300 30 300 630 80 100
C4 7 1 2 |C4-390B.555-40 040 M16 400 400 130 400 630 80 1.04
C4 7 1 2 |C4-390B.555-40 070 M6 400 700 430 700 630 80 132
C5 7 1 2 |C5-390B.555-40 050 M6 500 500 230 500 630 80 116
C5 7 1 2 | C5-390B.555-40 090 M16 500 900 630 900 630 80 173
[ 7 1 1 |C6-390B.555-40 075 M6 630 750 750 80 175
5 C3 7 1 2 |C3-390B.558-50 040 M24 320 400 20 400 1000 80 372
C3 7 1 2 |C3-390B.558-50 070 M24 320 700 320 700 1000 80 382
C4 7 1 2 | C4-390B.558-50 040 M24 400 400 20 400 1000 80 368
C4 7 1 2 |C4-390B.558-50 070 M24 400 700 320 700 1000 80 390
c5 7 1 2 |C5-390B.558-50 040 M24 500 400 20 400 1000 80 359
M C5 7 1 2 |C5-390B.558-50 080 M24 500 800 420 800 1000 80 413
Cé 7 1 2 | C6-390B.558-50 050 M24 630 500 120 500 1000 80 364
Cé 7 1 2 |C6-390B.558-50 100 M24 630 1000 620 100.0 1000 80 475
C8 7 1 2 |C8-390B.558-50 070 M24 800 700 320 700 1000 80 416
C8 7 1 2 |C8-390B.558-50 120 M24 800 1200 820 1200 1000 80  6.02
clo 7 1 1 |C10-390B.558-50 140 M24 1000 140.0 140.0 80 801
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS MAS-BT na zlgcze Coromant Capto®

Ztacze obrocone o 90° dla precyzyjnej kontroli potozenia naroza plytki
Do obrabiarek Mazak™ e-machine oraz Mori Seiki NT™

LF—=
LBy
1

H DCONws BDp -~
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy BD,
40 C5 1 1 |C5-390.562-40 050 M6 500 500 230 630 80 116
5  C6 1 1 |C6-390.562-50 050 M24 630 500 120 1000 80 3.66
c8 1 1 |C8-390.562-50 070 M24 800 700 320 1000 80 418
Adapter ze ztaczem BIG-PLUS MAS-BT na szybkomocujace ztagcze Coromant Capto®
Ziacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339
LF
LBy—
Wymiary, mm L
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONyws LF LBy BD,
5 C6 7 1 |BB50-QC-C6-135 M24 630 1350 960 1350 80 552
Adapter ze ztagczem BIG-PLUS MAS-BT na zlgcze Coromant EH
T
=— DCON
¥
LB+
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy BD,
0 E12 1 1 |EH-BB30-12-044 M2 116 440 154 460 80 041
E16 1 1 |EH-BB30-16-050 M12 154 500 220 460 80 043
E20 1 1 |EH-BB30-20-047 M2 192 470 194 460 80 043
E25 1 1 |EH-BB30-25-052 M2 241 520 251 460 80 046
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS MAS-BT do gtowic frezarskich

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339

DSGN 1 2
- LBg =
/ 5 i
o / IR = 3 /7 N
BlE =S ae =\ % cag i e
—jaitnns R Hs == DCON BD W o i Y 3
[ S | S 20 g 7 ws B e ’%‘DCONWSBD1BD2
ﬁi{l B | oL — 1 L — v i )
LF — \lkufa
Wymiary, mm

CZCys CZCws

CNSC CXSC DSGN

BAR
Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD, @ RPMX
0

30 16 1 4 2 |392.55505C3016040 M2 160 400 180 400 320 460 8 0.55 25000
22 1 4 1 |392.55505C3022040 M12 220 400 400 48.0 80 073 25000

27 1 4 1 |392.55505C3027040 M2 270 400 400 60.0 80 091 25000

32 1 4 1 |392.55505C3032045 M12 320 450 450 78.0 80 140 25000

40 16 7 4 2 |392.55505C4016050 M6 160 500 230 500 320 630 80 118 18000
22 7 4 2 [392.55505C4022045 M6 220 450 180 450 480 630 80 1.32 18000

27 7 4 2 |392.55505C4027045 M6 270 450 180 450 600 630 80 150 18000

32 7 4 1 |392.55505C4032050 M6 320 500 50.0 78.0 80 201 18000

408 1 4 1 |392.55505C4040055M 667 M6 400 550 550 87.0 80 258 18000

5 2 7 4 2 |392.55805C5022055 M24 220 550 170 550 480 1000 80 396 12000
27 7 4 2 |392.55805C5027055 M24 270 550 170 550 600 1000 80 414 12000

32 7 4 2 [392.55805C5032055 M24 320 550 170 550 780 1000 80 443 12000

408 7 4 2 |392.55805C5040055 667  M24 400 550 170 550 87.0 1000 80 469 12000

Adapter ze ztagczem BIG-PLUS MAS-BT do gtowic frezarskich

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339

LF —

Wﬂ%
= in{ i DCON\ys BD4
s ﬂ m

CZCys CZCws

Oznaczenie

Wymiary, mm

DBC CRKS DCONws LF  BD; @ RPMX

5 60

392.55805-5060080

1016 M24 600 800 1300 882 12000

SYSTEM BIG-PLUS® na licencji BIG Daishowa

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

N15

oNse 2

10d



rFOL

Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztgczem BIG-PLUS MAS-BT na ztgcze VL
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339
Centralne doprowadzenie chtodziwa

<*LB-l
J
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy BD,
5 80 1 1 |390.558-50 80 040 M24 800 400 20 1000 80 350
Adapter ze ztagczem BIG-PLUS MAS-BT na zlgcze Weldon / ISO 9766
Ziacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339
DSGN 1 2
Yo ]
DCONyg BD; BD,
—
— LSC —~|
LF LBy
LF
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD, RPMX
30 16 1 1 1 |392.55523-3016060 M2 160 600 60.0 48.0 20 086 25000
20 1 1 1 |392.55523-3020065 M2 200 650 650 520 20 097 25000
25 1 1 1 |392.55523-3025090 M2 250 900 900 65.0 20 1.80 25000
32 1 1 1 |392.55523-3032095 M2 320 950 950 720 20 216 25000
40 16 7 1 2 |392.55523-4016065 M6 160 650 380 650 480 630 20 143 18000
20 7 1 2 |392.55523-4020065 M6 200 650 380 650 520 630 20 149 18000
25 7 1 1 |392.55523-4025090 M6 250 900 900 65.0 20 230 18000
32 7 1 1 |392.55523-4032100 M16 320 1000 100.0 720 20 280 18000
40 7 1 1 |392.55523-4040110 M6 400 1100 1100 9.0 20 428 18000
5 25 7 1 2 |392.55823-5025100 M24 250 1000 620 1000 650 1000 20  4.94 12000 M
32 7 1 2 |392.55823-5032105 M24 320 1050 670 1050 720 1000 20 526 12000
40 7 1 2 |392.55823-5040115 M24 400 1150 770 1150 900 1000 20 6.60 12000
50 7 1 1 |392.55823-5050130 M24 500 1300 100.0 100.0 20 781 12000
SYSTEM BIG-PLUS® na licencji BIG Daishowa
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztgczem BIG-PLUS MAS-BT

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339
DSGN 3 6

PN -
i

Wersja Heavy Duty

T

--DCONysg BD{ BDy

:

10d

Wymiary, mm
()
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, LBy BD; BD, BDs BHTA RPMX
40 2 7 1 6 |930-BB40-HD-20-088 M6 200 80 178 610 80 500 550 630 8 80  1.95 18000
25 7 1 3 |930-BB40-HD-25-094 M6 250 940 188 940 570 650 12° 80 240 18000
5 20 7 1 6 |930-BB50-HD-20-102 M24 200 1020 178 640 1020 500 550 1000 & 80 475 12000
25 7 1 6 |930-BB50-HD-25-106 M24 250 1060 188 680 1060 570 650 1000 12° 80 516 12000
32 7 1 6 |930-BB50-HD-32-096 M24 320 9.0 188 580 960 680 760 1000 12° 80 525 12000
DSGN 10 3 6
LB — 1B —|
BHTAg LB 5 BHTAg LB 5
E!H'[ALT il BHTAE il

--DCONyyg BD1 BDp BD,
—

P
A

LF—— LF——|
Wersja Slender
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LBy LB, LBy LB, BD; BD, BD; BD; BHTA; BHTA; @ RPMX
0 12 1 1 6 |930-BB30-S-12-085A M2 120 850 113 400 630 280 320 400 10° 0 80 037 25000
20 1 1 3 |930-BB30-S-20-094A M12 200 %40 160 720 380 420 7 80  1.03 25000
40 12 7 1 10 |930-BB40-S-12-085 M6 120 850 113 400 580 850 260 320 500 630 10° 0 80 147 18000
20 7 1 10 |930-BB40-S-20-094 M6 200 940 160 492 670 940 379 420 500 630 7° 0° 80 162 18000
25 7 1 6 |930-BB40-S-25-102 M6 250 57 1020 129 740 750 1020 450 500 500 630 M1° 81" 80  1.87 18000
5 20 7 1 10 |930-BB50-S-20-108 M24 200 1080 160 492 700 1080 379 420 500 1000 7 0° 80 441 12000
25 7 1 6 |930-BB50-S-25-114 M24 250 57 140 129 735 760 1140 450 500 500 1000 11° 84 80 462 12000
DSGN 11 17 5
LBg— LBy
LBy— LB—+
< - 2L51 —~ DCON !
g ] = ~ONws ¥
3 ] B = 7 ! -DCON
, S e =i BV | 8Dy 55)3 - {1} DCONws BDq
/ o S 2 A —DC(T)NWS a[:‘ 5, ¥
; BHTA: BD
\ 2 | BD4 . 3 "
Wersja Pencil
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, LBy LBy LBs BD; BD, BD; BD; BDs BHTA @ RPMX
30 6 1 1 5 |930-BB30-P-06-088 M12 60 880 500 660 880 145 400 460 0 80 062 25000
12 1 1 5 |930-BB30-P-12-103 M2 120 1030 650 81.0 103.0 220 400 460 0 80 071 25000
12 1 1 5 |930-BB30-P-12-138 M2 120 1380 1000 1160 138.0 220 400 460 0 80 080 25000
12 1 1 17 |930-BB30-P-12-188 M2 120 1880 500 750 1500 166.0 188 220 220 260 400 46 & 80  1.08 25000
40 12 7 1 5 |930-BB40-P-12-110 M6 120 1100 650 830 1100 220 400 630 0 80  1.33 18000
12 7 1 5 |930-BB40-P-12-145 M6 120 1450 1000 1180 145.0 220 400 630 0° 80 147 18000
12 7 1 17 |930-BB40-P-12-195 M6 120 1950 500 750 1500 1680 195 220 220 260 400 63 & 80  1.68 18000
20 7 1 11 |930-BB40-P-20-153 M6 200 1530 600 1080 1260 1530 320 320 420 630 5 80  1.85 18000
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem BIG-PLUS MAS-BT
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z MAS-BT 403 i JIS B 6339

DSGN 1 2
LBy |

— o — T [ﬁ,{f I 117 DOON 8D
/i i e i DTONWS BD1 Ii T 4WS | "o J
>

LF ~ LB
LBy
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B
Wymiary, mm
®
CZCus CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD RPMX
30 ERMT 1 1 2 |39255514-3011050 M2 M4 434 280 500 187 460 80 045 25000 K
ER6 1 1 2 |39255514-3016050 M2 170 394 280 500 280 460 80 047 25000
ER0 1 1 2 |39255514-3020052 M2 210 405 300 520 337 460 80 049 25000
ER%5 1 1 2 |392.55514-3025060 M2 260 480 380 600 420 460 80 060 25000
ER2 1 1 1 |392.55514-3032060 M2 330 470 600 50.0 80 064 25000
40 ERSB 7 1 2 |392.55514-4025070 M6 260 580 430 700 420 630 80 124 18000
ERAO 7 1 1 |392.55514-4040070 M6 410 550 700 63.0 80 139 18000

SYSTEM BIG-PLUS® na licencji BIG Daishowa
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu BIG-PLUS® MAS-BT

Oprawka CoroChuck™ 970 ze ztgczem BIG-PLUS MAS-BT

Zlacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B
DSGN 2 5

- /
3y &=
J /:W))

U

N+
§ DCONws BDq
e

I

10d

Wymiary, mm
®

CZCys CZCws TRMAX CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCON CRKS LF LBy LB, LB; BD; BD, BD; RPMX
30 ERMM M5 1 1 5 |970-BB30-11-082 1M M2 782 241 600 820 187 235 460 80 052 8000
ER20  M12 1 1 5 |970-BB30-20-105 20 M2 922 403 832 1052 337 350 460 80 084 8000

ER25  M20 1 1 5 |970-BB30-25-125 25 M2 111 421 1026 1246 420 440 460 80 120 8000

40 ER2 M2 7 1 5 |970-BB40-20-110 20 M6 972 403 832 1102 337 350 630 80 143 8000
K ER25  M20 7 1 5 |970-BB40-25-130 25 M6 1161 421 1026 1296 420 440 630 80 1.79 8000
50 ER20 M12 7 1 5 |970-BB50-20-125 20 M4 1122 403 872 1252 337 360 1000 80 411 8000
ER25 ~ M20 7 1 5 |970-BB50-25-145 25 M4 1311 421 1066 1446 420 440 1000 80 450 8000

ER40  M30 7 1 2 |970-BB50-40-174 40 M24 1572 1360 174.0 627 1000 80 566 8000

SYSTEM BIG-PLUS® na licencji BIG Daishowa
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I
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Ztacze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1

Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 na zlgcze Coromant Capto®

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

10d

DSGN 1 2
J
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, BD,
K 40 C3 7 1 2 |C3-390B.140-40 030 M6 320 300 109 300 635 80 087
C3 7 1 2 |C3-390B.140-40 060 M6 320 600 409 600 635 80 1.02
C4 7 1 2 |C4-390B.140-40 030 M16 400 300 109 300 635 80 086
C4 7 1 2 |C4-390B.140-40 060 M16 400 600 409 600 635 80 112
C5 7 1 2 |C5-390B.140-40 040 M6 500 400 209 400 635 80 096
C5 7 1 2 |C5-390B.140-40 080 M16 500 800 609 800 635 80 152
Cé 7 1 2 |C6-390B.140-40 085 M6 630 850 659 850 635 80 1.84
5 C3 7 1 2 |C3-390B.140-50 030 M24 320 300 109 300 975 80 273
C3 7 1 2 |C3-390B.140-50 060 M24 320 600 409 600 975 80 286
C4 7 1 2 |C4-390B.140-50 030 M24 400 300 109 300 975 80 274
C4 7 1 2 |C4-390B.140-50 060 M24 400 600 409 600 975 80 296
C5 7 1 2 |C5-390B.140-50 030 M24 500 300 109 300 975 80 270
C5 7 1 2 |C5-390B.140-50 070 M24 500 700 509 700 975 80 32
C6 7 1 2 |C6-390B.140-50 030 M24 630 300 109 300 975 80 262
Cé 7 1 2 |C6-390B.140-50 080 M24 630 800 609 800 975 80 37
C8 7 1 2 |C8-390B.140-50 070 M24 800 700 509 700 975 80 383
L C8 7 1 2 |C8-390B.140-50 120 M24 800 1200 1009 1200 975 80 569
clo 7 1 1 |C10-390B.140-50 140 M24 1000 140.0 140.0 80 766
60 C8 1 1 2 |C8-390.140-60 120 M30 800 1200 1009 1200 1550 80 1257
cl0 1 1 2 |C10-390.140-60 050 M30 1000 500 309 500 1550 80 9.35
Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 na szybkomocujace ztgcze Coromant Capto®
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB
LF
LBy
M
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy BD;
5 G5 7 1 |150-QC-C5-095 M24 500 950 750 974 80 354
C6 7 1 |150-QC-C6-115 M24 630 1150 950 974 80 443
C8 7 1 |150-QC-C8-135 M24 800 1350 1150 974 80 6.6
N Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1 ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem ISO 7388 -1 na zlgcze Coromant EH
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-AD

DCONyys J

L

LBy~

l— LF——»

Wersja krétka

Wymiary, mm
®

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, BD; BHTA RPMX

40 E10 1 1 |392.140EH-40 10 041 M16 96 410 127 219 635 65 80 096 18000
E12 1 1 |392.140EH-40 12 044 M16 116 440 160 249 635 65° 80 097 18000 K

E16 1 1 |392.140EH-40 16 049 M6 154 490 215 299 635 65° 80 1.03 18000

E20 1 1 |392.140EH-40 20 046 M6 192 460 190 270 635 63° 80  1.05 18000

E25 1 1 |392.140EH-40 25 051 M6 241 510 246 319 635 61° 80 1.09 18000

i

DCONys 5?3

-

Wersja diuga
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONyws LF LBy LB, LBs BD; BD; BHTA, BHTA; RPMX
40 E10 1 1 |392.140EH-40 10 055 M16 96 550 100 281 359 147 635 & 65° 80 097 18000
E12 1 1 |392.140EH-40 12 060 M16 116 600 120 335 409 176 635 & 65° 80  1.00 18000
E16 1 1 392.140EH-40 16 071 M6 154 710 160 453 519 236 635 8 63° 80  1.09 18000
E20 1 1 |392.140EH-40 20 084 M6 192 840 200 591 649 302 635 & 61° 80 1.9 18000
E25 1 1 |392.140EH-40 25 100 M6 241 1000 250 762 809 385 635 8 51° 80 140 18000 M
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1

Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 do gtowic frezarskich

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

DSGN 2

N

10d

/‘bJ
I
J ; =
DCONys BD1 BD; —pessssssssssossssses = = ¢k==i DCONyys BD1
|
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD,

40 16 7 1 2 |A1B05-40 16 035 M6 160 350 159 350 360 636 80 1.04

16 7 1 2 |A1B05-40 16 100 M16 160 1000 809 1000 360 636 80 147

K 22 7 1 2 |A1B05-40 22 035 M6 220 350 159 350 480 636 80 115

22 7 1 2 |A1B05-40 22 100 M16 220 1000 809 1000 480 636 80  2.02

27 7 1 2 |A1B05-40 27 035 M6 270 350 159 350 480 636 80 1.08

27 7 1 2 |A1B05-40 27 100 M16 270 1000 809 1000 600 636 80  2.59

32 7 1 1 |A1B05-40 32 050 M6 320 500 500 78.0 80 182

5 22 7 1 2 |A1B05-50 22 035 M24 220 350 159 350 480 975 80 3.00

22 7 1 2 |A1B05-50 22 100 M24 220 1000 659 1000 480 975 80 4.03

27 7 1 2 |A1B05-50 27 035 M24 270 350 159 350 600 975 80 3.26

27 7 1 2 |A1B05-50 27 100 M24 270 1000 809 1000 600 975 80 468

32 7 1 2 |A1B05-50 32 035 M24 320 350 159 350 780 975 80 354

32 7 1 2 |A1B05-50 32100 M24 320 1000 809 1000 780 975 80 578

408 7 1 2 |A1B05-50 40 050 667 M2 400 500 309 500 890 975 80 448

60 7 1 1 |A1F05-50 60 070 1016 M24 600 700 700 1270 80 776

Wszystkie oprawki sg dostarczane ze standardowymi srubami bez otworéw doprowadzajgcych chtodziwo.
Dla frezéw z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa niezbgdna jest $ruba z promieniowymi otworami, ktérg nalezy zamdéwié oddzielnie.
Patrz strona M14

L | Adapter ze ztagczem I1SO 7388-1 na ztacze trzpieniowe ze $Srubami
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB
Wytacznie do CoroMill® QD z wewnetrznym doprowadzeniem chiodziwa

LF—
LB~

-DCONws BD BD2

M
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DBC CRKS DCONys LSC LF LBy BD; BD,
40 X100 7 3 [140-X10-032-045 220 M16 10.0 2 450 245 320 635 80  1.00
X2 7 3 |140-X22-040-050 320 M6 220 2 500 295 400 635 80 1.14
X2 7 3 |140-X32-063-070 45,0 M6 320 2 700 505 630 635 80 1.89

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu 1ISO 7388-1

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 do frezéw tarczowych/gtowic
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

DSGN 1 2
[ LSC B2 sc o
=TT — ‘\‘ . _T I r—t o — b ———— 5 * }
M — 7 i DCf)NwS BD4 e 7 == IQDCONWS BD4
B — = A
LF — LBy o
LF —+
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LBy LB, BDy BD;
40 22 7 1 2 |A1B08-40 22 055 M6 220 31 430 199 430 400 635 80 126
21 7 1 2 |A1B08-40 27 055 M6 270 33 430 229 430 480 635 80 145
32 7 1 2 |A1B08-40 32 060 M6 320 37 460 269 460 580 635 80 176
40 7 1 1 |A1B08-40 40 060 M6 400 4 460 600 700 80 238

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1

Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 na zlgcze VL

DCONyg BD
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-AD
Wymiary, mm
®
CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie CRKS DCONys LF  LBi BD
K 5 80 1 1 [390140-5080027 M24 800 270 79 975 20 288

£
A

Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-B

B DCONys BD,

it
2,

Fp—

Wymiary, mm

5 8 6 1 |390.272-50 80 027 M24 800 270 79

®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy BD;
95 2

2.86

N22 N15

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu 1ISO 7388-1 ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 na zlgcze Weldon
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6535-HB i DIN 1835-B

DSGN 3 6
LF —-}
J
DCONyg BDq BDy
f
BD3
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, LBy BD; BD, BD; BHTA

40 6 7 1 6 |A1B20-40 06 050 M16 60 500 10 309 500 121 250 635 30° 20 091
6 7 1 6 |A1B20-40 06 100 M16 60 1000 110 809 1000 121 250 635 30° 20 106
8 7 1 6 |A1B20-40 08 050 M16 80 500 10 309 5.0 151 280 635 30° 20 082 K
8 7 1 6 |A1B20-40 08 100 M16 80 1000 110 809 1000 151 280 635 30° 20 114
10 7 1 6 |A1B20-40 10050 M6 100 500 130 309 500 198 350 635 30° 20 092
10 7 1 6 |A1B20-4010100 M6 100 1000 130 809 1000 198 350 635 30° 20 134
12 7 1 6 |A1B20-4012 050 M6 120 500 130 309 500 268 420 635 30° 20 1.07
12 7 1 6 |A1B20-4012100 M6 120 1000 130 809 1000 268 420 635 30° 20 157
16 7 1 6 |A1B20-4016 063 M6 160 630 130 439 630 328 480 635 30° 20 130
16 7 1 6 |A1B20-40 16100 M6 160 1000 130 809 1000 328 480 635 30° 20 179
20 7 1 6 |A1B20-40 20 063 M6 200 630 130 439 630 368 520 635 30° 20 126
20 7 1 6 |A1B20-40 20 100 M6 200 1000 130 809 1000 368 520 635 30° 20 189
25 7 1 3 |A1B20-40 25100 M6 250 1000 130 100.0 498 650 0 20 224
32 7 1 3 |A1B20-40 32100 M6 320 1000 120 100.0 580 720 30° 20 254

5 12 7 1 6 |A1B20-50 12063 M24 120 630 130 439 630 268 420 974 30° 20 300
16 7 1 6 |A1B20-50 16 063 M24 160 630 130 439 630 328 480 974 30° 20 320
20 7 1 6 |A1B20-50 20 063 M24 200 630 130 439 630 368 520 974 30° 20 326
20 7 1 6 |A1B20-50 20 100 M24 200 1000 130 809 1000 368 520 974 30° 20 387
25 7 1 6 |A1B20-50 25080 M24 250 800 130 609 800 498 650 974 30° 20 392 L
25 7 1 6 |A1B20-50 25100 M24 250 1000 130 809 1000 498 650 974 30° 20 445
32 7 1 6 |A1B20-50 32 100 M24 320 1000 120 809 1000 580 720 974 30° 20 460
32 7 1 6 |A1B20-50 32 160 M24 320 1600 120 1409 1600 580 720 974 30° 20 660
40 7 1 6 |A1B20-50 40120 M24 400 1200 150 1009 1200 605 780 974 30° 20 550

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1

Adapter ze ztagczem ISO 7388 -1 na zlgcze ISO 9766

Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

-

BHTA, /‘
e

10d

| |
J | f
======={ DCONyys BD;
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LSC LF LBy LB, BD; BDs BHTA

40 16 7 1 |A1B27-40 16 080 M6 16.0 49 800 559 609 360 635 45 20 1.2
20 7 1 |A1B27-40 20 080 M6 20.0 51 800 559 609 400 635 45° 20 127
25 7 1 |A1B27-40 25 085 M6 250 57 850 634 659 450 635 45° 20 138
K 2 7 1 |A1B27-40 32 090 M6 320 61 900 659 709 520 635 45° 20 150
5 16 7 1 |A1B27-50 16 080 M24 160 49 800 464 609 360 974 45 20 316
20 7 1 |A1B27-50 20 080 M24 200 51 800 459 609 400 974 45 20 320
25 7 1 |A1B27-50 25 085 M24 250 57 850 514 659 450 974 45 20 336
32 7 1 |A1B27-50 32 090 M24 320 61 90 584 709 450 974 45 20 352
40 7 1 |A1B27-50 40 090 M24 400 71 90 689 702 760 974 45 20 445
50 7 1 |A1B27-50 50 100 M24 500 81 1000 789 802 760 974 45 20 42

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu 1ISO 7388-1

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter nastawny ze ztagczem ISO 7388-1 na zlgcze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-AD

J
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy BD
40 1 1 1 |392.140277-40 01 055A M6 780 550 796 860 20 226
50 2 1 1 |392.140277-50 02 055A M24 980 550 796 1060 20 5.16
3 1 1 1392.140277-50 03 075A M24 1360 750 850 1400 20 7.03
Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com K
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem ISO 7388-1

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

10d

DSGN 3 6
k-LBy
L
- --DCONys BD1 BDp
T
Wersja Heavy Duty
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONyws LSC LF LBy LB, LBs BDy BD, BD; BHTA RPMX
40 20 7 1 6 |930-140-HD-20-097 M16 20.0 51 970 178 779 970 500 550 635 8 80 203 18000
25 7 1 3 |930-140-HD-25-103 M6 250 57 1030 188 103.0 570 650 12° 80 248 18000
5 2 7 1 6 [930-150-HD-20-083 M24 200 51 830 178 639 830 500 550 974 & 80 368 12000
25 7 1 6 |930-150-HD-25-087 M24 250 57 870 188 679 870 570 650 974 12° 80 413 12000
32 7 1 6 |930-150-HD-32-077 M24 320 61 770 188 579 770 680 760 974 120 80 424 12000
32 7 1 6 |930-150-HD-32-170 M24 320 61 1700 188 1509 1700 680 760 974 12° 80 743 12000
DSGN 10 6
LBg — f—LBo—
r f- LB
[ 82 BHTA,
BD| o |-LBy
| 1[BHTA T
— - -- DCONyyg BDq BDy BD,
H 0CONyg BD; BD, 8D, i -
LF—
LF—
Wersja Slender
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LBy LB, Bs BD;y BD, BD; BDs BHTA; BHTA; RPMX
40 12 7 1 10 {930-140-S-12-080 M6 120 46 800 113 382 609 280 320 500 635 10° 0 80 132 18000
20 7 1 10 |930-140-S-20-090 M6 200 51 900 160 492 709 380 420 500 635 T° 0 80  1.50 18000
25 7 1 6 | 930-140-S-25-095 M16 250 57 950 129 750 760 450 500 500 635 11° 82° 80 1.71 18000
50 20 7 1 10 |930-150-5-20-089 M24 20.0 51 890 160 492 699 380 420 500 974 7 0° 80 334 12000
25 7 1 6  |930-150-S-25-095 M24 250 57 950 129 735 760 450 500 500 974 11° 84° 80 357 12000
DSGN 11 17 5
LBy
riLB‘];-

I DCONyys BD;
—

4
[DCONys BDj
T

t BD,
BD3
LF
Wersja Pencil
Wymiary, mm
®

CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LB, LB, LB, LB, LB BD; BD, BD; BD, BD; BHTA RPMX
0 12 17 A 5 |930-140-P-12-103 M6 120 46 1030 608 839 1030 20 400 635 0° 8 117 18000
2 7 1 5 |930-140-P-12-138 M6 120 46 1380 958 1189 1380 20 400 635 0 8 127 18000
27 1 AT |930-40-P-12-188 M6 120 46 1880 500 750 1458 1689 188 220 220 260 400 63  4° 80 157 18000
20 7 1 1 [930-140-P-20-145 M6 200 51 1450 60.0 1080 1259 1450 320 320 420 635 6° 80 168 18000

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1 ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka z tulejg zaciskowa ER, ztacze ISO 7388-1
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

LBy
/ B
i
DCONws BD{ BD.
‘I 1 BD2 J
Wymiary, mm
®

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD; RPMX
40 ER6 7 1 |A1B14-40 16 070 M6 170 597 509 700 280 635 80 097 18000

ER16 7 1 |A1B14-4016 100 M6 170 897 809 1000 280 635 80  1.12 18000 K
ER20 7 1 |A1B14-40 20 070 M6 210 588 509 700 340 635 80  1.02 18000
ER20 7 1 |A1B14-40 20 100 M6 210 888 809 1000 340 635 80 125 18000
ER25 7 1 |A1B14-40 25 070 M6 260 583 509 700 420 635 8 113 18000
ER25 7 1 |A1B14-40 25100 M6 260 883 809 1000 420 635 80 144 18000
ER%2 7 1 |A1B14-40 32 070 M6 330 573 509 700 500 635 80 118 18000
ER40 7 1 |A1B14-4040 070 M6 410 553 509 700 630 635 80 125 18000
50 ER20 7 1 |A1B14-50 20 070 M24 210 588 509 700 340 975 80 296 12000
ER20 7 1 |A1B14-50 20 100 M24 210 88 809 1000 340 975 80 323 12000
ER25 7 1 |A1B14-50 25 070 M24 260 583 509 700 420 975 80 302 12000
ER25 7 1 |A1B14-50 25 100 M24 260 883 809 1000 420 975 80 345 12000
ER32 7 1 |A1B14-50 32 070 M24 330 573 509 700 500 975 80 308 12000
ER%2 7 1 |A1B14-50 32 100 M24 330 873 809 1000 500 975 80  3.58 12000
ER40 7 1 |A1B14-50 40 070 M4 40 553 509 700 630 975 80 320 12000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1

Oprawka CoroChuck™ 970 ze ztagczem ISO 7388-1

Zlacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B
DSGN 2 5

U

N+
§ DCONws BDq
e

' B e e el
/i “LJL:;<*
/;\\

J

I

<

10d

Wymiary, mm
®

CZCys CZCws TRMAX CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCON CRKS LF LBy LB, LB; BD; BD, BD; RPMX

40 ER2 M12 1 1 5 |970-140-20-102 20 M6 892 403 832 1022 337 350 635 80 126 8000

ER25  M20 1 1 5  |970-140-25-122 25 M6 1081 421 1025 1216 420 440 635 80 1.63 8000

50 ER20 M12 1 1 5 |970-150-20-106 20 M4 932 403 872 1062 337 360 975 80 312 8000

ER25  M20 1 1 5 [970-150-25-126 25  M24 1121 421 1065 1256 420 440 975 80 375 8000

K ER40  M30 1 1 2 |970-150-40-155 40 M24 1382 1359 155.0 627 975 80 494 8000

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Ztacze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

SANDVIK
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 na ztgcze Coromant Capto®

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

10d

DSGN 1 2
=~LB1
J
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, BD,
30 C3 1 1 2 |C3-390.55-30 030 M2 320 300 80 300 460 80 042
C3 1 1 2 |C3-390.55-30 060 M2 320 600 380 600 460 80 058
C4 1 1 2 |C4-390.55-30 060 M12 400 600 380 600 460 80 067
C5 1 1 1 |C5-390.55-30 080 M12 500 800 800 80 1.07
K 40 C3 7 1 2 |C3-390B.55-40 030 M6 320 300 30 300 630 80 099
C3 7 1 2 |C3-390B.55-40 060 M6 320 600 330 600 630 80 1.4
C4 7 1 2 |C4-390B.55-40 030 M6 400 300 30 300 630 80 095
C4 7 1 2 |C4-390B.55-40 060 M6 400 600 330 600 630 80 1.2
C5 7 1 2 |C5-390B.55-40 050 M6 500 500 230 500 630 80 115
C5 7 1 2 |C5-390B.55-40 090 M6 500 900 630 900 630 80 172
Cé 7 1 1 |C6-390B.55-40 075 M6 630 750 750 80 174
5 C3 7 1 2 |C3-390B.58-50 040 M24 320 400 20 400 1000 80 368
C3 7 1 2 |C3-390B.58-50 070 M24 320 700 320 700 1000 80 380
C4 7 1 2 |C4-390B.58-50 040 M24 400 400 20 400 1000 80 365
C4 7 1 2 |C4-390B.58-50 070 M24 400 700 320 700 1000 80 388
C5 7 1 2 |C5-390B.58-50 040 M24 500 400 20 400 1000 80 356
C5 7 1 2 |C5-390B.58-50 080 M24 500 800 420 800 1000 80 409
C6 7 1 2 |C6-390B.58-50 050 M24 630 500 120 500 1000 80 361
Cé 7 1 2 |C6-390B.58-50 100 M24 630 1000 620 1000 1000 80 471
C8 7 1 2 |C8-390B.58-50 070 M24 800 700 320 700 1000 80 412
L 8 7 1 2 |C8-390B.58-50 120 M24 800 1200 720 1200 1000 80 598
co 7 1 1 |C10-390B.58-50 140 M24 1000 1400 1400 80 800
60 C8 1 1 2 |C8-390.58-60 120 M30 800 1200 720 1200 1550 80 15.14
cl0 1 1 2 |C10-390.58-60 080 M30 1000 800 320 800 1550 80 13.30
Ztacze obrocone o 90° dla precyzyjnej kontroli potozenia naroza plytki
Do obrabiarek Mazak™ e-machine oraz Mori Seiki NT™
LF —|
’7 el LBy
M
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy BD;
40 Ch 1 1 |C5-390.605-40 030 M6 500 300 30 630 80 088
5 C6 1 1 |C6-390.605-50 040 M24 630 400 20 1000 80 3.26
C8 1 1 |C8-390.605-50 070 M24 800 700 320 1000 80 4.14
Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 na szybkomocujace ztgcze Coromant Capto®

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

LF
LBi—

J
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy BD, @ @
5 5 7 1 |B50-QC-C5-115 M4 500 1150 760 1000 455
6 7 1 |B50-QC-C6-135 M4 630 1350 960 1000 80 549
€8 7 1 |B50-QC-C8-150 M4 800 1500 1110 1000 80 691
K
Adapter tokarski ze ztgczem MAS-BT 403 na zlgcze Coromant Capto®
Do centréw obrébkowych typu Brother Speedio
L
Wymiary, mm
CZCus CZCws  CNSC CXSC |Oznaczenie DCON LF OAW OAH @ @
30 c4 1 1 [C4-390.680-30 050Y 400 50 770 900
Adapter z krétkiego stozka MAS-BT na zlgcze Coromant Capto®
BD2¢ LB1—
M
a
LF
Wymiary, mm
CZCus CZCus CNSC CXSC | Oznaczenie DCONws LF LB BD . @
5 8 6 1 [C8-390670-50100 800 1000 620 1000 150 443 N

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 na ztgcze Coromant EH

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339
DSGN 7

BHTA, /\

10d

J E DCONwys
| - LBo+
LF——
Wymiary, mm
BAR @

CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BDs BHTA RPMX

30 EN0 1 1 7 |392.55EH-30 10 044 M12 96 440 133 220 460 65 80 051 25000

E12 1 1 7 |392.55EH-30 12 046 M2 116 460 156 240 460 64° 80 052 25000

E16 1 1 7 |392.55EH-30 16 041 M2 154 413 80 193 460 49° 80 057 25000

E16 1 1 7 |392.55EH-30 16 052 M2 154 520 221 300 460 63 80 058 25000

K E16 1 1 7 |392.55EH-30 16 056 M2 154 563 160 343 460 35° 80 061 25000

E20 1 1 7 |392.55EH-30 20 049 M2 192 490 196 270 460 61° 80 059 25000

E20 1 1 7 |392.55EH-30 20 069 M2 192 687 260 347 460 27° 80 066 25000

E5 1 1 7 |392.55EH-30 25 054 M2 241 540 262 320 460 58 80  0.65 25000

40 E10 1 1 7 |392.55EH-40 10 051 M16 96 510 130 240 630 67° 80 116 18000

E12 1 1 7 |392.55EH-40 12 054 M6 116 540 163 27.0 630 67 80  1.18 18000

E16 1 1 7 |392.55EH-40 16 060 M6 154 600 228 330 630 66° 80 123 18000

E20 1 1 7 |392.55EH-40 20 056 M6 192 560 193 290 630 66° 80 125 18000

E25 1 1 7 |392.55EH-40 25 062 M6 241 620 260 3560 630 65° 80 1.30 18000

DSGN 15
i
[ P¢ONws B?s
Wymiary, mm
BAR @

CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, LBy BD; BD; BHTA, BHTA; RPMX
30 EN0 1 1 15 |392.55EH-30 10 057 M12 96 570 100 276 350 146 460 T° 65° 80 051 25000
E12 1 1 15 |392.55EH-30 12063 M2 116 630 120 341 410 178 460 & 64° 80 054 25000
E16 1 1 15 |392.55EH-30 16 074 M2 154 740 160 459 520 238 460 & 61° 80 064 25000
E0 1 1 15 | 392.55EH-30 20 086 M2 192 860 200 587 640 301 460 & 56° 80 073 25000
E25 1 1 15 |392.55EH-30 25 077 M2 241 770 250 499 550 311 460 & 55° 80 075 25000
40 E10 1 1 15 | 392.55EH-40 10 065 M16 96 650 100 284 380 148 630 & 68° 80 118 18000
E12 1 1 15 |392.55EH-40 12 070 M6 116 700 120 338 430 177 630 & 67° 80 120 18000
E16 1 1 15 |392.55EH-40 16 081 M16 154 810 160 456 540 237 630 & 66° 80 129 18000
E0 1 1 15 |392.55EH-40 20 094 M6 192 940 200 595 670 303 630 & 65° 80  1.39 18000
E25 1 1 15 | 392.55EH-40 25108 M6 241 1080 260 745 810 380 630 & 62° 80 159 18000

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 do gtowic frezarskich

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

DSGN 1 2
- LB{ (=
1|
i ! H ¥ / [ i
T . T T Y v m P - — _ ] R i ¥
i B = 1 == DCONyyg BD i i i 2 K|
| L — L g : —% i WS 1 I i l’{,{ | DC?NWS BD4 BD,
| T 3 J
LF —» e— LF —=
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD,
30 16 1 1 2 |A205-3016 035 M2 160 350 130 350 360 460 80 054
22 1 1 2 |A205-30 22 035 M2 220 350 130 350 420 460 80 063
27 1 1 2 |A205-3027 035 M2 270 350 130 350 420 460 80 067
2 1 1 1 |A205-3032 050 M2 320 500 500 780 80 140
40 16 7 1 2 |A2B05-40 16 035 M6 160 350 80 350 360 630 80 096 K
16 7 1 2 |A2B05-40 16 100 M16 160 1000 730 1000 360 630 80 158
22 7 1 2 |A2B05-40 22 035 M6 220 350 80 350 480 630 80 120
2 7 1 2 |A2B05-40 22 100 M16 220 1000 730 1000 480 630 80 207
21 7 1 2 |A2B05-40 27 035 M6 270 350 80 350 480 630 80 126
21 7 1 2 |A2B05-40 27 100 M16 270 1000 730 1000 600 630 80 266
32 7 1 1 |A2B05-40 32 065 M6 320 650 650 780 80 236
405 7 1 1 |A2B05-40 40 070 667 M16 400 700 700 87.0 80 3.8
5 22 7 1 2 |A2B05-50 22 055 M24 220 550 110 550 480 1000 80 4.6
2 7 1 2 |A2B05-50 22 100 M24 220 1000 560 1000 480 1000 80 479
27 7 1 2 |A2B05-50 27 055 M24 270 550 120 550 600 1000 80 4.26
27 7 1 2 |A2B05-50 27 100 M24 270 1000 570 1000 600 1000 80 5.28
32 7 1 2 |A2B05-50 32 055 M24 320 550 170 550 780 1000 80 462
32 7 1 2 |A2B05-50 32 100 M24 320 1000 620 1000 780 1000 80  6.31
408 7 1 2 |A2B05-50 40 055 667  M24 400 550 170 550 89.0 1000 80 504
60 7 1 1 |A2F05-50 60 080 1016 M24 600 800 800 1270 80 778
Wszystkie adaptery sg dostarczane ze standardowymi srubami bez otworéw doprowadzajgcych chtodziwo. Dla frezéw z wewnegtrznym doprowadzeniem chtodziwa L
niezbedna jest Sruba z promieniowymi otworami, ktérg nalezy zamoéwi¢ oddzielnie. Patrz strona M14
Adapter ze ztagczem MAS-BT na ztacze trzpieniowe ze Srubami
Ziacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339
DSGN 1 2

Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DBC CRKS DCONys LSC LF LBy LB, BD;y BD
0 X101 3 2 |B30-X10-032-050 220 M2 100 2 500 270 500 320 460 80 060
X2 1 3 2 |B30-X22-040-055 20 M2 220 2 550 320 550 400 460 80 073
40 X100 7 3 2 |B40-X10-032-055 20 M6 100 2 550 270 560 320 630 80 118 N
X2 7 3 2 |B40-X22-040-060 320 M6 220 2 600 320 600 400 630 8 133
X 7 3 1 |B40-X32-063-080 450  M16 320 2 80.0 80.0 63.0 80 228

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 do frezéw tarczowych/gtowic
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

10d

DSGN 1 2
j+ LSC = BDy . LSC -
I Tr— T — _ﬂ | WS 1 g i vy p—— J—’ DC:)NWS BD
J LF — LBy |«
LF —
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONws LSC LF LBy LB, BDy BD

0 2 1 1 2 |A208-3022 047 M2 220 31 360 130 350 400 460 80 071
27 1 1 1 |A208-30 27 050 M2 270 33 380 380 48.0 80 087
40 22 7 1 2 |A2B08-40 22 055 M6 220 31 430 120 430 400 630 80 135
27 7 1 2 |A2B08-40 27 055 M6 270 33 430 150 430 480 630 80 151
K 32 7 1 2 |A2B08-40 32 060 M6 320 38 460 180 460 580 630 80 186
40 7 1 1 |A2B08-40 40 070 M6 400 4 5.0 56.0 700 80 270

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 na ztgcze VL

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LB; BD
5 80 1 1 [390.58-50 80 040 M4 800 400 20 1000 20 356
Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 na zlgcze Weldon
Ziacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6535-HB i DIN 1835-B
DSGN 14 3 6
LF
f— B3 — [
j+— LBy —f L
BHTA I BHTA, LB~
]> e~
= E%m BD2 —EOLN BD4 BD:
ill " ‘FWS 1502 DCONys BD4 BDy
BD, -
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy B, B, LB, BD; BD, BD; BD, BHTA; BHTA; @
0 12 1 1 6 [A2B20-3012052 M2 120 50 126 300 520 298 45 460 % 0° 20 063
%1 1 3 |A2B20-30 16 063 M2 160 630 126 630 358 475 2%° 20 083
20 1 1 3 |A2B20-30 20 063 M2 200 630 126 630 398 515 2% 20 087
0 6 7 1 6 |A2B20-40 06 100 M6 60 1000 110 730 100.0 124 250 630 0 20 12
8 7 1 6 |A2B20-40 08100 M6 80 1000 110 730 1000 151 280 630 00 20 127
0 7 1 6 |A2B20-4010100 M6 100 1000 130 730 100.0 198 350 630 0° 00 20 144
2 7 1 6 |A2B20-4012063 M6 120 630 130 360 630 268 420 630 0 00 20 12
2 7 1 6 |A2B20-4012100 M6 120 1000 130 730 100.0 268 420 630 0° 00 20 166
% 7 1 6 |A2B20-4016 063 M6 160 630 130 360 630 328 480 630 0 0 13%
% 7 1 6 |A2B20-40 16100 M6 160 1000 130 730 1000 328 480 630 00 00 20 184 M
0 7 1 6 |A2B20-40 20 063 M6 200 630 130 360 630 368 520 630 00 20 137
0 7 1 6 |A2B20-40 20 100 M6 200 1000 130 730 100.0 368 520 630 00 20 1%
% 7 1 6 |A2B20-40 25 090 M6 250 900 130 630 900 438 590 630 00 20 173
R 71 1 3 |A2B20-40 32100 M6 320 1000 120 1000 580 720 30° 20 240
5 6 7 1 6 |A2B20-50 06 063 M4 60 630 110 190 630 121 250 1000 30 00 20 38
8 7 1 6 |A2B20-50 08 063 M4 80 630 110 190 630 154 280 1000 30° 00 20 384
0 7 1 6 |A2B20-5010 070 M24 100 700 130 260 700 198 350 1000 00 20 3%
2 7 1 6 |A2B20-50 12080 M24 120 800 130 360 800 268 420 1000 30° 00 20 404
% 7 1 6 |A2B20-50 16 080 M4 160 800 130 360 800 328 480 1000 3° 00 20 416
0 7 1 6 |A2B20-50 20 080 M24 200 800 130 360 800 368 520 1000 300 00 20 418
20 7 1 6 |A2B20-50 20100 M24 200 1000 130 560 1000 368 520 1000 30° 00 20 458
%5 7 1 6 |A2B20-50 25100 M24 250 1000 130 620 100.0 498 650 100.0 0° 00 20 49
% 7 1 14 |A2B20-50 25160 M24 250 1600 130 67.0 1220 1600 498 650 650 1000 30° 5° 20 662
27 1 6 |A2B20-50 32105 M24 320 1050 120 670 1050 580 720 1000 30° 00 20 530
K7 1 6 |A2B20-50 32160 M24 320 1600 120 1220 160.0 580 720 1000 3 0 20 72
0 7 1 6 |A2B20-5040 115 M24 400 150 150 770 1150 60.5 780 1000 30° 0° 20 560 N

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztgcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Adapter ze ztagczem MAS-BT 403 na ztgcze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

DSGN 1

J ]
DCONys BD; DCONys BD¢ BDy
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LBy LB, BD; BD;
30 16 1 1 2 |A227-3016 080 M2 160 49 800 580 800 360 460 20 076
20 1 1 2 |A227-3020 080 M2 200 51 800 580 800 400 460 20 082
K 25 1 1 2 |A227-30 25 085 M2 250 57 850 610 850 450 460 20 092
32 1 1 1 |A227-30 32 090 M2 320 61 900 900 52.0 20 103
40 16 7 1 2 |A2B27-4016 070 M6 16.0 49 700 430 700 360 630 20 124
20 7 1 2 |A2B27-40 20 075 M6 200 51 750 480 750 400 630 20 132
25 7 1 2 |A2B27-40 25 080 M6 250 57 800 530 800 450 630 20 140
32 7 1 2 |A2B27-40 32 085 M6 320 61 850 580 850 520 630 20 151
5 16 7 1 2 |A2B27-5016 080 M24 160 49 800 420 800 360 1000 20 398
20 7 1 2 |A2B27-50 20 085 M24 200 51 850 470 850 400 1000 20 398
25 7 1 2 |A2B27-50 25 090 M24 250 57 9.0 520 900 450 1000 20 408
32 7 1 2 |A2B27-50 32 095 M24 320 61 950 570 950 520 1000 20 424
40 7 1 2 |A2B27-5040105 M24 400 71 1050 670 1050 760 1000 20 532
50 7 1 2 |A2B27-5050 113 M24 500 81 1130 750 1130 760 1000 20 4.9

Nastawny adapter ze zigczem MAS-BT 403 na ztgcze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

.........

Wymiary, mm

®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy  BDy

40 1 1 1 |392.55277-40 01 055A M6 780 560 796 860 20 238
50 2 1 1 |392.58277-50 02 063A M24 980 630 876 1060 20 579
3 1 1 |392.58277-50 03 080B M24 1360 80.0 900 1400 20 7.36

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka CoroChuck™ 930 za ztgczem MAS-BT 403
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

DSGN 3 6

f~—LB1

£ 1]

f«LBq

- -~ DCONyyg BD4 BDo ' i T
- -—-DCONyyg BD{ BDy
Wersja Heavy Duty
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONyws LF LBy LB, LB; BD; BD, BD; BHTA RPMX
0 20 7 1 6 |930-B40-HD-20-088 M6 200 80 178 610 880 500 550 630 8 80 193 18000
25 7 1 3 |930-B40-HD-25-094 M16 250 940 188 940 570 650 12° 80 239 18000
50 20 7 1 6 [930-B50-HD-20-102 M24 200 1020 178 640 1020 500 550 1000 & 80 468 12000
% 1 1 6 |930-B50-HD-25-106 M24 250 1060 188 680 1060 57.0 650 1000 12° 80 515 12000
R 7 1 6  |930-B50-HD-32-096 M24 320 90 188 580 960 680 760 1000 12° 80 523 12000
32 7 1 6 |930-B50-HD-32-185 M24 320 1850 188 1470 1850 680 760 1000 12° 80 834 12000 K
DSGN 10 3 6
] _ o |
BHTA“/ ] [ DCONyg BDy BDy % DNy By B B,
L3 r; — | N T
'7 -~ DCONyyg BD¢ BD2 BDg = LBq =
H— 1
BDy
LBy —|
Wersja Slender
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONys LSC LF LBy LB, LBy LBy LBs BD;y BD, BD; BDy BDs BHTA; BHTA; RPMX
30 12 1 1 6 |930-B30-S-12-085A | M12 120 850 113 400 630 280 320 400 10° 0° 80 090 25000
20 1 1 3 |930-B30-S-20-094A | M12 200 %40 160 720 380 420 r 80 1.03 25000
0 12 7 1 10 |930-B40-5-12-085 M6 120 850 13 382 580 80 8 279 320 500 630 63 10 0 80 145 18000
20 7 1 10 |930-B40-S-20-094 M16 20.0 940 160 492 670 940 94 379 420 500 630 63 7 0° 80 162 18000
% 1 1 6 |930-B40-5-25-102 M6 250 57 1020 129 740 750 1020 450 500 500 630 e 81° 80 186 18000
50 20 7 1 10 |930-B50-S-20-108 M24 20.0 1080 160 492 700 1080 108 379 420 500 100.0 100 7 0° 80 435 12000
% 1 1 6 |930-B50-5-25-114 M4 250 57 1140 129 735 760 1140 450 500 500 100.0 10 84 80 459 12000

Informacje na temat czgsci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Oprawka CoroChuck™ 930 za ztagczem MAS-BT 403

Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339
Wersja Pencil

10d

DSGN 11 17
LB3
i LBy ——=
- BD4 BD
2 V1 *3 — :L4L
{[li DCON\ys BD4
! =
BHTA
2 BDy4
LF
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, By LBy LBs BD;y BD; BDy; BDs BHTA RPMX
30 6 1 1 11 |930-B30-P-06-088 M12 60 830 458 521 660 880 220 400 460 62° 80 062 25000
12 1 1 11 |930-B30-P-12-103 M12 120 1030 608 664 81.0 103.0 220 400 460 55° 80 071 25000
12 1 1 11 |930-B30-P-12-138 M12 120 1380 958 1014 1160 138.0 220 400 460 55° 80 081 25000
12 1 1 17 |930-B30-P-12-188 M2 120 1880 500 750 1511 1660 188 220 260 400 46 4 80 110 25000
40 12 7 1 11 |930-B40-P-12-110 M16 120 1100 608 664 830 1100 220 400 630 55° 80  1.32 18000
K 12 7 1 11 |930-B40-P-12-145 M16 120 1450 958 1014 1180 145.0 220 400 630 55° 80 147 18000
12 7 1 17 |930-B40-P-12-195 M6 120 1950 500 750 1511 1680 195 220 260 400 46 & 80  1.72 18000
20 7 1 11 |930-B40-P-20-153 M16 200 1530 600 1080 126.0 153.0 320 420 630 6° 80 1.84 18000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu MAS-BT ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem MAS-BT 403
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

DSGN 1 2
b
— DCONs BD4 : )| DCONws BDy BD, J
i y =)
F—
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, BD; BD; @ RPMX
30 ERMT 1 1 2 |A2B14-3011 050 M2 114 437 280 500 187 460 80 043 25000
ER16 1 1 2 |A214-3016 080 M12 170 697 550 800 280 460 80 059 25000
ER16 1 1 2 |A214-3016 100 M2 170 897 720 1000 280 460 80 068 25000 K
ER16 1 1 2 |A214-3016 130 M12 170 1197 1020 1300 280 460 80 0.81 25000
ER16 1 1 2 |A2B14-3016 050 M2 170 397 280 500 277 460 80 046 25000
ER20 1 1 2 |A214-30 20 090 M2 210 788 650 900 340 460 80 073 25000
ER20 1 1 2 |A214-3020 130 M2 210 1188 1050 1300 340 460 80 099 25000
ER20 1 1 2 |A2B14-30 20 050 M2 210 388 280 500 337 460 80 048 25000
ER25 1 1 2 |A214-3025100 M2 260 83 780 1000 420 460 80 099 25000
ER25 1 1 2 |A214-3025130 M12 260 1183 1080 1300 420 460 80 1.30 25000
ER25 1 1 2 |A2B14-30 25 062 M2 260 503 444 624 417 460 80 058 25000
ER32 1 1 1 |A214-30 32130 M2 330 117.3 1300 50.0 80 125 25000
ER32 1 1 1 |A2B14-30 32 060 M2 330 473 600 49.7 80  0.60 25000
40 ER16 7 1 2 |A2B14-4016 070 M6 170 597 400 700 280 630 80  1.10 18000
ER16 7 1 2 |A2B14-4016 100 M6 170 897 680 1000 280 630 80 125 18000
ER20 7 1 2 |A2B14-40 20 070 M6 210 588 400 700 340 630 80 115 18000
ER20 7 1 2 |A2B14-40 20 100 M6 210 88 700 1000 340 630 80 1.33 18000
ER25 7 1 2 |A2B14-40 25 070 M6 260 583 430 700 420 630 80 122 18000
ER25 7 1 2 |A2B14-40 25100 M6 260 83 700 1000 420 630 80 152 18000 L
ER%2 7 1 2 |A2B14-40 32 070 M6 330 573 430 700 500 630 80 124 18000
ER40 7 1 1 |A2B14-40 40 070 M6 410 553 700 63.0 80  1.35 18000
50 ER20 7 1 2 |A2B14-50 20 070 M4 210 588 320 700 340 1000 80 3.88 12000
ER20 7 1 2 |A2B14-50 20 100 M24 210 888 470 1000 340 1000 80 411 12000
ER25 7 1 2 |A2B14-50 25 070 M24 260 583 320 700 420 1000 80 3.88 12000
ER25 7 1 2 |A2B14-50 25100 M24 260 883 470 1000 420 1000 80 426 12000
ER%2 7 1 2 |A2B14-50 32 070 M24 330 573 320 700 500 100.0 80  3.84 12000
ER%2 7 1 2 |A2B14-50 32100 M24 330 873 470 1000 500 1000 80 426 12000
ER40 7 1 2 |A2B14-50 40 080 M24 410 653 420 800 630 1000 80  4.04 12000
Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Oprawka CoroChuck™ 970 ze ztagczem MAS-BT 403

Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

10d

DSGN 2 5
LBy
J P = D T
-~ f Pyt f }
A ti DCONws BT1 BD, ﬁﬁ ; DCéNWS BD4
; - f —riE—== ]
W |  BE=T e
LF
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys TRMAX CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCON CRKS LF LBy LB, LBy BD; BD, BD; RPMX
30 ERMM M5 1 1 5 |970-B30-11-082 1M M2 782 241 600 820 187 235 460 80 055 8000
ER20  M12 1 1 5 |970-B30-20-105 20 M2 922 403 832 1052 337 350 460 80 083 8000
ER25  M20 1 1 5 |970-B30-25-125 25 M2 1114 421 1026 1246 420 440 460 80 119 8000
40 ER20 M2 1 1 5 |970-B40-20-110 20 M6 972 403 832 1102 337 350 630 80 142 8000
K ER25  M20 1 1 5 |970-B40-25-130 25 M6 1161 421 1026 1296 420 440 630 80 178 8000
50 ER20  M12 1 1 5 |970-B50-20-125 20 M4 1122 403 872 1252 337 350 1000 80 409 8000
ER25  M20 1 1 5 |970-B50-25-145 25  M24 1311 421 1066 1446 420 440 1000 80 447 8000
ER40  M30 1 1 2 |970-B50-40-174 40 M24 1572 1360 1740 62.7 1000 80 590 8000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I
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Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 2080

SANDVIK

L 81



I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 2080

Adapter ze ztagczem DIN 2080 na ztgcze Coromant Capto®

10d

DSGN 1 2
J
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD;

K 40 C3 1 1 2 |C3-390.00-40 030 M6 320 300 184 300 630 80 086
C4 1 1 2 |C4-390.00-40 030 M6 400 300 184 300 630 80 0.9

C4 1 1 2 |C4-390.00-40 060 M6 400 600 484 600 630 80 113

C5 1 1 2 |C5-390.00-40 030 M16 500 300 184 300 630 80 090

Cé 1 1 1 |C6-390.00-40 075 M6 630 750 750 80 187

5 C3 1 1 2 |C3-390.00-50 030 M24 320 300 148 300 975 80 278

C3 1 1 2 |C3-390.00-50 060 M24 320 600 448 600 975 80 289

C4 1 1 2 |C4-390.00-50 030 M24 400 300 148 300 975 80 279

C4 1 1 2 |C4-390.00-50 060 M24 400 600 448 600 975 80 301

C5 1 1 2 |C5-390.00-50 030 M24 500 300 148 300 975 80 276

c5 1 1 2 |C5-390.00-50 070 M24 500 700 548 700 975 80 328

Cé 1 1 2 |C6-390.00-50 030 M24 630 300 148 300 975 80 272

Cé 1 1 2 |C6-390.00-50 080 M24 630 800 648 800 975 80 382

C8 1 1 2 |C8-390.00-50 070 M24 800 700 548 700 975 80 398

C8 1 1 2 |C8-390.00-50 120 M24 800 1200 1048 1200 975 80 584

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Ztacze po stronie obrabiarki typu DIN 2079
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu DIN 2079

Adapter ze ztagczem ISO 2079 na ztgcze Coromant Capto®

fe—— LF ——

LBy [+

10d

BHTA, ™|

—f [+-LBy

O
J it DCONyyg DBC BD,

Wymiary, mm

CZCys CZCys |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF LBy LB, BD, BD3 BHTA; BHTA @
40 C3 |C3-390.34705-40 060 66.7 66.7 320 600 50 223 9.0 1100 30° 30° 399
K C4 | C4-390.34705-40 070 66.7 66.7 400 700 50 223 900 1100 30° 30° 500

Adapter ze ztagczem DIN 2079 na szybkomocujace zlgcze Coromant Capto®

LBy

BD, DCO

Wymiary, mm
clo
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF LBy LB, BD,
40 Ch 1 1 |S140-QC-C5-090 66.7 66.7 500 900 700 1020 110.0 2.30
5  C6 1 1 |8I50-QC-C6-105 1016 1016 630 1050 740 121.0 150.0 80 5.00
C8 3 1 |8I50-QC-C8-135 1016 1016 800 1350 1040 151.0 1500 80 6.89

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I
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Ztacze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny

Adapter z chwytem cylindrycznym na zlgcze Coromant EH
Wersja prosta

10d

LB{ —» |=—
i I
DCONpg DCONws
J ' '
Trzonek stalowy
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONyws LSC  LF LBy RPMX
10 E10 1 1 |E10-A10-S8-075 10.0 9.6 54 750 200 80  0.09 40000
K 12 E12 1 1 |E12-A12-88-100 12.0 11.6 77 1000 220 80 0.4 31000
16 E10 1 1 |E10-A16-5S-065 16.0 9.6 57 650 50 80 0.4 40000
E12 1 1 |E12-A16-SS-065 16.0 11.6 5 650 50 80 0.15 40000
20 E16 1 1 |E16-A20-SS-070 20.0 154 63 700 50 80 026 40000
E16 1 1 |E16-A20-S8-110 20.0 154 83 1100 250 80 033 40000
E20 1 1 |E20-A20-S8-120 20.0 192 89 1200 300 80 038 34000
25 E20 1 1 |E20-A25-SS-080 25.0 19.2 73 800 50 80 039 40000
E25 1 1 |E25-A25-S8-140 260 241 99 1400 400 80 063 25000
32 E2 1 1 |E25-A32-8S-080 320 241 73 800 50 80 062 40000

) T
DCOi\lMS DCONws
¥

Trzonek z cigzkiego metalu

Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONys LSC  LF LBy RPMX
10 E10 1 1 |EH10-A10-SH-100 10.0 96 79 1000 200 80 0.18 26000
12 E12 1 1 |EH12-A12-8H-110 12.0 1.6 84 1100 250 80 026 25000
16 E16 1 1 |EH16-A16-SH-130 16.0 154 94 1300 350 80 052 22000
20 E20 1 1 |EH20-A20-SH-160 20.0 19.2 114 1600 450 80  0.92 17000
25 E»H 1 1 |EH25-A25-SH-185 250 241 19 1850 650 80  1.58 16000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter z chwytem cylindrycznym na ztgcze Coromant EH

Wersja prosta
LF >
<—|_B1—>
I
DCONpg DCONws
! J
Trzonek weglikowy
Wymiary, mm
®
CZCus CZC0ws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONws DCONys  LSC  LF LBy RPMX
10 E10 1 1 |E10-A10-SE-100 100 96 49 1000 500 80 045 35000
2 El2 1 1 |E12-A12-SE-100 120 M6 51 1000 480 80 020 40000 K
16 E16 1 1 |E16-A16-SE-135 160 154 54 1350 800 80 044 27000
20 E0 1 |E20-A20-SE-095 200 192 56 950 380 80 046 40000
E20 1 1 |E20-A20-SE-180 200 192 69 1800 1100 80 082 20000
B BB 1 |E25-A25-SE-200 250 244 79 2000 1200 80 136 19000
Uwaga!

Trzonek z weglika spiekanego do zastosowania w obrébce wykonczeniowej/pétwykonczeniowej

Informacje na temat czg$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny

Adapter z chwytem cylindrycznym na zlgcze Coromant EH

Wersja prosta

i
DCONps=
¥

10d

Trzonek stalowy, podwymiarowy (G)
Wymiary, mm

©

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC ~ LF
9 E10 1 1 |EH10-A09.7-S5-080 97 96 78 80 80 040
1 Ef2 1 1 |EH12-A11.7-85-085 M7 116 83 850 80 042
K 15 E16 1 1 |[EH16-A157-55-100 157 154 97 1000 80 024
19 E0 1 1 |EH20-A19.7-85-120 197 192 17 1200 80 038
24 E5 1 1 [EH25-A24.7-85-135 47 244 132 1350 80 056

i
DCONpms
Y
LF
W
Trzonek z ciezkiego metalu, podwymiarowy (G)
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC ~ LF RPMX
9 E10 1 1 [EH10-A09.7-SH-100 97 96 97 1000 8 047 23000
E10 1 1 |EH10-A09.7-SH-120 97 96 M7 1200 80 020 19000
M E12 1 1 [EH12-A117-SH-110 M7 M6 107 1100 8 025 23000
E12 1 1 |EH12:A11.7-8H-135 M7 116 132 1350 80 030 17000
15 E6 1 1 [EH16-A157-8H-130 157 154 126 1300 80 051 19000
E16 1 1 |EH16-A15.7-SH-160 157 154 156 1600 80 061 15000
19 E0 1 1 [EH20-A19.7-SH-160 197 192 156 1600 80 091 19000
E20 1 1 |EH20-A19.7-SH-200 197 192 196 2000 80 145 12000
24 E25 1 1 |EH25-A24.7-SH-185 47 244 181 1850 80 158 14000
E25 1 1 |EH25-A24.7-SH-235 47 244 231 2350 80 199 10500

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter z chwytem cylindrycznym na ztgcze Coromant EH

Wersja stozkowa

BHTA,
DCONps DCONws
v
4|_B1$
f————— | F ——————
Trzonek stalowy
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONws DCONws LSC ~ LF LBy BHTA @ RPMX
16 E10 1 1 |E10-A16-CS-140 16.0 96 103 1400 366 5° 80 024 16000
E10 1 1 |E10-A16-CS-160 16.0 9.6 108 1600 500 1° 80 024 12000
E12 1 1 |E12-A16-CS-140 16.0 11.6 115 1400 251 5 80 025 16000
E12 1 1 |E12-A16-CS-170 16.0 11.6 108 1700 60.0 1° 80 030 12000
20 E6 1 1 |E16-A20-CS-190 200 154 112 1900 750 1° 80 049 13000
25 E16 1 1 |E16-A25-CS-170 25.0 154 115 1700 549 5° 80 066 18000
2 E0 1 1 |E10-A32-CS-250 320 9.6 186 2500 635 10° 80 139 10000 K
E12 1 1 |E12-A32-CS-250 320 11.6 192 2500 578  10° 80  1.50 10000
E20 1 1 |E20-A32-CS-180 20 192 107 1800 732 5 80  1.06 20000
E25 1 1 |E25-A32-CS-200 320 241 154 2000 451 5 80 129 15000
LF
BHTA,
R« LBy —
X
/ DCONps DCONws
Trzonek stalowy
Wymiary, mm L
(©
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LSC LF LBy  BHTA
20 E16 1 1 |EH16-A20-CS-165 200 154 138 1650 263 5 80 044
25 E2 1 1 |EH20-A25-CS-200 25.0 19.2 120 2000 80.0 1° 80 070
BHTA4
! !
DCONps. b
1]
- LB1—~]
8 LF
Trzonek weglikowy
Wymiary, mm M
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONws DCONws LSC ~ LF LBy BHTA @ RPMX
16 E10 1 1 |E10-A16-CE-155 16.0 96 52 1850 1000 1° 80 034 22000
E10 1 1 |EH10-A16-CE-140 16.0 9.6 103 1400 366 80 041 36000
E12 1 1 |E12-A16-CE-150 16.0 11.6 58 1500 90.0 1° 80 039 23000
E12 1 1 |EH12-A16-CE-165 16.0 11.6 139 1650 251 80 050 23000
20 E16 1 1 |E16-A20-CE-175 20.0 154 55 1750 1180 1° 80 072 22000
E16 1 1 |EH16-A20-CE-165 20.0 154 138 1650 26.3 80 078 27000
25 E20 1 1 |EH20-A25-CE-150 260 192 116 1500 3B 5 80  1.05 23000
E20 1 1 |EH20-A25-CE-200 25.0 19.2 172000 83.0 2 80 1.08 19000
2 E0 1 1 |EH20-A32-CE-175 20 192 101 1750 732 5 80 178 21000
E25 1 1 |EH25-A32-CE-190 320 241 144 1900 451 5° 80 207 20000
E25 1 1 |EH25-A32-CE-215 32.0 241 169 2150 451 5 80 241 18000 N
Uwaga!

Trzonek z weglika spiekanego do zastosowania w obrébce wykonczeniowej/pélwykonczeniowej

Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny

Adapter z chwytem cylindrycznym na ztgcze trzpieniowe ze srubami
Wytacznie do CoroMill® QD z wewnetrznym doprowadzeniem chlodziwa

10d

Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC  DCONws LSC LF  BDy
25 X10 1 3 |CY25-X10-032-090 25,0 22.0 10.0 57 900 320 8 042
X22 1 3 |CY25-X22-040-090 25.0 32,0 220 57 90 400 80 053
K 32 X2 1 3 |CY32-X22-040-095 320 320 220 61 9.0 400 8 0N
N22 N15
ZERN
13399 CXS
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Oprawka na tuleje zaciskowe ER z chwytem cylindrycznym
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

¥
DCONp;s | =15 DCONyyg BD;
* S
LF
J
Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONys LSC ~ LF LBy BD
8 ER1MT 1 1 |393.14-08 11 056 8.0 114 52 750 825 160 20 005
12 ER16 1 1 1393.14-1216 080 12.0 17.0 77 1070 1185 220 20 043
16 ER11 1 1 1393.14-16 11150 16.0 1.4 149 1635 1710 160 20 021
20 ER16 1 1 ]393.14-20 16 155 20.0 17.0 155 1700 1815 220 20 031 K
25 ER20 1 1 [393.14-25 20 170A 250 210 141 1705 1820 280 20 051

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

N22 N15

ZRR
150 oNsC)
13399 CXS

Lo1




ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu chwyt cylindryczny

Oprawka zaciskowa CoroChuck™ 970 z chwytem cylindrycznym
Zlacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

DSGN 1 2
u

LI B Lo
s o T
4'/ H ! DCéNMS ‘ —|> %\ DCéNWS EL BD,
ROE="T e

‘/ ii ]

Wymiary, mm
©

CZCys CZCws TRMAX CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, BDi BD; RPMX
12 ER8 M3 1 1 1 |970-CY12-8-052 12.0 85 940 1000 120 60 012 8000
16 ERN M5 1 1 2 |970-CY16-11-052 16.0 M3 915 2652 964 187 235 80 016 8000
20 ER20  M12 1 1 2 |970-CY20-20-069 20.0 208 1065 402 1195 340 346 80 044 8000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Ztacze Weldon po stronie obrabiarki
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze Weldon po stronie obrabiarki

Adapter z chwytu Weldon na ztgcze CoroMill® 327

LF
LBy
‘ BHTA2 LB 1 .
DCONyygff=======fpescprececcceces —— DC?NWS
f f
Wymiary, mm

CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, BDy BHTA
12 06 1 1 |327-12B15SC-06 120 60 705 M5 172 60 30° 2 010
06 1 1 |327-12B21EC-06 12.0 60 765 175 232 60 30° 20 013
06 1 1 |327-12B30EC-06 120 60 8.5 265 322 60 30° 2 014
06 1 1 |327-12B42EC-06 120 60 965 385 442 60 300 20 014
16 09 1 1 |327-16B18SC-09 16.0 90 743 122 188 90 30° 20 019
K 09 1 1 |327-16B32EC-09 16.0 90 943 262 N8 90 30° 20 028
09 1 1 |327-16B45EC-09 16.0 90 1043 392 458 90 30° 20 029
09 1 1 |327-16BB4EC-09 16.0 90 1243 582 648 90 30° 20 030
12 1 1 |327-16B24SC-12 16.0 120 743 183 223 120 30° 20 020
12 1 1 |327-16B42EC-12 16.0 120 943 363 403 120 30° 20 028
12 1 1 |327-16BBOEC-12 16.0 120 1243 543 583 120 30° 20 0.34
12 1 1 |327-16B85EC-12 16.0 120 1543 793 833 120 30° 20 039
14 1 1 |327-16B42EC-14 16.0 143 935 365 35 143 30° 20 032
14 1 1 |327-16B6OEC-14 16.0 143 1235 535 555 143 30° 20 037
14 1 1 |327-16B85EC-14 16.0 143 1535 785 805 143 30° 20 047
20 4 1 1 |327-20B35SC-14 200 143 935 285 332 140 30° 20 028

S =Trzonek stalowy
E = Trzonek weglikowy

L Oprawka CoroChuck™ 970 z chwytem Weldon

Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

DSGN 1 2 5
B [—LB— “;L524~
- H %\ + ”“ ] %4L T o B?z LB1—
<« DCONy; = DCONysg BDq
g \ 2 %j DlCONM | %,ms o e BDy DCJNT = @:}VS BDy
“ - — [ R —
‘ ————LF
Wymiary, mm
CZCys CZCys TRMAX CNSC CXSC DSGN | Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, LB; BD; BD;, BD3 @ RPMX
16 ERM1 M5 1 1 2 |970-WE16-11-052 16.0 13 915 252 964 187 235 80 048 8000
20 ERM M5 1 1 5 |970-WE20-11-052 20.0 113 978 252 486 1027 187 235 285 80 022 8000
ER20  M12 1 1 2 |970-WE20-20-069 200 208 1065 403 1195 337 346 80 044 8000
25 ERM1 M5 1 1 5 |970-WE25-11-052 25.0 13 978 2652 486 1027 187 235 285 80 030 8000
ER20  M12 1 1 2 |970-WE25-20-069 25.0 208 1065 401 1195 337 346 80 047 8000
ER25  M20 1 1 2 |970-WE25-25-088 25.0 258 1254 422 1389 MNT 440 80 084 8000
ER40  M30 1 1 1 |970-WE25-40-117 25.0 408 1514 1679 63.0 80 210 8000
40 ERS0  M48 1 1 5 |970-WE40-50-164 40.0 520 2118 785 1348 2343 780 800 860 80 520 8000
Informacje na temat czes$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Ztacze Bridgeport po stronie obrabiarki
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze Bridgeport po stronie obrabiarki

Trzpien frezarski ze ztagczem R8 (Bridgeport)

—— ¥
DCOTMS ;E“*"H‘*H ¢ D‘fONws BD4

CZCys CZCws

Oznaczenie

Wymiary, mm

DCONws LF  BD @

R8

22

392.R8.05-22 020

220 200 400 067

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

M2 N22 N15
ZRR
= 150) (ot
13399 CXS
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

rOL

Ztacze po stronie obrabiarki typu Coromant EH

SANDVIK
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant EH

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem Coromant EH

DCONys BD1

10d

Wymiary, mm
OO
CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy  BDs
E12 ER8 1 1 |ER-EH12-08-024 "7 85 180 240 120 0.03
E16 ER11 1 1 |ER-EH16-11-028 15.5 14 205 280 160 80 0.04
E20 ER16 1 1 |ER-EH20-16-038 19.3 170 265 380 220 80 0.08
E25 ER20 1 1 |ER-EH25-20-042 242 210 305 420 280 80 012

K Oprawka CoroChuck™ 970 ze ztgczem Coromant EH

LB3
LB,
- 2

fo— LBy —>|

/ ;EZ?{ DCONws 551 BD2
\ !
Wymiary, mm
OO
CZCys CZCys TRMAX CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy LB, LBy BDy BD
E25  ERM1 M5 1 1 |970-EH25-11-065 242 13 598 251 536 646 187 235 0.16

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

N22 N6 N15 N3
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Ztgcze po stronie obrabiarki typu ER

SANDVIK
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu ER

Adapter z tulei zaciskowej ER na zlgcze Coromant EH
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 6499-B

LF—
T ﬁ 1 '

DCONpms E: - DCONws

=R

10d

J | $
LBq
Wymiary, mm
BAR <:>
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF  LBs
ER16 E10 1 1 |EH-ER16-10-008 17.0 96 149 72 80 0.9
ER20 E10 1 1 |EH-ER20-10-008 210 96 158 72 80 0N
E2 1 1 |EH-ER20-12-010 210 16 178 92 80 013
K ER25 E10 1 1 |EH-ER25-10-012 26.0 96 203 72 8 016
E2 1 1 |EH-ER25-12-014 26.0 116 223 102 80 017
E16 1 1 |EH-ER25-16-016 26.0 154 243 142 80 024
ER32 E10 1 1 |EH-ER32-10-012 33.0 96 215 74 80 025
Ef2 1 1 |EH-ER32-12-014 330 116 235 94 80 027
E16 1 1 |EH-ER32-16-018 33.0 154 2715 134 80 035
E20 1 1 |EH-ER32-20-022 33.0 192 315 189 80 034
EB 1 1 |EH-ER32-25-025 330 241 345 250 8 041
ER40 E16 1 1 |EH-ER40-16-022 4.0 154 331 150 20 051
E20 1 1 |EH-ER40-20-025 41.0 192 31 190 20 053
EB 1 1 |EH-ER40-25-028 4.0 241 391 240 20 058

I M
I
I:[::. o0 1]
DCONMS == =t I!*- SH'-_ j—I’DCONWS
L[y !
L i
==
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy RPMX
ER11 E10 1 1 |392.EREH-1110008 14 96 168 80 80 009 40000
ER16 E12 1 1 |392.EREH-16 12010 17.0 16 205 100 80 0.16 40000
ER20 E16 1 1 |392.EREH-2016 014 210 154 241 140 80 027 40000
ER25 E20 1 1 |392.EREH-2520 019 260 192 291 190 80 036 40000

Informacje na temat czesci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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Ztacze po stronie obrabiarki typu ER ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter z tulei zaciskowej ER na zlgcze CoroMill® 327
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 6499-B

DCONyis ———J FDCONwysg
| | 1 - T J
[ LB4—
Wymiary, mm

CZCys CZCys | Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy BDy @
ER11 09 |392.ER327-1109 022 1.4 90 250 160 90 007
ER16 09 |392.ER327-16 09 022 17.0 90 268 162 90 015

12 |392.ER327-16 12030 17.0 120 348 243 120 022
ER20 12 [392.ER327-2012030 21.0 120 347 246 120 025 K

14 |392.ER327-20 14 035 210 143 389 288 140 027
ER32 14 |392.ER327-32 14 035 330 143 413 288 140 050

Uwaga!
Nakretka nie jest standardowg nakretka ER i z tego wzgledu nie jest wymienna z czgs$cig zamienng z serii 5533 050-0X. Nakretka jest zawsze dotagczona w opakowaniu!

m -— DCONlWS

Wymiary, mm
CZCys CZCys | Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy BDy @
ER11 06 |327-ER11-06-016 1.4 60 175 128 60 003
ER20 09 |327-ER20-09-022 210 90 247 165 90 009
ER25 09 |327-ER25-09-022 26.0 90 252 165 90 0413
12 |327-ER25-12-030 26.0 120 332 246 120 022 M
14 | 327-ER25-14-019 26.0 143 229 143 140 021
14 |327-ER25-14-035 26.0 143 374 288 140 023
ER32 12 |327-ER32-12-030 330 120 342 246 120 031
14 |327-ER32-14-019 330 143 239 143 140 030

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Element doprowadzajgcy chtodziwo

Adapter redukcyjny Coromant Capto®

Element doprowadzajacy chlodziwo

LBq

H DCONys BD>

Wymiary, mm

@ RPMX

18

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LF LBy BD, CRNT
C5 C4 3 1 |C5-391.02CCH-40 090 50.0 400 9.0 165 780 G3B" 1.96 6300
c6 G5 2 1 |C6-391.02CCH-50 095 63.0 500 950 150 930 G1/2" 18 293 4300
C8 C6 2 1 |C8-391.02CCH-63 110 80.0 630 1100 150 1080 G1/2' 18 477 3300

Adapter ze ztagczem Coromant Capto® na ztgcze ISO 9766

Element doprowadzajacy chtodziwo

/ BLz DCOTNMS WTF ﬂ
L
\S‘ ;

Wymiary, mm

@ RPMX

18

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LSC  LF LBy BD; BD; CRNT
5 20 3 1 |C5-391.27CCH-20 120 50.0 200 51 1200 465 400 780 G38" 227 6300
25 3 1 |C5-391.27CCH-25 135 50.0 25.0 57 1350 497 450 930 G12" 18 316 5300
6 3 3 1 |C6-391.27CCH-32 135 63.0 320 61 1350 550 500 930 G12" 18 341 5300
C8 40 3 1 |C8-391.27CCH-40 155 80.0 40.0 71 1550 635 650 1080 G12" 18 575 4000

N22

TR
ISO
iz
13399

N15

Informacje na temat czgsci zamiennych mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Silent Tools®

Oprawki z modutem ttumigcym drgania

Zastosowanie

- Do obrébki na diugich wysiegach

- Wozrost produktywnosci i nizsza chropowato$¢ powierzchni
w obrébce na krétkich wysiegach

Zminimalizowanie drgan na wysiegach o powyzej 3xD
Adaptery Silent Tools niwelujg drgania dzieki modutowi ttumigcemu
umieszczonemu wewnatrz narzedzia, pozwalajac pracowac produktywnie
i w zakresie tolerancji wymiarowych nawet na dtugich wysiegach.

Frezowanie . SilentTOO|S®

Przy obrdébce na centrach obrobkowych przedmioty obrabiane

i obrabiarki, podczas obrébki duzych przedmiotéw, czesto wymagajg
stosowania dtugich zespotéw narzedzi o duzym zasigegu.
Niebezpieczenstwo wystapienia drgan w takim ukfadzie jest wysoce
prawdopodobne, a najczestszym rozwigzaniem jest spowolnienie
obrobki lub zastosowanie narzedzi z tumikami drgan. Adaptery
frezarskie Silent Tools zapobiegajg drganiom, umozliwiajac wzrost
wydajnosci i poprawe niezawodnosci obrébki. Adaptery frezarskie Silent
Tools to prawdziwa sita napedowa produktywnosci.

Wytaczanie

Problemy z drganiami uktadu wystepujg przy réznych metodach
obroébki, miedzy innymi wytaczaniu, zas szczegoélnie czesto przy
obrébce na dtugich wysiegach. Drgania moga byc¢ przyczyna ziej
jakosci struktury powierzchni, niewystarczajgcej doktadnosci
przedmiotu obrabianego, pogorszenia produktywnosci, szybszego
zuzycia ptytki i obrabiarki oraz hatasu podczas obrébki. Jasne jest
zatem, ze wyeliminowanie drgan zawsze poprawia produktywnos¢.

www.sandvik.coromant.com/silenttools

00 0 + SilentTools’

Modut ttumiacy jest zbudowany z masy o duzej gestosci,
zawieszonej na gumowych pierscieniach.
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I ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto®

Adapter z ttumieniem drgan ze ztagczem Coromant Capto® na zlgcze
Coromant EH

10d

DSGN 12 7
LF LF
LB3 LB,
I LB2 L5, LBy 1
DCONms # CONws BD1 L / = CONws B1
@'/—f{k t @ BHTA2
BHTA2
BD3
([ X} SilentTools’
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC DSGN |Oznaczenie DCONys DCONys LF LB LB, LB; LBy BD;y BDs BD; BHTA; BHTAs
C4 E6 3 1 12 |C4-EH16D-175 40.0 154 1750 30 1500 1550 1750 195 297 400 2° 45° 70 105
c5 E20 3 1 12 |C5-EH20D-185 50.0 192 1850 3.0 1590 1650 1850 240 338 500 1° 53° 70 153
K E% 3 1 7 |C5-EH25D-280 50.0 241 2800 200 2600 280.0 317 500 2 0 70 529
6 E2% 3 1 12 |C6-EH25D-280 63.0 241 2800 200 2520 2580 2800 317 497 630 2° 67° 70 568
E 3 1 12 |C6-EH25D-340 63.0 241 3400 200 3130 3178 3400 317 547 630 2 61° 70 700
8 EX% 3 1 12 |C8-EH25D-420 80.0 241 4200 80 3840 3900 4200 37 617 800 2 e 70 1061

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

N22 N15 N3
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu Coromant Capto® ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH I

Adapter z ttumieniem drgan ze ztagczem Coromant Capto® do glowic frezarskich

LF
LBy
| 0 |
DCOT i = :—MON‘NS BT1
~ k1sc
G J
e SilentTools’
Wymiary, mm
©

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LBy LB, BD; BD, RPMX
c4 16 3 4 |C4-Q16D-038-130 40.0 16.0 11 1300 1078 1300 380 400 70 162 16000

16 3 4 |C4-Q16D-038-200 40.0 16.0 112000 1778 2000 380 400 70 232 8000
5 22 3 4 |C5-Q22D-048-180 50.0 220 16 1800 1576 1800 475 500 70 322 14000

2 3 4 |C5-Q22D-048-220 50.0 220 16 2200 1976 2200 475 500 70 6.04 11000

2 3 4 | C5-Q22D-048-270 50.0 220 16 2700 2476 2700 475 500 70 685 7000
c6 22 3 4 |C6-Q22D-060-200 63.0 220 16 2000 1754 2000 600 630 70 805 15000

22 3 4 |C6-Q22D-060-260 63.0 220 16 2600 2354 2600 600 630 70 929 11000 K

22 3 4 |C6-Q22D-060-310 63.0 220 16 3100 2854 3100 600 630 70 10.86 6000

21 3 4 |C6-Q27D-063-200 63.0 27.0 18 2000 200.0 63.0 70 854 11000

21 3 4 |C6-Q27D-063-260 63.0 27.0 18 2600 260.0 63.0 70 988 8000

27 3 4 |C6-Q27D-063-310 63.0 27.0 18 3100 3100 63.0 70 157 5000
c 7 3 4 |C8-Q27D-076-220 80.0 27.0 18 2200 1872 2200 760 800 70 1292 12000

27 3 4 |C8-Q27D-076-320 80.0 27.0 18 3200 2872 3200 760 800 70 16.80 8000

21 3 4 |C8-Q27D-076-360 80.0 27.0 18 3600 3272 3600 760 800 70 1820 6000

32 3 4 |C8-Q32D-080-220 80.0 320 20 2200 2200 80.0 70 1373 10000

32 3 4 |C8-Q32D-080-320 80.0 320 20 3200 3200 80.0 70 18.00 6000

2 3 4 | C8-Q32D-080-360 80.0 320 20 3600 360.0 80.0 70 19.60 4000
c1o 32 3 4 C10-Q32D-095-400 1000 320 20 4000 361.0 4000 950 1000 70 3045 5000

40 3 4 |C10-Q40D-100-400 1000 40.0 23 400.0 400.0 100.0 70 28.30 5000

Adapter z ttumieniem drgan ze ztagczem Coromant Capto® na ztacze trzpieniowe ze srubami L

LF

DCONps

DCONys

=il=

([ SilentTools*

Wytacznie do CoroMill® QD z wewnetrznym doprowadzeniem chiodziwa

Wymiary, mm M
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC DCONys LSC  LF
C3 X0 3 4 |C3-X10D-032-128 320 22.0 10.0 2 1280 70 110
C4 X2 3 3 |C4-X22D-040-160 40.0 320 220 2 1600 70 192
c6 X2 3 3 |C6-X32D-063-252 63.0 45.0 320 2 2520 70 930
C8 x40 3 3 |C8-X40D-080-320 80.0 63.0 40.0 23200 70 1745
Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Adapter z ttumieniem drgan ze ztagczem HSK do gtowic frezarskich

LF-

DcolMS ’rd :%j DCONyyg BD4
u“‘ﬂ I isc

o

[ X} SilentTools®

Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LSC ~ LF LBy BDy RPMX
63 16 1 4 |HA06-Q16D-038-160 63.0 16.0 11 1600 1310 380 70 435 16000
16 1 4 |HA06-Q16D-038-230 63.0 16.0 112300 201.0 380 70 506 8000
22 1 4 |HA06-Q22D-048-210 63.0 220 16 2100 1810 475 70 610 8000
22 1 4 |HA06-Q22D-048-260 63.0 220 16 2600 2310 475 70 6.89 5000
100 22 1 4 |HA10-Q22D-048-213 1000 220 16 2130 1810 475 70 7.68 14000
22 1 4 |HA10-Q22D-048-263 1000 220 16 2630 2310 475 70 855 9000
22 1 4 |HA10-Q22D-060-230 1000 220 16 2300 1980 600 70 978 14000
22 1 4 |HA10-Q22D-060-340 1000 220 16 3400 3080 600 70 12.96 7000
27 1 4 |HA10-Q27D-076-250 1000 270 18 2500 2180 760 70 14.13 10000
27 1 4 |HA10-Q27D-076-390 1000  27.0 18 3900 350 760 70 20.00 5000
32 1 4 |HA10-Q32D-080-250 1000 320 20 2500 2180 80.0 70 1530 10000
32 1 4 |HA10-Q32D-080-390 1000 320 20 3900 3580 800 70 21.07 5000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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AKCESORIA

M3

M4
M5
M6
M7
M8-M11

M12

M13

M14

M15-M18
M19
M20-M21
M23
M24
M25
M26

M27
M27

M28
M29
M30

M31-M32

M2

Coromant Capto®

Przyrzad montazowy

Wodzek na narzedzia Coromant Capto
Wkitadka (z gniazdem wielokgtnym)
Mechanizm blokujgcy kasety
Element montazowy

HSK

Przyrzad montazowy

ISO 7388-1

Adapter do mocowania wytaczadet CoroBore® XL przy wstgpnym ustawianiu

Mocowanie trzpieniowe

Sruba do mocowania trzpieniowego z otworem dla chiodziwa

Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleja cylindryczna

Tuleja mimos$rodowa

Tuleja zaciskowa ER

Tuleja zaciskowa ER dla gwintownikow
Pierscien uszczelniajagcy do tulei ER

Tuleja do wykonczeniowej gtowicy wytaczarskiej
Element montazowy

Adaptery

Suwak do nastawnej oprawki do wiertet
VL

Klucze i klucze dynamometryczne

Klucze dynamometryczne do montazu modutéw ze ztgczem Coromant Capto
Zestaw kluczy dynamometrycznych do nakretek tulei ER
Klucze dynamometryczne Torx Plus®

Sruby $ciagajace

SANDVIK
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Coromant Capto®

AKCESORIA |

Coromant Capto®

1 system — 3 pola zastosowania

Zastosowanie

Coromant Capto mozna stosowaé w dowolnych modelach obrabiarek:
- Centra tokarskie — do szybkiego mocowania i podawania chtodziwa

pod wysokim cisnieniem.

- Obrabiarki wielozadaniowe i centra obrébkowe — funkcja ztacza
gniazda wrzeciona obrotowego, rozwigzania modutowe i do szybkiego

mocowania.

- Oprawki Coromant Capto sg dostepne w szesciu wielkosciach (C3-
C10), dlatego stanowig elastyczne rozwigzanie w kazdej sytuacii.

Cechy i korzysci

- Elastyczno$¢ dzigki petnej modutowosci

- Duza stabilnos¢ konstrukcyjna i doktadnosé
- Pomaga ogranicza¢ zapasy narzedzi

- Zapewnia krétki czas ustawiania

- Efektywnie przenosi moment obrotowy

- Posiada wysoka wytrzymatosé na zginanie

- Rozwigzanie do szybkiego mocowania, umozliwiajgce automatyczng wymiane

narzedzia

- Doskonaty system doprowadzenia chtodziwa zapewniajgcy bezpieczng

obrobke nawet przy relatywnie niskim ci$nieniu

- Pozwala na doprowadzenie poprzez narzedzie chtodziwa pod wysokim
ci$nieniem, z obrabiarki do samej krawedzi skrawajgcej

- Doskonate wywazenie i wspotosiowosé
- Rozwigzanie samocentrujgce

www.sandvik.coromant.com/coromantcapto

Szybka wymiana
- Centra tokarskie
- Tokarki karuzelowe

Uchwyty mocujgce Coromant Capto i uchwyty
przenoszace naped skracajg czas ustawiania

i zmiany narzedzia, poprawiajgc wykorzystanie
obrabiarki.

System ze zintegrowanym
wrzecionem

- Obrabiarki wielozadaniowe
- Tokarki karuzelowe
- Centra obrébkowe z funkcjg toczenia

Ztacze Coromant Capto w gniezdzie
narzedziowym wrzeciona obrabiarki zwigksza
stabilnos¢ i wszechstronno$c¢ zastosowan.

System narzedzi modutowych

- Centra obrébkowe
- Obrabiarki wielozadaniowe
- Tokarki karuzelowe

Adaptery Coromant Capto do gniazd

obrabiarek wraz z przedtuzkami i reduk-

cjami umozliwiajg sktadanie narzedzi o

réznej dtugosci i konstrukcji, pasujgcych do

dowolnego typu gniazda obrabiarki.

Rodzina Coromant Capto®

Asortyment Coromant Capto obejmuje adaptery do gniazd wrzecion i glowic narzedziowych
obrabiarek, uchwyty, oprawki, zintegrowane narzedzia, adaptery i oprawki zaciskowe.

SANDVIK
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AKCESORIA

Coromant Capto®

Przyrzad montazowy

Korpus przyrzadu

Oznaczenie:

391.500

Korpus przyrzadu
Oznaczenie:

391.501

Oznaczenie Oznaczenie

Tuleja Typ i wielkos¢ zlacza Kotnierz Pierscien Typ i wielko$¢ zlacza
391.540-C3 Coromant Capto wielkos¢ C3 391.510-14050 391.530-C3 Coromant Capto wielkos¢ C3
391.540-C4 Coromant Capto wielko$¢ C4 391.510-140 50 391.530-C4 Coromant Capto wielko$¢ C4
391.540-C5 Coromant Capto wielkos¢ C5 391.510-140 50 391.530-C5 Coromant Capto wielkos¢ C5
391.540-C6 Coromant Capto wielkosé C6 391.510-140 50 391.530-C6 Coromant Capto wielkos¢ C6
391.540-C8 Coromant Capto wielkos¢ C8 391.510-140 50 391.530-C8 Coromant Capto wielkos¢ C8
391.540-C10 Coromant Capto wielkosé¢ C10 391.530-C10* Coromant Capto wielkos¢ C10

391.540-HA04
391.540-HA05
391.540-HA06
391.540-HA08
391.540-HA10
391.540-30
391.540-40
391.540-50

HSK 40 typ A/C

HSK 50 typ A/C

HSK 63 typ A/C

HSK 80 typ A/C

HSK 100 typ A/C
MAS-BT/CAT/ISO 30
MAS-BT/CAT/ISO 40
MAS-BT/CAT/ISO 50

391.510-HA04
391.510-HA05
391.510-HA06
391.510-HA08
391.510-HA10
391.510-HA12
391.510-55 30
391.510-55 40
391.510-55 50
391.510-562-40
391.510-562-50
391.510-140 40
391.510-140 50
391.510-540 40
391.510-540 50
391.510-00 40
391.510-00 50
A391.510-45 40
A391.510-45 50
A391.510-545 40
A391.510-545 50

HSK 40 typ A

HSK 50 typ A

HSK 63 typ A

HSK 80 typ A

HSK 100 typ A

HSK 125 typ A

MAS-BT 30

MAS-BT 40

MAS-BT 50

BIG-PLUS, MAS-BT 40

BIG-PLUS, MAS-BT 50

DIN 69871/40, ANSIB 5.50-40. ISO7388/1-40, CAT 40
DIN 69871/50, ANSIB 5.50-40. ISO7388/1-50, CAT 50
BIG-PLUS DIN69871/1-40, BIG-PLUS 7388/1-40, CAT 40
BIG-PLUS DIN69871/1-50, BIG-PLUS 7388/1-50, CAT 50
DIN 2080-40/NMTB 40

DIN 2080-50/NMTB 50

ANSIB 5.50-2009, CAT-V 40-2009

ANSIB 5.50-2009, CAT-V 50-2009

BIG-PLUS ANSIB 5.50-2009, CAT-V 40-2009
BIG-PLUS ANSIB 5.50-2009, CAT-V 50-2009

Uwaga: Z tulejg dostarczany jest klucz.

Przyrzad montazowy 391.500

Nalezy wybra¢ kotnierz, pierscien i tuleje odpowiednio
dopasowane do narzedzia, ktére bedzie montowane.

M 4

*) Pierscien zespolony z kotnierzem

Przyrzad 391.501 stuzy do obstugi narzedzi ze ztgczami
Coromant Capto oraz HSK

=4
-

Tuleje nalezy wybra¢ tak, aby byta dopasowana do

zlgcza.

Przyrzad powinien zosta¢ zamocowany na stanowisku
przy pomocy 3 $rub gniazdowych (nie dostarczanych

z przyrzadem)

SANDVIK
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Coromant Capto®

AKCESORIA |

rOL

Wdézek na narzedzia Coromant Capto

Narzedzia szybkowymienne

1. Stojak na uchwyty
2. Uchwyty na narzedzia
3. Gniazda narzgdziowe (nalezy zamawia¢ oddzielnie)

Oznaczenie Zestaw zawiera:

CCW-KIT TC-0 4 sztuki Uchwyty na narzedzia
TCC-2 4 pary Podpory na uchwyty

Zamawianie catego wozka 1 szt. CCW-KIT + gniazda narzedziowe

Uchwyty na narzedzia i stojaki na uchwyty mozna naby¢ jako dodatkowy osprzet.

Stojak

Oznaczenie

BS-KIT

Akcesoria stojaka nie posiadjg wtasnych oznaczen zaméwieniowych.

Gniazda narzedziowe - zamawiane oddzielnie

Oznaczenie Szeroko$¢ (B), mm Maks. liczba gniazd w uchwycie

C3-IC-1 58 C3=9

C4-1C-1 58 C4=9

C5-1C-1 65.5 C5=8

C6-1C-1 81.5 C6=6

C8-1C-1 105 C8=5

C10-IC-1 120 C10=4

SANDVIK

M5




AKCESORIA

Coromant Capto®

Wktadka (z gniazdem wielokgtnym)

Coromant Capto®

A IISEN@

I AN
A LSRR
<y T | e
-4000 ’

Kaseta z tworzywa do przechowywania (czerwona).

I21

f

)

-5000

Kaseta do zabudowy na obrabiarce, z wysoko
gatunkowego tworzywa (czarna).

-6000-B

Aluminiowy poéifabrykat kasety

Wymiary, mm Wszystkie plastikowe kasety wspdtpracujg
Wielkosé z rozstawem otworéw 17 mm, 20 mm, 25 mmi 1"
ztacza |Oznaczenie ba1 Do, ho I I
C3 C3-C-4000 - 32 26 65 - - Wysokogatunkowe tworzywo. Kolor czrewony.
c4 C4-C-4000 6 50 39 74 26 8 Stosowane do przechowywania:
— W pozycji pionowe;
C5  |C5-C-4000 6 50 39 74 26 S - mechanizme typu PL-01 w pozyi poziomej lub
Cc6 C6-C-4000 8 80 63 116 41 10 pionowe.
C8 C8-C-4000 8 80 63 116 41 10
Cc4 C4-C-5000 6 50 39 74 26 8 Wysokogatunkowe wzmocnione czarne tworzywo. Do
c5 C5-C-5000 6 50 39 74 26 8 zabudowy na obrabiarce z mechanizmem AL-01.
C6 C6-C-5000 8 80 63 116 41 10
C8 C8-C-5000 8 80 63 116 41 10
Cc10 C10-C-5000 8 100 80 150 60 68
C6 C6-C-6000-B - 120 63 - - - Aluminiowe péifabrykaty kaset do indywidualnej
c8 C8-C-6000-B 120 63 _ _ _ adaptacji. Stosowane z AL-01.
C10 C10-C-6000-B 138 80 - - -
M 6 SANDVIK

Coromant
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Coromant Capto® ~ AKCESORIA |

Mechanizm blokujacy kasety

-PL

(&

2

)
S~
=

Pasywny mechanizm blokujacy

Do przechowywania pionowo do gory i poziomo. NIGDY nie pionowo

w dot.

J
-AL —
- T T
d D - ) l-'
Aktywny mechanizm blokujacy
u Przechowywanie pod wszystkimi katami: pionowo w dét, do gory, lub
U poziomo.
K
CzC Oznaczenie Sita ciggngca, N
C4 C4-PL-01 55 Centralny bierny mechanizm blokujgcy. Mocowanie sitg napiecia sprezyny. Pasuje
c5 C5-PL-01 120 bezposrednio do wszystkich kaset typu 4000.
C6 C6-PL-01 150
C8 C8-PL-01 240
CzC Oznaczenie Maks. ciezar narzedzia, kg
C4 C4-AL-01 40 Aktywny mechanizm blokujgcy, mechanicznie dociskajgcy. Pasuje do wszystkich
c5 C5-AL-01 60 kaset typu 5000/6000.
C6 C6-AL-01 75
C8 C8-AL-01 110
C10 C10-AL-01 150
czC Oznaczenie Maks. ciezar narzedzia, kg L
C6 C6-AL-02 75 Aktywny mechanizm blokujgcy, mechanicznie dociskajgcy. Pasuje do wszystkich
c8 C8-AL-02 110 kaset typu 5000/6000.

SANDVIK M7



AKCESORIA

Coromant Capto®

Element montazowy

Zaslepka ochronna

CP-11

Cx-BAT-01

.

Wielko$¢ ztacza  |Oznaczenie
CP-01 CPA-01 *
Do uchwytéw Do uchwytéw Dla uchwytéw
obstugiwanych recznie z automatyczng obstugg  serii 3000
C3 C3-CP-01 - C3-CP-11
N\ C4 C4-CP-01 C4-CPA-01 C4-CP-11
C5 C5-CP-01 C5-CPA-01 C5-CP-11
C6 C6-CP-01 C6-CPA-01 -
C8 C8-CP-01 C8-CPA-01 -
C10 - C10-CPA-01 -
Przyrzad do wywazania
Wielko$¢ ztacza Oznaczenie
c3 C3-BAT-01
C4 C4-BAT-01
C5 C5-BAT-01
C6 C6-BAT-01
C8 C8-BAT-01
C10 C10-BAT-01
SANDVIK
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Coromant Capto® AKCESORIA I

Element montazowy

Sprawdziany

Orientacja
Sprawdzenie potozenia wzgledem
chwytakéw wrzeciona

System Coromant Capto gwarantuje wyjatkowg powtarzalno$¢ mocowania,
ktéra bedzie jednak niedostateczna, jezeli inne elementy uktadu obrébczego J
nie bedg ustawione prawidtowo i precyzyjnie.

Oferujemy szeroki zakres sprawdzianéw osiowosci oraz wysokosci dla ztgczy
réznych wielkosci. Sg one szczegodlnie zalecane do ustawiania tak istotnych
czynnikow jak:

- Os$ imaka narzedzia

Potozenie osi imaka

A}

Wstepne ustawianie Kontrola zamocowania przedmiotu
narzedzia obrabianego
Sprawdzanie osiowosci
Sprawdziany MAS-11 Wymiary, mm
Wielkos¢
- L ztgcza Oznaczenie Dy Iy
1 C3 C3-MAS-11 25 160
0 I I ”f"'”s C4 C4-MAS-11 25 160
) C5 C5-MAS-11 32 210
8 (#0002IATE] C6 C6-MAS-11 40 315
C8 C8-MAS-11 40 315
C10 C10-MAS-11 60 420
Sprawdzian potozenia osi
Sprawdziany MAS-01
Wymiary, mm
(Wielokat) Rowek pod chwytak
x Wielkos$¢ ztgcza|Oznaczenie fy Iy Dy
300 0'30" \ T 0 C3 C3-MAS-01 22 40 34
oot 0200 | Ei ¢ C4 C4-MAS-01 27 50 42
= C5 C5-MAS-01 35 60 52
(FT00BIE et S 01 C6 C6-MAS-01 45 65 65
Cc8 C8-MAS-01 55 80 82
C10 C10-MAS-01 65 100 102
Sprawdzian potozenia osi M
Wymiary, mm
Wielkos$¢
ztgcza Oznaczenie Iy Dy
C4 C4-MAS-25 140 140 25
C5 C5-MAS-32 145 145 32
C6 C6-MAS-40 180 180 40
C8 C8-MAS-40 240 240 40
SANDVIK M9
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I AKCESORIA Coromant Capto®

Element montazowy

Uchwyt do pomiaréw poza obrabiarka
Coromant Capto®

LF

i =

10d

Wymiary, mm

CZCys  CZCws CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONws LF LB
50 C3 0 0  |C3-PMU-I50 32 75 36

C4 0 0  |C4-PMU-I50 40 80 39

C5 0 0  |C5-PMU-I50 50 0 45

C6 0 0  |C6-PMU-I50 63 107 56

C8 0 0  |C8-PMU-I50 80 127 60

M 10 SANDVIK
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Coromant Capto® AKCESORIA I

Element montazowy
Narzedzie do centrowania

Narzedzie to wykorzystywane jest, aby sprawdzi¢ tolerancje pozycjonowania systemu automatycznej wymiany narzedzi miedzy

ramieniem, magazynem i wrzecionem. Jezeli tolerancja nie jest zachowana, wynikiem moze by¢ niezgodne z normami zuzycie narzedzia

skrawajacego lub ztgcza Coromant Capto, zte zamocowanie, wypadanie narzedzia, obrazenia ciata personelu itd. Instrukcja i wymagane tolerancje
dostepne sg w opakowaniu razem z narzedziem. J

Oznaczenie Czesci zamienne
Wielkos¢ zlgcza
1 2
Narzedzie Kotek pomiarowy Kotek pomiarowy
C4 C4-AMT-01 5552 069-03 5552 069-01
C5 C5-AMT-01 5552 069-04 5552 069-01
C6 C6-AMT-01 5552 069-05 5552 069-02
C8 C8-AMT-01 5552 069-05 5552 069-02
C10 C10-AMT-01 5552 069-09 5552 069-08
K
L
SANDVIK M 11
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AKCESORIA HSK

Element montazowy

Rurka doprowadzajgca chlodziwo do adapteréw ze ztgczem HSK po stronie obrabiarki

@

Wymiary, mm Klucz
Moment
@ dokrecania,
Wielko$¢ HSK Oznaczenie BD THL OAL Oznaczenie Nm
40 5692 022-02 8 7.5 29.5 0.01 5680 094-02 10
50 5692 022-03 10 9.5 328 0.02 5680 094-03 15
63 5692 022-04 12 1.5 46.5 0.03 5680 094-04 20
100 5692 022-06 16 15.5 445 0.05 5680 094-06 30
100 5692 022-16 16.0 44 0.06 5680 094-06 30
125 5692 022-07 18 17.5 48 0.08 5680 094-07 30
Sruby dla zastosowania MQL
Rys. 1 Rys. 2
OAL i
V rF————-- s
b
mZt-—f————— k-
¢ ,1___ ____________ FER
N\
Wymiary, mm
Wielko$¢
Oznaczenie trzonka Rys. OAL TDZ Klucz
5692 039-01 6 mm 2 34 M5 SW25
5692 039-02 6 mm 1 17 M5 SW 2,5
5692 039-03 8 mm 2 34 M6 SW3
5692 039-04 8 mm 1 18 M6 SW3
5692 039-05 10 mm 2 35 M8x1 SW4
5692 039-06 10 mm 1 18 M8x1 SW4
5692 039-07 12 mm 2 35 M10x1 SW5
5692 039-08 12 mm 1 18 M10x1 SW5
5692 039-09 16 mm 2 37 M10x1 SW5
5692 039-10 16 mm 1 22 M10x1 SW5
5692 039-11 20 mm 2 40 M10x1 SW5
5692 039-12 20 mm 1 23,5 M10x1 SW5
5692 039-13 25 mm 1 27,5 M10x1 SW5
5692 039-14 25 mm 1 30,5 M10x1 SW5
Sruby do wywazania Sruby regulacji MQL dla oprawek gwintownikéw CoroChuck 970-HAxxQ-xx-xxx
Gwintowniki z nakietkiem zewnetrznym
Srednica trzonka gwintownika,
mm ER20 ER25
6,7 5692 037-01
8,9 5692 037-02 5692 037-04
10 5692 037-03 5692 037-03
11-16 5692 037-05
Gwintowniki z nakietkiem wewnetrznym
Oznaczenie Srednica trzonka gwintownika,
mm ER20 ER25
5514 100-01 6,7 5692 038-01
8,9 5692 038-02 5692 038-04
10 5692 038-03 5692 038-03
11-16 5692 038-05

10d
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SO 7388-1 AKCESORIA |

Adapter ze ztagczem ISO 7388-1 do mocowania wytaczadet CoroBore® XL
w trakcie wstepnego ustawiania

OAL

f— LF —»f

AE’_,B]
o
DCION BD1

J
\
Wymiary, mm
CZCus CZCws  CNSC | Oznaczenie OAL  DCON LF  BDs @
50 33 0 |150-PMU-A33 178.30 33 500 1300 559
K
Zestaw podkiadek
L
1 2 3
Zestaw podkfadek Sruba Klucz
5549 128-50 3213 011-256 3021 010-025 (2.5)

N22
SRR
\Siz2
13399

W13



AKCESORIA Mocowanie trzpieniowe

Sruba do mocowania trzpieniowego z otworem dla chtodziwa

ISOA

Wielko$¢ trzpienia Sruba Klucz

16 5512 073-03 (M8) 3021 010-060 (6.0)
22 5512 073-01 (M10) 3021 010-080 (8.0)
22 5512 073-04 (M10) 3021 010-080 (8.0)
27 5512 073-02 (M12) 3021 010-100 (10.0)
32 5512 073-05 (M16) 3021 010-140 (12.0)
ISOB

Wielkosé trzpienia Sruba

Klucz

40 5512 098-03 (M20)

3021 010-060 (6.0)
3021 010-120 (12.0)

Coromant EH

Glowne czesci zamienne‘
Wartosé Zakres ”
. arto$¢ momentéw
E;Jr?:r?]\gﬁelt(rl%zzr?e g momentu obrotowych
Koncowka o dla 2-ostrzowego
Wielkos¢ ztacza Klucz dynamometryczna’ freza palcowego?) Nm Klucz dynamometryczny’) Nm
E10 5680 093-01 5680 089-01 5680 089-06 12 5680 088-01 10-20
E12 5680 093-02 5680 089-02 5680 089-07 15 5680 088-01 10-20
E16 5680 093-03 5680 089-03 5680 089-08 30 5680 088-02 25-65
E20 5680 093-04 5680 089-04 50 5680 088-02 25-65
E25 5680 093-05 5680 089-05 65 5680 088-02 25-65

1) Akcesoria muszg by¢ zamawiane oddzielnie

M 14
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Tuleje i tuleje zaciskowe

AKCESORIA |

Tuleje cylindryczne

Uszczelnienie umozliwia prace z chtodziwem podawanym przez narzedzie

OAL
= :
DCONms i— - DCONws BD;
. '
-~ |=LF
LSC
J
Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws BD; LSC  OAL LF
6 3 1 1 393.CGS-06 03 27 6 3 9 250 30 3 80 0012
12 3 1 1 393.CGS-12 03 40 12 3 16 29.0 44 4 80  0.036
4 1 1 393.CGS-12 04 40 12 4 16 290 44 4 80  0.035
5 1 1 393.CGS-12 05 40 12 5 16 40.0 44 4 80  0.030
6 1 1 393.CGS-12 06 40 12 6 16 36.0 44 4 80  0.035
7 1 1 393.CGS-12 07 40 12 7 16 40.0 44 4 80 0.032
8 1 1 393.CGS-12 08 40 12 8 16 400 44 4 80 0.029
9 1 1 393.CGS-12 09 40 12 9 16 40.0 44 4 80  0.024
10 1 1 393.CGS-1210 40 12 10 16 400 44 4 80  0.020
20 3 1 1 393.CGS-20 03 52 20 3 25 280 54 4 80 0.118
4 1 1 393.CGS-20 04 52 20 4 25 500 54 4 80 0.104
5 1 1 393.CGS-20 05 52 20 5 25 500 54 4 80  0.100
6 1 1 393.CGS-20 06 52 20 6 25 360 54 4 80 0110
7 1 1 393.CGS-20 07 52 20 7 25 500 54 4 80  0.110
8 1 1 393.CGS-20 08 52 20 8 25 500 54 4 80 0.108
9 1 1 393.CGS-20 09 52 20 9 25 380 54 4 80  0.106
9 1 1 393.CGS-20 09.7 50 20 9 25 380 54 4 80  0.102
10 1 1 393.CGS-2010 52 20 10 25 500 54 4 80 0.102
1 1 1 393.CGS-2011.7 50 20 i 25 500 54 4 80  0.094
12 1 1 393.0GS-2012 52 20 12 25 450 54 4 80  0.094
14 1 1 393.CGS-2014 52 20 14 25 500 54 4 80  0.081
15 1 1 393.CGS-20 15.7 50 20 15 25 500 54 4 80  0.067
16 1 1 393.CGS-2016 52 20 16 25 490 54 4 80  0.065
18 1 1 393.CGS-2018 52 20 18 25 460 54 4 80  0.045
25 3 1 1 393.CGS-25 03 56 25 3 30 560 60 4 80 0212
4 1 1 393.CGS-25 04 56 25 4 30 290 60 4 80  0.191
5 1 1 393.CGS-25 05 56 25 5 30 290 60 4 80 0.208
6 1 1 393.CGS-25 06 56 25 6 30 370 60 4 80 0192
7 1 1 393.CGS-25 07 56 25 7 30 370 60 4 80 0.204
8 1 1 393.CGS-25 08 56 25 8 30 56.0 60 4 80  0.200
9 1 1 393.CGS-25 09 56 25 9 30 5.0 60 4 80 04197
9 1 1 393.CGS-25 09.7 56 25 9 30 420 60 4 80 0.185
10 1 1 393.CGS-25 10 56 25 10 30 56.0 60 4 80 0.186
il 1 1 393.CGS-2511.7 56 25 il 30 445 60 4 80  0.161
12 1 1 393.CGS-25 12 56 25 12 30 560 60 4 80 0.167
14 1 1 393.CGS-25 14 56 25 14 30 470 60 4 80 0.156
(5} 1 1 393.CGS-25 15.7 56 25 15 30 515 60 4 80  0.151
16 1 1 393.CGS-25 16 56 25 16 30 480 60 4 80  0.150
18 1 1 393.CGS-25 18 56 25 18 30 5.0 60 4 80  0.121
19 1 1 393.CGS-2519.7 56 25 19 30 560 60 4 80  0.102
20 1 1 393.CGS-25 20 56 25 2 30 56.0 60 4 80  0.100
32 8 1 1 393.CGS-32 08 60 32 8 36 60.0 64 4 80 0329
10 1 1 393.CGS-32 10 60 32 10 36 400 64 4 80  0.300
12 1 1 393.CGS-3212 60 32 12 36 450 64 4 80 0312
14 1 1 393.CGS-3214 60 32 14 36 460 64 4 80  0.300
15 1 1 393.CGS-32 15.7 60 32 15 3% 505 64 4 80 0.287
16 1 1 393.CGS-32 16 60 32 16 36 480 64 4 80 0.288
18 1 1 393.CGS-32 18 60 32 18 36 490 64 4 80 0.268
19 1 1 393.0GS-3219.7 60 32 19 36 535 64 4 80 0.248
20 1 1 393.CGS-32 20 60 32 20 3% 500 64 4 80 0.248
24 1 1 393.CGS-32 24.7 60 32 24 36 600 64 4 80 0.184
25 1 1 393.CGS-32 25 60 32 25 36 600 64 4 80  0.181
LSC = Diugo$¢ mocowania wymagana do osiggnigcia szczelnosci.
Sciagacze do tulejek, patrz strona M17

N22

C
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AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleje cylindryczne

Podawanie chtodziwa przez tuleje

10d

OAL
DCON - y
MS DCONws BD;
- ~LF
LSC
Wymiary, mm
CZCys CZCus CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys BD; LSC  OAL LF
12 3 1 4 |393.0G-1203 40 12 3 16 400 44 4 80  0.087
4 1 4 |393.0G-1204 40 12 4 16 40.0 44 4 80  0.037
b) 1 4 |393.0G-12 0540 12 b) 16 290 44 4 80  0.036
6 1 4 |393.0G-1206 40 12 6 16 400 44 4 80  0.034
7 1 4 |393.0G-1207 40 12 7 16 370 44 4 80  0.030
8 1 4 |393.0G-1208 40 12 8 16 400 44 4 80  0.029
9 1 4 |393.0G-1209 40 12 9 16 400 44 4 80 0.025
10 1 4 |393.0G-121040 12 10 16 400 44 4 80  0.020
20 3 1 4 |393.0G-20 03 52 20 3 25 280 54 4 80 0120
4 1 4 |393.0G-20 04 52 20 4 25 500 54 4 80 0114
b) 1 4 |393.0G-20 0552 20 b) 25 500 54 4 80  0.100
6 1 4 1393.0G-20 06 52 20 6 25 500 54 4 80 0113
7 1 4 |393.0G-2007 52 20 7 25 500 54 4 80  0.100
8 1 4 |393.0G-20 08 52 20 8 25 500 54 4 80  0.109
9 1 4 |393.0G-20 09 52 20 9 25 500 54 4 80 0.103
10 1 4 |393.0G-201052 20 10 25 500 54 4 80  0.101
12 1 4 |393.0G-201252 20 12 25 450 54 4 80  0.095
14 1 4 |393.0G-2014 52 20 14 25 500 54 4 80  0.080
16 1 4 |393.0G-2016 52 20 16 25 500 54 4 80  0.064
25 6 1 4 1393.0G-25 06 56 25 6 30 560 60 4 80 0.192
8 1 4 |393.0G-2508 56 25 8 30 5.0 60 4 80  0.200
10 1 4 |393.0G-2510 56 25 10 30 560 60 4 80 0471
12 1 4 |393.0G-251256 25 12 30 460 60 4 80 0.168
14 1 4 |393.0G-2514 56 25 14 30 470 60 4 80 0.154
16 1 4 |393.0G-2516 56 25 16 30 480 60 4 80 0.140
18 1 4 |393.0G-2518 56 25 18 30 480 60 4 80 0.120
20 1 4 |393.0G-2520 56 25 2 30 500 60 4 80  0.100
32 6 1 4 1393.0G-32 06 60 32 6 36 600 64 4 80  0.306
8 1 4 |393.0G-32 08 60 32 8 3% 600 64 4 80 0.340
10 1 4 |393.0G-321060 32 10 36 400 64 4 80 0.324
12 1 4 |393.0G-321260 32 12 36 450 64 4 80 0314
14 1 4 |393.0G-3214 60 32 14 36 460 64 4 80  0.300
16 1 4 |393.0G-3216 60 32 16 3% 600 64 4 80 0282
18 1 4 |393.0G-3218 60 32 18 36 490 64 4 80  0.267
20 1 4 |393.0G-3220 60 32 20 3% 600 64 4 80 0.246
25 1 4 ]393.0G-32 25 60 32 25 3% 570 64 4 80  0.181

Sciggacze do tulejek, patrz strona M17




Tuleje i tuleje zaciskowe

AKCESORIA |

Tuleje cylindryczne

Typ wydtuzony

BHTAY .+ 181 [~
b= T T
DCONys f— - —— 4 HHE =1 pconyys BD1
_________ == —
I~ OHX |
——LSC—]
LF
Wymiary, mm
®
CZCys CZCus CNSC CXSC  |Oznaczenie DCONys DCONws BDy LBy BHTA LSC LF
20 3 1 4 |393.CGP-200372 20 3 7 14 200 280 72 8 0134
6 1 4 |393.CGP-20 06 72 20 6 9 4200 360 72 80 0139
8 1 4 |393.CGP-200872 20 8 "o 1 %0 72 80 0127
10 1 4 |393.CGP-201072 20 10 3 1 15 40 72 8 0128 K
12 1 4 |393.CGP-201272 20 12 15 13 13° 850 72 80 0112
Sciggacz do tulei cylindrycznych

Oznaczenie Do tulei zaciskowej o wielkosci
5680 061-01 12
5680 061-02 16
5680 061-03 20
5680 061-04 25
5680 061-05 32
N22 N15

SRR

ISO cl

13309 CXS

SANDVIK
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AKCESORIA

Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleje cylindryczne
Precyzyjne podawanie chiodziwa przez tuleje

OAL
T T
DCONpg +— - DCONws BDy
|
~ |~LF
LSC
Wymiary, mm
©
CZCus CZCws  CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC  OAL LF LBy BD
12 290 1 4 [393.CF-1202.940 1200 290 4000 4400 4 400 1600 80 003
380 1 4 [393.CF-1203840 1200 380 4000 4400 4 400 1600 80 003
480 1 4 |393.CF-1204840 1200 480 4000 4400 4 400 1600 80 003
5.80 1 4 |393.CF-1205840 1200 580 4000 4400 4 400 1600 80 003
6.00 1 4 |393CF-120640 1200 600 3600 4400 4 400 1600 80 003
780 1 4 [393CF1207.840 1200 780 4000 4400 4 400 1600 80 002
8.00 1 4 |393.CF-120840 1200 800 4000 4400 4 400 1600 80 002
2 10.00 1 4 [393CF-201050 2000 1000 4500 5400 4 400 2500 80 010
170 1 4 |393.CF-2011.750 2000 170 5000 5400 4 400 2500 80 009
12.00 1 4 |393.CF-201250 2000 1200 5000 5400 4 400 2500 80 009
15,70 1 4 |393.CF-2015.750 2000 1570 5000 5400 4 400 2500 80 006
16.00 1 4 |393.CF-201650 2000 1600 5000 5400 4 400 2500 80 006
6.00 1 4 |393.CF-200650 2000 600 3700 5400 4 400 2500 80 0.
8.00 1 4 |393.CF-20 0850 2000 800 5000 5400 4 400 2500 80 010
970 1 4 |393.CF-2000.7 50 2000 970 4000 5400 4 400 2500 80 040
% 10.00 1 4 [393.CF-251056 2500 1000 5600 6000 4 400 3000 80 016
170 1 4 |393.CF-2511.756 2500 170 5600 6000 4 400 3000 80 016
12.00 1 4 |393.CF-251256 2500 1200 5600 6000 4 400 3000 80 016
15,70 1 4 |393.CF-2515756 2500 1570 5600 6000 4 400 3000 80 015
16.00 1 4 |393.CF-251656 2500 1600 4800 6000 4 400 3000 80 015
19.70 1 4 |393.CF-2519.756 2500 1970 5600 6000 4 400 3000 80 040
2000 1 4 |393.CF-252056 2500 2000 5600 6000 4 400 3000 80 010
9.70 1 4 |393.CF-2500756 2500 970 3800 6000 4 400 3000 80 018
) 1570 1 4 [393.CF-3215760 3200 1570 4700 6400 4 400 3600 80 028
19.70 1 4 |393.CF-3219.7 60 3200 1970 6000 6400 4 400 3600 80 024
2000 1 4 |393.CF-322060 3200 2000 5000 6400 4 400 3600 80 024
270 1 4 |393.CF-3224.760 3200 2470 5600 6400 4 400 3600 80 018
25.00 1 4 |393.0F-322560 3200 2500 5700 6400 4 400 3600 80 018
N22 N15
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Tuleje i tuleje zaciskowe ~ AKCESORIA |

Tuleja mimosrodowa

LF—
- A- -H
DCONpg =3 - Hi}- DCONyys BD;
________ S N 1 I J
LSCwvs
LSCws
Wymiary, mm
CZCys CZCys ADJLN ADJLX |Oznaczenie DCONys DCONws BDs  LBg OAL LF @
25 20 0.30 0.30 416.2-L20-25 25 20 33 5 60 2 0084
2 25 -0.30 0.30 416.2-L.25-32 32 25 40 5 65 3 0153
40 32 -0.30 0.30 416.2-1.32-40 40 32 50 5 75 2 0238
50 40 -0.30 0.30 416.2-L40-50 50 40 60 5 85 2 0419 K
N22 N15
ZERN
o) (o
13399 CXS
SANDVIK M 19




AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa ER
Uszczelnienie umozliwia prace z chlodziwem podawanym przez narzedzie
Zgodna z DIN 6499-B

10d

OAL
S
= ]
DCONpms - I DCONyg BD4
S i E—
=Z
b= LF—~]
Wymiary, mm
CZCus CZCus ONSC  CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys DCONNys DCONXys BD;  OAL  LF
ER16 3(h9) 1 1 [393.15-1603 17 3 7 27 10 300 00%
4(h9) 1 1 |393.15-16 04 17 4 72 10 30 0025
50-45 1 1 |393.15-1605 17 45 50 17 27 10 300 002
6.0-55 1 1 [39315-1606 17 55 60 17 27 10 300 004
80-75 1 1 [393.15-1608 17 75 80 17 27 10 300 002
100-95 1 1 [39315-1610 17 95 00 1721 10 300 0017
ER20 3(h9) 1 1 [393.15-2003 2 3 2 31 M 300 0047
4(h9) 1 1 [393.15-20 04 2 4 2 31 300 0.046
5(h9) 1 1 |398.15-2005 2 5 2 3 M 300 0045
6 (9) 1 1 |393.15-2006 2 6 21 31 300 0044
80-75 1 1 |s98.15-2008 2 75 80 2 3 M 300 0041
100-95 1 1 [39315-2010 2 95 00 2 31 1 300 0036
120-115 1 1 [39315-2012 Pl M5 120 2 31 M 300 0030
ER25 6 (h9) 1 1 [39315-2506 2 6 % 3 1 300 0080
80-75 1 1 |393.15-25.08 2% 75 80 2% 34 11 300 0078
100-95 1 1 [39315-2510 2 95 00 2% 3 1 300 0074
120-115 1 1 |s08.15-2512 2% M5 120 26 3% M 300 0066
140-135 1 1 |393.15-2514 2 1385 140 2% 34 1300 0060
16.0-155 1 1 |398.15-2516 2% 155 160 26 34 11 300 0049
ER32 6 (9) 1 1 |393.15-3206 33 6 3 4 12 300 0163
80-75 1 1 |393.15-3208 3 75 80 33 4 12 300 0167
100-95 1 1 [39315-3210 33 95 00 33 40 12 300 0158
120-115 1 1 [39315:3212 3 5 120 33 40 12 300 0154
140-135 1 1 [39315-8214 33 135 140 33 40 12 300 0135
160-155 1 1 |398.15-3216 33 155 160 33 40 12 300 0124
180-175 1 1 [39315-3218 33 175 180 33 40 12 300 0112
200-195 1 1 |398.15-3220 33 195 200 33 40 12 300 0098
ER40 6 (9) 1 1 |393.15-40 06 I 6 I 6 14 300 0291
8 (h9) 1 1 |393.15-4008 # 8 # 6 14 300 0289
100-95 1 1 [393.15-4010 # 95 00 4 % 14 300 0293
120-115 1 1 [393.15-4012 # 5 120 4 6 14 30 0286
140-135 1 1 [39315-4014 # 135 140 4 % 14 300 0276
16.0-155 1 1 |393.15-4016 # 155 160 4 6 14 30 0265
180-175 1 1 [39315-4018 # 175 180 4 % 14 300 0250
200-195 1 1 |398.154020 # 195 200 4 % 14 300 0232
250-245 1 1 |393.154025 # %5 250 4 6 14 300 0481




Tuleje i tuleje zaciskowe

AKCESORIA |

rFOL

Tuleja zaciskowa ER

Podawanie chtodziwa przez tuleje
Zgodna z DIN 6499-B

L]
=1DCONws BD;
[ f
J
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONys DCONNys DCONXys BDs OAL LF @
ER8 3.00-2.50 1 4 1393.14-08 0300 8 25 3.0 8 13 4 300 0005
3.50-3.00 1 4 1393.14-08 0350 8 3.0 35 8 13 4 300 0.005
4,00-3.50 1 4 ]393.14-08 0400 8 35 40 1 13 4 300 0005
ER11 1.00-0.75 1 4 1393.14-11 0100 11 0.8 1.0 1 18 6 300 0009
1.25-1.00 1 4 |393.14-11 0125 1" 1.0 13 1 18 6 300 0.009
1.50-1.25 1 4 1393.14-11 0150 11 1.3 15 1 18 6 300 0009
1.75-1.50 1 4 |393.14-11 0175 1 1.5 18 1 18 6 300 0009
2.00-1.75 1 4 1393.14-11 0200 11 18 20 1 18 6 300 0009
2.25-2.00 1 4 ]393.14-11 0225 1 20 23 1 18 6 300 0009
2.50-2.25 1 4 1393.14-11 0250 11 23 25 1 18 6 300 0009
3.00-2.50 1 4 1393.14-11 0300 11 25 3.0 1 18 6 300 0009
3.50-3.00 1 4 1393.14-11 0350 11 3.0 35 1 18 6 300 0.009
4.00-3.50 1 4 |393.14-11 0400 1" 35 40 1 18 6 300 0.009
4.50-4.00 1 4 1393.14-11 0450 11 40 45 1 18 6 300 0009
5.00-4.50 1 4 |393.14-11 0500 1 45 5.0 1 18 6 300 0.009
5.50 - 5.00 1 4 1393.14-11 0550 11 50 55 1 18 6 300 0008
6.00-5.50 1 4 1393.14-11 0600 1 55 6.0 1 18 6 300 0007
6.50 - 6.00 1 4 1393.14-11 0650 11 6.0 6.5 1 18 6 300 0007
7.00-6.50 1 4 ]393.14-11 0700 11 6.5 7.0 1 18 6 300 0006
ER16 1.0-05 1 4 |393.14-16 0100 17 05 1.0 17 27 10 300 0.027
15-1.0 1 4 1393.14-16 0150 17 1.0 15 17 27 10 300 0.027
20-1.0 1 4 1393.14-16 0200 17 1.0 2.0 17 27 10 300 0.027
25-15 1 4 |393.14-16 0250 17 15 25 17 27 10 300 0.027
30-20 1 4 1393.14-16 0300 17 20 3.0 17 27 10 300 0.024
40-30 1 4 |393.14-16 0400 17 30 40 17 27 10 300 0.003
50-4.0 1 4 1393.14-16 0500 17 40 5.0 17 27 10 300 0.025 L

6.0-5.0 1 4 |393.14-16 0600 17 5.0 6.0 17 27 10 300 0.023
70-6.0 1 4 |393.14-16 0700 17 6.0 7.0 17 27 10 300 0.021
80-7.0 1 4 |393.14-16 0800 17 70 8.0 17 27 10 300 0.020
90-80 1 4 1393.14-16 0900 17 8.0 9.0 17 27 10 300 0.018
10.0-9.0 1 4 |393.14-16 1000 17 9.0 10.0 17 21 10 300 0016
ER20 15-1.0 1 4 1393.14-20015 21 1.0 15 21 3 11300 0047
20-15 1 4 |393.14-20 020 21 1.5 20 21 3 1 300 0.049
25-20 1 4 ]393.14-20 025 21 20 25 21 3 11300 0048
30-25 1 4 1393.14-20 030 21 25 3.0 21 3 11300 0.046
40-30 1 4 1393.14-20 040 21 30 40 21 3 11300 0045
50-4.0 1 4 1393.14-20 050 21 40 5.0 21 3 11300 0044
6.0-5.0 1 4 |393.14-20 060 21 5.0 6.0 21 3 11300 0043
70-6.0 1 4 |393.14-20070 21 6.0 7.0 21 3 1300 0.041
80-7.0 1 4 1393.14-20 080 21 7.0 8.0 21 3 11300 0037
9.0-80 1 4 |393.14-20 090 21 8.0 9.0 21 3 1 300 0037
10.0-9.0 1 4 1393.14-20100 21 9.0 10.0 21 3 11300 0034
11.0-10.0 1 4 1393.14-20110 21 10.0 1.0 21 3 11300 0033
120-11.0 1 4 1393.14-20120 21 1.0 12.0 21 3 11300 0031
13.0-120 1 4 ]393.14-20130 21 12.0 13.0 21 3 11 300 0026
ER25 20-15 1 4 |393.14-25020 26 15 20 2 34 11300 0079
25-20 1 4 1393.14-25025 26 20 25 26 34 11300 0079
30-25 1 4 1393.14-25030 26 25 3.0 26 34 11300 0078
40-30 1 4 |393.14-25 040 26 3.0 40 2 4 1 300 0079
50-4.0 1 4 1393.14-25050 26 40 5.0 26 34 11300 0078
6.0-5.0 1 4 |393.14-25 060 26 5.0 6.0 2 4 1 300 0076
70-6.0 1 4 1393.14-25070 26 6.0 7.0 26 34 11300 0076
80-7.0 1 4 1393.14-25080 26 70 8.0 26 34 1300 0073
90-80 1 4 1393.14-25090 26 8.0 9.0 26 34 11300 0078
10.0-9.0 1 4 1393.14-25100 26 9.0 10.0 26 34 11300 0070
11.0-10.0 1 4 1393.14-25110 26 10.0 1.0 26 34 11300 0.067
12.0-11.0 1 4 |393.14-25120 26 1.0 120 26 34 11 300 0.064
13.0-120 1 4 1393.14-25130 26 12.0 13.0 26 34 11 300 0.063
14.0-13.0 1 4 |393.14-25140 26 13.0 14.0 2 4 1 300 0057
15.0-14.0 1 4 1393.14-25150 26 14.0 15.0 26 34 11 300 0054
16.0-15.0 1 4 ]393.14-25160 26 15.0 16.0 26 34 11 300 0047
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AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa ER
Podawanie chtodziwa przez tuleje
Zgodna z DIN 6499-B

10d

1]
IDCONw s BD4
I F
Wymiary, mm

CZCys CZCyws CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONys DCONNys DCONXws BDs OAL LF
ER32 25-20 1 4 393.14-32 025 33 20 25 33 40 12300 0.155
30-25 1 4 393.14-32 030 33 25 3.0 33 40 12300 0.161
40-30 1 4 393.14-32 040 33 3.0 40 33 40 12300 0.154
50-4.0 1 4 393.14-32 050 33 40 5.0 33 40 12300 0.151
6.0-50 1 4 393.14-32 060 33 5.0 6.0 33 40 12300 0.157
70-6.0 1 4 393.14-32 070 33 6.0 7.0 33 40 12300 0.161
80-70 1 4 393.14-32 080 33 7.0 8.0 33 40 12300 0.158
9.0-8.0 1 4 393.14-32 090 33 8.0 9.0 33 40 12300 04157
10.0-9.0 1 4 393.14-32 100 33 9.0 10.0 33 40 12300 0.144
11.0-10.0 1 4 393.14-32 110 33 10.0 1.0 33 40 12300 0.4151
12.0-11.0 1 4 393.14-32120 33 1.0 120 33 40 12300 0.147
13.0-12.0 1 4 393.14-32 130 33 12.0 13.0 33 40 12300 0.143
14.0-13.0 1 4 393.14-32 140 33 13.0 14.0 33 40 12300 0.142
15.0-14.0 1 4 393.14-32 150 33 14.0 15.0 33 40 12300 0124
16.0-15.0 1 4 393.14-32 160 33 15.0 16.0 33 40 12300 0.126
17.0-16.0 1 4 393.14-32170 33 16.0 170 33 40 12300 0114
18.0-17.0 1 4 393.14-32180 33 17.0 18.0 33 40 12300 0.108
19.0-18.0 1 4 393.14-32 190 33 18.0 19.0 33 40 12300 0.109
20.0-19.0 1 4 393.14-32 200 33 19.0 200 33 40 12 300 0.095
ER40 40-3.0 1 4 393.14-40 040 4 3.0 4.0 4 46 14300 0.302
50-4.0 1 4 393.14-40 050 4 40 5.0 4 46 14 300 0.316
6.0-5.0 1 4 393.14-40 060 4 5.0 6.0 4 46 14 300 0.304
70-6.0 1 4 393.14-40 070 4 6.0 7.0 4 46 14 300 0.282
80-7.0 1 4 393.14-40 080 4 7.0 8.0 4 46 14 300 0.305
90-80 1 4 393.14-40 090 H 8.0 9.0 4 46 14300 0.302
10.0-9.0 1 4 393.14-40 100 4 9.0 10.0 4 46 14300 0.299
11.0-10.0 1 4 393.14-40 110 4 10.0 1.0 4 46 14300 0.295
12.0-11.0 1 4 393.14-40 120 41 1.0 12.0 4 46 14 300 0292
13.0-12.0 1 4 393.14-40 130 4 12.0 13.0 4 46 14300 0.286
14.0-13.0 1 4 393.14-40 140 4 13.0 14.0 4 46 14300 0.281
15.0-14.0 1 4 393.14-40 150 4 14.0 15.0 4 46 14 300 0275
16.0-15.0 1 4 393.14-40 160 4 15.0 16.0 4 46 14 300 0.269
17.0-16.0 1 4 393.14-40 170 4 16.0 17.0 4 46 14 300 0.261
18.0-17.0 1 4 393.14-40 180 4 17.0 18.0 4 46 14 300 0.253
19.0-18.0 1 4 393.14-40 190 4 18.0 19.0 4 46 14300 0.250
20.0-19.0 1 4 393.14-40 200 4 19.0 200 4 46 14 300 0228
21.0-20.0 1 4 393.14-40 210 4 200 210 4 46 14300 0217
220-21.0 1 4 393.14-40 220 41 210 220 41 46 14 300 0220
23.0-22.0 1 4 393.14-40 230 4 220 230 4 46 14 300 0210
240-23.0 1 4 393.14-40 240 4 23.0 24.0 4 46 14 300 0.198
250-24.0 1 4 393.14-40 250 4 240 250 4 46 14 300 0.187
26.0-25.0 1 4 393.14-40 260 Il 25,0 26.0 4 46 14 300 04174
ER50 26.0-24.0 1 4 393.14-50 260 52 240 26.0 52 60 21 300 0478
28.0-26.0 1 4 393.14-50 280 52 26.0 28.0 52 60 21300 0461
30.0-28.0 1 4 393.14-50 300 52 28.0 300 52 60 21300 0413
32.0-30.0 1 4 393.14-50 320 52 30.0 320 52 60 21300 037
340-320 1 4 393.14-50 340 52 320 340 52 60 21300 0332
36.0-34.0 1 4 393.14-50 360 52 34.0 36.0 52 60 21300 0279
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Tuleje i tuleje zaciskowe

AKCESORIA |

rFOL

Zgodna z DIN 6499-B

Tuleja zaciskowa ER do gwintownikéw

OAL
——T [ 3
e ¥
K=7 T il
DCONpms = = DCONws BD+4
p—N\ p————4
= ¥ J
Q':
I — A
LF—=—s
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys  BDj OAL LF @
ER11 4.00x3.15 1 4 393.14-11 D040X0315 11 4 1 18 4 300 0009
2.50x2.00 1 4 393.14-11 D025X021 1 2 11 18 4 300 0.009
2.80x2.10 1 4 393.14-11 D028X021 1 2 1 18 4 300 0010
5,00 x 4.00 1 4 393.14-11 D050X040 11 5 1 18 4 300 0008
3.50x2.70 1 4 393.14-11 D035X027 1 3 1 18 4 300 0010
4.00x3.00 1 4 393.14-11 D040X030 11 4 1 18 4 300 0009
4.50x 340 1 4 393.14-11 D045X034 1 4 1 18 4 300 0008
6.00x4.90 1 4 393.14-11 D0BOX049 11 6 1 18 4 300 0007
ER20 4.00x3.15 1 4 393.14-20 D040X0315 20 4 21 3 7 300 0047
5,00 x 4.00 1 4 393.14-20 D050X040 20 5 21 31 7 300 0044
350x2.70 1 4 393.14-20 D035X027 20 3 21 3 7 300 0045
6.30 x 5.00 1 4 393.14-20 D063X050 20 6 21 31 7 300 0042
7.10x 5.60 1 4 393.14-20 DO71X056 20 7 2 31 7300 0.043
4.50x 340 1 4 393.14-20 D045X034 20 4 21 31 7 300 0043
8.00x6.30 1 4 393.14-20 D0BOX063 20 8 2 31 7 300 0.039
550 x 4.30 1 4 393.14-20 D055X043 20 5 21 31 7300 0043
9.00x7.10 1 4 393.14-20 D090X071 20 9 21 3 7 300 0039
6.00x4.90 1 4 393.14-20 D0BOX049 20 6 21 31 7 300 0042
10.00x 8.00 1 4 393.14-20 D100X080 20 10 21 3 7 300 0035
7.00 x 5.50 1 4 393.14-20 D070X055 20 7 21 31 7 300 0.041
ER25 8.00x6.30 1 4 393.14-25 D0B0X063 25 8 26 34 8§ 300 0077
9.00x7.10 1 4 393.14-25 D090X071 25 9 26 34 8§ 300 0077
6.00x4.90 1 4 393.14-25 D0B0X049 25 6 26 34 8§ 300 0077
10.00 x 8.00 1 4 393.14-25 D100X080 25 10 26 34 8 300 0074
7.00 x 5.50 1 4 393.14-25 D070X055 25 7 26 34 8 300 0076
11.20 x 9.00 1 4 393.14-25 D112X090 25 1 26 34 8 300 0071
12.50 x 10.00 1 4 393.14-25 D125X100 25 12 26 34 8 300 0.65
14.00x 11.20 1 4 393.14-25 D140X112 25 14 26 34 8 300 0.057
11.00 x 9.00 1 4 393.14-25 D110X090 25 1 26 34 8§ 300 o007
12.00x9.00 1 4 393.14-25 D120X090 25 12 26 34 8 300 0.067
16.00 x 12.00 1 4 393.14-25 D160X120 25 16 26 34 8 300 0.047
ER40 12.50 x 10.00 1 4 393.14-40 D125X100 40 12 4 46 11 300 0283
14.00x 11.20 1 4 393.14-40 D140X112 40 14 H 46 1300 0275
16.00 x 12.50 1 4 393.14-40 D160X125 40 16 4 46 11 300 0265
12.00x9.00 1 4 393.14-40 D120X090 40 12 4 46 1300 0281
18.00 x 14.50 1 4 393.14-40 D180X145 40 18 4 46 11300 0248
20.00 x 16.00 1 4 393.14-40 D200X160 40 20 4 46 11300 0234
22,00 x 18.00 1 4 393.14-40 D220X180 40 22 4 46 11300 0213
ER50 22.00x 18.00 1 4 393.14-50 D220X180 52 22 52 60 17 300 0.543
25,00 x 20.00 1 4 393.14-50 D250X200 52 25 52 60 17 300 0.500
28.00 x 22.00 1 4 393.14-50 D280X220 52 28 52 60 17 300 0449
32.00 x 24.00 1 4 393.14-50 D320X240 52 32 52 60 17 300 0.380
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AKCESORIA

Tuleje i tuleje zaciskowe

Pierscien uszczelniajgcy tulei ER dla doprowadzenia chtodziwa przez narzedzie

am,

Wielkos$¢ 16 Wielko$¢ 25 Wielkosé 32 Wielkos¢ 40
Zakres, mm Zakres, mm Zakres, mm Zakres, mm
dmy Oznaczenie |[dm Oznaczenie |dm; Oznaczenie |dm; Oznaczenie
3.0-25 3916.00300 |6.0-5.5 3925.00600 [3.0-2.5 3932.00300 |6.0-5.5 3940.00600
4.0-3.5 3916.00400 |(7.0-6.5 3925.00700 [3.5-3.0 3932.00350 |7.0-6.5 3940.00700
5.0-4.5 3916.00500 |8.0-7.5 3925.00800 [4.0-3.5 3932.00400 (8.0-7.5 3940.00800
6.0-5.5 3916.00600 (9.0-8.5 3925.00900 [4.5-4.0 3932.00450 |9.0-8.5 3940.00900
7.0-6.5 3916.00700 |10.0-9.5 3925.01000 [5.0-4.5 3932.00500 |10.0-9.5 3940.01000
8.0-7.5 3916.00800 |[11.0-10.5 3925.01100 [5.5-5.0 3932.00550 |11.0-10.5 3940.01100
9.0-8.5 3916.00900 |12.0-11.5 3925.01200 [6.0-5.5 3932.00600 |12.0-11.5 3940.01200
10.0-9.5 3916.01000 (13.0-12.5 3925.01300 [6.5-6.0 3932.00650 |13.0-12.5 3940.01300
14.0-13.5 3925.01400 |7.0-6.5 3932.00700 |14.0-13.5 3940.01400
15.0-14.5 3925.01500 |7.5-7.0 3932.00750 |15.0-14.5 3940.01500
16.0-15.5 3925.01600 [8.0-7.5 3932.00800 |16.0-15.5 3940.01600
8.5-8.0 3932.00850 |17.0-16.5 3940.01700
9.0-8.5 3932.00900 |18.0-17.5 3940.01800
9.5-9.0 3932.00950 |19.0-18.5 3940.01900
10.0-9.5 3932.01000 |20.0-19.5 3940.02000
10.5-10.0 3932.01050 |21.0-20.5 3940.02100
11.0-10.5 3932.01100 |22.0-21.5 3940.02200
Wielkos¢ 20 11.5-11.0 3932.01150 |25.0-24.5 3940.02500
12.0-11.5 3932.01200 |26.0-25.5 3940.02600
12.5-12.0 3932.01250
Zakres, mm 13.0-12.5 3932.01300
dmy Oznaczenie 13.5-13.0 3932.01350
3.0-2.5 3920.00300 14.0-13.5 3932.01400
4.0-3.5 3920.00400 14.5-14.0 3932.01450
5.0-4.5 3920.00500 15.0-14.5 3932.01500
6.0-5.5 3920.00600 15.5-15.0 3932.01550
7.0-6.5 3920.00700 16.0-15.5 3932.01600
8.0-7.5 3920.00800 16.5-16.0 3932.01650
9.0-8.5 3920.00900 17.0-16.5 3932.01700
10.0-9.5 3920.01000 17.5-17.0 3932.01750
11.0-10.5 3920.01100 18.0-17.5 3932.01800
12.0-11.5 3920.01200 18.5-18.0 3932.01850
13.0-12.5 3920.01300 19.0-18.5 3932.01900
19.5-19.0 3932.01950
20.0-19.5 3932.02000

Maksymalne ci$nienie chtodziwa 150 bar.

Nakretki do oprawek z tulejg zaciskowa ER i pierscieniem uszczelniajagcym dla doprowadzenia chtodziwa przez narzedzie

CzC Oznaczenie TDZ Klucz

ER16 5533 051-01 M22 x 1.5 5680 091-01
ER20 5533 051-02 M25x 1.5 5680 091-02
ER25 5533 051-03 M32x1.5 5680 096-02
ER32 5533 051-04 M40 x 1.5 5680 096-03
ER40 5533 051-05 M50 x 1.5 5680 096-04
M 24
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Tuleje i tuleje zaciskowe

AKCESORIA |

Tuleja do wykonczeniowej glowicy wytaczarskiej

BD{ DCONwsg
i

T 1 t
o

OAL

LF
Wymiary, mm
®
CZCus CZCuws CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws BD;  OAL LF
2 16 1 1 |393.37A-2016 072 2 16 2 78 6 20 0114
Uzywa¢ z wytaczakami R429U/R429.90
N15

L2 N22
W IS0

SANDVIK
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AKCESORIA

Tuleje i tuleje zaciskowe

Element montazowy
Kotnierz stabilizujacy do CoroMill® QD

- +LB4
2
H

f
DCONyyg BD1
'

A‘L LF

Wymiary, mm

©
CZCys CZCws CNSC  CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LSC  OAL LF LBy BD

32 X32 4 4 |5549201-011 3200 3200 240 2540 12 11.00 6500 80 046
40 X40 4 4 5549 201-021 40.00 40.00 240 2900 15 1160 87.00 80 098

*E+LB1

i
T DCVONWS BD4

~ -LF

Wymiary, mm

BAR
DCONys DCONys LSC ~ OAL LF LBy BD @

CZCus CZCws  CNSC CXSC |Oznaczenie
40 X40 4 4 [5549 201-041 4000 4000 240 2900 15 1250 14500 80 275
X40 4 4 |5549 201-081 4000 4000 240 2900 15 1160 185.00 80 462
Pierscienie dystansowe
Dla adapterow frezarskich serii 391.10
1ISO 839/2 1977
~DCON~! —~ILFle-
BD—
Oznaczenie Model Wymiary, mm
adaptera

LF 0.5 1.0 15 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 10.0 |20.0 |30.0

DCON BD BD BD BD BD BD BD BD BD BD BD
5549 091-011 391.10-16... 16 25 25 25 27 27 27 27 27 27 27 -
5549 091-021 391.10-22... 22 33 33 33 34 34 34 34 34 34 34 34
5549 091-031 391.10-27... 27 39 39 39 40 40 40 40 40 40 40 40
5549 091-041 391.10-32... 32 45 45 45 46 46 46 46 46 46 46 46
5549 091-051 391.10-40... 40 54 54 54 55 55 55 55 55 55 55 55
5549 091-061 391.10-50... 50 67 67 - 68 68 68 68 68 68 68 68
5549 091-071 391.10-60... 60 84 84 - 84 84 84 84 84 84 84 84

N22 N15
ZERN
IS0 oNsC)
13399 CXS

M 26 SANDVIK
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Adaptery  AKCESORIA |

Suwak do nastawnej oprawki do wiertet

e
{4 ; !
DCONys - @ —@ | DCONyys BD; BD,
| J
= LB
— LBy —
LF
Wymiary, mm
®
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy LB, LBy BD;y BD, BD;
01 20 1 1 |393.277-20 01 075A 78.0 200 750 440 650 750 400 552 780 20 085
25 1 1 1393.277-25 01 080A 78.0 250 800 500 700 800 450 552 780 20 0.94
02 20 1 1 |393.277-20 02 075A 98.0 200 750 440 650 750 400 752 980 20 126
25 1 1 1393.277-25 02 085A 98.0 250 8.0 540 750 850 450 752 980 20 139 K
32 1 1 1393.277-32 02 085A 98.0 320 8.0 540 750 8.0 520 752 980 20 147
03 40 1 1 1393.277-40 03 090A 136.0 400 900 650 900 650 136.0 20 35
50 1 1 1393.277-50 03 100A 136.0 500 1000 750 110.0 750 163.0 20 390

Tuleja redukcyjna do suwaka do nastawnej oprawki do wiertet

Wymiary, mm

BAR
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws LSC  LF  BDy @
0

40 3 1 1 |393.277-40 32 074A 400 320 70 40 480 80 030

VL

Elementy stuzgce do montazu wiertta trepanacyjnego ze ztagczem VL

1. 2, 3.

2 ) D « Wﬁ) @D >

1. 2. 3.

Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie

klucza Sruby tulei centrujacej

5680 065-02 5516 030-01 5638 030-01
N22 N15

150)  (ostD
13399 CXS
gaovc



AKCESORIA Klucze i klucze dynamometryczne

Montaz narzedazi

Coromant Capto®

Klucz dynamometryczny do uchwytéw mocujacych obstugiwanych recznie, szybkoztacze

ﬁ‘wsc TL'Z'_:I =

OAL

Klucz Wymiary, mm Koncoéwka klucza
dynamometryczny
Wielkos¢ Zakres momentow,
ztacza Oznaczenie Nm WSC OAL Oznaczenie KIC
C3 C-TK-01M 20-100 1/2" 345 5680 035-14 8
C4 C-TK-01M 20-100 1/2" 345 5680 035-06 10
C5 C-TK-01M 20-100 1/2" 345 5680 035-07 12
C6 C-TK-01M 20-100 1/2" 345 5680 035-07 12
C8 C-TK-02 40-200 1/2" 440 5680 035-07 12
C10 C-TK-03 60-300 1/2" 548 5680 035-10 17

Klucz dynamometryczny do zespotéw modutowych z centralng srubg mocujaca

3. Wymiary, mm 2. 1.

Klucz Przedtuzka klucza Klucz do przeciwnakretek

dynamometryczny
Wielkos¢ Zakres momentow,
zlgcza Oznaczenie Nm WSC OAL Oznaczenie KIC Oznaczenie
C3 C-TK-02 40-200 1/2" 345 5680 015-05 8 5680 065-13
C4 C-TK-02 40-200 1/2" 345 5680 015-05 8 5680 065-10
C5 C-TK-02 40-200 1/2" 345 5680 015-01 10 5680 065-11
C6 C-TK-02 40-200 1/2" 345 5680 015-02 14 5680 065-12
C8 C-TK-02 40-200 1/2" 440 5680 015-02 14 5680 065-12
C10 C-TK-04 80-400 3/4" 683 5680 015-06 17 5680 065-14

Wyzej wymienione klucze kalibrowa¢ nalezy zgodnie z normg ISO 6789, doktadno$¢ w granicach 4%

W28
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Klucze i klucze dynamometryczne AKCESORIA I

Zestaw kluczy dynamometrycznych do nakretek tulei ER

J
ER-TW-SET
Zestaw zawiera: K
CzC Oznaczenie Klucz dynamometryczny  Pierscien
ER11 ER-TW-SET ER-TW ER11-COLLAR
ER16 ER16-COLLAR
ER20 ER20-COLLAR
ER25 ER25-COLLAR
ER32 ER32-COLLAR
Zacisk do $rub ER-TW-CLIP dostepny jako cze$¢ zamienna.
Zestaw zawiera wysokiej klasy klucz dynamometryczny oraz wymienne pierécienie do nakretek tulei wielko$ci od ER11 do ER32. Zestaw zawierajgcy klucz dynamometryczny
i 5 pierscieni jest dostarczany w praktycznym pudetku.
L

Klucz do tulei zintegrowanej

czC Oznaczenie
ER11 5680 091-03
ER16 5680 096-06
ER20 5680 096-01
ER25 5680 096-02
ER32 5680 096-03

CoroChuck™ 930

Klucz dynamometryczny

Oznaczenie
5680 099-01

W29



AKCESORIA Klucze i klucze dynamometryczne

Klucze dynamometryczne Torx Plus®

Odpowiedni moment podczas dokrecania ptytek w gniazdach frezéw
jest warunkiem prawidtowego dziatania narzedzia. Wraz ze Srubami
Torx Plus nowy klucz gwarantuje ulepszone i bezpieczne mocowanie
ptytek.

Klucze, dostepne w kilku rozmiarach i testowane na wytrzymatos¢ do 10
000 dokrecen ptytki, sg skalibrowane na warto§¢ momentu odpowiednig

dla prawidtowego montazu ptytek gtowic frezarskich Sandvik Coromant.

Klucz dynamometryczny jest zawsze zalecanym kluczem do $rub Torx
Plus. Nowy klucz musi by¢ zamawiany oddzielnie za wyjatkiem
wyposazenia CoroMill® Century, CoroMill® 790 oraz frezéw CoroMill®
390 w wersji z dtugimi krawedziami skrawajgcymi,, patrz tablice z
czesciami zamiennymi.

Klucze dynamometryczne Torx Plus®

Moment

obrotowy
Nowy klucz dokrecania,  Stary klucz
dynamometryczny Wielkos¢ Nm dynamometryczny
5680 100-01 6IP 0.6 5680 086-01
5680 100-02 7IP 0.9 5680 086-02
5680 100-03 8IP 1.2 5680 086-03
5680 100-04 9IP 14 5680 086-04
5680 100-05 10IP 2.0 5680 086-05
5680 100-06 15IP 3.0 5680 086-06
5680 100-07 20IP 5.0 -
5680 100-08 25IP 75

Uwaga! Torx Plus jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy
Camcar Textron (USA).

Uwaga!

Pragniemy zwrdci¢ uwage wszystkich naszych klientéw na fakt, ze nowe
klucze i wkretaki Torx Plus NIE pasujg do standardowych $rub Torx.

Natomiast standardowe klucze i wkretaki Torx beda pasowa¢ do
nowych srub Torx Plus.

5680 100-07 (201P) oraz 5680 100-08 (25IP)

Klucz dynamometryczny Torx Plus® z koncowkami wkrecajgcymi

5680 105-01 5680 105-05
5680 105-02 5680 105-06
5680 105-03 5680 105-07
5680 105-04 5680 105-08 _—
OAL
Zakres momentéw obrotowych Koricéwka wkrecajaca OAL Nr
Klucz
dynamometryczny |Nm Obejma mm Torx Plus
5680 105-01 03-1.2 Prosta 5680 084-01 50 8IP
5680 105-02 12-3.0 Prosta 5680 084-02 50 151P
5680 105-05 3.0-6.0 Katowa 5680 084-03 89 15I1P
5680 105-06 40-88 Katowa 5680 084-04 50 7P
5680 084-05 50 9P
5680 084-06 50 10IP
5680 084-07 50 201P
5680 084-08 89 20IP
5680 084-09 89 25IP
5680 084-10 89 30IP
5680 084-11 50 6IP
5680 084-12 80 27IP
5680 084-13 35 501P
M 30 SANDVIK

Coromant

10d



rFOL

AKCESORIA |

Sruby $ciggajace
Sruby sSciggajace
PS-VxxC
OAL
L LB,
BHTAQ\l ~LB4
5 e i
BD4 BD{ BD3 CND-— —
] U %J ) |
BDs J
CAT-V
Wymiary, mm
CZC CRKS ~ CNSC CXSC | Oznaczenie WSC LBy LB, CND BD; BD; BD; BDs BHTA, OAL @ Obrabiarka
40 M16 1 1 |PS-V40C-45-001 18 54 164 7 190 129 225 45° 3B 0.04
M16 1 1 |PS-V40C-45-006 19 51 191 6 188 124 221 17 45 47 006 Fadal
50 M24 1 1 |PS-V50C-45-001 30 77 255 11 291 196 370 45° 59 045
1-8 UNC 1 1 |PS-V50C-45-005 3176 254 11 290 208 363 26 45 58 017 Mazak
1-8 UNC 1 1 |PS-V50C-45-008 29 99 452 9 29 169 381 4 45 79 020 Makino
1-8 UNC 1 1 |PS-V50C-60-001 29 99 49 6 20 170 381 25 60 82 029 Okuma
PS-Ixx PS-IxxC
OAL- OAL
LBy [ LBy —f
BHTANG +|LB4 BHTAp\= + LB
BLA BTDw BD3 - —+—-—|CRks I \#WJ\—[ T
BD4 BDq BD3 CND-—+ H«X «H»——— —+ CRKS
| — | - )
BDs
BDs
ISO
Wymiary, mm
CZC CRKS ~ CNSC CXSC | Oznaczenie WSC LBy LB, CND BD; BD; BD; BDs BHTA, OAL @ BSG  Obrabiarka
30 M12 0 0  |PS-I30-75-001 14 50 240 130 90 170 13 75 44 004
40 M16 0 0  |PS-140-75-001 19 60 260 190 140 280 17 75° 54 005 DING69872
M16 1 1 |PS-140C-45-001 18 53 164 7 190 129 225 17 45 4 005 [SO7388B
M16 1 1 |PS-140C-45-002 19 50 162 7 188 124 218 17 45 41 005 Mazak
M16 1 1 |PS-140C-45-003 19 50 191 7 188 124 220 17 45 4 005 Mazak
M16 1 1 |PS-140C-75-001 19 60 260 7 190 140 230 17 75° 54 005 DING69872
M16 1 1 |PS-140C-75-002 19 60 260 7 190 140 230 17 715 54 005 1SO7388
M16 1 1 |PS-l40C-75-003 19 60 20 7 190 141 280 17 75° 54 005 Mori Seiki
50 M24 0 0  |PS-150-45-001 30 76 255 291 196 370 25 45 65 045 [SO7388B
M24 0 0  |PS-I50-75-001 30 90 340 280 210 360 25 75° 74 045 DIN69872
M24 0 0  |PS-I50-75-002 30 90 340 280 210 360 20 75 74045
M24 0 0  |PS-I50-75-003 30 90 340 280 211 360 2 75° 74045
M24 0 0 |PS-I50-90-001 30 100 466 20 160 390 3R 9o 9 045 GSP
M24 1 1 |PS-I50C-45-001 0 76 255 11 291 196 370 25 45 65 045 ISO7388B
M24 1 1 |PS-I50C-45-002 26 52 164 7 190 129 300 25 45 5 045
M24 1 1 |PS-I50C-45-003 30 76 254 10 290 208 365 25 45 65 045 Yamazaki
M24 1 1 |PS-I50C-45-004 30 76 254 10 290 208 365 25 45 65 045 Yamazaki
M24 1 1 |PS-I50C-75-001 30 90 340 11 280 20 360 25 75° 74 045 DIN69872
M24 1 1 |PS-I50C-75-002 30 90 340 11 280 210 360 25 75 74 045 1SO7388
M24 1 1 |PS-I50C-90-001 30 65 325 6 200 130 385 90° 70 045 Forest

M 31



| AKCESORIA  $ruby sciagajace

Sruby $ciagajace

10d

PS-Bxx PS-BxxC

OAL- OAL:

f——LBy

BHTANl + LBy

i I

| T+ N i
-+ =[N+

— )
J 8% Bgs
MAS-BT
Wymiary, mm
CZC CRKS  CNSC CXSC |Oznaczenie WSC LBy B4 CND BD; BD; BD; BD; BHTA, OAL @ BSG  Obrabiarka
30 M12 0 0 |PS-B30-45-001 13 50 230 10 70 160 12 45° 43 003
M12 0 0 [PS-B30-60-001 13 70 350 10 70 160 12 60° 43 003
K M12 1 1 |PS-B30C-45-001 13 50 280 2 M0 70 165 12 45° 43 003
M12 1 1 |PS-B30C-45-002 13 50 20 2 M0 70 165 12 45° 43 003 Mori Seiki
M12 1 1 |PS-B30C-45-003 13 50 280 4 10 80 165 12 45° 43 003 Fanuc
M12 1 1 |PS-B30C-60-001 13 50 20 2 M0 70 165 12 60° 43 003
M12 1 1 |PS-B30C-60-002 13 50 2280 2 M0 75 165 12 60° 43 003 Brother
40 M16 0 0  |PS-B40-45-001 19 70 350 150 100 230 17 45° 60 0.05
M16 0 0  |PS-B40-60-001 19 70 360 150 100 230 17 60° 60 005
M16 0 0 [PS-B40-90-001 19 70 350 150 100 230 17 90° 60  0.05
M16 1 1 |PS-B40C-45-001 19 70 30 4 150 100 230 17  45° 60 005
M16 1 1 |PS-B40C-60-001 19 70 3%0 3 150 100 230 17 60° 60  0.05
M16 1 1 |PS-B40C-75-001 18 14 254 7 263 211 2863 17 75° 53 0.05
M16 1 1 |PS-B40C-75-002 19 60 200 7 190 140 230 17 75° 54 0.05 JIS 40
M16 1 1 |PS-B40C-90-001 19 70 3%0 3 150 100 280 17 90° 60 005
50 M24 0 0  |PS-B50-45-001 30 100 450 280 170 380 25 45° 85 025
M24 0 0 |PS-B50-60-001 30 100 450 20 170 380 25 60° 85 025
M24 0 0  [PS-B50-90-001 30 100 450 230 170 380 25 90° 85 025 Okuma
L M24 1 1 |PS-B50C-45-001 30 100 450 7 280 170 380 25 45 85 025
M24 1 1 |PS-B50C-60-001 30 100 450 8 280 170 380 25 60° 85 025
M24 1 1 |PS-B50C-75-001 30 90 340 11 280 210 360 25 75° 74022 JIS 50
M24 1 1 |PS-B50C-90-001 30 80 30 6 240 180 360 25 90° 7020 Mitsui
M24 1 1 |PS-B50C-90-002 30 100 450 8 280 170 380 2% 90° 85 025 Okuma

N22 N15
ZRR
O
13399 CXS
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I INFORMACJE OGOLNE Informacja

Wiper

Ptytki stworzone dla zwiekszania produktywnosci

10d

Wiper

J Wymieniajac jedna lub kilka ptytek we frezie na ptytki -
dogtadzajace poprawi¢ mozna jako$¢ wykonczenia
powierzchni przedmiotu. Plytki dogtadzajace sg bardziej I
skuteczne przy wysokim posuwie na obrét (f,), w frezach
o wigkszej Srednicy z gestg podziatkg i wyposazonych
w mozliwosc¢ regulacji potozenia ostrzy.

Posuw na obrét moze by¢ zwigkszony ok. czterokrotnie, bez -
utraty jakosci powierzchni. Ptytki dogtadzajgce stosowane sg = ‘. )

we frezowaniu w wigekszos$ci materiatéw dla uzyskania dobrych <
chropowatosci powierzchni — nawet w niekorzystnych warunkach.

N2 SANDVIK
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Informacja INFORMACJE OGOLNE I

Modutowy system narzedziowy Coromant EH

Bogaty wybor narzedzi o matej srednicy

CoroMill® 316 CoroMill® 495 CoroMill* 490 CoroMill® 390 CoroBore® 825 CoroBore® 824 CoroMill® 216 CoroMill® 300

| ‘ \\ EH xs J
vVe

L | | | | | | )

Weglik spiekany
Ciezki metal Stozek HSK Coromant Capto® Tuleja ER K
Stal

:

) :
M
Duze centra obrébkowe Mate i srednie centra Srednie i duze Centra tokarskie
Dhugi wysieg przy zachowaniu obrébkowe centra obrobkowe z napedzanymi uchwytami
stabilno$ci i odstepu od powierzchni  Gdy diugo$é programowa jest Rozwigzania modutowe Coromant ~Narzedziowymi
przedmiotu. decydujgcym parametrem. Capto® dla réznych diugosci. Mata dtugos¢ wysiegu catkowitego

zespotu narzedzia i Srednica obrotu

www.sandvik.coromant.com/coromanteh gtowicy rewolwerowej.

Ztacze Coromant EH

Podstawowym elementem systemu Coromant EH jest samocentrujgce potgczenie
gwintowe zapewniajgce bezpieczne mocowanie, sztywnos¢ i wytrzymato$c. Ztgcze
posiada fizyczng blokade, ktéra utatwia wyczucie, czy cze$é robocza zostata
prawidtowo zamocowana i zabezpiecza przed przecigzeniem mocowania.

SANDVIK N3




I INFORMACJE OGOLNE Informacja

CoroChuck™ 930

Precyzyjna oprawka zaciskowa z mocowaniem hydraulicznym zabezpieczajaca przez wysunigciem narzedzia

10d

J Zastosowanie
- Frezowanie i wiercenie wymagajace precyzji, tatwosci obstugi
i zabezpieczenia przed wysunieciem narzedzia z oprawki
- Wszystkie popularne ztgcza obrabiarek

Cechy i korzysci

- Duza wydajnosc¢ skrawania, przektadajgca sie na wigkszg
produktywnos$c¢

- Bezpieczny przebieg obrébki

- Szybka wymiana i ustawienie narzedzia

- Lepsza jako$¢ wykonczenia powierzchni, diuzsza trwato$¢

K narzedzia

- Wysoka doktadno$¢ przedmiotéw obrabianych

- Najlepsze na rynku zabezpieczenie przed wysunigciem narzedzia
z oprawki oparte na innowacyjnej konstrukcji Fulcrum®,
wykorzystujacej duzg site mocujaca. Wartos¢ sity mocujgcej jest
taka sama przy kazdym uzyciu

- tatwosé obstugi przy pomocy klucza dynamometrycznego,
gwarantujgcego bezpieczne mocowanie

- Ziacze wykonczone od strony obrabiarki metoda szlifowania
spetnia najwyzsze wymagania w zakresie precyzji

- Dobra powtarzalno$¢

- Wywazenie zgodnie z normg DIN 69888

- Mozliwos¢ regulacji dlugosci mocowania za pomocg $ruby

www.sandvik.coromant.com/corochuck930

Dostepne typy ziaczy

- Coromant Capto®
- HSK

- BIG-PLUS

- ISO

- CAT-V

- MAS-BT

| | ,

Oprawke CoroChuck™ 930 mozna stosowaé Konstrukcja Fulcrum* najlepiej sposrod wszystkich

z redukceyjng tulejg zaciskows lub bez niej. Do rozwigzan na rynku zabezpiecza przed wysunigciem

wewnetrznego podawania chiodziwa uzywaé narzedzia z oprawki, umozliwiajac bezpieczne zamocowanie Dostepne roéwniez ze ztgczem BIG-PLUS do
tulei 393.CGS, do zewnetrznego podawania chwytu narzedzia za pomoca dwch podpdr z kazdejstrony.  cantréw obrobkowych.

chtodziwa zalecana jest tuleja 393.CG.

SANDVIK
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Informacja INFORMACJE OGOLNE I

CoroChuck™ 970

Bezpieczny przebieg gwintowania

Zastosowanie

- Zapobiega wykonaniu gwintu nadwymiarowego
- Do dowolnych operacji gwintowania synchronicznego

Cechy i korzysci

- Wieksza trwatos¢ gwintownikéw

- Bezpieczny przebieg obrébki

- Znacznie mniejsze ryzyko wykonania gwintéw nadwymiarowych

- Metoda gwintowania synchronicznego pozwala zmniejszy¢ sity
zgniatania dziatajgce na boczne powierzchnie zarysu
gwintownika

- Doktadna gtebokos¢ obrébki, dzieki ograniczonej kompensaciji
osiowej

- Udoskonalona konstrukcja umozliwia wewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa L

- Mozliwo$¢ podawania chtodziwa pod cisnieniem do 80 bar

- Szeroki wybdr ztgczy mocujgcych

www.sandvik.coromant.com/corochuck970

Dostepne typy zlaczy Asortyment produktow

- Coromant Capto® - Wielkosci tulei ER mocowanych w CoroChuck 970: 8, 11, 20, 25, 40

- Stozek ISO (ISO, MAS-BT, CAT-V) i 50.

- HSK - Modele dla tulei ER wielkosci 50 majg we wnetrzu adaptera

- Chwyt cylindryczny zabierak o przekroju kwadratowym wspotpracujgcy z duzymi

- Weldon gwintownikami (M48). Tuleja zaciskowa uzywana w przypadku

- Coromant EH tak duzych gwintownikéw nie posiada zabieraka. M

- W przypadku HSK 63 i HSK 100 mozliwe jest uzycie chtodziwa MQL
dla tulei ER wielkosci 20 i 25.

Asortyment produktow
. Stozek Stozek BIG-PLUS Chwyt
Wersja Coromant Capto® Coromant EH (IS0, MAS-BT, CAT-V) (IS0, MAS-BT, CAT-V) HSK cylindryczny Weldon
SynchroFlex® | C3,C4, C5, C6, C8, C10 25 30, 40, 50 30, 40, 50 63,100 12,16,20 | 12.16,25,.25A
SANDVIK N5
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I INFORMACJE OGOLNE Tailor Made

Tailor Made

Dodatkowe opcje narzedzi dostosowane do potrzeb klienta.

10d

‘ W‘ e DD Inquiry/ordering No.
Customer ‘Customer No. (Coromant internal) | Date
St emahans e s
o o T =
[GQuantity ‘Gustomer denomination
'main catalogue or supplement cnufgua
M Wyor o ot i e ok comanras st SSase
CoroMill® 490 - 1
. ) z_wur:ar;camx Yﬂd»u"amm fo;zua.m Capto* 1 inser size, cutter clamete and pitch ! l
Oprocz szerokiego asortymentu standardowego = =
. . e o
mozemy zaoferowac¢ narzedzia o wymiarach 4 = 2 I ame
odpowiadajgcych Panstwa indywidualnym wymaganiom ‘ s Beh an =
K na standardowych warunkach. Dzieki tej ofercie mozna o e o © boo e
sprecyzowaé wymiary narzedzia i dostosowaé je do : s g 8 uEn st fOEE G e B2 U
potrzeb klienta nie ponoszac kosztéw projektowania or g, TOA o
narzedzi specjalnych. Mg camar
a:1 ~
SRR | p A
D - e
Co oferujemy Options
A== L mmmep e
- Szybka wycena oo e 6 EaETm
Z, 08, No of inserts 210 h Programming "e“ﬂmqm‘ -08, 40-175.5 mm,
- tatwy tryb sktadania zaméwienia o G Conn oo | S0 nsEre
- Gwarancja pracy produktu dla podanych parametréw /i et
skrawania .
L - Atrakcyjny czas dostawy

www.sandvik.coromant.com/tailormade

Opcja Tailor Made jest dostepna dla nastepujgcych rodzin produktow:

Frezowanie Wiercenie Adaptery

- CoroMill® 245 - CoroDrill® 870 - System Coromant EH
- CoroMill® 300 - CoroDrill* 880 - CoroChuck™ 930

- CoroMill® 390 - CoroDrill® 881 - Coromant Capto®

- CoroMill® 419 - Coromant U
M - CoroMill® 490

- CoroMill® 790

- CoroMill® Century

- CoroMill® 331

- CoroMill® QD

Narzedzia specjalne

Jesli ani rozwigzanie standardowe, ani wersja Tailor Made nie spetniajg Panstwa oczekiwan,
moga Panstwo zaufa¢ bogatemu doswiadczeniu specjalistéw Sandvik Coromant w zakresie
projektowania rozwigzan narzedziowych, odpowiadajacych szczegdlnie wymagajgcym kryteriom.
Formularze zamoéwien na narzedzia w opc;ji Tailor Made sa dostepne na stronie internetowe;j
www.sandvik.coromant.com/pl

N 6
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Koncepcja Recyclingu Coromant (CRC) INFORMACJE OGOLNE I

Na rzecz ochrony srodowiska naturalnego

Przytacz sie juz dzisiaj do koncepcji odzyskiwania surowcéw (CRC)!

Koncepcja odzyskiwania surowcoéw (Coromant Recycling Concept - CRC) jest kompleksowg
ustugg odzyskiwania zuzytych ptytek weglikowych, oferowang dla wszystkich klientow Sandvik
Coromant. W zwigzku ze wzrastajgcym zapotrzebowaniem na surowce nieodnawialne,
oszczedne gospodarowanie ich malejgcymi zasobami jest powinno$cig wszystkich producentéw.
Sandvik Coromant bierze udziat w tej akcji, oferujgc zbiorke zuzytych ptytek weglikowych i ich
przerébke w sposdb najbardziej przyjazny dla srodowiska naturalnego.

Wszystkie zuzyte ptytki weglikowe powinny by¢ zbierane do pojemnikéw zbiorczych na
stanowisku roboczym. Gdy pojemnik zbiorczy jest zapetniony, jego zawartos¢ przektada sie do
pojemnika transportowego. Zalecamy wyposazenie kazdej narzedziowni w dwa pojemniki
transportowe. Zapetniony pojemnik transportowy nalezy nastepnie wystaé do najblizszego
przedstawicielstwa Sandvik Coromant lub do lokalnego dystrybutora, gdzie mozna zasiegna¢
blizszych informacji.

Korzysci z CRC méwig same za siebie:

- Wspoliny dla wszystkich rynkéw system recyklingu.

- Dla kupujgcych bezposrednio, jak i przez sie¢ dystrybutoréw.

- Zbidrka i transport utatwione dzigki systemowi specjalnych pojemnikéw.
- Mniejsze straty, mniejsze obcigzenie dla Srodowiska naturalnego.

- Lepsze spozytkowanie zasob6w naturalnych.

- Akceptujemy wegliki pochodzace od innych producentdw.

Zamow pojemnik zbiorczy na zuzyte ptytki dla kazdej tokarki, frezarki, wiertarki czy centrum
obrébczego. Zalecamy jeden pojemnik zbiorczy dla ptytek oraz jeden oddzielny dla narzedzi M
petnoweglikowych przy kazdym stanowisku obrébkowym.

Oznaczenie
Pojemnik zbiorczy: 91617
Pojemnik transportowy dla narzedzi petnoweglikowych (drewniany): 92994
Pojemnik transportowy dla ptytek (drewniany): 92995
SANDVIK N7
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INFORMACJE OGOLNE Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Informacje z zakresu BHP dotyczace m.in. szlifowania weglikow spiekanych

Sktadniki

Oprawki narzedzi

Oprawki narzedzi sktadajg sie gtéwnie ze stopéw zelaza (FE) z niskoprocentowg domieszkg chromu, niklu,

manganu, molibdenu i krzemu.

Ptytki wymienne i narzedzia skrawajace jednolite wykonane z weglikow spiekanych

Produkty z weglika spiekanego zawierajg gtéwnie weglik wolframu i kobalt. Mogg one réwniez zawiera¢ wegliki i karbonitryle
w ktorych sktad wehodza: tytan, tantal, niob, chrom, molibden i wanad.

Rodzaje narazenia na szkodliwe dziatlanie

Szlifowanie lub podgrzewanie poétfabrykatu lub gotowego produktu na bazie spieku weglikowego prowadzi do wydzielania pytu
lub wyziewéw zawierajgcych niebezpieczne sktadniki, ktére moga by¢ szkodliwe dla drég oddechowych (wdychanie),
pokarmowych (potkniecie), lub spowodowaé obrazenia skory lub oczu.

Ostra toksycznosé

Pyly s toksyczne w razie wdychania. Wdychanie moze spowodowac podraznienie lub zapalenie drog oddechowych.

Stwierdzono, ze jednoczesne wdychanie kobaltu i weglika wolframu jest znacznie grozniejsze niz wdychanie samego kobaltu.

Zetkniecie ze skérg moze powodowaé podraznienie i wysypke. U oséb, ktérych skéra jest podatna na uczulenia - moze
wystgpi¢ reakcja alergiczna.

Toksycznosé przewlekta

Powtarzajgce sie wdychanie aerozoli zawierajgcych kobalt moze spowodowaé utrudnienia w oddychaniu. Przedtuzajgce sie
wdychanie kobaltu w zwiekszonych stezeniach moze spowodowac¢ zwidknienie ptuc, lub prowadzi¢ do raka ptuc. Badania
epidemiologiczne wskazujg, ze u pracownikdéw narazonych w przeszto$ci na duze stezenia weglika wolframu / kobaltu
wystepuje zwigkszone ryzyko rozwoju raka ptuc.

Kobalt i nikiel majg dziatanie potencjalnie uczulajace wzgledem skoéry. Powtarzajace sie lub diugotrwate narazenie na dziatanie
tych substancji moze powodowac¢ podraznienie skory.

Ostrzezenia przed ryzykiem

Toksyczne: grozi powazng utratg zdrowia w razie dtugotrwatego narazenia sie na wdychanie
Toksyczne przy wdychaniu

Ograniczone dowody na dziatanie rakotwércze.

Moze spowodowac uczulenie w razie wdychania lub zetkniecia ze skérg

Dziatania zapobiegawcze

Unika¢ wytwarzania i wdychania pytow. Stosowac¢ miejscowg wentylacje wyciggowa w stopniu wystarczajgcym do utrzymania
poziomu ekspozycji znacznie ponizej wartosci dopuszczalnych w danym kraju.

Jezeli przewietrzanie nie jest mozliwe do zrealizowania, lub jest niewystarczajgce, nalezy stosowa¢ maski ochronne,
zatwierdzone w danym kraju do tego rodzaju zastosowan.

W razie koniecznosci stosowac okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Unika¢ powtarzajacego sie kontaktu ze skérg. Stosowa¢ odpowiednie rekawice ochronne. Po wykonaniu czynnosci doktadnie
umy¢ powierzchnie skory.

Stosowaé¢ odpowiednig odziez ochronna. Pra¢ odziez ochronng w miare potrzeb.
Nie jes¢, nie pi¢, ani nie pali¢ tytoniu na stanowisku roboczym. Przed jedzeniem, piciem lub paleniem tytoniu doktadnie umy¢
powierzchnig skory.

N8 SANDVIK
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Sposoby oznaczania INFORMACJE OGOLNE I

Ogdlny sposoéb oznaczania frezéw CoroMill

390 |- 063 | |Q

22/|L |-|11/ M| 050

3 4 5 7 8 9 10
J
1 Kierunek obrotow 2 Wersja (opcjonalnie) 3 Kod rodziny produktéw
R = Obroty prawe A= Calowe Np.: 390=  CoroMill® 390
K
4 Srednica skrawania 5 Rodzaj mocowania
Np.: 063 =63 mm A = Cylindryczny metryczny R = Mocowanie trzepieniowe calowe
B = Weldon metryczny T= Zigcze gwintowane
C= Coromant Capto® W = Whistle Notch metryczny L
D = Cylindryczny calowy HA= HSK typ A
6 Wielkos¢ ztacza J = Mocowanie trzepieniowe CIS
M= Weldon calowy
22 =22 mm
N = Whistle Notch calowy
Q= Mocowanie trzepieniowe
metryczne
O = Cylindryczny calowy
M
7 Diugosé trzonka (opcjonalnie) 9 Wersja podziatki 10 Diugosc

funkcjonalna, LF

L = Bardzo diugie

8 Wielko$¢ phytki

11 = 11 mm (LE)

L= Podziatka rzadka
M = Podziatka normalna

H = Podziatka gesta

Np.: 050 =50 mm

SANDVIK
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I INFORMACJE OGOLNE Sposoby oznaczania

Ogdiny sposbéb oznaczania ptytek CoroMill

R([390 - |11/ T3||12 M/ -|P L W

10d

1 2 3 4 5 6 7 8 9
J
1 Wersja plytki 2 Kod rodziny produktéw 3 Wielkos¢ ptytki
R = Prawe Np.: 390= CoroMill® 390 Np.: 11 =11 mm
L = Lewe
K
4 Grubos¢ plytki, S 5 Promien naroza 6 Rodzaj ostrza
Np.: T3S =3.97 mm Np.: 12=1,2 mm M = Najwyzsze bezpieczenstwo
04 S=4.76 mm E = Najwyzsza ostros¢ i najwyzsza precyzja
06 S =6.33 mm H = Wysoka ostros¢ i wysoka precyzja
K = Wysoka ostros¢
L
7 Podstawowy materiat obrabiany wg ISO 8 Obszar zastosowania 9 Opcja Wiper
L = Obrébka lekka W = Wiper
- @ . |E IE' E M = Obrébka srednia
H = Obrdbka ciezka
T = Frezowanie toczne
M

N 10
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Sposoby oznaczania INFORMACJE OGOLNE I

Sposob oznaczania narzedzi CoroMill® 327

Ptytki CoroMill 327

Rowki i fazy 327 R |12 |=|22|130/45|08|- GC
1 2 3 4 5 9 12 7
Frezowanie gintow 327 R|06 |-|12/100 VM - TH
1 2| 3 4 10 1| 7
Profilowanic 327/R|06 | -[12]220] 11 |-[RM
1 2 3 4 5 6 7
Frezowanio rowkow 327|R[12|-28/150/01|-[GM| M
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Kod rodziny produktéw 8 M = podziatka normalna
2 Ptytka prawa 9 Fazowanie 45°
3  Wielkos¢ ztgcza 10 Skok gwintu Skok x 100 w mm dla gwintéw metrycznych
4 Dpjn (mm) 11 Typ gwintu VM = Zarys V 60°
5 Szerokos¢ ostrza, np. 130 = 1,3 mm MM = Metryczny 60° K
6 Promien np. 02 = promien 0,2 mm WH = Whitworth 55°
7 Geometria ptytki GM = Wykonywanie rowkéw 12 Maks. gteboko$¢ wcinania, CDX w mm

RM = Zaokraglona krawedz (tzw. petny promien)
CH = Wykonywanie fazy

GC = Wykonywanie rowkdéw oraz fazowanie
TH = Frezowanie gwintow

Oprawki CoroMill® 327

327|-112|B|15|S|C|-|06 -

1 3

1 Kod rodziny produktéw
Srednica chwytu, DCON

3 Typ chwytu B = Weldon
4 Wysieg
5 Materiat trzonka S = stalowy
E = weglikowy

6 Chtodzenie wewnetrzne
7 Wielko$¢ ztacza

N1t



I INFORMACJE OGOLNE Sposoby oznaczania

Sposob oznaczania narzedzi CoroMill® 328

Plytka CoroMill 328

Fazowanie 328

o

13/-/110/45 |- |GC

7 6

Frezowanie 328

gwintow

o

13/- 150 VM - | TH
8 9 |

6

Frezowanie rowkow 328

o X

13/-/110/01 /- GM

5

Kod rodziny produktow 7 Fazowanie 45°

Ptytka prawa Skok x 100 w mm dla gwintéw metrycznych
Wielko$c ptytki Typ gwintu VM = Zarys V 60°
Szerokos¢ ptytki

Promien np. 02 = promien 0,2 mm

Geometria

GM = Wykonywanie rowkéw

GC = Wykonywanie rowkéw oraz fazowanie

TH = Frezowanie gwintow

OO WN -
© o

Oprawki CoroMill® 328

328/-039B |25 - 13 M

1 2 3 4 5 6

N

Kod rodziny produktéw
2 Srednica skrawania, DC
3 Typ chwytu B = Weldon
Q = Mocowanie trzpieniowe
S = Otwor z rowkiem wpustowym
4 Srednica chwytu/mocowania (DCON)
5 Wielkos¢ ptytki
6 Podziatka

N 12
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Sposoby oznaczania INFORMACJE OGOLNE I

Sposéb oznaczania adapterow

Coromant

. AE12 - A20-SS-140
Z chwytem cylindrycznym
1 2 3] 4 56 7
J
Ze ztaczem Coromant Capto® C3 |- A ||391.EH -| 10/ 035
8 1 9 10 7
392.45EH |- 40 |-| 10 |- 056
Ze ztgczem typu stozek ° PP P 7
1 System miar 2 Wielkos¢ zlacza 3 Rodzaj chwytu
K
A= Wersja calowa E12= Wielkos$¢ ztgcza EH A= Cylindryczny
4 Srednica trzonka 5 Wersja trzonka 6 Materiat trzonka 7 Dlugosc¢ trzonka
Np.: DCON =20 mm S= Prosta S= Stal Np.: 140 =140 mm
C= Stozkowa E = Weglik spiekany
8 Wielkos¢ ztacza 9 Kod rodziny i ztagcza obrabiarki 10  Wielkos¢ ztacza 11 Wielkos¢ stozka |_
C = Coromant Capto® 391.EH = Coromant Capto® Wielkos¢ ztagcza EH Wielko$¢ stozka
ztgcza wrzeciona
392.140EH = ISO 7388.1
392.55EH = MAS-BT 403
A392.45EH = CAT-V
392.410EH = HSK typu A/C
A392.R8EH = Bridgeport
392.EREH = Zintegrowane z tulejg ER M
N
SANDVIK N 13



INFORMACJE OGOLNE Sposoby oznaczania

Sposob oznaczania adapterow mocowanych na wrzecionie

05

1 Wersja calowa

2 Centralne doprowadzenie chtodziwa

3 Konstrukcja wrzeciona obrabiarki

1= 1SO 7388/1 (DIN 69871)
2= MAS-BT
3= CAT-V

4 Opcje

B= doprowadzenie chtodziwa przez kotnierz
F= mocowanie kotnierzowe
X = wersja bardzo krétka

N 14

- |50//32|| 060

Rodzaj ztacza po stronie

05 = Mocowanie trzpieniowe (dla frezow czotowych)

14 = Tuleja zaciskowa ER

20 = Weldon (dla frezéw trzpieniowych)

27 = Cylindryczny ze sptaszczeniem wg ISO 9766 (dla wiertet)

Wielkos$¢ stozka: 30, 40, 50

Wielkos$¢ otworu lub trzpienia pilota, DCONws

Warto$¢ odpowiada $rednicy w mm

09 19 38
13 25 51
16 32 63

Dlugos¢ programowa, mm

np. 060 = 60 mm

SANDVIK
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Informacje dotyczgce sposobu podawania i doprowadzenia chfodziwa

INFORMACJE OGOLNE I

rOL

CNSC
Oznaczenie typu wlotu chtodziwa
Oznacze- |Opis Rysunek
nie
0 Bez wlotu chtodziwa %
1 Wilot chtodziwa
wspotosiowy s,
B —
LA
2 Wilot chtodziwa
promieniowy
3 Wilot chtodziwa
wspotosiowy
i promieniowy
4 Wilot chtodziwa
wspotosiowy po
obwodzie
5 Wilot chtodziwa
promieniowy przed // /u'.
adapterem R ///;j
6 Wiot chtodziwa
niewspotosiowy przez
kotnierz
7 Wilot chtodziwa
osiowy i i niewspot-
osiowy przez kotnierz
8 Wiot chtodziwa
niewspotosiowy (IR @
rowkami wzdiuz T { ¢ y
chwytu __ {

CXSC
Oznaczenie typu wylotu chtodziwa
Oznacze- |Opis Rysunek
nie
0 Bez wylotu chtodziwa |
7 7
7
1 Wylot chtodziwa
wspolosiowy Vo T
2 Wylot chtodziwa
promieniowy
3 Wylot chtodziwa
osiowy pochylony V/I/I/II:;,’
T
4 Wylot chtodziwa
wspotosiowy po
obwodzie
5 Wylot chtodziwa
osiowy pochylony, v =5
przez dysze, =§I~é§. _
nastawny rr=:
6 Wylot chtodziwa
niewspotosiowy, f(”—=”=’£4’=§
przez dysze, '//III’I/I//
nastawny OTETBIIIIL:)
7 Wylot chtodziwa
niewspotosiow =—1 \ E
rowkaFr)ni wzdlu}é _li %
chwytu
8 Wylot chtodziwa
osiowy lub e =
niewspotosiowy przez | t=———— =—-
dysze, nastawny | Vi~
SANDVIK
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INFORMACJE OGOLNE Wzory ogéine

Wykorzystywane symbole:

v = predkos¢ skrawania

n = predkos¢ obrotowa wrzeciona
vi = predko$¢ posuwu

z, = taczna liczba ostrzy

Z; = liczba efektywnych ostrzy

f, = posuw na ostrze

fn = posuw na obrot

hex = maksymalna grubos¢ wiora
ap = gtebokos$¢ skrawania

ae/D. % = zagtebienie promieniowe
T = czas obrobki

Q = objetosciowa wydajnosc¢ skrawania
nap = liczba przejs¢

k; = opor wiasciwy skrawania

R, = chropowato$¢ powierzchni

Wielkos¢ ptlytki

l-—I = dtugos¢ krawedzi skrawajgcej w mm

N 16

10d

m/min (metr/minute)

obr./min (obroty na minute)

mm/min

mm/ostrze
mm/obr.
mm

mm

%

min

cm3/min

N/mm?2

pum
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Wykaz odpowiednikéw materiatowych

INFORMACJE OGOLNE

Wykaz odpowiednikéw materiatowych

ISO |MC CmC Kraj
Europa Niemcy ‘Wielka Brytania Szwecja [USA Francja ‘Wlochy Hiszpania Japonia
Norma
DIN EN [wenr.  [BS EN [SS  [AISISAE/ASTM [AFNOR  [UNI [UNE [JIs
P Stal weglowa
P1.1.ZAN 01.1 S235JR G2 1.0038 436040 C - 1311 A570.36 E 24-2Ne - STKM 12A,C
P1.1.ZAN 01.1 §235J2 G3 1.0116 436040B - 1312 A573-8165 E 24-U Fe37-3 - -
P1.1.ZAN 01.1 C15 1.0401 080M15 - 1350 1015 CC12 C15C16 FA11 -
P1.1.ZAN 01.1 C22 1.0402 050A20 2C/2D 1450 1020 CC20 C20C21 F.112 -
P1.1.ZAN 01.1 C15E 1.141 080M15 32C  [1370 1015 XC12 C16 C15K S15C
P1.1.ZAN 01.1 C25E 1.1158 - - - 1025 - - S25C
P1.1.ZAN 01.1 S380N 1.8900 4360 55 E - 2145 A572-60 FeE390KG - -
P1.1.ZAN 01.1 17MnV7 1.0870 4360 55 E - 2142 A572-60 NFA 35-501 E 36 |- - -
P1.1.ZAN 02.1 558i7 1.0904 250A53 45 2085 9255 5587 55Si8 56Si7 -
P1.1.ZAN 02.2 - - - 2090 9255 5587 - -
P1.2ZAN 01.2 C35 1.0501 060A35 - 1550 1035 CC35 C35 F113 -
P1.2.ZAN 01.2 C45 1.0503 080M46 - 1650 1045 CC45 C45 F.114 -
P1.2.Z AN 01.2 40Mn4 1.1157 150M36 15 - 1039 35M5 - -
P1.2.ZAN 01.2 36MN5 1.1167 - - 2120 1335 40M5 36Mn5 SMn438(H)
P1.2.Z AN 01.2 28Mn6 1.1170 150M28 14A |- 1330 20M5 C28Mn - SCMn1
P1.2ZAN 01.2 C35G 1.1183 060A35 - 1572 1035 XC38TS C36 - $35C
P1.2.ZAN 01.2 C45E 1.191 080M46 - 1672 1045 XC42 C45 C45K S45C
P1.2.Z AN 01.2 C53G 1.1213 060A52 - 1674 1050 XC48TS C53 - S50C
P1.2.ZAN 01.3 C55 1.0535 070M55 - 1655 1055 - C55 - -
P1.2.ZAN 013 C55E 1.1203 070M55 - - 1055 XC55 C50 C55K S55C
P1.2.ZAN 02.1 S275J2G3 1.0144 4360 43C - 1412 A573-81 E 28-3 - - SM 400A;B;C
P1.2.ZAN 02.1 $355J2G3+C2 |1.0570 4360 50B - 2132 - E36-3 Fe52BFN/Fe52CFN |- SM490A;B;C;YA;YB
P1.2.Z AN 02.1 $355J2G3 1.0841 150 M 19 - 2172 5120 20MC5 Fe52 F-431 -
P1.3.ZAN 01.3 C60E 1.0601 080A62 43D |- 1060 CC55 C60 - -
P1.3.ZAN 013 C60E 1.1221 080A62 43D 1678 1060 XC60 C60 - S58C
P1.3.ZAN 01.4 C101E 1.1274 060 A 96 - 1870 1095 XC 100 - F-5117
P1.3.ZAN 01.4 C101u 1.1545 BW 1A - 1880 W1 Y105 C36KU F-5118 SK3
P1.3.ZAN 014 C105W1 BW2 - 2900 w210 Y120 C120KU F.515 SUP4
P1.3.ZAN 02.1 $340 MGC 1.0961 - - - 9262 60SC7 60SiCr8 60SiCr8
P1.4.ZAN 01.1 11SMn30 1.0715 230M07 - 1912 1213 $250 CF9SMn28 11SMn28 SUM22
P1.4.ZAN 01.1 11SMnPb30  [1.0718 - - 1914 12L13 S250Pb CF9SMnPb28 11SMnPb28 | SUM22L
P1.4.ZAN 01.1 10SPb20 1.0722 - - - - 10PbF2 CF10SPb20 10SPb20
P1.4.ZAN 01.1 11SMn37 1.0736 240M07 1B - 1215 S 300 CF9SMn36 12SMn35
P1.4.Z AN 01.1 11SMnPb37  |1.0737 - - 1926 12L14 S300Pb CF9SMnPb36 12SMnP35 |-
= P1.4.ZAN 01.2 35820 1.0726 212M36 8M 1957 1140 35MF4 - F210G
@ P15.C.UT 01.1 GC16E 1.1142 030A04 1A 1325 115 - -
Stal niskostopowa
P2.1.Z AN 02.1 16Mo3 1.5415 1501-240 - 2912 A204GrA 15D3 16Mo3KW 16Mo3 -
P2.1.Z AN 02.1 14Ni6 1.5622 - - - A350LF5 16N6 14Ni6 15Ni6 -
P2.1.Z AN 02.1 21NiCrMo2 1.6523 805M20 362 2506 8620 20NCD2 20NiCrMo2 20NiCrMo2 | SNCM220(H)
P2.1.ZAN 02.1 17CrNiMo6 1.6587 820A16 - - - 18NCD6 - 14NiCrMo13 |-
P2.1.ZAN 02.1 15Cr3 1.7015 523M15 - - 5015 12C3 - - SCr415(H)
P2.1.Z AN 02.1 55Cr3 1.71176 527A60 48 - 5155 55C3 - - SUP9(A)
P2.1.ZAN 02.1 15CrMo5 1.7262 - - 2216 - 12CD4 12CrMo4 SCM415(H)
P2.1.Z AN 02.1 13CrMo4-5 1.7335 1501-620Gr27 - - A182 F11;F12 15CD3.5 14CrMo4 5 14CrMo45
15CD4.5
P2.1.ZAN 02.1 10CrMo9 10 {1.7380 1501-622 Gr.31;45 - 2218 A182 F.22 12CDY, 10 |12CrMo9, 10 TUH
P2.1.Z AN 02.1 14MoV6 3 1.7715 1503-660-440 - - - - - 13MoCrV6
P2.1.Z AN 02.1 50CoMo4 1.7228 823M30 33 2512 - - 653M31 - -
P2.1.ZAN 02.2 14NiCr10 1.5732 - - - 3415 14NC11 16NiCr11 15NiCr11 SNC415(H)
P2.1.ZAN 02.2 14NiCr14 1.5752 655M13; A12 36A |- 3415;3310 12NC15 - - SNC815(H)
P2.1.Z AN 02.1/02.2 |16MnCr5 1.7131 (527M20) - 2511 5115 16MC5 16MnCr5 16MnCr5 -
P2.1.Z AN 02.1/02.2 |34CrMo4 1.7220 708A37 198 |2234 41374135 35CD4 35CrMo4 34CrMo4 SCM432;SCCRM3
P2.1.Z AN 02.1/02.2 |41CrMo4 1.7223 708M40 19A 2244 4140;4142 42CDATS  |41CrMo4 42CrMo4 SCM 440
P2.1.ZAN 02.1/02.2 |42CrMo4 1.7225 708M40 19A 2244 4140 42CD4 42CrMo4 42CrMo4 SCM440(H)
P2.1.Z AN 03.11 14NiCrMo134 | 1.6657 832M13 36C |- - - 15NiCrMo13 14NiCrMo131 |-
P2.2.Z AN 02.1 31CrMo12 1.8515 722M 24 - 2240 - 30CD 12 30CrMo12 F-1712
P2.2.Z AN 02.1 39CrMoV139 | 1.8523 897M39 40C |- - - 36CrMoV12 - -
P2.2.Z AN 02.1 41CrS4 1.7039 524A14 - 2092 L1 - 105WCR 5 -
P2.2.Z AN 02.1 50NiCr13 1.2721 - - 2550 L6 55NCV6 - F-528 -
P2.2.Z AN 03.11 45WCrV7 1.2542 BS1 - 2710 S1 - 45WCrV8KU 45WCrSi8
P2.2.ZAN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |36CrNiMo4 1.6511 816M40 10 |- 9840 40NCD3 38NiCrMo4(KB) 35NiCrMo4
P2.2.Z.AN/P2.5.Z.HT |02.1/02.2 |34CrNiMo6 1.6582 817M40 24 2541 4340 35NCD6 35NiCrMo6(KB) - -
P2.2.ZAN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |34Cr4 1.7033 530A32 188 |- 5132 32C4 34Cr4(KB) 35Crd SCr430(H)
P2.2.ZAN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |41Cr4 1.7035 530A40 18 - 5140 42C4 41Cr4 42Cr4 SCr440(H)
P2.2.Z AN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |32CrMo12 1.7361 722M24 40B 2240 - 30CD12 32CrMo12 F.124.A
P2.2.ZAN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |51Crv4 1.8159 735A50 47 2230 6150 50CVv4 50Crv4 51Crv4 SUP10
P2.2.Z.AN/P2.5.ZHT |02.1/02.2 |41CrAIMo7 1.8509 905M39 41B 2940 - 40CAD6, 12 |41CrAIMo7 41CrAIMo7
P2.3.ZAN 02.1 100Cr6 1.3505 534A99 31 2258 52100 100C6 100Cré F.131 SUJ2
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INFORMACJE OGOLNE

Wykaz odpowiednikéw materiatowych

Wykaz odpowiednikéw materiatlowych

ISO |MC cmMc Kraj
Europa Niemcy Wielka Brytania Szwecja |USA Francja Wiochy Hiszpania Japonia
Norma
DIN EN We-nr. BS EN SS AISI/SAE/ASTM |AFNOR UNI UNE JIS
P [P23.ZANH12.ZHA [02.1/02.2 [105WCr6 1.2419 - - 2140 - 105WC13 | 10WCr6 105WCr5 SKS31
P2.3.ZANH12.ZHA |- - - - - - - - 107WCr5KU - SKS2, SKS3
P2.3.ZANH1.2.ZHA |02.1/02.2 |- 1.2714 - - - L6 55NCDV7 |- F.520.8 SKT4
P2.3.Z.AN/H1.3.ZHA |02.1/02.2 |100Cr6 1.2067 BL3 - - L3 Y100C6 - 100Cr6
P2.4.Z.AN 02.1 16MnCr5 1.7139 - - 2127 - - - -
P2.5.ZHT 02.1 16Mo5 1.5423 1503-245-420 - - 4520 16Mo5 16Mo5
P2.5.ZHT 02.1 40NiCrMo8-4 1.6562 311-Type 7 - - 8740 40NiCrMo2(KB) ~ [40NiCrMo2 | SNCM240
P2.5.ZHT 02.1 42Cr4 1.7045 - - 2245 5140 - 42Cr4 SCr440
P2.5.ZHT 02.1 31NiCrMo14 1.5755 830 M 31 - 2534 - - - F-1270
P2.5.ZHT 02.2 36NiCr6 1.5710 640A35 MA |- 3135 35NC6 - - SNC236
P2.6.C.UT 02.1 22Mo4 1.5419 605A32 - 2108 8620 - - F520.S
P2.6.C.UT 02.1/02.2 | 25CrMo4 1.7218 1717CDS110 - 2225 4130 25CD4 25CrMo4(KB) AM26CrMo4 | SCM420;SCM430
P2.6.C.UT 06.2 - - - 2223 - - - - -
Stal wysokostopowa
P3.0.ZAN 03.11 X210Cr12 1.2080 BD3 - - D3 7200C12 X210Cr13KU X210Cr12 SKD1
X250Cr12KU
P3.0.Z.AN 03.11 X43Cr13 1.2083 - - 2314 - - - - -
P3.0.Z.AN 03.11 X40CrMoV5 1 1.2344 BH13 - 2242 H13 Z40CDV5  |X35CrMoV05KU  [X40CrMoV5 | SKD61
X40CrMoV511KU
P3.0.Z.AN 03.11 X100CrMoV5 1 |1.2363 BA2 - 2260 A2 Z100CDV5 | X100CrMoV51KU  [X100CrMoV5 | SKD12
P3.0.Z.AN 03.11 X210CrW12 1.2436 - - 2312 - - X215CrW121KU  [X210Crw12 |SKD2
P3.0.Z.AN 03.11 X30WCrv9 3 1.2581 BH21 - H21 Z30WCV9 | X28WO9KU X30WCrv9 | SKD5
X30WCrV9 3KU
P3.0.Z.AN 03.11 X165CrMoV 12 | 1.2601 - - 2310 - - X165CrMoW12KU  |X160CrMoV12 |-
P3.0.ZAN 03.21 X155CrMoV12-1 | 1.2379 - - 2736 HNV3 - - -
P3.0.ZHT 03.11 X8Ni9 1.5662 1501-509;510 - ASTM A353 X10Ni9 XBNi09
P3.0.ZHT 03.11 12Ni19 1.5680 - - 2515 Z18N5 - - -
P3.1.Z.AN 03.11 $6-5-2 1.3343 4959BA2 2715 D3 Z40CSD10 | 15NiCrMo13 - SUH3
P3.1.ZAN 03.13 - - BM 2 2722 M2 Z85WDCV  |HS 6-5-2-2 F-5603. SKH 51
P3.1.ZAN 03.13 HS 6-5-2-5 1.3243 BM 35 2123 M 35 6-5-2-5 HS 6-5-2-5 F-5613 SKH 55
P3.1.ZAN 03.13 HS 2-9-2 1.3348 - - 2782 M7 - HS 2-9-2 F-5607
P3.2.C.AQ 06.33 G-X120Mn12 1.3401 Z120M12 - 2183 L3 Z120M12 | XG120Mn12 X120Mn12 | SCMnH/1
Ferrytycznal martenzytyczna stal nierdzewna
= P5.0.ZAN 05.11/15.11 | X10CrAL13 14724 403817 - - 405 Z10C13 X10CrAl12 F.311 SUS405
@ P5.0.ZAN 05.11/15.11 | X10CrAL18 1.4742 430815 60 - 430 Z10CAS18  |X8Cr17 F.3113 SUS430
P5.0.ZAN 05.11/15.11 | X10CrAL2-4 1.4762 - - 2322 446 Z10CAS24  |X16Cr26 - SUH446
P5.0.Z.AN 05.11/15.11 | X1CrMoTi18-2 1.4521 - - 2326 S44400 - - -
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT |05.11/15.11 | X6Cr13 1.4000 403817 - 2301 403 26C13 X6Cr13 F.3110 SUS403
P5.0.ZAN/P5.0.ZHT |- X7Cr14 1.4001 - - - - - - F.8401 -
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT |05.11/15.11 | X10Cr13 1.4006 410821 56A  [2302 410 210C14 X12Cr13 F.3401 SUS410
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT |05.11/15.11 |X6Cr17 1.4016 430815 960 {2320 430 78C17 X8Cr17 F3113 SUS430
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT |05.11/15.11 | X6CrAL13 1.4002 405817 - - 405 Z8CA12 X6CrAI13 - -
P5.0.Z.AN/P5.0.ZHT |05.11/15.11 | X20Cr13 1.4021 420837 - 2303 420 720C13 X20Cr13 - -
P5.0.Z.AN/P5.0.Z.HT |05.11/15.11 | X6CrMo17-1 1.4113 434317 - 2325 434 Z8CD17.01 | X8CrMo17 - SUS434
P5.0.ZHT 03.11 X45CrS9-3-1 1.4718 401545 52 HW3 745CS9 X45GrSi8 F322 SUH1
P5.0.ZHT 05.11/15.11 |X85CrMoV18-2 | 1.4748 443865 59 - HNV6 ZB0CSN20.02 | X80CrSiNi20 F.320B SUH4
P5.0.ZHT 05.11/15.11 |X20CrMoV12-1  |1.4922 - - 2317 - - X20CrMoNi 1201 |- -
P5.0.Z.PH 05.11/15.11 {X12CrS13 1.4005 416 S 21 - 2380 416 Z11CF13 X12CrS 13 F-3411 SUS 416
P5.0.Z.PH 05.11/15.11 |X46Cr13 1.4034 420845 56D 2304 - Z40CM X40Cr14 F.3405 SUS420J2
P5.0.Z.PH 05.11/15.11 |X19CrNi17-2 1.4057 431829 57 2321 431 Z15CNi6.02 | X16CrNi16 F.3427 SUS431
P5.0.Z.PH 05.12/15.12 | X5CrNiCuNb16-4 |1.4542 1.4548 |- - - 630 Z7CNU17-04 |- - -
P5.0.Z.PH 15.21 X4 CrNiMo16-5 | 1.4418 - - 2387 - Z6CND16-04-01 |- - -
P5.1.Z.AN/P5.0.Z.HT |05.11/15.11 | X14CrMoS17 1.4104 - - 2383 430F Z10CF17 X10Cr817 F3117 SUS430F
Nazwy handlowe
P2.1.Z.AN 02.1 OVAKO 520M (Ovako Steel)
P2.2.Z.AN 02.1 1.0045 FORMAX (Uddeholm Tooling)
P2.2.Z.AN 02.1 IMACRO NIT (Imatra Steel)
P2.5.ZHT 02.2 INEXA 482 (XM) (Inexa Profil)
P1.2.ZAN S355J2G3(XM)
P1.2.ZAN C45(XM)
P12.ZAN 16MnCrS5(XM)
P2.5.ZHT INEXA280(XM)
P2.5.ZHT 02.2 070M20(XM)
P2.5.ZHT 02.2 HARDOX 500 (SSAB - Swedish Steel Corp.)
P2.5.ZHT WELDOX 700 (SSAB - Swedish Steel Corp.)
N 18
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Wykaz odpowiednikow materiatowych INFORMACJE OGOLNE I

Wykaz odpowiednikéw materiatowych

IS0 |MC cMc Kraj
Europa Niemcy ‘Wielka Szwecja [USA Francja ‘Wlochy Hiszpania Japonia
Brytania
Norma
DIN EN [Weenr. [BS EN [SS  [AISISAE/ASTM [AFNOR [UNI [UNE [JIs
M Stal nierdzewna austenityczna J
M1.0.ZAQ 05.11/15.11 | X3CrNiMo13-4 1.4313 425C11 - |2385 CAB-NM ZACND13.4M (G)X6CrNi304 - SCS5
Z38C13M
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.11/15.11 | X53CrMnNiN21-9 1.4871 349854 - |- EV8 Z52CMN21.09 X53CrMnNiN219 |- SUH35, SUH36
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X2CrNiN18-10 1.4311 304862 - |2371 304LN Z2CN18.10 - - SUS304LN
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X2CrNiMoN17-13-3  [1.4429 - - |2375 316LN Z2CND17.13 - - SUS316LN
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X2CrNiMo17-12-2 1.4404 316813 - |2348 316L Z2CND17-12 X2CrNiMo1712 |- -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X2CrNiMo18-14-3 1.4435 3165813 - 2353 316L Z2CND17.12 X2CrNiMo17 12 |- SCS16, SUS316l
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X3CrNiMo17-3-3 1.4436 316S33 - |2343,2347 (316 Z6CND18-12-03 X8CrNiMo1713 |- -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X2CrNiMo18-15-4 1.4438 317812 - |2367 317L Z2CND19.15 X2CrNiMo18 16 |- SUS317L
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X6CrNiNb18-10 1.4550 347817 58F |2338 347 Z6CNND18.10 X6CrNiNb18 11 | F.3552 F.3524 | SUS347
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X6CrNiMoTi17-12-2 | 1.4571 320817 58J 2350 316Ti Z6NDT17.12 X6CrNiMoTi17 12 |F.3535 -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X10CrNiMoNb 18-12 |1.4583 - - 318 Z6CNDNb17 13B X6CrNiMoNb17 13 |- -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X15CrNiSi20-12 1.4828 309824 - |- 309 Z15CNS20.12 - SUH309
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X2CrNiMoN17-11-2 | 1.4406 301821 58C |2370 308 Z1NCDU25.20 - F.8414 SCS17
M1.0.ZAQ 05.21/15.21 | X1CrNiMoCuN20-18-7 | 1.4547 - - 2378 $31254 Z1CNDU20-18-06AZ |- - -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 | X9CrNi18-8 1.4310 - - |2331 301 Z12CN17.07 X12CrNi17 07 F.3517 SUS301 K
M1.0.Z.PH 05.22/15.22 | X7CrNiAL17-7 1.4568 1.4504 (3165111 - |- 17-7PH Z8CNA17-07 X2CrNiMo1712 |- -
M1.0.Z.AQ/M1.0.C.UT |05.21/15.21 |X2CrNi19-11 1.4306 304811 - |2352 304L Z2CN18-10 X2CrNi18 11 - -
304512
M1.1.ZAQ 05.21/115.21 |- - 304831 58E |2332,2333 |304 Z6CN18.09 X5CrNi18 10 F.3504 F.3541 | SUS304
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 |X5CrNi18-10 1.4301 304815 58E |2332 304 Z6CN18.09 X5CrNi18 10 F.3551 SUS304
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 | X5CrNiMo17-2-2 1.4401 316516 58J |2347 316 Z6CND17.11 X5CrNiMo17 12 |F.3543 SUS316
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 | X6CrNiTi18-10 1.4541 321812 58B |2337 321 Z6CNT18.10 XB6CrNiTi18 11 F.3553 F.3523 | SUS321
§ M1.2.ZAQ 05.21/15.21 | X8CrNiS18-9 1.4305 303521 58M |2346 303 Z10CNF 18.09 X10CrNiS 18.09  |F.3508 SUS303
é Stal nierdzewna superaustenityczna (Ni>20%)
3
£ |m0.cAQ 20.11 G-X40NiCrSi36-18 1.4865 330C11 - |- - - XG50NiCr3919 |- SCH15
& M20zAQ 05.21/15.21 |X1NiCrMoCu25-20-5 |1.4539 - - 2562 UNSV 0890A 22 NCDU25-20 - - -
M2.0.Z.AQ 05.21/15.21 | X8CrNi25-21 1.4845 310824 - |2361 310S Z12CN25 20 X6CrNi25 20 F.331 SUH310
M2.0.Z.AQ 20.11 X12NiCrSi36 16 1.4864 - - 330 Z12NCS35.16 F-3313 - SUH330
M2.0.Z.AQ 05.23/15.23 |X1NiCrMoCu31-27-4 |1.4563 - - 2584 NO8028 ZINCDU31-27-03 |- - -
Stal nierdzewna duplex (austenityczno-ferrytyczna) L
M3.1.Z.AQ/M3.1.C.AQ |05.51/15.51 | X2CrNiN23-4 1.4362 - - 2376 $31500 - - - -
M3.1.Z.AQ/M3.1.C.AQ |05.51/15.51 | X8CrNiMo27-5 - - - 2324 $32900 - - - -
M3.2.Z.AQ/M3.2.C.AQ |05.52/15.52 | X2CrNiN23-4 - - - 2327 $32304 Z2CN23-04AZ - - -
M3.2.Z.AQ/M3.2.C.AQ |05.52/15.52 |- - - - 2328 - - - - -
M3.2.Z.AQ/M3.2.C.AQ |05.52/15.52 | X2CrNiMoN22-53 - - - 23717 $31803 Z2CND22-05-03 - - -
Nazwy handlowe
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 304 (Sandvik Steel)
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 1.0045 SANMAC 304L (Sandvik Steel)
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 316 (Sandvik Steel)
M1.1.ZAQ 05.21/15.21 SANMAC 316L (Sandvik Steel)
M1.0.Z.AQ 05.23/15.23 254 SMO
M2.0.Z.AQ 05.23/15.23 654 SMO
M3.2.ZAQ 05.52/15.52 SANMAC SAF 2205 (Sandvik Steel) M
M3.2.ZAQ 05.52/15.52 SANMAC SAF 2507 (Sandvik Steel)
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INFORMACJE OGOLNE Wykaz odpowiednikéw materiatowych

Wykaz odpowiednikéw materiatlowych

ISO |MC CMC |Kraj
Europa Niemcy ‘Wielka Brytania ‘Szwecja USA Francja ‘Wlochy Hiszpania Japonia
Norma
DIN EN [Wenr.  [BS EN [SS  [AISISAE/ASTM [AFNOR [UNI [UNE [JIs
Zeliwo ciagliwe
K1.1.CNS |071 |- - 8290/6 - 0814 - MN 32-8 - - FCMB310
K1.1.CNS |07.1 |EN-GJMB350-10 0.8135 B 340/12 - 0815 32510 MN 35-10 - - FCMW330
K1.1.CNS |07.2 |EN-GJMB450-6 0.8145 P 44017 - 0852 40010 Mn 450 GMN 45 - FCMW370
K1.1.CNS |07.2 |EN-GJMB550-4 0.8155 P 510/4 - 0854 50005 MP 50-5 GMN 55 - FCMP490
P 570/3 0858 70003 MP 60-3 FCMP540
K1.1.CNS |07.2 |EN-GJMB650-2 0.8165 P570/3 - 0856 A220-70003 Mn 650-3 GMN 65 - FCMP590
K1.1.C.NS |07.3 |EN-GJMB700-2 0.8170 P690/2 - 0862 A220-80002 Mn700-2 GMN 70 - FCMP690
Zeliwo szare
K2.1.C.UT |08.1 |- - - 0100 - - - - -
K2.1.C.UT |08.1 |EN-GJL-100 0.6010 - - 0110 No 20 B Ft10D - - FC100
K2.1.C.UT |08.1 |EN-GJL-150 0.6015 Grade 150 - 0115 No 25B Ft15D G15 FG15 FC150
K2.1.C.UT |08.1 |EN-GJL-200 0.6020 Grade 220 - 0120 No 30 B Ft20D G20 - FC200
K2.1.C.UT |08.2 |EN-GJL-250 0.6025 Grade 260 - 0125 No 35B Ft25D G25 FG 25 FC250
K2.1.C.UT |08.2 |EN-JLZ 0.6040 Grade 400 - 0140 No 55 B Ft40D - - -
K2.2.C.UT |08.2 |EN-GJL-300 0.6030 Grade 300 - 0130 No 45B Ft30D G30 FG 30 FC300
K2.2.C.UT |08.2 |EN-GJL-350 0.6035 Grade 350 - 0135 No 50 B Ft35D G35 FG 35 FC350
K2.3.C.UT |08.3 |GGL-NiCr20-2 0.6660 L-NiCuCr202 - 0523 |A436 Type 2 L-NC 202 - - -
Zeliwo sferoidalne
K3.1.C.UT |09.1 |EN-GJS-400-15 0.7040 SNG 420/12 - 0717-02 |60-40-18 FCS 400-12 GS 370-17 FGE 38-17 FCD400
K3.1.C.UT |09.1 |EN-GJS-400-18-LT 0.7043 SNG 370/17 - 071712 |- FGS 370-17 - - -
K3.1.C.UT |09.1 |EN-GJS-350-22-LT 0.7033 - - 0717-15 |- - - - -
K3.1.C.UT |09.1 |EN-GJS-800-7 0.7050 SNG 500/7 - 0727 80-55-06 FGS 500-7 GS 500 FGE 50-7 FCD500
K3.2.C.UT |09.2 |EN-GJS-600-3 0.7060 SNG 600/3 - 0732-03 |- FGS 600-3 - - FCD600
K3.3.C.UT |09.2 |EN-GJS-700-2 0.7070 SNG 700/2 - 0737-01 |100-70-03 FGS 700-2 GS 700-2 FGS 70-2 FCD700
K3.5.CUT |- EN-GJSA-XNiCr20-2 |0.7660 Grade S6 - 0776  |A43D2 S-NC 202 - - -
Zeliwo o zwartym graficie (CGI)
K41.CUT |- EN-GJV-300
K4.1.C.UT |- EN-GJV-350
K42CUT |- EN-GJV-400
K42CUT |- EN-GJV-450
K4.2.CUT |- EN-GJV-500
Zeliwo sferoj artowane izotermicznie (ADI)
K5.1.CNS |- EN-GJS-800-8 - - - - ASTM A897 No. 1|- - -
K5.1.CNS |- EN-GJS-1000-5 - - - - ASTM A897 No. 2|- - -
K52.CNS |- EN-GJS-1200-2 - - - ASTM A897 No. 3|- - -
K5.2.CNS |- EN-GJS-1400-1 - - - - ASTM A897 No. 4 |- - -
K5.3.CNS |- - - - - - ASTM A897 No. 5 - - -
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Wykaz odpowiednikéw materiatowych

INFORMACJE OGOLNE I

Wykaz odpowiednikéw materiatowych

IS0 |MC cMc Kraj
Europa Niemcy ‘Wielka Brytania Szwecja |USA Francja ‘Wlochy Hiszpania | Japonia
Norma
DIN EN [Wenr.  [BS EN [SS  [AISISAE/ASTM [AFNOR [UNL JuNE  uIs
N Stopy aluminium
N1.3.C.AG 30.21 G-AISIIMGWA 32373 - 4251 SC64D A-S7G C4BS
e N13CUT 30.21 G-ALMG5 - LM5 - 4252 GD-AISI12 A-SU12 AC4A
8 |N1.3.C.UTN13.CAG |30.21/30.22 |- - LM25 - 4244 356.1 - A5052
& [N13cuUT - GD-AISi12 - - 4247 A413.0 - A6061
E N1.3.C.AG GD-AISi8Cu3 - LM24 4250 A380.1 - A7075
g N1.3.C.UT G-AISi12(Cu) LM20 4260 A413.1 - ADC12
= |N13.C.UT G-AISi12 LM6 4261 A413.2 - -
N1.3.C.AG G-AISi10Mg(Cu) LM9 4253 A360.2 - -
S Stopy na bazie niklu
§2.0.ZAG 20.22 S-NiCr13A16MoNb ~ |LW2 4670 |mar-46 - - 5391 NC12AD -
§2.0.C.UT 20.24 NiCo15Cr1OMoAITi  |LW2 4674 - AMS 5397 -
$2.0.ZAG 20.22 NiFe35Cr14MoTi Lw2.4662 |- - - 5660 ZSNCDT42 - -
$2.0.ZAG 20.22 NiCr19Fe19NbMo LW2.4668 |HR8 - - 5383 NC19eNB -
$2.0.ZAG 20.22 NiCr20TiAk 24631 Hr401.601 - - - NC20TA - -
$2.0.ZAG 20.22 NiCr19Co11MoTi 24973 - - - AMS 5399 NC19KDT - K
$2.0.ZAG 20.22 NiCr19Fe19NbMo LW2.4668 - - AMS 5544 NC20K14 - -
S2.0.ZAN 20.21 - 2.4603 - - 5390A NC22FeD - -
S2.0.ZAN 20.21 NiCr22Mo9Nb 2.4856 - - - 5666 NC22FeDNB - -
S2.0.ZAN 20.21 NiCr20Ti 24630 HR5.203-4 - - - NC20T - -
$2.0.ZAG 20.22 NiCu30AL3Ti 2.4375 3072-76 - - 4676 - - -
Stopy na bazie kobaltu
- - CoCr20W15Ni - - - - 5537C, AMS KC20WN - - -
S3.0.ZAG 20.32 CoCr22W14Ni LW2.4964 |- - - 5772 KC22WN - -
Stopy tytanu
S4.2.ZAN 2322 TiAI5Sn2.5 371151 |TA14/17 - - UNS R54520 T-A5E -
UNS R56400
o |S42ZAN 2322 TiAIBV4 3.7165.1 |TA10-13/TA28 - - UNS R56401 T-A6V -
£ S4.3.ZAN 2322 TiAI5V5Mo5Cr3 - - - - - - - -
.§- S4.2.ZAN 2322 TiAl4Mo4Sn4Si0.5 3.7185 - - - - L
E Nazwy handlowe
4
§ Stopy na bazie zelaza
? [$20ZUT/S2.0ZAN  |20.11 Incoloy 800
Stopy na bazie niklu
S2.0.ZAN 20.2 Haynes 600
S2.0.ZAN 20.2 Nimocast PD16
S2.0.ZAG 20.2 Nimonic PE 13
§2.0.ZAG 20.2 Rene 95
S2.0.ZAN 20.21 Hastelloy C
S2.0.ZAN 20.21 Incoloy 825
S2.0.ZAN 20.21 Inconel 600
S2.0.ZAN 20.21 Monet 400
S2.0.ZAG 20.22 Inconel 700
$2.0.ZAG $2.0.Z.AG Inconel 718
S2.0.ZAG 20.22 Mar - M 432
§2.0.ZAG 20.22 Nimonic 901
S2.0.ZAG 20.22 Waspaloy
$2.0.C.NS 20.24 Jessop G 64
Stopy na bazie kobaltu
S3.0.ZAG 20.3 Air Resist 213
S3.0.ZAG 20.3 Jetalloy 209
H Materiaty hartowane
H1.2.Z.HA 04.1 X100CrMo13 1.4108 225808 |440A - C4BS
g H1.3.ZHA 04.1 X110CrMoV15 14111 - 253405 610 - AC4A
E H1.2.ZHA 04.1 X65CrMo14 - 254106 |0-2 - AC4A
2
)
2
=
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INFORMACJE OGOLNE ISO 13399

1ISO 13399 to miedzynarodowa norma, wprowadzona dla uproszczenia obiegu danych narzedzi skrawajacych. Zmiany
spowodowane wdrozeniem tej normy mozna zauwazy¢ w parametrach i sposobie opisu narzedzi.

Po raz pierwszy, sposob opisu geometrii narzedzi skrawajgcych zostat znormalizowany. Ujednolicenie parametréw i definicji cech narzedzi w catej
branzy ogromnie utatwia komunikacje miedzy systemami komputerowymi zarzadzajgcymi danymi narzedziowymi.

Jakie ma to znaczenie dla uzytkownika?

Oprogramowanie, z ktérego korzysta uzytkownik, moze komunikowac¢ sie z naszym systemem w jednym jezyku. Po pobraniu danych o produktach
z naszej strony internetowej, uzytkownik moze od razu wprowadzi¢ je do oprogramowania CAD/ CAM, w ktérym projektowane sg zespoty narzedzi
wykorzystywane w produkgji. Nie ma potrzeby wyszukiwania danych w katalogach ani konwersji do innego formatu. To ogromna oszczedno$¢ czasu!

Skrét Zalecana nazwa

ADJLN Dolna granica regulacji

ADJLX Maksymalny zakres regulacji

ADJRG Zakres regulacji

ALP Kat przytozenia

AN Gtéwny kat przytozenia

ANN Pomocniczy kat przytozenia

APMX Maksymalna gteboko$¢ skrawania

APMX_EFW Maksymalna gteboko$¢ skrawania - gdy posuw w kierunku prostopadtym do osi obrotu
APMX_FFW Maksymalna gtebokos¢ skrawania - gdy posuw w kierunku réwnolegtym do osi obrotu
AZ Maksymalna gteboko$¢ wgtebienia

B Szerokos$¢ chwytu oprawki

BAWS Kat korpusu po stronie przedmiotu obrabianego
BAMS Kat korpusu po stronie obrabiarki

BBD Wywazony konstrukcyjnie

BBR Wywazony w tescie obrotowym

BCH Diugosé scinu naroza

BD Srednica korpusu

BHTA Kat stozka korpusu

BN Szerokos$¢ scindw powierzchni natarcia

BS Dlugos¢ krawedzi dogtadzajgce;j

BSG Norma wykonania

BSR Promien naroza typu Wiper

CDX Maksymalna gteboko$¢ skrawania

CEMR Gtéwny promien zaokraglenia krawedzi skrawajacej
CF Szerokos$¢ $cinu na profilu ostrza

CHBA Kat scinu korpusu

CHBL Dtugosé¢ scinu korpusu

CHW Szerokos¢ fazki naroza ptytki

CICT Liczba elementéw skrawajgcych

CICTgaLL Liczba efektywnych ostrzy - we frezach z czotem kulistym
CICTe Liczba efektywnych ostrzy - od czota

CICTp Liczba efektywnych ostrzy - na obwodzie

CICTs Liczba efektywnych ostrzy - w potozeniu bocznym
CICTsp Liczba efektywnych ostrzy - ptytka ochronna korpusu
CICTy taczna liczba efektywnych ostrzy

CND Srednica podtgczenia chiodziwa

CNSC Oznaczenie typu wlotu chfodziwa

CNT Wielkos$¢ gwintu wlotu chtodziwa

COATING Pokrycie

CP Maksymalne dopuszczalne cisnienie chfodziwa
CRKS Wielko$¢ gwintu $ruby Sciggajacej ztgcza

CRNT Wielko$¢ gwintu wlotu chtodziwa od strony promieniowej
CTPT Typ operacji

CUTDIA Maksymalna srednica przecinanego przedmiotu

cw Szerokos¢ skrawania

CWN Minimalna szerokos$¢ warstwy skrawane;j

CWTOLL Dolna odchyika tolerancji szeroko$ci skrawania
CWTOLU Gorna odchylka tolerancji szerokos$ci skrawania
CwX Maksymalna szerokos¢ przejscia

CXSC Oznaczenie typu wylotu chtodziwa

CczC Oznaczenie wielkosci ztgcza

CZCys Oznaczenie wielkosci ztgcza po stronie obrabiarki
CZCws Oznaczenie wielkos$ci ztgcza po stronie przedmiotu obrabianego
D1 Srednica otworu mocujgcego

DAH Srednica otworu dostepowego
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DAXIN
DAXN
DAXX
DBC
DC
DCB
DCBN
DCBX
DCF
DCIN
DCN
DCON
DCONs
DCONuws
DCSFus
DCSFuws
DCX
DHUB
DIX
DMIN
DMM
DN
DRVCT
DSGN
EPSR
FHA
FLGT
FTDZ
H

HA

HB
HBH
HC

HF
HRY
HTB
HTH
IC
INSL
INSUC
ISO
1zC
KAPR
KAPR_EFW
KCH
KRINS
KWW
L
LAMS
LB
LCF
LCOX
LE

LF
LFN
LH
LPR
LS
LSC
LSCN
LSCS
LSCX
LSD
LU
LU_BFW
LUX
MHD
MIID
MIIDgarL
MIID¢
MIIDe
MIID;
MIIDp
MIIDs
MIIDgp
MMCC
MMCX
NOF
NT
OAH
OAL

Minimalna $rednica wewnetrzna rowka czotowego
Minimalna $rednica zewnetrzna rowka czotowego
Maksymalna srednica zewnetrzna rowka czotowego
Srednica rozstawienia $rub

Srednica skrawania

Srednica otworu mocujacego

Minimalna $rednica otworu mocujgcego
Maksymalna srednica otworu mocujgcego
Srednica skrawania czota

Wewnetrzna Srednica skrawania

Minimalna Srednica skrawania

Srednica ztgcza

Wielko$¢ ztgcza po stronie obrabiarki

Wielkos¢ ztgcza po stronie przedmiotu obrabianego
Srednica powierzchni styku po stronie obrabiarki
Srednica powierzchni styku po stronie przedmiotu obrabianego
Maksymalna srednica skrawania

Srednica piasty

Maksymalna $rednica dopasowania do zmieniacza narzedzi
Srednica minimalna otworu obrabianego
Srednica trzonka

Srednica szyjki

Liczba zabierakow

Wersja

Kat naroza ptytki

Kat pochylenia linii Srubowej rowkéw widrowych
Grubos¢ kotnierza

Do gwintéw od $rednicy gwintu

Wysokos¢ trzonka

Teoretyczna wysokos$¢ zarysu gwintu

Ro6znica wysokosci zarysu gwintu

Odlegtos$¢ podstawy gtowicy od powierzchni bazowej
Wysokos¢ zarysu gwintu

Wysokos¢ funkcjonalna

Najnizszy punkt do ptaszczyzny odniesienia
Wysokos$¢ korpusu

Wysokosé

Srednica okregu wpisanego

Dtugosé plytki

Oznaczenie przeznaczenia ptytki skrawajacej
Oznaczenie normy wg ISO

Oznaczenie wielkosci plytki

Kat przystawienia

Kat przystawienia - posuw w potozeniu koncowym
Kat fazki naroza

Gtéwny kat przystawienia

Szerokos$¢ rowka wpustowego

Dlugos¢ krawedzi

Kat pochylenia

Dtugosé korpusu

Dtugosé rowka widrowego

Maksymalna dtugos¢ odcietej czesci

Efektywna dtugos$¢ krawedzi skrawajgcej

Dtugosé funkcjonalna

Minimalna dtugos$¢ funkcjonalna

Dtugos¢ glowicy

Dtugos¢ wysuniecia

Dtugosé trzonka

Dtugo$é mocowania

Minimalna dtugo$¢ mocowania

Odlegtos¢ do rozpoczecia czesci chwytowej
Maksymalna dtugos¢ mocowania

Dtugosé chwytu

Dtugosé uzytkowa (max. zalecana)

Dtugosé uzytkowa - planowanie wsteczne
Maksymalna dtugos$¢ uzytkowa

Odlegtos¢ otworu mocujgcego

Oznaczenie ptytki gléwnej

Oznaczenie ptytki glownej - ptytka do frezéw z czotem kulistym
Oznaczenie ptytki gléwnej - potozenie centralne
Oznaczenie ptytki gléwnej - potozenie koncowe
Oznaczenie ptytki gtéwnej - potozenie posrednie
Oznaczenie ptytki gléwnej - potozenie zewnetrzne
Oznaczenie ptytki gldwnej - potozenie boczne
Oznaczenie ptytki gléwnej - ptytka ochronna korpusu
Kod momentu wstepnego

Maksymalny moment sity skrawania

Liczba rowkéw

Liczba ostrzy

Wysokos¢ catkowita

Dtugos¢ catkowita

SANDVIK
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OH
OHN
OHX
ORDCODE
PCL
PDX
PDY
PHD
PHDX
PL
PNA
PRFRAD
PRSPC
PSIR
PSIRL
PSIRR
PSW
RADH
RADW
RAR
RE
REL
RER
RETOLL
RETOLU
RGL
RMPX
RPMX
S

SDL
SIG
SPTL
SSC
SSCe
SSCp
SSCs
STA
SUBSTRATE
TCDC
TCDCON
TCDMM
TCHA
TCHAL
TCHAU
TCT
TCTR
TD
TDZ
TFLA
TFLB
TG
THBTP
THCA
THCHT
THFT
THFTS
THL
THUB
TP

TPI
TPIN
TPIX
TPN
TPT
TPX
TRMAX
TQ
TSYC
TTP
ULDR
VCX
W1

wB
WF
WFCIRP
WSC
WT
ZEFF
ZEFP
ZWX

N 24

Zalecany wysieg

Minimalny wysieg

Maksymalny wysieg

Oznaczenie

Dtugosé czesci walcowej

Odlegtos¢ profilu ex

Odlegto$c¢ profilu ey

Srednica otworu wstepnie obrobionego
Maksymalna $rednica otworu wstepnie obrobionego
Dtugos¢ wierzchotka

Kat zarysu na krawedzi skrawajacej
Promien profilu

Specyfikacja zarysu

Kat przystawienia narzedzia

Gloéwny lewy kat przystawienia

Gléwny prawy kat przystawienia
Szerokos$¢ rowka wstepnie obrobionego
Promieniowa wysoko$¢ korpusu
Promieniowa szerokos¢ korpusu

Kat przytozenia z prawej strony

Promien naroza

Promien naroza z lewej strony

Promien naroza z prawej strony

Dolna odchyika tolerancji promienia naroza
Gorna odchyika tolerancji promienia naroza
Dtugosé ostrzenia

Maksymalny kat zagtebiania skosnego
Maksymalna predkos¢ obrotowa

Promien przedmiotu obrabianego

Dtugosé do stopnia

Kat wierzchotkowy

Linia podziatowa

Oznaczenie wielkosci gniazda ptytki
Oznaczenie wielko$ci gniazda plytki - potozenie korncowe

Oznaczenie wielkosci gniazda plytki - potozenie zewnetrzne

Oznaczenie wielkosci gniazda ptytki - potozenie boczne
Kat stopnia

Podtoze

Klasa tolerancji Srednicy skrawania
Dokfadnos$¢ srednicy ztgcza

Tolerancja srednicy trzonka

Osiggalna tolerancja otworu

Dolna odchyika tolerancji wymiaru $rednicy otworu
Gorna odchytka tolerancji wymiaru $rednicy otworu
Klasa tolerancji narzedzia

Klasa tolerancji gwintu

Srednica gwintu

Wielkos$¢ $rednicy gwintu

Wydtuzenie oprawki podatnej gwintownika
Skrocenie oprawki podatnej gwintownika
Zbieznos¢ stozka

Gwint stozkowy

Kat korekcji linii Srubowej gwintu

Typ nakroju gwintownka

Zarys gwintu

Norma zarysu gwintu

Dtugosé gwintu

Grubos¢ piasty

Podziatka gwintu

Liczba zwojow gwintu na cal

Minimalna liczba zwojéw/ cal

Maksymalna liczba zwojéw/ cal

Najmniejsza podziatka gwintu

Zarys gwintu

Najwieksza podziatka gwintu

Maks. zakres wielkosci gwintu

Moment obrotowy

Oznaczenie gtéwne, {j. typ narzedzia

Typ gwintu

Stosunek dtugosci uzytkowej do $rednicy
Maksymalna predkos$¢ skrawania

Szerokos¢ plytki

Szerokos$¢ korpusu

Szerokos¢ funkcjonalna

Szerokos$¢ do punktu odniesienia krawedzi skrawajace;j
Szerokos¢ mocowania

Ciezar elementu

Liczba efektywnych ostrzy na czole

Liczba efektywnych ostrzy na obwodzie (ZEFP)
Maksymalna liczba ptytek Wiper
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Indeks

Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
327..MM-TH 1140 392.55EH L72 745R/L..E-M31 136
327..UN-TH 1141 392.58277 L76 745R/L..E-M50 136
327..VM-TH 1140 392.644XL K70 820..CN K25,K27
327..WH-TH 1141 392.646XL K70 820..CN
327-CH 1142 392.647XL K71 820..CN-Cx K20
327-ERxx L101 392.ER327 L101 820..Cx-QC-Cx K69
327-GC 1138 392.EREH L100 820-..RC-Cx K20
327-GM 1137 392.R8.05 L96 820..SN K24,K27
327-GM 1137 393.14 M21, M22 820..SN-Cx K19
327-RM 1138 393.14..D M23 820..SP K23,K26 J
327-xxB L94 393.14-xx L91 820..SP..Y K23,K26
328..Bxx 1134 393.15 M20 820..SP..Y-Cx K18
328..MM-TH 1139 393.277 M27 820..SP-Cx K18
328..Qxx 1134 393.37A M25 820..TC K24,K25
328..Sxx 1134 393.CF M18 820..TC-Cx K19
328..UN-TH 1139 393.CG M16 820..VB-Cx K67
328..VM-TH 1139 393.CGP M17 820..VB-XCx K67
328-GC 1135 393.CGS M15 820..VC-Cx K66
328-GM 1135 393.CGS M15 820..VC-XCx K66
345..Axx 19 415..Axx 126 820D..CC K22
345..Cx 17 415..EHxx 127 820D..SP..Y K22
345..Qxx 18 415..Txx 128 820L..CN K21
345N..E-MW8 110 415N..M-M30 129 820L..TC K21
345N-KW8 110 416.2-L M19 825..SL K64 K
345N-PW5 110 419..Axx 118 825..SL-Cx K63
345N-PW8 110 419..Cx 117 825..TC K56,K58
345R/L..E-KL 110 419..Qxx 117 825..TC..-EH K41
345R/L..E-KM 110 419N..E-SM 119 825..TC-Axx K40
345R/L..E-ML 110 419N..M-KH 119 825..TC-Cx K39,K48
345R/L..E-MM 110 419R..E-MM 119 825D..TC K54
345R/L..E-PL 110 419R..M-PH 119 825D..TC-Cx K46
345R/L..M-KH 110 419R..M-PM 119 825L..TC K50
345R/L..M-KL 110 425..P 131 825L..TC..-Cx K45,K52
345R/L..M-KM 110 425..Qxx 131 826..TC K57,K59
345R/L..M-MM 110 425N..E-KLW12 132 826..TC-Cx K49
345R/L..M-PH 110 490..Axx 142 826..TC-CxHP K42-K44
345R/L..M-PL 110 490..Bxx 143 826D..TC K55
345R/L..M-PM 110 490..Cx 139, 140 826L..TC K51
390.140 L62 490..EH 144 826L..TC..-Cx K53 L
390.272 L62 490..HAxx 145 870..L J6-J8
390.410 L33 490..Qxx 141 870-GP J9-J26
390.540 L44 490R/L..E 147 870-KM J9-J26
390.558 L53 490R/L..E 147 870-MM J9-J26
390.58 L75 490R/L..E-ML 146 870-PM J9-J26
390R..E-KL 164 490R/L..E-MM 146 880..C-GM J38
390R..E-ML 164 490R/L..M-KH 146 880..C-GR J38
390R..E-MM 166 490R/L..M-KL 146 880..C-LM J38
390R..E-NL 164 490R/L..M-KM 146 880..Cx J28-J31
390R..E-PL 165 490R/L..M-MM 146 880..L J32-J36
390R..M-KM 165 490R/L..M-PH 146 880..P-GM J39
390R..M-MM 166 490R/L..M-PL 146 880..P-GR J39
390R..M-PM 167 490R/L..M-PM 146 880..P-GT J39
392.140277 L65 495..Axx 1144 880..P-LM J39
392.140EH L59 495..Cx 1144 880..P-MS By M
392.41005 L32 495..EHxx 1145 880-01..C-GR J38
392.41005C L32 495-MM 1145 880-01..C-LM J38
392.41014 L39 495-PM 1145 880-01..P-GR J39
392.41020 L34 5549201 M26 880-01..P-LM J39
392.41027 L35 5692 M12 880-01..P-MS J39
392.410277 L35 600..Axx 199 880-D..Lxx J37
392.41037A..A K35 600..Cx 197 881..C-GM1 Ja4
392.41037A..B K35 600..E-ML 1100 881..Cx Ja
392.41037B..B K35 600..M-ML 1100 881..Lxx J42, J43
392.410EH L31 600..M-MM 1100 881..P-GM1 Ja4
392.410XL K70 600..Qxx 198 930-BBxx-HD L54
392.54005 L43 690..Cx 170 930-BBxx-P L54
392.54005C L43 690..E-SL 173 930-BBxx-S L54
392.54014 L47 690..HAxx 172 930-Bxx-HD L77
392.54023 L45 690..P-SL 173 930-Bxx-P L78 N
392.55277 L76 690..Qxx 171 930-Bxx-S L77
392.55505C L52 725..Cx 134 930-Cx-HD L19
392.55514 L55 725..Qxx 135 930-Cx-P L21
392.55523 L53 745..Cx 134 930-Cx-S L20
392.55805 L52 745..Qxx 135 930-Cx-T L22
392.55805C L52 745R/L..E-H50 136 930-HAxx-HD L36
392.55823 L53 745R/L..E-M30 136 930-HAxx-P L38
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Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona
930-HAxx-S L37 Cx-391.02 L8,L9 PS-BxxC M32
930-HF..HD L36 Cx-391.02CCH L102 PS-Ixx M31
930-1Bxx-HD L46 Cx-391.05 L12 PS-IxxC M31
930-IBxx-P L46 Cx-391.05C L12,L13 PS-VxxC M31
930-IBxx-S L46 Cx-391.07C L13 Q

930-Ixx-HD L66 Cx-391.10 L15 QD..Axx 1130
930-Ixx-P L66 Cx-391.14 L24,L25 QD..C..Axx 1130
930-Ixx-S L66 Cx-391.19 L23 QD..X 1129
970-BBxx L56 Cx-391.20 L16 QD..X..C 1128
970-Bxx L80 Cx-391.23 L18 QD-N..E-KL 1131
970-Cx L26 Cx-391.27 L17 QD-N..E-ML 1131
970-CYxx L92 Cx-391.27CCH L102 QD-N..E-MM 1132
970-EH L98 Cx-391.32 L25 QD-N..E-NL 1131
970-HAXx L40 Cx-391.327 L18 QD-N..E-PL 1131
970-1Bxx L48 Cx-391.37A K34 QD-N..E-PM 1132
970-Ixx L68 Cx-391.37B K34 QD-N..E-SL 1131
970-WExx L94 Cx-391.EH L10,L11 QD-N..E-SM 1132
A Cx-391.XL K70 QD-N..M-KM 1132
A1B05 L60 Cx-EH..D L104 QD-N..M-PH 1132
A1B08 L61 Cx-QC-Cx L7 QD-N..M-PM 1132
A1B14 L67 Cx-QxxD L105 R

A1B20 L63 Cx-R822XL..-F K72 R/L331.1A..H-WL 1124
A1B27 L64 Cx-R824XS K31 R/L331.52..Sxx 1120
A1F05 L60 CXS..TC K32 R/L590..H..L 178
A205 L73 Cx-Xxx L14 R/L590..H..W 178
A208 L74 Cx-Xxx..D L105 R/L590..H-P..-NL 180
A214 L79 CYXx-Xxx L90 R/L590..H-P..-NW 180
A227 L76 E R/L590..H-Z..-KL 179
A2B05 L73 EH-BBxx L51 R/L590..H-Z..-KW 179
A2B08 L74 EH-ER L100 R200..Axx 193
A2B14 L79 EHxx-Axx..CS L89 R200..Qxx 192
A2B20 L75 EHxx-Axx..SS L88 R210..Axx 123
A2B27 L76 EHxx-Axx.x-SH L88 R210..Cx 121
A2F05 L73 EHxx-Axx-SH L86 R210..E-KM 124
A34-R826C..HP K44 EHxx-R824XS K31 R210..E-MM 124
A392.64..XL K71 ER-EH L98 R210..E-PM 124
A392.647XL K71 Exx-Axx-CE L89 R210..M-KM 124
APMT 1107 Exx-Axx-CS L89 R210..M-MM 124
B Exx-Axx-SE L87 R210..M-PM 124
BBxx-QC-Cx L51 Exx-Axx-SS L86 R210..Qxx 122
BR10..CC..F-Cx K7 H R210..Txx 123
BR10..CC..F-EHxx K7 HAxx-QC-Cx L30 R216..Axx 1103
BR20..CC..F-Cx K10 HAxx-QxxD L106 R216..Bxx 1104
BR20..CC..F-EHxx K9 HAxx-SH..Q-S L39 R216..Cx 1102
BR20..SP..Y-Cx K11 HAXx-Xxx L33 R216..EH 1105
BR20..SP..Y-EHx K9 | R216..E-M 1107
BR20D..CC..F-CxM K12 IBxx-QC-Cx L42 R216..M-M 1107
BR30..CC..F-Cx K14 Ixx-PMU M13 R216..Txx 1106
BR30..CN..F-Cx K15 Ixx-QC-Cx L58 R245..Axx 113
BR30..SN..Y-Cx K15 Ixx-XXX L60 R245..E 115
BR30..SP..Y-Cx K16 L R245..E-AL 114
Bxx-QC-Cx L71 LCMX..C-53 Ja7 R245..E-KL 114
Bxx-Xxx L73 LCMX..P-53 Ja7 R245..E-ML 114
C LCMX-53 Ja7 R245..E-PL 114
Cx-390.00 L82 LCMX-58 Ja7 R245..E-W 114
Cx-390.140 L58 LCMX-WM Jaz R245..K-MM 114
Cx-390.34705 L84 N R245..M-KH 114
Cx-390.410 L28 N331.1A..E-KL 1123 R245..M-KL 114
Cx-390.410..HD L28 N331.1A..E-KM 1123 R245..M-KM 114
Cx-390.419 L29 N331.1A..H-ML 1123 R245..M-MM 114
Cx-390.540 L42 N331.1A..H-MM 1123 R245..M-PH 114
Cx-390.55 L70 N331.1A..H-NL 1123 R245..M-PL 114
Cx-390.555 L50 N331.1A..H-PL 1123 R245..M-PM 114
Cx-390.562 L51 N331.1A..H-PM 1123 R245..Qxx 112
Cx-390.58 L70 N331.1A..H-WL 1123 R300..Axx 186
Cx-390.605 L70 N331.1A..H-WM 1123 R300..Axx 185
Cx-390.612 L29 N331.1A..M-KM 1123 R300..Bxx 187
Cx-390.670 L71 N331.1A..M-PM 1123 R300..Cx 183
Cx-390.680 L71 N331.1D..E-PM 1125 R300..EH 188
Cx-390B.140 L58 N331.1D..M-PM 1125 R300..E-KL 190
Cx-390B.540 L42 N331.32..Sxx 1112 R300..E-KM 190
Cx-390B.55 L70 N331.32..Sxx.. MQ 1113 R300..E-ML 190
Cx-390B.555/558 L50 N331.35..Sxx 1117 R300..E-MM 190
Cx-390B.58 L70 N331.52..Sxx 1122 R300..E-PL 190
Cx-391.01 L6 P R300..E-PM 190
Cx-391.01-Vxx L15 PS-Bxx M32 R300..M-KH 190
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Oznaczenie Strona Oznaczenie Strona Strona
R300..M-MH 190 RCKT-KM 194
R300..M-MM 190 RCKT-MM 194
R300..M-PH 190 RCKT-PH 194
R300..M-PM 190 RCKT-PM 194
R300..Qxx 184 RCKT-WM 194
R300..Txx 189 S
R331.32..Axx 1116 S24-R820XL..CxQC K69
R331.32..Qxx 1114 SCFCR..CBX K73
R331.32..Qxx..MQ 1115 SCFCR..CDX K76
R331.35..Axx 1117 SI-QC-Cx L84 J
R331.52..Axx..L 1119 SPMT-BM K28
R331.52..Axx..R 1119 SPMT-BR K28
R331.52..Qxx 1122 SSSPR..CCX K75
R331.52..Qxx..L 1121 SSTPR..CCX K75
R331.52..Qxx..R 1118 SSYPR..CBX K74
R390..Axx 154, 155,161 SSYPR..CDX K77
R390..AxxD 163 STFCR..CBX K73
R390..Bxx 156 STFCR..CDX K76
R390..Cx 149, 150,159 w
R390..CxD 162 WCMX-51 J47, J50
R390..CxT 151 WCMX-53 J47, J50
R390..EH 157 WCMX-54 J47
R390..E-KM 165 WCMX-56 J47, J50
R390..E-ML 164 WCMX-58 J47, J50 K
R390..E-MM 166 WCMX-GM J47, J50
R390..E-NL 164 WCMX-WM J47
R390..E-P..-NL 168
R390..E-PL 165
R390..E-PLW 168
R390..E-PM 167
R390..M-MH 167
R390..M-MM 166
R390..M-PH 167
R390..M-PL 165
R390..M-PM 167
R390..Qxx 152,153,160
R390..Txx 158
R390-11..E-KL 164
R390-11..E-KM 165 L
R390-11..M-KH 167
R390-11..M-KL 164
R390-11..M-KM 165
R390-17..E-KL 164
R390-17..E-KM 165
R390-17..M-KH 167
R390-17..M-KL 164
R390-17..M-KM 165
R390-18..H-KL 164
R390-18..H-ML 164
R390-18..H-PL 165
R390-18..M-KM 165
R390-18..M-KMR 165
R390-18..M-KTW 168
R390-18..M-MM 166 M
R390-18..M-MMR 166
R390-18..M-PM 167
R390-18..M-PMR 167
R390-18..M-PTW 168
R416.22 J46
R416.7 J49
R429.90-CB K37
R429U-Axx..MB K61
R429U-Axx..TC K36
R429U-E K37
R429U-E..TC K37
R590..Cx 175
R590..HAxx 177
R590..PR2-KM 179
R590..PR2-KW 179 N
R590..Qxx 176
RCHT 195
RCHT-KL 194
RCHT-ML 194
RCHT-PL 194
RCKT 195
RCKT-KH 194
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