Montowalnos¢ w montazu selekcyjnym

Cel éwiczenia: wyznaczenie zakresu grup selekcyjnycevaaipzcych maksymain
montowaln@é¢ polgczei czopowo-walcowych

Sporadzapc sprawozdanie z poprzednichgarauwayliscie Pastwo, ze liczba watkdw
i tulejek w poszczegolnych grupach selekcyjna zpawz&ni sig od siebie. W wyniku tego
podczas monta beda pozostawaly niepatzone zarowno watki jak i tulejki. Obra to
montowalnd¢ procesu montal, ktébm w tym przypadku naly rozumi€ jako
prawdopodobigstwo pokczenia wszystkich jednostek przy speilnieniu  wynhaga
jakaosciowych. Chac zwigkszy to prawdopodobiestwo naley doprowadzt do wickszej
zgodndci ilosci czesci w grupach selekcyjnych (tzn. do tego, aby w paegodlnych grupach
byta w przyblieniu jednakowa liczba watkow i tulejek). BMwa to wykoné zmieniajc
zakresy grup selekcyjnych. Sludo tego metoda graficzno wykhea. Meto@d t¢ mozna
przeprowadd przy wykorzystaniu programu graficznego lub kadKkbloku milimetrowego.
Zastosowanie kartki bloku milimetrowego upraszczeczco proces oblicze dlatego
sugeru¢ skorzystanie wkmie z tej opcji.

Przykiad

Postaram si Paistwu przyblzy¢é metod graficzno-wykrélna wykorzystuapc przyktad z
poprzednich zaf, gdzie zatayliSmy wyskpowanie 2 grup selekcyjnych (w #&wa
przypadku grup selekcyjnychedzie 5).

Krok 1.
Na kartce z bloku milimetrowego w odpowiedniej skahlezy narysowa tolerancg
wykonania tulejek i watkow oraz zakresy grup seyghkgch (rys. 1).
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Rys. 1. Tolerancja wykonania tulejek i watkdw orakresy grup selekcyjnych



Krok 2.

Na srodku grup selekcyjnych nate narysowdé odcinki o dlugéci proporcjonalnej do
ilosci czsci zaobserwowanych w tych grupach (liczbagsce zostata wyznaczona na
poprzednich zagiach). Ma@na przyap¢ dowolm skak dla tych odcinkow, jednak musi by
ona jednakowa dla watkéw i tulejek (rys. 2).
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Rys. 2. Grupy selekcyjne z odcinkami proporcjonainglo ilosci czesci w grupach

Krok 3.

Na srodku midzy tolerancjami watkow i tulejek nate wykresli¢c pionows linig.
Nastpnie przez kace odcinkow proporcjonalnych do $lo czeéci w grupach selekcyjnych
nalezy przeprowad# linie odpowiadajce rzeczywistym (nie teoretycznym) funkcjom
gestadsci prawdopodobigstwa. Z naszych z& wiecie Pastwo, ze teoretycznie powinny to
by¢ funkcje gstadsci prawdopodobigstwa rozktadu Gaussa (krzywe dzwonowe). Jednak nie
zawsze jest tak dobrze i rzeczywiste rozktadystz odbiegaj od teoretycznych. Oczywdie
w przypadku wykorzystania kartki z bloku milimetrego maecie mi€ Paistwo trudnéci w
rysowaniu tych funkcji, dlatego nale je narysow& w sposOb przybhhony np. z
wykorzystaniem krzywika do rysunkow technicznycys(r3)
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Rys. 3. Tolerancje wykonania z narysowanymi funkgjgestasci prawdopodobigstwa

Krok 4.

Etap ten rozpoczynamy od wyebnienia liniami grup selekcyjnych (linie niebieskie
Ze wzgkdu na fakt,ze tolerancjasrednicy watka i otworu tulejki jest taka sama, tolgp
powierzchni pod krzywymi powinny Idyjednakowe. Podobna sytuacja ma miejsce w
przypadku grup selekcyjnych. zé#i pola powierzchni odpowiadgje grupom selekcyjnym
beda takie same, to natg sig spodziewda jednakowej liczby ogci w tych grupach. Na
rysunku 4 widd, ze pole powierzchni odpowiad@e pierwszej grupie selekcyjnej jest
wigksze w przypadku watkow htulejek (kolor niebieski). Oznacza tae w pierwszej grupie
selekcyjnej bdzie wicej watkow ni tulejek. Aby zroéwna liczbe czesci w grupach naley
doprowadzt do zréwnania pot powierzchni. W tym celu na zasadiwigni dwustronnej
nalezy zwickszy¢ pole pierwszej grupy selekcyjnej tulejek i odpoaviem zmniejszy dla
watkow (kartka bloku milimetrowego utatwi Bstwu wyznaczenie i zrownanie pol
powierzchni).

Po zréwnaniu poét powierzchni nale odczytg nowe zakresy grup selekcyjnych (linie
czerwone). W moim przypadku w pierwszej grupie lsgige] xda tulejki w zakresie
wymiarow od 11 do 11.6mm, natomiast watki od 10081d.2mm. W ten sposob zmieniaj
zakresy grup selekcyjnych muma doprowadZzi do tego,ze w grupach selekcyjnychetia
zblizone ildci czeéci. Oczywicie liczba czsci nadal nie bdzie dokladnie taka sama, lecz
réznice kgda mniejsze. W miar wykonywania wekszej liczby czsci w rozpatrywanych
wymiarach nalgy sic spodziewd, ze r&nice te powinny b§ coraz mniejsze.
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Rys. 4. Wyréwnywanie pot powierzchni dla poszczagoh grup selekcyjnych.

Sprawozdanie powinno zawiéra

Tytut i cel ¢éwiczenia.

Tabellke porownujca rzeczywisy i teoretyczn liczbe czesci w grupach selekcyjnych
(z poprzedniego sprawozdania).

Rysunek wykonany na kartce z bloku milimetrowegokbt@ym keda znajdowaty
rzeczywiste i wyrbwnane pola powierzchni dla wskigst 5 grup selekcyjnych.

Nowe zakresy grup selekcyjnych dla tulejek i watkow

Tabelle z ilosciami czsci w nowych grupach selekcyjnych dla watkéw i telej
Whioski.



