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Rysunek 3. Disgram Ishikavwy diaprobltnu porowtosc na uszezeieniu mechanicznym.
Zrtdio: Opracowanie whasne.
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Proceedings of the 10th International Conference, Bratislava, January 17,2020
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Sposrod przyezyn potencjalnych ukazanych na diagramie Ishikawy, zespol ekspertow w
ramach wielokrotnego glosowania, wybral przyczyng gléwna problemu. Byl to blad przy wytwarzaniu
masy formierskiej. Diatego tez, dla tych dwoch przyczyn glownych przeprowadzono analizg z
wykorzystaniem metody SWhy. Proces analizy problemu porowatosci na uszezelnieniu
‘mechanicznym przedstawia Rysunek 4.

problem POROWATOSC NA USZCZELNIENIU MECHANICZNYM
prayegyna - p——
gliwna blad przy wytwarzaniu masy formierskiej
pospiech niestosowanie si do instrukeji
Zmeczenie brak aktualnych instrukeji
prayezyny
posrednie a 3
standardowej pracy
nieodpowiedni nadz6r
nad realizacja produkeji

zrddlo
problemu nieodpowiednia organizacja miejsca pracy

Rysunek 4. Metoda 5Why do identyfikacji przyczyny Zrédiowej porowatosci na uszczelnieniu
‘mechanicznym.
Zrédlo: Opracowanie wiasne.

Analiza wykazala, ze przyezyng Zrédlows skupiska porowatosci na  uszczelnieniu
mechanicznym jest nieodpowiednia organizacja miejsca pracy. W ramach wyeliminowania lub
redukeji tego problemu zalecane jest podiecie dzialan usprawniajacych, np. przeorganizowanie
‘micjsca pracy tak, aby ewentualne zanieczyszczenia jak piasek nie dostaly si¢ do masy formierskiej.

'WNIOSKI

Dazenie do ciaglego doskonalenia przedsigbiorstwa w ramach kontroli produkiow i poprawy
ich jakosci jest glownym z celow przedsiebiorstw. Cele te realizowane sa za posrednictwem
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