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Cwiczenie 131 14

KLEJENIE METALI I OTRZYMYWANIE WYROBOW Z TWORZYW
SZTUCZNYCH METODA ODLEWANIA

Celem ¢wiczenia jest zbadanie wplywu skladu kompozycji klejowej, rodzaju
materialu klejonego i sposobu przygotowania powierzchni na wytrzymalo$¢ spoin
z klejow epoksydowych oraz zapoznanie si¢ z technika odlewania nienasyconych zywic

poliestrowych i zywic epoksydowych.

Wykonanie ¢wiczenia

1. Przygotowanie kleju: Kompozycje klejowa przygotowaé zgodnie z recepturg podang
ponizej:
e Epidian 624 - 87% wag.
e Utwardzacz Z-1 - 13% wag.
Na jedna spoing zuzywa si¢ okoto 0,5 g kleju. Do klejenia uzy¢ probki blachy
o wymiarach: 100x20x0.1+0,2 mm.
2. Przygotowaé spoiny wykorzystujac blaszki stalowe charakteryzujace si¢ réznym
sposobem przygotowania powierzchni:
1) bez przygotowania z dodatkowym nattuszczeniem powierzchni klejonej za
pomoca oleju silikonowego POLSIL
2) wyszlifowanie powierzchni klejonej za pomoca papieru $ciernego nr 400
1 odtuszczenie jej przy pomocy acetonu
3) wyszlifowanie powierzchni klejonej za pomoca papieru $ciernego, odtuszczenie
jej przy pomocy acetonu oraz poddanie trawieniu przez 30 min przy uzyciu
stezonego roztworu kwasu siarkowego (VI)
Dhugo$¢ spoiny powinna wynosi¢ okoto 20 mm. Po potaczeniu obu blaszek nalezy
je S$cisng¢ do utwardzenia kleju miedzy stalowymi szynami pokrytymi teflonem
1 pozostawi¢ do utwardzenia w temperaturze pokojowej przez 24h.
3. Badanie wytrzymatos$ci spoin na $cinanie nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu maszyny
wytrzymatosciowej. Przed zamocowaniem probki w maszynie nalezy zmierzy¢

i obliczyé powierzchnie sklejenia z doktadnoécig do 0.1 cm? Odlegto$é miedzy



szczgkami uchwytow powinna wynosi¢ 100+2 mm. Probke nalezy obcigzac przy statej
predkosci przesuwania si¢ glowicy vV réwnej 5 mm/min.

4. Otrzymywanie odlewu z zywicy polimerowe;j.
Na poczatku etapu odlewania nalezy zlozy¢ forme silikonowa, a miejsca styku
elementow formy wzmocni¢ za pomoca zszywek (rys.l). Nastepnie nalezy

przygotowa¢ kompozycje¢ zywicy z uktadem inicjujaco-sieciujgcym.

Rys. 1. Widok ztoZzonej formy silikonowej wzmocnionej zszywkami.

5. Kompozycje odlewniczg przygotowac zgodnie z recepturg podang ponize;j:

e Epidian 624 - 87% wag.

e Utwardzacz Z-1 - 13% wag.
Doktadnie wymiesza¢é kompozycje epoksydowa za pomocg bagietki szklanej,
a nastepnie wla¢ ja powoli, réwnym strumieniem do poziomo utozonej formy
silikonowej. Po zalaniu formy pozostawi¢ odlew na okoto 24 h w temperaturze
pokojowej. Po tym czasie wyja¢ odlew i wstawi¢ go do suszarki z wymuszonym
obiegiem wiaczajac ogrzewanie. Po osiggnieciu temperatury 100°C utrzymywac ja
przez Sh, a nastepnie wylaczy¢ ogrzewanie suszarki. Po swobodnym schtodzeniu si¢
suszarki do temperatury pokojowej wyjac z niej odlew 1 oczysci¢ go z ewentualnych

nadlewow. Oceni¢ wzrokowo jako$¢ wykonanego odlewu.



ZAGADNIENIA LITERATUROWE NIEZBEDNE DO WYKONANIA CWICZENIA:

1. Klejenie jako sposob taczenia metali.

2. Czynniki wptywajace na wytrzymatos¢ spoin.

3. Sposoby badania wytrzymatosci spoin klejowych.

4. Sposoby modyfikacji zywic syntetycznych dla wykonania réznego rodzaju i typu spoin.

5. Budowa chemiczna nienasyconych zywic poliestrowych typu Polimal i zywic
epoksydowych typu Epidian.

6. Sieciowanie nienasyconych zywic poliestrowych 1 epoksydowych.

7. Zastosowanie zywic poliestrowych do otrzymywania wyrobow metoda odlewania.

8. Trudnosci technologiczne wystepujace podczas odlewania zywic.
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