OTRZYMYWANIE RUR Z TWORZYW POLIMEROWYCH ZA POMOCA
WYTEACZARKI JEDNOSLIMAKOWEJ

Celem ¢wiczenia jest zapoznanie si¢ z technologia otrzymywania rur za
pomoca wytlaczarki jednoslimakowej oraz wplywu wybranych parametréw na
wlasciwosci uzytkowe otrzymanego produktu.

1. WYKONANIE CWICZENIA.

UWAGA! Przed przystapieniem do ¢wiczenia nalezy dokladnie zapoznaé si¢ z
instrukcja obslugi i bezpiecznej pracy na w/w wytlaczarce jednoslimakowe;j

Przed przystapieniem do realizacji ¢wiczenia nalezy wlaczy¢ ogrzewanie a
nastgpnie po osiagnigciu pozadanej temperatury zamontowac¢ glowice krzyzowa do
otrzymywania rur. Zadane temperatury cylindra 180/185/190/195/200°C oraz gtowicy
200°C.

Rys. 1. Parametry procesu: temperatura poszczegolnych stref cylindra oraz glowicy.

Kolejno podiaczy¢ przytacz wodno-kanalizacyjny do kalibratora i wanny
chlodzacej, ktora nalezy wypetni¢ woda az do poziomu wyrdéwnania si¢ menisku cieczy
z otworem kalibrujacym.

Po ustaleniu si¢ temperatury glowicy i cylindra uruchomi¢ silnik wyttaczarki
(przy najmniejszej predkosci obrotowej Slimaka, zgodnie z instrukcjg obstugi
wytlaczarki).



Rys. 2. Uruchomiony silnik wytlaczarki.

Do leja zasypowego bardzo powoli i w niewielkiej ilosci sypa¢ tworzywo,
obserwujac ustnik gtowicy oraz wskazania amperomierza.

Po ustaleniu si¢ wyplywu tworzywa przez ustnik, zasypaé lej tworzywem.
Nastepnie odcig¢ wytlaczany odcinek, i w energiczny sposéb za pomoca preta
miedzianego przeciagna¢ wyttoczke przez otwodr kalibratora (czynnos$¢ wykonaé
ubierajac rekawice odporne na wysoka temperaturg).
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Rys. 3. Widok glowic& oraz kalibratora ci$neiniowego.

W migdzy czasie uruchomi¢ odcigg gasienicowy (Rys. 4.). Nastepnie powoli
przesuwajac si¢ wzdtuz wanny wyttoczke przecisngé przez otwor wylotowy wanny
(znajdujacy si¢ na koncu) i ostroznie wlozy¢é go do rynny prowadzacej odciggu
gasienicowego (Rys. 4).



Rys. 4. Widok odciagu gasienicowego: 1-rynna prowadzaca , 2-korba ustalajaca
odleglos$¢ pomigdzy gasienicami, pokretto obrotdw gasienic

Nastepnie wiaczy¢ pompe wdmuchujacg powietrze przez otwor zapowietrzajacy
w glowicy do wnetrza wytlaczanej rury. Obserwujac wyttoczke za pomoca zaworu
znajdujacego si¢ przy wezu wlotowym do glowicy wyregulowaé strumien powietrza
wtlaczany do glowicy, tak aby S$ciany rury dotykaly kalibratora nie blokujac jej
przemieszczania wzdhuz kalibratora i wanny chtodzace;.

Rys. 5. Wyregulowany strumien powietrza wttaczany do gtowicy — prawidiowa
wytloczka.

Kolejno za pomocg regulatora obrotéw dobra¢ odpowiednig predkos¢ odciagu
rury a za pomocg korby ustali¢ odleglto$§¢ pomiedzy gasienicami tak aby nie zgniataty
wytloczke. Otrzymana rurg nalezy pocig¢ na kawatki 2m i podda¢ wytypowanym
badaniom uzytkowym (wytrzymatosci na zerwanie, pomiarom grubos$ci zewngtrznej,
wewnetrznej oraz §cianki rury).



ZAGADNIENIA LITERATUROWE NIEZBEDNE DO WYKONANIA CWICZENIA

1. Istota procesu wytlaczania termoplastow.

2. Przeptyw stopionego tworzywa przez wyttaczarke jedno§limakowa.

3. Technologia otrzymywania rur metoda wyttaczania.

4. Metody kalibracji rur w procesie wyttaczania.

5. Konstrukcja wytlaczarki jedno§limakowej oraz linii do wyttaczania rur.



