Cwiczenie 2ai 2b

W oparciu o instrukcje oraz pomocne materiaty udostepnione na stronie (zdjecia,
filmy, strony www) nalezy wykonaé¢ raport (kazda sekcja indywidualnie), ktérego
poprawnos$¢é pozwoli na zaliczenie przebiegu éwiczenia.

W raporcie nalezy zamiescic:

Nazwisko, imie, nr sekcji oraz nr grupy.

Temat ¢wiczenia.

Cel ¢wiczenia.

Przebieg ¢wiczenia (w oparciu o instrukcje oraz zamieszczone zdjecia, filmy).
Otrzymane wyniki (w formie tabel, wykresow).

Analiza otrzymanych wynikéw.

Whnioski.

Opis zagadnienia (dla kazdej z grup przygotowano rdzne zagadnienia zestawione
ponizej, zagadnienie nalezy opracowac¢ w oparciu o ksigzki oraz dostepne zasoby
internetowe tj. publikacje naukowe polsko- i anglojezyczne, strony www zwigzane
z tematyka). Raport bedzie oceniany pod wzgledem technicznym (struktura, uktad,
czytelno$¢) oraz merytorycznym (sposéb omodwienia zagadnienia, rodzaj
cytowanych Zrédet, rok, pochodzenie itp.).
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Materiaty pomocne w zrozumieniu ¢wiczenia i procesu walcowania
mieszajgcego (zataczniki):

1. Instrukcja éwiczenia 2ai 2b.
2. Film instruktarzowy z przebiegu ¢wiczenia.

Filmy przedstawiajgce proces walcowania mieszanek
gumowych: https://www.youtube.com/watch?v=PtVHoTdKSZg
https://www.youtube.com/watch?v=7Ju7J9zJ10w
https://www.youtube.com/watch?v=TpuHPxmncHs
https://www.youtube.com/watch?v=8SaYTtrz8y4
https://www.youtube.com/watch?v=vGRduLUuRco

4. Skrypt M. Heneczkowski, M. Oleksy, , Technologia przetwérstwa
tworzyw polimerowych” Rzeszéw 2015,

Wyniki do opracowania w raporcie:

Wyznaczy¢ czas podwulkanizacji i optymalny czas wulkanizacji dla jednej z otrzymanych
prébek w temperaturze 150°C przy pomocy plastometru z oscylujgcym rotorem.


https://www.youtube.com/watch?v=7Ju7J9zJ1Ow
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Grupanr 1:
Sekcja 1

Torque §

100

LA

Sekcja 2

20

301



Sekcja 3

R e el S L L L L DLl Tt

e mmmmssssss s

40 Torgue §

na

120



WSZYSTKIE SEKCJE!

Na podstawie zamieszczonych wykresdw zaleznosci naprezenie-odksztatcenie oraz
obcigzenie-przemieszczenie zinterpretowaé¢ wyniki uzyskane podczas proby statycznego
rozciggania w zaleznos$ci od czasu walcowania.

Czas walcowania 10 min:

Prébki 1 do 3
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Czas walcowania 20 min:

Probki 1 do 3

& 3.0
e
8
o 2.0T1
g
L4
§ 1.07 -~
|
w
E | ’/
5 0.0
‘N
[
—
a
g + . — i +
0 100 200 300
Odksztatcenie przy rozciqganiu (Przemieszczenie) [%]
Prébka nr:
1 ' 2 g
Probki 1 do 3
0.05
0.047 -
E" | // ”» > & l —
~ < . |
= 0.037 o T 1
Q o // * //’ ~ :
= 6L
@ 0.027 Ry
'5 T /M x
T 0.011 =
0.00f e
0 100 200 300 400

Przemieszczenie [mmiy]



Czas walcowania 30 min:

Prébki 1 do 3

& 3.0
£
s -
iy 201 s
(10
&
N 107
E U
9
$ 0.0
N
4
Q.
z - - - - x -
0 100 200
Odksztatcenie przy rozcigganiu (Przemieszczenie) [%]
Prébka nr:
1 2 3
Probki 1 do 3
0.05
- 3 "j‘""
g PP
5 3 o e
- 0.04 . / /{f;.
< [ i S
— 0.031 Y o
) ] S s
T a4 .;’//‘4/ 2
o 0027 Z, /,,,J:"
N PN
— i / e '
2 0.01 /
o -
0.00T1 ”» R Sa |
0 100 200 300

Przemieszczenie [mm]

400



Czas walcowania 40 min

Prébki 1 do 3
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Czas walcowania 50 min:

Probki 1 do 3
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Zagadnienia do opracowania w raporcie:
CC/TT-DI
Grupanr 1:

Sekcja 1

Scharakteryzowac pojecie , kauczuk”. Opisac rdznice pomiedzy kauczukiem naturalnym,
a syntetycznym.

Sekcja 2

Opisaé proces wulkanizacji kauczukéw. Zamiesci¢ schemat zachodzacych reakgji.

Sekcja 3

Opisaé sktad mieszanek gumowych. Poda¢ odpowiednie grupy zwigzkédw poparte
odpowiednimi przyktadami.

CP/PT-DI

Grupanr 1:

Sekcja 1

Opisaé zmiany witasciwosci kauczukéw podczas wulkanizacji.

Sekcja 2

Opisac¢ wptyw na wtasciwosci gotowych wyrobdw poszczegdlnych surowcow stosowanych
do wyrobu mieszanki gumowe;.

Sekcja 3

Opisa¢ istote badania wfasciwosci reologicznych mieszanek gumowych za
pomoca wulkametru z oscylujgcym rotorem.



