Cwiczenie 2a i 2b

WYZNACZANIE OPTYMALNEGO CZASU WALCOWANIA MIESZANEK GUMOWY CH

Celem ¢wiczenia jest zapoznanie si¢ z technologia walcowania mieszajacego
i wyznaczenie optymalnego czasu walcowania mieszanek gumowych przetwarzanych

nastepnie metodq prasowania tlocznego.

1. WYKONANIE CWICZENIA

UWAGA! Przed przystgpieniem do ¢wiczenia nalezy dokladnie zapoznac¢ si¢ z instrukcjg

obstugi i bezpiecznej pracy na w/w walcarce.
1.1. Przygotowac¢ 0,5 kg mieszanki gumowej wedtug receptury | podanej w Tabeli 1..

Tabela 1. Sktady mieszanek gumowych (udziaty poszczegdlnych sktadnikow mieszanki
podano w cz. mas.):

Lp. | Nazwa sktadnika i Symbl?l mieszar:rli v,
1. | Kauczuk RSS-3 50 — — —
2. | Kauczuk SKI 50 100 100 100
3. | Biel cynkowa 4 6 60 10
4. | Stearyna 3 3 3 4
o e | 0 | o | — [ o
6. | Ftalan dibutylu 15 15 15 4
7. | Przyspieszacz wulkanizacji 1,5 3,5 3,5 3,5
8. | Siarka 2,5 2,5 2,5 2,5

Po wlaczeniu do sieci walcarki na pulpicie maszyny (Rys. 1.) nastawi¢:

- temperature walcow 60°C,

- obroty walcow 6-9,

- szczeling miedzy walcami, poczatkowa 3mm, w trakcie walcowania sukcesywnie zmniejszac

do minimalnej ok. 2,3mm.
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WSKAZ. FRYKCJI

Rys. 1. Poczatkowe parametry procesu.

Walcowanie nalezy przeprowadzi¢ dozujac kolejno (zgodnie z numeracja

zawartg w tabelce) sktadniki na nagrzane walce (Rys. 2).

Rys. 2. Widok walcow.

Po zasypaniu siarki i jednorodnym wymieszaniu jej nalezy pobra¢ probke krepy gumowej
i oznakowac ja. Podobne probki (okoto 100 g) pobiera¢ w odstepach 5-15 minutowych,

az do catkowitego wyczerpania si¢ krepy gumowe;.



Rys. 3. Probka krepy gumowej otrzymana w procesie walcowania.

1.2. Wyznaczenie czasu podwulkanizacji i optymalnego czasu wulkanizacji.
Wyznaczy¢ czas wulkanizacji i podwulkanizacji dla jednej z otrzymanych probek

w temperaturze 150°C przy pomocy plastometru z oscylujgcym rotorem zgodnie z
zaleceniami w ¢wiczeniu nr 4 opisanym w skrypcie.

1.3. Przygotowac probki.

Wszystkie otrzymane probki poddaé prasowaniu ttocznemu (temp. 150°C, sita 5

ton, czas 12 min) za pomocg prasy hydraulicznej (Rys. 4.) zgodnie z zaleceniami

prowadzacego zajecia.

Rys. 4. Prasa hydrauliczna.



Z otrzymanych ptyt wycia¢ ksztaltki do badan wytrzymatosciowych przy
statycznym rozcigganiu (patrz ¢wiczenie nr 1 opisane w skrypcie) i oznaczy¢ ich

wiasciwosci wytrzymalosciowe.

2. OPRACOWANIE WYNIKOW

Wyniki zebra¢ w postaci tabeli, ktéra powinna zawiera¢ nastgpujace informacje:
1/ sktad mieszanki gumowej,
2/ warunki otrzymywania mieszanki (czas walcowania mieszajacego),
3/ parametry wulkanizacji,
4/ wyniki pomiaréw wyznaczone,
5/ obliczone wyniki pomiaroéw: jednostkowe i §rednie.
Sporzadzi¢ zalezno$ci oznaczonych wlasciwosci w funkcji czasu walcowania

mieszajacego. Wyjasni¢ charakter uzyskanych zaleznosci.

ZAGADNIENIA LITERATUROWE

Kauczuki naturalne i syntetyczne.
Waulkanizacja kauczukow (schemat reakcji).
Sktadniki mieszanek gumowych (przyktady).

Przetworstwo mieszanek gumowych.
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Zastosowanie wyrobow gumowych otrzymywanych metoda prasowania



