Technologie proekologiczne

Cwiczenie 1

Otrzymywanie i zbadanie wlasciwosci proekologicznych kompozytow

polimerowych

Cel ¢wiczenia

Celem ¢wiczenia jest zapoznanie si¢ z ekologiczng technikg otrzymywania laminatéw
zbrojonych widknem szklanym 1 weglowym z osnowg proszkowej zywicy termoutwardzalnej
z wykorzystaniem prasy. Podczas ¢wiczenia zbadany zostanie rowniez wplyw dodatku
uniepalniaczy na wtasciwosci proekologiczne otrzymanych laminatow.

Materialy i urzadzenia stosowane do przeprowadzenia ¢wiczenia
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5.

Proszkowa zywica termoutwardzalna — zywica epoksydowa,
Uniepalniacz — bentonit,

Tkanina szklana,

Tkanina weglowa,

Prasa

Wykonanie ¢wiczenia

Nalezy przygotowa¢ 4 laminaty: 1) epoksydowo — szklany, 2) epoksydowo — szklany

z dodatkiem 3% bentonitu w osnowie, 3) epoksydowo — weglowy oraz 4) epoksydowo —

weglowy z dodatkiem 3% bentonitu w osnowie

Dla kazdego laminatu wycig¢ cztery kawalki tkaniny szklanej/weglowej o wymiarze
25x35 cm.

Przesia¢ zywice termoutrwardzalng.

Dla kazdego laminatu nawazy¢ 5x15 gram zywicy termoutwardzalnej
w jednorazowych kubeczkach z PP.

Na stalowej ptycie umiesci¢ foli¢ teflonowa. Na folii teflonowej rozprowadzi¢
jedng nawazke zywicy 1 umiesci¢ na niej odpowiednio wycigtg tkanine. Na tkaninie
rozprowadzi¢ drugg nawazke zywicy. Czynnosci te powtarza¢ do momentu az na
czwarte] tkaninie zostanie rozprowadzona ostatnia nawazka zywicy. Na ostatniej
nawazce zywicy umiesci¢ foli¢ teflonowa, a na niej utozy¢ stalowg ptyte.

Wiaczy¢ prasg oraz ustawi¢ odpowiedni zadany przez prowadzacego program

prasowania.



6. Po wuzyskaniu odpowiedniej temperatury w prasie umiesci¢ ptyty stalowe
z utozonymi uprzednio miedzy nimi warstwami tkaniny i zywicy.

7. Uruchomi¢ odpowiedni program prasowania.

8. Po wykonaniu prasowania z prasy wyja¢ plyty i wyjaé spomiedzy nich wykonany
gotowy laminat.

9. Laminaty umiesci¢ z suszarce na 3 min w temperaturze 180°C w celu dosieciowania
kompozytu.

10. Dla otrzymanych laminatow wykona¢ badania ognioodpornosci.

UWAGA! Przed przystapieniem do ¢wiczenia nalezy dokladnie zapoznac sie
z instrukcja obstugi i bezpiecznej pracy w/w prasie

Instrukcja obshugi prasy

Proces prasowania przeprowadzi¢ za pomocg prasy Carver. Przed przystapieniem do procesu

wlaczy¢ prase, sprezarke oraz obieg wody.

Ogrzewany stempel, na
nieruchomym stole prasy

Pulpit — panel sterujacy prasy

Ruchoma, ogrzewana ptyta dolna

Na pulpicie sterujacym prasy ustawi¢ podane przez prowadzacego parametry procesu

wykorzystujac opcje RECIPE — EDIT RECIPE —VIEW/EDIT SEGMENTS




Po ustawieniu parametrow prasowania wiaczy¢ grzanie wykorzystujac opcje HEAT ABLED i
REHEAT.

Po uzyskaniu odpowiedniej temperatury pomiedzy plytami umiesci¢ warstwowo utozone
kawatki tkaniny przedzielone zywica. Za pomocg przycisku CLOSE zblizy¢ do siebie ptyty
prasy. Po zamknig¢ciu prasy (docisnigciu ptyt) wilaczy¢ proces prasowania. Po
przeprowadzeniu procesu prasowania oddali¢ od siebie plyty uzywajac przycisku OPEN

1 wyjac¢ z maszyny laminat.

UWAGA! Zachowaé¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas pracy z prasg. Urzadzenie
nagrzewane jest do bardzo wysokich temperatur. Podczas pracy z prasa wszystkie
czynnosci nalezy wykonywa¢ chronigc dlonie w rekawicach zabezpieczajacych przed
groznym oparzeniem!!!

Wykonanie badan

1. Badanie palnosci wg testu UL-94
2. Badanie emisji dymow oraz wydzielanej energii cieplnej za pomocg mikrokalorymetru

stozkowego
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