Cwiczenie 10ai 10b

BADANIA WPLYWU PARAMETROW PRASOWANIA TEOCZNEGO TEOCZYW
TERMOUTWARDZALNYCH NA WEASCIWOSCI WYPRASEK

Celem c¢wiczenia jest zapoznanie z technika prasowania tlocznego, zbadanie
wplywu niektorych parametréw prasowania tloczyw na jako$¢ wyprasek oceniang

wzrokowo oraz na wytrzymalo$¢ mechaniczng i zawartos¢ wolnego formaldehydu.

1. WYKONANIE CWICZENIA

Uruchomi¢ pras¢ hydrauliczna.

Rys. 1. Prasa hydrauliczna.

Wilaczy¢ ogrzewanie formy i1 nastawi¢ regulatory temperatury stempla i matrycy na
150°C. Na przekaznikach czasowych maszyny ustawi¢ nalezy czas prasowania wstepnego
(30 s) oraz czas prasowania zasadniczego (60 s). Zasypa¢ gniazdo formujace odpowiednig
nawazkg ttoczywa melaminowo-formaldehydowego oraz fenolowo-formaldehydowego (okoto

80 g) potrzebng do otrzymania okreslonej wypraski (Rys. 2.) i wykona¢ cykl prasowniczy.



Rys. 2. Przygotowana probka ttoczywa.

W tych samych warunkach wykona¢ cykl zasypujac drugie tloczywo. Nastepnie
zmieni¢ czas prasowania zasadniczego na 180 s. Po otrzymaniu kolejnych dwoch wyprasek
(jedna z tworzywa fenolowo-formaldehydowego, druga z melaminowo-formaldehydowego)

zndéw zmieni¢ czas prasowania zasadniczego na 360 s.

Kazda seri¢ 1 kazda probke oznaczy¢ i opisa¢ wyglad zewnetrzny ich powierzchni.

Probki pozostawi¢ do sezonowania w warunkach pokojowych.



2. BADANIE WEASCIWOSCI OTRZYMANYCH WYPRASEK

2.1. Oznaczy¢ zawarto$¢ wolnego formaldehydu w wypraskach.

Do oznaczenia zawarto$ci wolnego formaldehydu przeznaczy¢ krazki lub ptytki.

2.1.1. Przygotowac odczynniki do oznaczania.
2.1.1.a 0,25 % r-r kwasu chromotropowego w 72% kwasie siarkowym:

0,25 g soli sodowej kwasu chromotropowego rozpusci¢ w 37,6 ml wody
destylowanej i dodawa¢ powoli kroplami 62,4 ml st¢zonego kwasu siarkowego (w
wypadku stosowania kwasu chromotropowego rozpusci¢ go od razu w 72 % kwasie
siarkowym).

W czasie dodawania kwasu siarkowego (kroplami!) do wodnego roztworu soli
sodowej kwasu chromotropowego nalezy mieszaning silnie chtodzi¢.

Przygotowany roztwdér powinien mie¢ jasno- stomkowy kolor, mozna go
przechowywa¢ w ciemnym i chtodnym miejscu przez 2+3 tygodnie.
2.1.1.b Wzorcowy roztwor formaldehydu.

Z formaliny, w ktérej oznaczono procentowg zawartos¢ formaldehydu metoda
jodometryczng przygotowac¢ w kolbie miarowej o pojemnosci 1 1 roztwor wzorcowy A
zawierajacy 1 mg formaldehydu w 1 ml (tj. 1 g/l), 10 ml roztworu A rozcienczy¢ woda
destylowang w kolbie miarowej pojemnosci 100 ml, otrzymujgc w ten sposob roztwor
wzorcowy B, ktorego 1 ml zawiera 100 mikrograméw formaldehydu. Roztwér C
sporzadzi¢ przez rozcienczenie 5 ml roztworu B w kolbie miarowej poj. 50 ml, roztwor

te zawiera 10 g formaldehydu w 1 ml.

2.1.2. Przygotowa¢ wyciag wodny z badanych krazkoéw lub plytek .
Badane krazki umiesci¢ w zlewkach, a ptytki zala¢ jednakowg ilo$cig wrzacej
wody destylowanej. Zlewki lub ptytki przykry¢ i pozostawi¢ na 2 godz. w temp.

pokojowej. Po dwoch godzinach pobraé probki ekstraktow do oznaczen.

2.1.3. Przygotowac¢ skale wzorcowa.
Do probowek wla¢ stopniowo wzrastajace ilo$ci roztworu wzorcowego C: 0,05;
0,10; 0,20;. 1 ml., co odpowiada: 0,5; 1; 2; 3 itd. mikrogramoéw formaldehydu i

odpowiednio dopetni¢ wodg destylowang do objetosci 1 ml. Probe zerowa przygotowac



wlewajac do probowek 1 ml wody destylowanej. Nast¢pnie do probek wzorcow dodaé
po 5 ml 0,25 % roztworu kwasu chromotropowego w 72% roztworze kwasu siarkowego,
miesza¢ za pomocg mieszadelek szklanych i ustawi¢ na 10 minut w tazni wodnej o temp.

65°C.

2.1.4. Wykonanie oznaczenia.

Réwnoczesnie z przygotowaniem skali wzorcowej wykonaé oznaczenia
zawartosci formaldehydu w wyciggach badanych przedmiotow pobierajac do probowek
po 1 ml wyciggéw i dodajac po 5 ml roztworu kwasu chromotropowego. Proby badane
nalezy ogrzewac jednoczesnie ze wzorcami. W obecnosci formaldehydu i w zaleznosci
od jego zawartosci, w wyciggach wodnych powstaje zabarwienie od jasno-fioletowego
do czerwono- fioletowego, ktore porownuje si¢ wizualnie z zabarwieniem wzorcow.

Poréwnanie nalezy przeprowadzi¢ na biatym tle, w $wietle przechodzacym po
wyjeciu probowek z tazni wodnej 1 osiagnigciu przez nie temperatury pokojowej. W
razie duzych zawartosci formaldehydu, zabarwienie prob moze by¢ intensywniejsze i
nieporownywalne ze skalg wzorcow. Nalezy w tych przypadkach pobra¢ do 0znaczania
wyciagi rozcienczone woda destylowang (dwu-, piecio-krotnie, zaleznie od potrzeb) w

kolbach miarowych.

2.2. Wyznaczy¢ whasciwosci wytrzymatosciowe wyprasek.

Probki po wyprasowaniu nalezy podda¢ sezonowaniu w temp. pokojowe;.
Minimalny czas sezonowania wynosi 24 h. Wypraski nalezy doktadnie oczysci¢ z
nadlewow. Oznaczyc¢:

1. wytrzymato$ci na zginanie jak w ¢wiczeniu nr 6.,
2. twardos¢ probek wg Brinella jak w ¢wiczeniu nr 8.,
3. odpornos$¢ cieplng wg Martensa jak w ¢wiczeniu nr 9..
Do oznaczenia twardo$ci przeznaczy¢ krazki lub szalki, a do oznaczenia

wytrzymato$ci na zginanie i odpornosci cieplnej - beleczki 10x15x120 mm.

3.0PRACOWANIE WYNIKOW.
Zawarto$¢ formaldehydu w badanych wyciggach wyrazona w mikrogramach w

Iml wyciagu (lub mg/l) Z oblicza si¢ ze wzoru:



gdzie:

a - ilos¢ formaldehydu we wzorcu odpowiadajacym badanej probie, g,

a-1000
b

b -ilo$¢ wyciggu pobrana do oznaczania, ml.

Wyniki zebra¢ w postaci Tabeli 1., ktora powinna zawiera¢ nastgpujace

informacje:

1/ warunki prasowania (temperatura, czas prasowania, ci$nienie prasowania),

2/ wyniki pomiaréw wyznaczone,

3/ obliczone wyniki pomiaroéw: jednostkowe i §rednie.

Sporzadzi¢ graficzne zalezno$ci badanych wilasciwosci wyprasek (zawarto$¢
wolnego formaldehydu, twardo$¢ wytrzymato$¢ na zginanie, wytrzymatos¢ cieplna) od

zmienianych parametréw przetworczych. Przedyskutowaé przebieg tych zaleznosci i

wyjasni¢ na podstawie dostgpne;j literatury.

Tabela 1. Parametry prasowania oraz wlasciwos$ci otrzymanych wyprasek.

Parametry prasowania Wyglad
tlocznego ttoczywa zewnetrzny Oznaczanie wtasciwosci Uwagi
wyprasek
Parametry | Parametry
ustalone zmieniane Wielkosci zmierzone Wielkosci obliczone
Wielkosci | Wielkosci
pojed. $rednie
Wymienié, Nazwa
podaé warto$ci
warto$ci

ZAGADNIENIA LITERATUROWE NIEZBEDNE DO WYKONANIA

CWICZENIA

1. Istota prasowania ttocznego tworzyw sztucznych.

2. Zaleznos$¢ wlasciwosci uzytkowych wyprasek z ttoczyw melaminowo -




formaldehydowych od stopnia usieciowania (utwardzenia).

. Wplyw parametrow prasowania ttocznego na wtasciwosci mechaniczne i zawarto$é
formaldehydu w wypraskach z ttoczyw melaminowo - formaldehydowych.

. Budowa prasy do prasowania tworzyw termoutwardzalnych.

. Poréwnanie procesu prasowania ttocznego i wtryskowego tworzyw termoutwardzalnych



