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19 Kotek ustalajgcy 10x70 1 ISO 8734
18 Podktadka 20 1 ISO 7415
17 Sruba M20x50 1 ISO 7411
16 |Sruba M5x16 4 ISO 7046-1
15 |Sruba M3x16 2 ISO 4762
14 Nakretka niska M20 1 ISO - 4035
13 Sruba pasowana Mé 8 Norelem 08927
12 Tulejka wymienna KO810X16 1 Norelem 08920_1
11 Tulejka stata B1550X16 8 Norelem 08900
10 Sruba pasowana M8 1 Norelem 07530_08
% Podktadka uchylna 1 Norelem 07520_20
Nakretka szesciokgtna z
8 oodktadkq M20 1 Norelem 07240_20
7 Uchwyty 2 Norelem 06935_08601
6 Sruba dwustronna M20 1 Norelem 07020_220
5 Wpust 1 C40 SCAXx - 00/05
4 Piasta 1 C40 SCAx-00/04
3 Watek z wpustem 1 C40 SCAx -00/03
2 Ptyta wiertarska 1 C40 SCAXx -00/02
1 Podstawa 1 C40 SCAx -00/01
elerrl\wlgn’ru Nazwa czesci llosC | Materiat Nr normy lub rysunku
Konstruowat [f ... 08.01.2020 | Format | Podziatka | Arkusz/Nr |Nr katalog.
Kreslit s Wydrzynski D.[g 5 08.01.2020 Al 1:1 1/1
Sprawdzat § N § Materiat | llosC szt. | Masa [kg] Uwagi
Zatwierdzit 2 C40 1
Metoda rzutownia Nazwa czesci
Uchwyt wiertarski
Nr rysunku Uwagi: Mo D E I- DY DA KTYCZ N Y
CAx-00/00
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