Polimery specjalne
Cwiczenie nr 3

Wtryskiwanie mikroksztaltek z modyfikowanego poliweglanu

Cel ¢wiczenia:

Zbadanie wptywu parametrow przetwdrczych na wlasciwosci wyprasek z poliwegglanu.

Materialy stosowane do badan:
1. Poliweglan PC 110 Wonderlite
2. Poliweglan Lexan

Wykonanie ¢wiczenia:
1. Do wtrysku mikroksztattek do badan wytrzymatosciowych z PC (beleczek 1
wioselek) zostanie zastosowana mikrowtryskarka HAAKE MiniJet II. Witrysk

ksztattek nalezy wykona¢ przy ponizszych parametrach.

Tabela 1. Parametry wtrysku ksztaltek.

Rodzaj parametru Warto$¢ parametru dla
beleczki wiosetka
czas wtrysku, s 5 5
czas docisku, s 5 5
ci$nienie wtrysku, bar 1150 1000
cis$nienie docisku, bar 1100 950
temperatura cylindra, °C 320 310
temperatura formy, °C 120 120

Opis obstugi mikrowtryskarki:

Wiaczy¢  zasilanie mikrowtryskarki 1 umieéci¢ odpowiednia form¢ w uchwycie.
Wprowadzi¢ parametry wtrysku do panelu sterowania praca mikrowtryskarki, zapamigtac je
opatrujac odpowiednim numerem programu. Po osiggnigciu odpowiedniej temperatury do
cylindra wsypa¢ ok. 2 g granulatu, a tlok umies$ci¢ w cylindrze wtryskowym 1 pozostawi¢ go
na stojaku obok maszyny. Dla catkowitego uplastycznienia tworzywa termostatowaé je w

cylindrze przez trzy minuty. Po wprowadzeniu odpowiednich parametrow wtrysku wlaczy¢



obie sprezarki. Po uplywie czasu termostatowania cylinder wstawi¢ pionowo w otworze
wlewowym formy i po zamknigciu ostony bezpieczenstwa przyciskiem uruchomié¢ cykl
wtrysku.. Po zakonczeniu cyklu wtryskowego zdja¢ cylinder i wstawi¢ go na stojak, nastepnie
wyja¢ forme¢ z uchwytu oraz otworzy¢ ja za pomoca szczypiec Segera i wyja¢ wypraske. Po
oczyszczeniu powierzchni formy ponownie ja zlozy¢ (zamkna¢) i umie$ci¢ w uchwycie
mikrowtryskarki. Nastepnie wkreci¢ do oporu w otwor tloka gwintowang czg$¢ wyciggacza |
wyja¢ go tagodnym pionowym ruchem z odpowiednio unieruchomionego -cylindra.

Wyczysci¢ cylinder, mikrowtryskarki dysze po jej odkreceniu oraz tlok za pomoca flaneli.

Uwaga:
. wszystkie elementy formujace mikrowtryskarki sa gorgce. Do ich czyszczenia

nalezy zaklada¢ termoizolacyjne rekawice

. do czyszczenia elementow formujacych mikrowtryskarki nalezy stosowaé
kawalki flaneli oraz wyciory wykonane z materialow o twardosci mniejszej od stali:

mosigdzu, miedzi, glinu.

Po kazdym wtrysku nalezy doktadnie wyczys$ci¢ ukfad za pomocg odpowiednich szczotek
(rys. 1.).

Rys. 1. Zestaw miedzianych narzedzi

1. W podobny sposdb wykona¢ 5 beleczek oraz 5 wiosetek.

2. Dla otrzymanych ksztattek wykona¢ badania:
e udarno$ci wedtug Charpy’ego:



Rys. 2. Mot udarnosciowy, PSW GEHARD ZORN.

e twardosci wedlug Rockwella:

Rys. 3. Twardos$ciomierz Rockwella, Zwick/Roel



e wytrzymato$ci na rozcigganie:

-

Rys. 5. Glowice wymienne (do rozciggania) maszyny wytrzymatosciowej, INSTRON
Zagadnienia, ktore nalezy opracowa¢, aby skutecznie wykonaé ¢wiczenie:

1) Charakterystyka poliweglanéw
2) Przetworstwo poliweglanu
3) Wtryskarki tlokowe, wtryskarki §limakowe

4) Badania wytrzymato$ciowe tworzyw termoplastycznych
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