Wyttaczanie



Wstep — cel cwiczenia

Celem ¢wiczenia jest wyznaczenie wybranych parametrow procesu wyttaczania:
charakteru plyni¢cia plastycznego metalu poprzez pomiar odksztalcen w roz
h punktach wzdtuz osi1 wyttoczki oraz wysokosct wystgpow na obrzezu,
warto$ci optymalne) sity docisku,
wplywu geometrii narzedzi i sily docisku na wartos¢ maksymaine) sity wytla
inia,

wartosci granicznego wspotczvnnika wytlaczania.
£ 4 ) '

https://www.youtube.com/watch?v=2KZRQSI
8GkQ

https://www.youtube.com/watch?v=ZGnlzelNI
fu

Zrédto: F. Stachowicz, Obrébka Plastyczna Laboratorium, OW PRz, 2003
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https://www.youtube.com/watch?v=ZGnlzelNIfU

Definicja procesu, podziat

W tlocznictwie cienkich blach duzy udzial ilosciowy maja procesy ciggnienia

lo ktorych zalicza sig trzy operacje:wytlaczanie, przettaczanie | wycigganie] Wytla

anie to proces, podczas ktorego zachodzi przeksztaicanie ptaskiego wycinka
lachy w wytloczke o powierzchni nierozwijalnej. Przettaczanie polega na zwigksza
niu wysokosci wyttoczki kosztem zmniejszenia je) srednicy. Wycigganie jest proce-
‘m, w ktérym nast¢puje zwigkszanie wysokosci wytloczki oraz zmniejszanie gru

hosci je) Scianki bez wyraZznej zmiany Srednicy wewngtrzne)




Schemat procesu

Rys. 3.27. Schemal procesu wytlaczania 1 geome
tria narzedzi: | - dociskacz, 2 - stempel, 3 - kotnierz
wyttoczki, 4 - matryca, S - gotowa wytloczka, 6

kryzek wyjSciowy

Zrédto: F. Stachowicz, Obrébka Plastyczna Laboratorium, OW PRz, 2003



Sita w funkcji przemieszczenia

stempla

~(03+05)h
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Stan naprezen
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Rys. 3.28. Stany napr¢zen | odksztal
P cen podczas wytlaczania

Zrédto: F. Stachowicz, Obrdébka Plastyczna Laboratorium, OW PRz, 2003



Dopuszczalna wartosc

odksztatcenia materiatu

d Wspotczynnik wyttaczania

B = 1 h A Wspotczynnik odksztatcenia
. m B d,

D-srednica wyjsciowa blachy
d,-srednica wyttoczki



Przebieg procesu w zaleznosci od

wielkosci wspotczynnika odksztatcenia
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Rys. 4.44. Przebiegi sit wystgpujgeych w procesie wytlaczaria w zalez20éci od stosunku D/d,

(d, = cons?)



Grubosc scianki

Rys. 3.30. Rozkiad grubosci scianki
wzdiuz tworzacej wytloczki w réznych
punktach obwodu




Wady wyrobow wyttaczanych

*Uchowatosc (przyczyna: anizotropia ptaska blachy)
*Oderwanie dna (przekroczenie sity zrywajacej P,,)
*Pofatdowanie scianki bocznej (zbyt mata sita docisku)




Zjawiska ograniczajgce

WARUNEK WYTLACZANIA P¢™ <P*%

ZWIEKSZENIE SILY P

a) Wykonanie odpowiednio matych promieni zaokraglenia krawedzi stempla r.=4-69
b) Zwiekszenie tarcia miedzy stemplem i ksztattowang blachg, co powoduje
odcigzenie niebezpiecznego przekroju wyttoczki.

ZMNIEJSZENIE SItY P MAX

a) Zaokraglenie pierscienia ciggowego matrycy mozliwie duzym promieniem r_<(5-10)g,
Co zmniejsza prace giecia plastycznego oraz opory tarcia,

b) Obnizenie oporow tarcia miedzy blachg a powierzchniami roboczymi matrycy i
dociskacza przez staranne wypolerowanie i odpowiednie smarowanie tych powierzchni,

c) Ograniczenie do niezbednego minimum naciskow wywieranych przez dociskacz.



Przebieg cwiczenia

Umiesci¢ w korpusie tocznika matryc¢ o promieniu zaokrgglema krawedzi

B

mm
Przygotowadl krazek o $rednicy D =

3. Ustawi¢ dynamometr maszyny wytrzymatosciowej na zakres 40 kN, wyzero
wac wskazania dynamometru '

4. Pierwsze naczynie wytlacza¢ bez docisku. Po ulozeniu krgzka na matrycy

vraca¢ uwage, by krgzek byt utozony centralnie w stosunku do otworu matrycy)

V

4

polozy¢ na nim dociskacz 4 i nakreci¢ ptyte 3 na korpus 1, wykonujge tylko jeden
obrot. W czasie wytlaczania obserwowac i\r/ch[gg sity 1 zanotowac je) wartosc

310

Wytlacza¢ naczyma z krgzkéw o coraz wickszej Srednicyod D= S2 mmdo D

64 mm. Notowa¢ warto$¢ maksymalnej sity wyttaczania P ax 1ub (w przypadki
krazkow o najwieksze) Srednicy) wartos$¢ sity zrywajace). Wyniki notowaé w tal
3.10.

Rys. 3.41 . Ttocznik laboratory)
ny: | - korpus, 2 - matryca, 3

plyta dociskajaca, 4 - dociskacz,

5 - podktadka gumowa, 6 - stem

pel

|




Tabela z wynikami

2 52 1 4
3 54 1 b
4 56 1 4
5 62 1 4
6 64 1 4

Srednica wyttoczki d_=31,80 mm
Materiat: stal DCoy4

25
28,2
29,2
35

35,6 (sita
Zrywajaca)

Dobra jakos¢ scianki, zaobserwowano
uchowatosc
Uchowatos¢

Uchowatos¢

Uchowatos¢

Oderwanie dna



Opracowanie wynikow

Wykonac wykresy zaleznoSci maksymalne) sty wytfaczanma ¥ od
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Wyznaczanie B,
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Pytania sprawdzajyce




