Zasady ustalania
przedmiotow do obrobki



Zasady ustalania przedmiotow do obrobki

Bazq wiasciwq jest baza produkcyjna
jakiego$ punktu, linii lub powierzchni

przedmiotu identyczna Z baza
konstrukcyjna tego punktu, linii  lub
powierzchni.  Najbardziej  poprawnym

rozwiqzaniem jest takie rozwigzanie, kiedy
technolog przyjmuje za baze te
powierzchnie, ktéra przyjat konstruktor.



Zasady ustalania przedmiotow do obrobki

Dla zwymiarowania potozenia otworu & 40H7,
wielkosci $ciecia (powierzchni B), konstruktor
przyjat za baze powierzchnie A.
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Zasady ustalania przedmiotow do obrobki

Baza zastepcza jest bazq produkcyjng
jakiego$ punktu, linii lub powierzchni
przedmiotu rézna od bazy konstrukcyjnej
tego punktu, linii lub powierzchni.
Wskazuje to na niewtaSciwy sposob
przyjecia bazy konstrukcyjne;]



Zasady ustalania przedmiotow do obrobki

Dla zwymiarowania potozenia otworu ®20H7
konstruktor przyjat za baze powierzchnie B. Dla
przeprowadzenia obrobki tego ofworu technolog
moze przyjal za baze powierzchnie A
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Rozwiazywanie zadan drugiego typu

Rozwigzujgc zadania typu drugiego, nalezy:

» Zidentyfikowa¢ ogniwo zamykajgce w tancuchu wymiarowym. Jego wymiar
nominalny i odchytki sg znane

» Zidentyfikowac (jako zwiekszajgce lub zmniejszajgce) oraz oznaczy¢ ogniwo,
ktérego wymiar nominalny i odchytki sg poszukiwane

» Utozy¢ rownanie
» Pogrupowac i doda¢ wyrazy o jednakowym znaku

» RozpisacC rownanie na trzy rownania, oddzielnie dla wymiaru nominalnego,
odchytki gornej i odchytki dolne.

» Wykonac dziatania arytmetyczne



Rozwiazywanie zadan drugiego typu - przyklad

Partia czesci ma by¢ wykonana zgodnie ze szkicem oznaczonym ,KT” (jest to rysunek
konstrukcyjny i zarazem kontrolnym). Jednak z pewnych przyczyn zaszta koniecznosc
przewymiarowania rysunku na potrzeby jednej z operacji w sposob pokazany na szkicu
oznaczonym ,,OP”. Nalezy wyznaczycC i wpisa¢ na rysunek operacyjny poprawne wymiary i
odchytki sktadowe, tzn. te, ktorych utrzymywanie podczas realizacji tej operacji zapewniajg
otrzymanie wymiaréw wymaganych rysunkiem konstrukcyjnym
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Przeznaczenie i elementy uchwytow

Uchwyty obrobkowe sa urzadzeniami stuzacymi do

ustawienia lub zamocowania obrabianego przedmiotu
badz wykonywania obu tych funkcji jednoczesnie. W
przypadku ~ uchwytow  specjalnych  dodatkowym
przeznaczeniem jest zmiana potozenia przedmiotu
obrabianego w ramach jednego zamocowania oraz
pozycjonowanie i prowadzenie narzedzia, szczegodlnie
Istothe  w  produkcji z wykorzystaniem maszyn
konwenc jonalnych. srod elementow  sktadowych
uchwytow wyroznia sie:

elementy ustawiajgce obrabiany przedmiot,

elementy mocujgce obrabiany przedmiot,

elementy ustawiajgce | mocujgce uchwyt na obrabiarce,
elementy ustalajgce i prowadzace narzedzie,
mechanizmy podziatowe

korpus i elementy ztgczne.



Ustalanie powierzchniami ptaskimi

Ustalania  przedmiotéow do  obrobki  z
wykorzystaniem ich powierzchni ptaskich dokonuje
sie przy uzyciu kotkow i ptytek ustalajacych oraz
sSrub, wkretow i zbudowanych z nich roéznego

rodzaju  mechanizméw  regulowanych  oraz
samonastawnych.
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Ustalanie powierzchniami ptaskimi

W celu ustalenia przedmiotow pfaszczyznami surowymi
wykorzystuje sie kotki oporowe i elementy specjalne: sruby,
wkrety nastawne, kotki wymienne. Kotki z tbem wypuktym dajg
najlepsze podparme jednak ze wzgledu na trudnosci zwigzane
z otrzymaniem jednakowej wysokosci trzech kotkow, rzadko sg
stosowane. Problem ten eliminowany jest w przypadku kotkow

z tbem nacietym 1 ptaskim, gdyz po zmontowaniu uchwytu
mozna je przeszlifowac.

Do ustalenia na ptaszczyznie obrobionej stosowane sg koiki

z tbem ptaskim i ptytki oporowe (rys. 1) badz rowkowane
ptaszczyzny korpusu uchwytu (rys. 2).
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Ustalanie powierzchniami walcowymi

Do  ustalania  powierzchniami  walcowymi
zewnetrznymi stosuje sie dwa podstawowe sposoby
ustalania:

* w pryzmach,
+ za pomocq mechanizmow samocentrujacych

Pryzmy dtugie odbieraja cztery stopnie
swobody i stosuje sie je do ustalania watkow,
ktorych powierzchnie obrobione, Z
wykorzystaniem dwu tworzacych

Pryzmy krotkie odbieraja tylko dwa stopnie
swobody i stosuje sie je do ustalania watkow
hieobrobionych



Ustalanie powierzchniami walcowymi
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Elementy do ustalania przedmiotow powierzchniami
walcowymi  zewnetrznymi z  wykorzystaniem  dwu
tworzgcych: a) pryzma stata, b) z ptytkami w uktadzie
pryzmy, c) z kolkami w uktadzie pryzmy, d) do ustalania
powierzchnig nieobrobiong (krotka)




Typowe uktady powierzchni bazowych

Frezowanie

Srednica
zewnetrzna i
czoto
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Ustalanie powierzchniami walcowymi

Mechanizmy samocentrujace to tulejki
zaciskowe, ktorych szczeki dziataja na zasadzie
odksztatcenia = sprezystego, oraz  uchwyty
szczekowe, ktorych zaciskanie lub rozluznianie
nastepuje za posrednictwem systemow Srubowych,
spiralnych, zebatkowych itp
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Uchwyty szczekowe




Typowe ukiady powierzchni bazowych wyjsciowych

frockiecie ok, Bba

Uchwyt 3 7_ $/
Obr(')bka tréjszczekowy 1 v/j\_g.qﬁ
bryt 0 /
obrotowych
:

Zewnetrzna 2\5’/

powierzchnia

walcowa i 7 /// / /

ptaszczyzna 3

Podpory state
(3 szczeki)




Ustalanie otworami walcowymi

Do ustalania otworami walcowymi najczesciej

wykorzystuje sie:
¥ ustalanie jednym otworem,
¥ ustalanie dwoma otworami o osiach rowno

Najczestszym sposobem ustalania

egltych

jednym

otworem jest ustalenie na trzpieniu tokarskim

(przy dhugich i doktadnie wykonanych otworach )
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a) ustalanie za pomocg kta konika. b) ustalanie za pomocg trzpienia nastawczego,

c) trzpien tokarski staty



