Zasady ustalania przedmiotow
do obrobki



Zasady ustalania przedmiotow do obrobki

Do obrébki kazdy obrabiany przedmiot musi
by¢ odpowiednio ustalony

Ustalenie oznacza nadanie przedmiotowi
obrabianemu jednoznacznego potozenia
wzgledem narzedzia, obrabiarki i/lub uchwytu
w tych kierunkach, ktére maja wptyw na
uzyskanie zqdanych wymiarow, a wiec nadanie
mu jednoznacznego potozenia w przestrzeni

Osigga sie to przez odebranie mu odpowiednig]
liczby stopni swobody.
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Uwaga

Odebranie przedmiotowi obrabianemu wiekszej
niz wymagana liczby stopni swobody lub
wielokrotne odebranie tego samego stopnia
swobody nazywa sie przestaleniem. Przestalenie

zwieksza btad wykonania partii czesci.
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Kazde ciato (przedmiot) w przestrzeni ma
szeSC stopni swobody w odniesieniu do
prostokatnego uktadu wspétrzednych oznacza to,
Ze ma ono mozliwosC przesuwu w kazdym z
trzech kierunkow i mozliwos¢ obrotu wokdt
trzech osi
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SzesC punktow oporowych  odbierajgcych
przedmiotowi szesC stopni swobody musi sie
znajdowac w trzech ptaszczyznach prostokgtnego
uktadu wspotrzednych | muszg byc tak
rozmieszczone, aby na kazdej ptaszczyznie liczba
punktow oporovwch byta inna

b)




Zasady ustalania przedmiotow do obrobki

\_

Kulka na ptaszczyznie

Odebrany 1 stopien
swobody

o

J

\_

Watek na ptaszczyznie

Odebrane 2 stopnie
swobody
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Prostopadtoscian na Tuleja na trzpieniu
ptaszczyznie walcowym
Odebrane 3 stopnie Odebrane 4 stopnie

\_ swobody ) \_ swobody -
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Tuleja na trzpieniu
stozkowym

Odebranych 5 stopni
swobody -

AR RN

Tuleja na trzpieniu )
walcowym z
Kotnierzem | wpustem

Odebranych 6

\_ stopni swobody Y.
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Struganie  ptaszczyzny ptytki,
. przy zachowaniu warunku
rownolegtosci tej ptaszczyzny
do podstawy, wymaga w celu
ustalenia potozenia
przedmiotu pozbawienia go
X trzech stopni swobody:

» przemieszczenia
na kierunku osi z

®» obrotu wokot osi x
®» obrotu wokét osiy
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Frezowanie rowka
rownolegtego do jednego z
bokow ptytki wymaga
pozbawienia pieciu stopni
swobody

przemieszczenia
na kierunku osi z

przemieszczenia
na kierunku osi y

obrotu wokot osi z
obrotu wokot osi x
obrotu wokot osi y

$4$59 & 3
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— z Wiercenie otworu na

; okreslong.  gtebokosc,

: y ktorego 0$ jest

_ ] oddalona  od  dwu
N2 — } J\ N t,)o.cznych prog’ropad’rych
O\ N\ = N\, scuan,ek ptytki, o pewne

N -e>- N\ okresélone wartosci,

“ \ . .

Ny N wymaga pozbawienia

ptytki wszystkich stopni
swobody
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Ustalajac przedmiot na obrabiarce lub
w przyrzadzie, nalezy rozrézni¢ trzy rodzaje
powierzchni, ktorymi przedmiot styka sie z
odpowiednimi  elementami  obrabiarki lub
przyrzadu. Sq to powierzchnie:

¥ ustalajqgce,
¥ oporowe,

! zamocowania.
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Powierzchnie ustalajace sa to powierzchnie,
ktorych zetkniecie z odpowiednimi elementami
ustalajacymi przyrzadu Ilub obrabiarki nadaje
przedmiotowi zgdane, jednoczesne potozenie w
kierunku wymiarow uzyskiwanych w danej
operacji lub zabiegu.

Rozrézniamy powierzchnie ustalajaca:

P gtownq tzn. nazywamy takq powierzchnie, ktéra
przy ustaleniu niq przedmiotu odbiera temu
przedmiotowi co najmniej trzy stopnie swobody.

I pomochniczg odbierajgcg przedmiotowi dwa lub
jeden stopien swobody
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Powierzchnie oporowe sq to fte powierzchnie,
ktorych zetkniecie z elementami oporowymi
obrabiarki lub przyrzadu nadaje przedmiotowi
okreslone potozenie w kierunkach niezwiqzanych z
wymiarami osiqganymi w danej operacji.

Powierzchnie zamocowahia sq to
powierzchnie, ktdore stykaja sie z elementami
mocujacymi uchwytu Ilub przyrzadu badz
odpowiednimi  urzadzeniami (np. dociski)
mocujacymi  przedmiot  bezposrednio  na
obrabiarce
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Definicje wg PN-83/M-01250

Baza - powierzchnia, linia lub punkt przedmiotu
pracy, wzgledem ktorych potozenie
rozpatrywanego innego  punktu, linii  lub
powierzchni jest okreslone w sposéb bezposredni

Bazowanie - nadanie przedmiotowi pracy
okreslonego potozenia wymaganego dla wykonania
operacji technologicznej poprzez odebranie
koniecznej liczby stopni swobody



Podziat baz wg PN-83/M-01250

Bazy
Konstrukcyjne Produkcyjne
wilasciwe zastepcze
Technologiczne Kontrolne
Montazowe Obrobkowe
| | |
Stykowe Nastawcze Sprzezone

glowne

pomochnicze
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Bazq konstrukcyjnq jest baza przyjeta przy
konstruowaniu wyrobu w celu okreslenia potozenia
jakiegos punktu, linii lub powierzchni w czesciach
wchodzacych w sktad tego wyrobu, warunkujaca ich
prawidlowa wspdéiprace z innymi czeSciami lub
zespotami w wyrobie

Bazq produkcyjng jest baza przyjeta w
procesie  produkcyjnym  przedmiotu celu
okreslenia w tym przedmiocie potozenia jakiego$
punktu, linii lub powierzchni uwarunkowanego
sposobem wytwarzania
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Baza ftechnologiczna jest bazq produkcyjng
przyjeta w celu okreslenia potozenia jakiego$
punktu, linii lub powierzchni przedmiotu przy
realizowaniu  procesu technologicznego tego
przedmiotu

Bazq kontrolnq jest baza produkcyjna
przyjeta w celu okreslenia potozenia jakiego$
punktu, linii lub powierzchni w przedmiocie dla
kontroli zgodnosci wykonania tego przedmiotu z
wymaganiami konstrukcy jnymi lub

technologicznymi
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Baza obrobkowa jest to baza technologiczna
przyjeta w procesie obroébki przedmiotu w celu
okreslenia w tym przedmiocie potozenia jakiejs
powierzchni, przy jej wykonywaniu wzgledem
harzedzia

Ponadto bazy obrébkowe dzieli sie na:
I stykowe,

¥ hastawcze

¥ sprzezone
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Baza stykowa jest baza, ktéra styka sie z
odpowiednimi elementami obrabiarki, uchwytu lub
harzedzia

/ Doktadnos¢ wymiaru h od\

powierzchni obrabianej do
bazy obrobkowej B zapewnia
sie przez ustawienie osi O-O
freza w odlegtosci a od
powierzchni stotu frezarki, na
ktorej podparto obrabiany
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Baza nastawcza jest bazag, ktorej potozenie
ustawia sie wzgledem odpowiednich elementow

obrabiarki, uchwytu lub narzedzia
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A - powierzchnia obrabiana
B - bazy nastawcze
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Baza sprzezona jest baza, ktdra uzyskuje sie
przy tym samym potozeniu obrabianego przedmiotu
wzgledem odpowiednich elementéow obrabiarki lub
uchwytu i obrabia sie zaréwno ta baze, jak i
rozpatrywanag powierzchnie tak, zeby ich wzajemne
potozenie zalezne bylo jedynie od potozenia
wykonujacych je narzedzi
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W  podanym na rysunku przypadku nalezy
frezowaé powierzchnie A i B, zachowujac wymiar b

- \{F < / Powierzchnia A, \

% SN ktora jest obrabiana
| jednoczesnie z
| b powierzchnig B, jest
] A~ | <—— | baza obrébkowa
i g sprzezong dla tej
ostatniej.
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