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Półfabrykaty

Półfabrykat to niewykończony przedmiot
pracy, z którego przez dalszą obróbkę,
polegającą na zmianie kształtu, wymiaru, stanu
powierzchni lub właściwości materiału, wykonuje
się daną część.
Rozróżnia się następujące rodzaje
półfabrykatów:

Półfabrykaty z wyrobów hutniczych
Odkuwki
Odlewy
Półfabrykaty z tworzyw sztucznych
Półfabrykaty spajane



Półfabrykaty

O doborze materiału i rodzaju półfabrykatu
decyduje w zasadzie konstruktor, powinien się
konsultować jednak z technologiem ponieważ
projektując wyroby i dobierając półfabrykaty należy
kierować się kosztem wykonania zależnym od
wielkości produkcji (np. przy produkcji
jednostkowej stosuje się najczęściej półfabrykaty
spawane, przy seryjnej odlewane lub kute).



Półfabrykaty z wyrobów hutniczych



Półfabrykaty kute otrzymuje się poprzez plastyczne
kształtowanie materiału podgrzanego powyżej temperatury
rekrystalizacji, jeżeli jego wymiary zmieniają się we
wszystkich kierunkach. Stosuje się je na przedmioty o
dużych wymaganiach wytrzymałościowych i średnio
złożonych kształtach, ze względu na umocnienie materiału i
korzystny układ włókien. Wyróżnia się odkuwki:

Odkuwki

.

Swobodne otrzymywane poprze kucie bez dodatkowych
pomocy lub też z zastosowaniem prostego
oprzyrządowania (ze względu na małą dokładność i
konieczność stosowania dużych naddatków stosowane
są w produkcji jednostkowej i małoseryjnej
Matrycowe wymagające zaprojektowania i wykonania
odpowiedniego oprzyrządowania (matryc). Stosowane
są w produkcji seryjnej i wielkoseryjnej do produkcji
wałów dźwigni i kół zębatych.



Sposób doboru naddatków na obróbkę mechaniczna oraz 
dopuszczalne odchyłki wymiarowe odkuwek kutych 
swobodnie zamieszono w PN-86/H-94101. Rozróżnia się 
dwie klasy dokładności wykonania odkuwek matrycowych:

klasę kucia F, zapewniającą odpowiednią dokładność dla 
większości zastosowań;
klasę kucia E, nazwaną zacieśnioną - zaleca się ją 
stosować tylko dla przypadków ekonomicznie 
uzasadnionych np. jeżeli jej stosowanie powoduje 
zmniejszenie liczby operacji obróbki skrawaniem.

Odkuwki

.



Kucie matrycowe polega na kształtowaniu odkuwki w tzw. 
wykrojach matrycy. Typowa matryca składa się z części 
górnej przymocowanej do bijaka młota, wykonując z nim 
ruchy posuwisto-zwrotne i nieruchomej części dolnej. 
Przy kuciu w tzw. matrycy otwartej, nadmiar materiału 
wydostaje się przez szczelinę miedzy matrycami tworząc 
tzw. wypływkę

Odkuwki

.



Przy kuciu na młotach nie mona otrzymywać odkuwek z 
otworami przelotowymi. Zarówno wypływka jak i otwór 
zostaje następnie wycięte na gorąco (bezpośrednio po 
kuciu) w okrojniku

Odkuwki

.



Odkuwki



Odkuwki - rysunek



Półfabrykaty odlewane otrzymywane są poprzez
wypełnienie formy metalem w stanie ciekłym lub
półciekłym. Stosuje się je do elementów o
skomplikowanych kształtach, trudnych do
otrzymania innymi metodami (również ze względu
na materiał np. żeliwo). Wyróżniamy odlewy
formowane w:

Półfabrykaty odlewane

.

formach piaskowych (łoża, korpusy maszyn. ramy)
kokilach (tuleje, korpusy, zasuwy, tarcze)
odśrodkowe (tuleje, tarcze, rury, wieńce kół
zębatych)
odlewane precyzyjnie (łopatki turbin, zawory, koła
zębate, narzędzia skrawające)



Odlewy

Odlewy kokilowe



Odlewy

Odlew uzyskany metodą wytapianych modeli



Odlewy

Rysunek odlewu



Półfabrykaty łączone (spawane, zgrzewane, lutowane i
klejone) są w produkcji jednostkowej i małoseryjnej do
wytwarzania:

Półfabrykaty łączone (spajane)

.

przedmiotów o skomplikowanych kształtach, których
poszczególne elementy łatwiej obrabiać oddzielnie i
spawać niż obrabiać całość
dużych przestrzennych konstrukcji, celem
zmniejszenia ich ciężaru
elementy, których fragmenty pracują w znacznie
różniących się warunkach i powinny być wykonane z
różnych materiałów



Półfabrykaty spiekane z proszków otrzymuje się w
wyniku prasowania i spiekania proszków metali albo
kompozytów metali i niemetali bez topienia lub z
częściowym tylko niektórych, najłatwiej topliwych
składników. Są stosowane do części o niewielkich
gabarytach, wykonywanych z materiałów o składzie,
którego nie można uzyskać innymi metodami np. płytek z
węglików spiekanych, końcówek narzędzi pomiarowych,
małych kół zębatych czy zaworów. Półfabrykaty te mają
bardzo dokładne (IT5 - IT9) kształty i wymiary i na ogół
wymagają minimalnej lub żadnej obróbki wykończeniowej

Półfabrykaty spiekane

.



Półfabrykaty spiekane

.

Węgliki spiekane (ostrza narzędzi skrawających,
końcówki przyrządów pomiarowych odporne na
ścieranie
Cermetale (spieki metali jak żelazo, chrom, wolfram
z niemetalami, tlenkami, azotkami borkami) z których
wykonuje się elementy odporne na wysoką
temperaturę i korozję o wysokim współczynniku
tarcia (wykładziny hamulcowe)
Spieki grafitowo-metalowe o małym współczynniku
tarcia (panewki łożysk, szczotki silników
elektrycznych)
Spieki metali trudnotopliwych o dużej różnicy
temperatury topienia lub o małej rozpuszczalności
składników (elementy żaroodporne np. dysze do
silników)


